DESCRIPTIVA

de una Pstente de Invencidon & nomhre de:
KELLER & KNAPPICH AUGSBURG ZWETGNILLER -
LASSUNG DER INDUSTRIE-WERKE KARLSRUHME ~
AUGSBURG AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lidad alemana, domiciliade en D-8900

Augsburg, Ulmerstrasse 74 (ALEMANIA);por:
PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FA =

BRICACION DE UNA ESPIRAL DE PUAS,

El invento se refiere'a un procedimiento y un dispg
sitivo para la fabricacién de una espiral de plas @ base de -
una cinta de pdas plsna de metal, que con partes de su super-
ficie envuelve més o menos a un alambre portad&r, mediante el

"5 arrollamiento de la cinta de pilas en espiras yuxtapuestas en
la direccidn longitudinel de la espirsl sobre una bobinadora
y el engrapedo de espirss vecinas de la espiral en un nimero
impar de pox ejehplo cinco puntos distribuidos de un modo uni
forme sobre el perimetro de la espiral, de modo que la espi -

10 ral se puede estirar més o menos a modo de un fuelle en la di
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reccidn de su linea axial longitudinal (patenté;alemana - -
1 040 940).

El envolvimiento del alambre portador por la cinta .
de ples plana, su arrollamiento para forﬁar una espiral y el

engrapado de las espiras vecinas se realizaba en tres fases de

- trabajo separadas. Esto implica tiempos en vacio para el trang

porte entre las distintas estaciones de trabajo y un ndmero de
operarios correspondients al nimero de estaciones de trabasjo.

El invento tiene el objeto de crear unes méquina autg
mética, con le que los procesos de trabajo pueden desarrollar=-
se autométicamente en une sola méquina, Pero el invento no -
quiere contentarse con la mera unidn mecénica de las distin -
tas estaciones de trabajo conocidas, sino que pretende unirlas
de tal manera que varios procesos de trabajo se desarrollan en
forma simultdnea y alterna, '

Esto se refiere sobre todo al arrollamiento para for-
mar una espiral y al engrapado de las espiras vecinas en los =
cinco o siete puntos. Puesto que el engrapado se realizaba hag
ta shora en las espirss de la espiral terminada de arrollar,
para lo cuél las grapas seAcoloqaban en los puntos respectivos
de cada fila en las diferentes capas, cambiantes de file en i
la, la unidn del engrapado con el arrollamiento requiere un -
prﬁcedimiento de trabajo diferante,.que tiene en cuenta que las
espiras a engrapar estédn todavia forfméndose y que deben estar
colocadas lo suficiente para que el engrapadc pueda realizarse
de algune manera,

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
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porque al ser bobinade ls cinta, su tramo entrante se engrapa
con la Gltime espira en el punto que sigue al punto proximo -
de la divisidn de grapes. A base de una division en cinco re-
sulte de esto una alternativa entre siempre dos y tres puntos
de engrapado entre dos capas de espiras, y con esto como resul-
tado la misma espiral de cinta de plas, con tal de que en el -
nuevo procedimiento de acusrdo con el invento la cinta de plas
se bobina con su superficie situada en &ngulo recto con refe -
rencie & la linea exisl longitudinal de la espiral, que las por
ciones de la cinta que llevan las plas llegan a recubrirse en
la direceidn longitudinal de la espiral y que las grapes se cCQ
lpcan en el hueco entre las porciones de la cinta que llevan =
las puss,

El engrapado requiere un cierto tiempo y exige por -
lo tento que las tenazas que sirven para el engrapado acomﬁaﬁen
& la cinta de pGss durante el bobinado de la misme, Como per-
feccionemiento de la idea del invento un dispositivo para la
realizacién del procedimiento se caracteriza por una bobina al
macenadora para la cinta de plias, una bobina almacenadora para
el alambre, un par de cilindros para el ranurada de la cinta -
de puas pare la admision del alambre en la ranura, rodillos pg
ra envolver el alambre con la cinta de plas, una bobinadora que
gira con resbalamiento continuamente con la velocidad de la -
marcha de la cinta para arrollar la cinta y una mesa giratoria
que rodea a la bobinadora girando sincrénicamente con ella y -
encima de la cual radialmente con referencia a la bobinadora -

estd dispuesto un nimero de tenazas, correspondiente al nimero
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de puntos de engrapado, para el engrapado de las espiras de la
espiral, Puesto que cada una de las cinco tenazas tieﬁe que en
trar en acciodn solamente une vez en dos giros, existe tiempo.-
suficiente para el procesoc del engrapado.

El perimetro de arrollamiento de la bobinadora es un
mdltiplo entero, divisible por el nimero de tenazas, de la dig
tancia de las porciones de la cinta que llevan las plas.

La bobinadora estd formeda por nervios dispuesto -
coaxialmente, que estdn distribuides sobre el perimetro de tal
manera que engranan en los huecos entre las porciones de la -
cints que llevan las plas.

Para que el sitio de entreds de la cinta & la mesa
giratoria con sus tenazas pueda ser convenientemente estacio-
nario, se prefiere de acuerdo con el invento una estructura -
cién en la que la bobinadora se puede bajar en relacion cﬁn -
la mesa giratorie y con la entrada de acuerdo con la subida -
del arrollamiento. Debido a esto la relacidn entre el nivel
del comienzo del bobinado y la entrada a le mess giratoria qug
da constante.

Para la introduccién del braze inferior de la tena-
za grapadora entre la espirs inferio¥, que debe graparse con
una espira que corre encima de ella, y la espira ya grepada -
que se encuentrs debajo, estén dispuestos entre las tenazas -
encima de la mess giratoria sendas espigas que se pueden vi =
rar hacia dentro y hacia fuera del circulo de arrollamiento
de la bobinadors.

Este movimiento de viraje hacis dentro y hacia fue-
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ra se realiza conveniéntemente en una plano que contiene a la
1{nea axial de rotacién de la bobinadoras, es decir hacia arri
ba y hacia absjo. A este objeto la espigas de acuerdo con sl =
invento esté soportada por un brazo de viraje y como gatillo
eldstico con tope en el lado superior puede desviarse permang
ciondo en la cinta de plas al virar hacia atréds su brazo de -
viraja. Les espigas estén dispuestss estrechamente detrds de
cada tenaza en la direccion del giro.

La tenaza grespedora tiene segin el invento un per
de brazos ds tenaze, cuyos brazos de fuerza estén articulados
en brazos de extensidén que estén articulados en una horquilla
comln, quse se asienta en un véstago de émbolo hueco de un ém-
bolo a atacer en ambos lados poxr un medio de presién, especisl
mente aire a presién, para lo cual los ejes de ambos brazos
de tenaza estén apoyados en un cebezal que se asienta en.el -
extremo de una barra de deslizamiento que sobresale del vasta-
go de émbolo hueco, y s& encuentra bajo la fuerza de un resor-
te de presidn que se apoya en la horquilla y entre el cual y
un patin de deslizamiento que tiene delante una boca de re-
tencidén para la cinta de plas, estén dispuestos resortes, pu-
diendo el patin de deslizamiento salir en una guis de desli-
zamiento fijada en el cuerpo cilindrico del émbolo en une ca-
rrers limitada por topses, después de cuyo recorrido y supera-
da la fuerza de los resortes los brazos de extension permiten
que log brazos de la tenaza reslicen el engrapado.

Un ejemplo de realizacién del invento estéd represen-

tado en los dibujos que muestran lo siguiente:
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cinta de pdas vists desde arniba,

cinta de plas en seccidn transversal en la zona
grapada,

cinta de plas en seccidn transversal eﬁ un sitio
engrapado,

desarrollo de ls espiral grapeda,

dispositive visto desde- srriba,

dispositivo en alzado,

tenaza grapadora en alzado,

ténaza grapadora en seccidn,

tenaza grapadora en otra posicién en seccion,

la tenaza grapadora vista desde arriba con la ali-

mentacion de las grapes,

la tenaza grepsdora en viste frontal con la alimen-

tacidén de lss grapas y el depdsito de grapas.

el sujetador, parcialmente en seccion,

el esquema de distribucién,

Seqin se desprende de las Figuras 1 y 2, una cinta

de acsro plana 11 estd provista en sus dos bordes de escota-

dura que dejen en pe las plas puntiagudas 12. Entre cada dos

escotaduras enfrentadas entre si queda un estrecho puente 14

de la cinta, Esta cinta estd en toda su dirsccion longitudi-

nal acanalada unilateralmente en el centro, de modo que en =

Vella se puede alojar un alambre portador 13 de acero eléstico.

Después del alojamiento se realize un rebordeado de los puen-

tes 14 de la cinta, de modo que el alambre portador 13 queda

rodeado firmemente.
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Esta cinta de plas asi configurasda se arrolls sohre
una bébinadora para formar una espiral, cuyo desarrollo se ve
en la Figura 4, de la que se desprends también que estd pre -
visto un engrapado con las grapas 15 (véase le Figura 3) en -
una divisién en cinco referide al perimetro, entre des espi -
ras vecinas siempre en el punto siguiente al proximo de la =
divisidén I, II, III, IV y V. Las espiras 1l ¥y 2 son grapadas
entre si por lo tanto en las divisiones I, II11 y V, las espi-
ras 2 y J en las divisiomes II y IV, lo que estd representado
en la Figure 4 hasta la espira 10.

Segin se ve sn las Figuras 5y 6, el dispositivo -
automético posee una bobina proveedora 16 pera la cinta de -
piias, que a través de un rodillo de cambio de direccidn 17 y
un par de cilindros 18 es conducids para el acenalado de la
cinta de plas al objeto de alojar el slambre en el canal. El
dispositivo automético posee ademés una bobina proveedors 19
pera el alambre, el cusl 8 través de un tubo 20, similar & una
trompets, se introduce en 21 lateralmente desde arriba en el
canal de la cinta de plas, Los rodillos 22 realizan el envol-
vimiento del alambre con el puente de la cinta de puas,

La cinta de plas, acabade de formar de esta manera
es conducide a través de un tubo de guia 23 a una bobiﬁadora
seffalada en su eje de giro con 24 y que gira continuamente =
con la velocided de la marcha de la cinta en la direccién de
giro D. Le impulsién de la bobinadora se realiza junto con la
impulsién de los rodillos 22 por ejemplo por medio de motores

de aceite, que son alimentados por una bomba de aceite comin,
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procurdndose sin embargo por medio de Qna valvula de estrangu~
lacidn en el conducto desde el motor de aceite a los rodillos
22 que en la& bobinadora se disponga de un momento de rotacidn
algo mayor, de modo que la bobinadora 24 gira frente a los rg
dillos 22 con reshalamiento y retira la cinta de plas de ios
rodillos 22, El par de cilindros 18 no esté impulsado; la cin-
ta de plas es atraida por los rodillos 22 a través de los ci =
lindros 18,

El extremo del tubo de guia 23 determina el punto de
entrada 25, E1 principio de la cinté se fija en 26 en la bobi-
nadora 24, quedando fijadc de tal manera que la cinta de pias
es bobinada estando situada con su superficie en &ngule recto
con referencie al eje de giro de la bobinadora 24, el cual por
lo tanto pasa a ser el eje longitudinal de la espirsl, tal co-
mo lo indica la curvatura que se ve en ls Figura 1., El pe%ime—
tro de arrollamiento de la bobinadors esté formado por los bog
des exteriores de los nervios 27 dispuestos coaxidmente y que
estédn distribuidos sobre el perimetro de tal manera que encajan
en los huecos entre las porciones de la cinta que llevan las
plas, con tal de que el comienzo de la cinta esté fijado ade-
cuadamente en 26, E1 perimetro de arrollamiento de la bobinadg
ra importa un mdltiplo entero divisible por cinco de le distap
cis de las porciones de la cinta que llevan las plas. Con esto
queda asegurado que las porciones de la cinta que llevan les =
plas se recubren en la direccidn longitudinal de la espiral.

De acuerdo con una divisibilidad por cinco del peri-

metro de arrollamiento siempre dos nervios vecinos 27! estan =
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pareados uno estrachamente sl lado del otro al objeto de unir
entre si por las grapas 15 dos espiras de la cinte epiladas -
una encimae de otra. Frente a la separacién de dos nervios 27!
de un par de nervios se encuentra siempre una ténaza grapado-
ra 28 que estd situada encima de una mesa giratoria 29 que rg
dea a la bobinadera 24 y gira sincronicamente con esta.

De acuerdo con las Figuras 7 a 1l cada tenaza grapadn
ra 28 tiene dos lados 30 con alojamientos 130 para la grapa 15
en el brazo de cargas respectivo, cuyo brazo dé fuerza 31 co =
rrespondiente se encuentra en el otro lado de un eje de giro
32, En el otro extrem0733 de cada brazo de fuerza 31 gestéd ar-
ticulada una pelanca de extensidn 34 que se apoya en 35 de ma-
nera articulada en una horquilla 36. Esta horquille 36 se en-
cuentra en el extremo de un véstago de émbolo hueco 37, que -
puedse entrar y salir en un émbolo 38, el cual accionable des-
de ambos lados por un medio de presién, especialmente aire com
primido, se encuentra dentro de un cilindro 39, Dentro del vés
tago de émbolo hueco 37 se encuentrs una harra deslizante 40
que emerge con un cahezal 41, a cuyo lado inferior se ajusta -
un resorte 42 que se apoya en la horquilla 36, E1 cabezal 41
tiens forme de horquilla y se ajusta con su alma fijada en 18
barre deslizante 40 bajo la fuerza del resorte 42 entre una
zona convergente 131 de los brazos 31 y los mantiene separa-
dos. 1 cabezal 41, que contiene en sus horquillas también los
sitlos de spoyo 32 para los brazos 30, 31 de la tenaza, esté
flangueado en ambos lados por las almas 43 que con su extremo

delantero libre rodean al cabezal 41 y formen la boca de re-
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tericién 44, pudiendo deslizarse a modo de pétin con su extre=
mo posterior, dirigido hacis él cilindro 39, en las guias de
deslizamisnto 45 unidas fijamente al cilindro 39. La wunidn en_
tre el casbezal 41 y las almas 43 se realiza por una parte me-
dianfs contacto dinémico por en totel cuatro resortes de pre~
sién 46 relativemente débiles, que se apoyan en un lado en ta-
ladros ciegos en el lado frontal del cabezal 41 y en el otro -
lado en el lado posterior de la boca de retencidn 44 y que al
salir el cabezal 41 empujan delante de ellos la boca de reten-
cidén 44 con las almas 43 sohre les guias de deslizamiento 45,
mientras por otra parte en la carrera de retorno sendos pernos
48, que sobresalen en ambos lados del cabezal 41, entraﬁ En =
sendos agujeros oblongos de cada alma 43 y hacen retornar por
contacto geométrico las almas 43 con la boca de retencion 44.
Las guias de deslizamiento 45 tienen topes 49 que son ajuéta-
bles y sirven parz la limitacidn del movimiento de salida de
las almas 43 con sus contra-aspayos 50.

En la primera fase del movimiento de salida del ém-
bolo 38 los brazos de la tenaza avanzan en el estado represep
tado en las Figuras 7 y 8 a la posicién de acuerdo con la Fi~
gura 9, porque bajo la fuerza del resorte 42 el cabezal 41 y
la horquilla 36 no modifican su posicién relativa. Al mismo
tiempo los brazos de carge 30 arrastran hacis adelante una gra
pa 15 recibida antes laterslmente en sus alojamientos 130, Ba-
jo la fuerza de los resortes 46 siguen la boca de retencidn
44 y las almas 43 sobre las guias de deslizamiento 45 el mo-

vimiento de avance del cabezal 41, hasta que los topes 530 en-
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tran en contacto con los topes 49, Este estado esta represen-
tado en la Figura 9. En la Gltime perte del movimiento de sali
da hasta ahora descrito la boca de retancidn 44 ha acogido en
si lus dos espiraes superiores a engrapsr de la espiral de plss,
tal como esto estéd dibujado en la Figura 12. Les porciones de
la cinta gue llevan lss plas se encuentran aqui en el fondo de
la boca de retencion 44, y los topes regulébles 49 estén suje-
tados de modo que la cinta de plss queda levemente apretada
contra los nervios 27' de la bobinadora 24 y fijada de este mg
do en una posicién favorable pars el engrapaedo,

Puesto que sl émbolo 38 todavia puede seguir movién=
dose, tal como lo da a entender la Figura 9, en ls segunda fa- |
se de su salida que sigue sin transicion y en la que la guia
de deslizsmiento 43 con la boca de retencidn 44 queds parada,
dicho émbolo mueve al cabezal 41 con compresion de los resortes
de presidén 46 mds hacia adelante, mientras el resorte 42 man-
tiene los brazos de la tenaza igual que antes en su posicidn
angular primitiva, de modo que la grapa que se encuentra entre
los brazos de carga 30 en los alojamientos 130 es empujada més
hacia adelante entre las porciones que llevan las plas hasta
alcanzar las dos espiras a engrapar de la espiral de ptas. Con

esto el lado frontal de las horquillas del cabezal 41 llega a

su posicidn terminal en contacto con el lado posterior de la

boca de retencidn 44 (Figura 10a).

En la subsiguiente tercera fase del movimiento de
salida del émbolo 38 (Figura 10b) la horquills 36 con compre-

sidn del resorte 42 en la continuacion de su movimiento hecia
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adelante hsce que las palancas de extensidn 34 y los brazos de
fuerza 31 se extienden y qué debido & esto comprimen los brazos
de carga 30 con la fuerza necesaria para el cierre de la graps |
15, con lo que la grapa 15 se cierra alrededor de las espirés

a engrapar entre si de la espiral de plas.

Al retirarse ls tenza, lo que se realiza cargesndo al
émbolo 38 en el lado de su véstago, los procesos que se acaban
de describir se desarrollan en sucesidn inversa.

Le aportacion de las distintas grapas 15 a ia'tenaza
28 se realiza lateralmente a través de una perforacidn 51 en
una de las dos almas 43 que en le posicién de reposo Qe'la teng
za 2B estéd alinesda con los alojemientos 130 para las grapas,
las cuales proceden de un canal 52 unido firmemente a este al-
ma y curvado hacia atrés en la direccidn del movimiento de l1a
tenaza 28, E1 avance de las distintas grapas 135 en el canal 52
se realiza por medio de un punzdn 53 guiado en forma movible
en el cilindro 39 y que es eldstico en la direccidn de la carrg
ra de retorno de la tensza 28, el cual penetra desde atréds en
el cansl 52 y empuja hacis adelante las grapas que se encuen-
tran en el canal 52, de modo que siempre la grapa mas avanzada
15, en el momento en que durante la carrera de retorno la per-
foraciaon Slrcoincide con los alojamientos 130 entonces vacios
de grapas, es introducida en los alojamientos 130, ELl canal
Sé por su parte es alimentado con las grapas 15 desde un depd-
sito 54 situado debajo, en el que las grapes 15 se mantienen
almacenadss en posicién ordeneda geométricamente correcta bajo

la carga de un resorte en varias filas. Ls profundidad méxima
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de la entrads del punzén 53 en el cenal 52 estd dispuesta de
modo gue en ls posicién de salida maxime de la tenaza 28 entre
el extremo delantero del punzén 53 y la Gltima grapa en el canal
52 se crea un hueco del ancho de por lo menos una grapa, en el
que se introduce entonces de abajo desde el deposito 54 una -
grapa nueva.

Le ordenscién de las grapas 15 en los depdsitos 54
en la posicidn geométricamente correcta y ordenada se realiza
por medio de dispositivos de sacudida y vibracidn. En lugar de
los dapésitos 54 puede coordinarse también con cade tenaza un
dispositivo de sacudida y vibracidn de este tipo, que conduce
las grapas desde un acopio no ordenado & la tenaza 28 en forme
ordenada.

Inmedistemente detrds de cada tenazs 28 con referen-
cie a la direccion de giro D de la mesa giratoria 29 estd dis-
puesto un sujetador 53. Seglin se ve en la Figura 12, el sujeta
dor 55 posee dentro de un cilindro 56 un é&mbolo 156 que se pug
de cargar por embos lados con un medio de presion, preferente~
mente aire a presidn, y cuyo vdstago 256, que puede entrar y
salir, puede virar una palanca 57 alrededor de una articulscidn
58 desde una posicién horizontal, dibujada con trazoes continuos,
a une posicldn vertical dibujada con trezos de puntes y rayi-
tas, La palanca 57 lleva entre una escotadura a modo de horqui
1ls une espige 59 que prolonge su saliente longitudinal y que
en oposicién & la fuerzs de un resorte de traccidn 60 puede -
virar a mode de un gatillo alrededor de una articulacion 61 ha

cia abajn, pero que en su movimiento de viraje hacia arriba eg
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té limitado en le direccidn del saliqﬁta longitudingl de la
palanca 57 por le pieza shorquillada 157.

El sujetador ejerce dos funciones. L& primera con-
siste en mantener la zona de grapado de la tenaza libre de eg
piras ya engrapadas de la espiral de plas (véase Figura i2),

A este efecto el sujetador vira, siempre cuando su tenaza cu

rrespondiente 28 ha engrapado dos espirss de la éspiral y -

vuelve & su posicién inicial, desde su posicidn vertical a su
posicién horizontal, con lo que la espiga 59 penetra en el -

circulo de arrollamienfo de la bobinadora 24 y oprime las dos
espirss previamente engrapadas en el plano del grapado hacia

abajo sobre las espiras ya engrapadas en una fase de trabajo

anterior formando un tupido apilamiento de sspires.

La segunda funcidn del sujetador consiste en mante-
ner distanciada la espira superior a engrapar con la cinia BR
trante en una coordinacién geométrica favorable tento al pleno
de grapado de la tenaza 28 - véase su boca de retanciéﬁ 44 en
la Figura 12 - como también a la cinta entrante, de las espi-
ras ya terminsdas de engrapar. Al respecto hay que tener en
cuenta (véase Figura 4) que la cinta de plas se arrolla con
una determineda tensidn de traccidn sobre la bobinadora, y que
la espira superior, a engrapar con la cinta que entra, delan-
te y detrds del sitio de grapado ya estéd engrapada con la pe-
ndltima espire y que por lo tanto la espira superior debe ser
desviada en el sitio de grapado hacia arriba en oposicidn a la
tensién de treccidén para llegar al pleno del grapado. Esta -

funcién la desempelia el sujetador porque el mismo, después de
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retirada 18 tenaza y empujadas hacis sbajo les dos espiras
previamente engrepadas, permaneceé con su espiga 59, viiada

en el circulo de arrollamiento de le hobinadora, hasta que
encima de esta se han colocado dos espigas nuevas y la tenazs
ha salido para el engrapado de estas espiras habiendo recibi-
do las dos espiras en su boca de retencién 44. Después, mien-
tras ls tenaza permanece en su posicién salide que realizs el
grapado, el sujetador vira hacia esrriba, con lo que la espi-
ga 59 debido a su apoyo @ modo de gatillo es extraido elésti
camente en direccidn radial del circulo de arrollamiento de
1a bobinadora. Para cumplir la funcién de distencismiento .
crita, la espiga 59 tiene cierte altura, como se ve en la Fi=-
gura 12.

El1 funcionamiento del dispositivo automdtico, en
cuanto todavie no esté descrito haste aqui, es escuetamente
resumido como sigue: Le cinta de pdas acasbada que sale de los
rodillos 22, al iniciarse un proceso de srrollamiento se fije
con su comienzo en el sitio 26 en la bobinadors 24. Al efec-
to la bobinadors esté elevada hacia srribs tento que el sitio
26 ge encuentra en el plano del grapado. La tenaza 28, més
cercana al sitio 26 en le mesa giratoria 29 en contra de le
direccién de giro D, con su sujetador correspondiente 55, sea
sefalada agui con I, ls& tenaza siguiente con su sujetador con
11, y asi seguido hasta V. El esquems de mando para las tena-
zas Z y los sujetadores N estéd represantado en la Figurs 13.
En la coordenada les tenazas Z y los sujetadores N estdn mar-

cedos por separado, y en la abscisa el tiempo en grados de an
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gulo de giro., El compds de trabéjo_respectivo (para los suje-
tadores, el viraje de las espigas 59 en el circulo de arrolla
miento de la bobinadora, para la tenaza, la salida de los bra
zos de la tenaza) estd sefialado con lineas gruesas a la altu-
ra del 6rgano correspondiente. Segln esto, al comienzo dél mo
vimiento giratorio todas las tenazes se encuentran en la posi

cidén de reposo retirada; los sujetadores I, III y V estén vi-

‘rados adentro del circulg de.arrollamiento de la bobinadora.

Ahora sa hace girar a la bobinadoras hasta que queda colocado
algo mds que una espira completa, quiesre decir hasta que la
tenaza 1 ha pasado més alla de la Antrada 25, Durante esta -
primera revolucidn también el sujetador II ha sido coloecado
por encima de la primera espira. Durante ls subsiguiente se-
gunda revolucion de la bobinadora se realiza un grapado én
los sitios I, III y V asi come el viraje del sujetador Iv,en
la tercera revolucidn se engrapa entonces en II y IV y asi
seguido.

El mando pera el grapado se da & la tenaza respec~
tiva en une posicidn de giro poco detrés de la entrada 25, el
mando para la‘retirada de la tenaza en uns posicidn de giro
de aproximadamente 902 delabte de ls entrada 25. E1 engrapg
do se puede realizar de este modo durante un espacio de algo
més de 180 grados del giro. Puesto que un grapado se realize
siempre solamente en el punto de divisidn siguiente al proxi-
mo, una tenaza determinada tiene que grapar ademés solo una
vez durante dos revoluciones, Puesto que los sujetadores, ha-

ciendo caso omiso de pequefos retrasos, viran adentro del ciz
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culo de arrollamiento de la bobinadora cuando .la tenaza co=
rregpondiente se retire, Y viran hacie fuera cuando la tena-
za correspondiente sale para grapar, Yy porque un sujetador
determinado tiene que realizar también solamente un compés
de trabajo durante dos revoluciones, gqueda un sujetador virg
do en el circulo de arrollamiento de la bohinadora aproxima-
demente durante 540 grados de éngulo de giro.

El mendo en si no es objeto del invento, pudienda
realizarse en diferentes formas, por ejemplo también de modo
que después de la fijacién del comienzo de la cinta en la bo-
binadora tiene que ser emitido un solo mendo de arranque y a
1s terminecién del proceso de arrollemiento un solo mando de
parada, y que en el intermedio todos los demés procesos, en
particular también aguellos después de la terminacion de la -
primera espira, se reslizan automdticamente. .

En cada revolucidén completa, le bobinadora 24, por
ejempio por su apoyo con ayuda de un husillo roscado, desciep
de automdticemente en un importe que corresponde a la altura
de una espira, de modo que & pesar del aumento del nimero de
ggpiras en la bobinadura,.la espira superior, colocada desde

la entrada 25, permanece en ls relacidn correcta con referen=

_cia al plano de grapado de las tenazas 28.

Después de la colocacién de un nimerp predetermina-
do de espiras y después de la fijacién de la Gltime grapa, se
para la bobinadora y la entrada de la cintam se corta le parte
entrante de le cinta muy cerca de la Gltime grepa, se despren-

de el comienzo de la cinta del sitio 26, se hace virar todos
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los sujetadores hacia fuera y se'Ietiran'pmr completo tenazss
tal vez no completamente retirades, y se extrae le espiral de
puds acabada de la bobinadore hacia arriba. Después de haber-

se elevado la bobinadora a su altura inicial, puede comenzar

un nuevo ciclo de arrollamiento.

N 0O T A

I ————

Se reivindica como nuevo y de propia invencion,

1.- Procedimientc y dispositiveo para la fabricacion
de una espiral de plas, a base de una cinta de plas plana de
metal, que con partes de su superficie envﬁelve més o menos @
un alembre portador, mediante el arrollamientu de la cinta de
pias en espiras yuxtapuestas en la direccidn longitudinal de
la espiral scbre una bobinadora y el engrapado de espiras ve-~
vinas de la espiresl en un ndmero impar de por ejemplo cinco -
puntos distribuidos de un modo uniforme sobre el perimetro de
la espiral, de modo que la espiral se puede estirar més o me-
nos a modo de un fuelle en la direccidn de su 1finea axial lagn~-
gitudinal, carscterizado .el procedimiento ﬁorque al ser arro-
llada le cinta, la cinta entrante es engrapada con la Gltima
espira en el punto siguiente al préximo de la division de -
grapas.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn
1, cerscterizado porque la cinta de plas es arrcllada con su
superficie de plas situada en dngulo recto con réferencia al

eje longitudinal de la espiral, con lo que las porcidnes de
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la cinta que lleQan las plias llegan & cubrirse en ls direccidn
: i

longitudinal de la espiral y las grapes se colacan en el hueco

entre las porciones de la cinta que llevan las grapas.

3.- Dispositivo para la realizacion del procedimien-
to de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do por una bobina proveedore psra la cinta de plas, une bobina
proveedora para el alambre, un par de cilindros para acanalaxr
1a cinta de plas para el alojemiento del alambre en el canal,
rodillos para envolver el alambre con la cinta de plaes, una -
bobinadora que gira continuamente con resbalamiento con la vg
1ocidad de la marcha de la cinta para errollar la cinta, y -
una mesa giratoris que rodea a la bobinadora y gira sincroni-
camente con slla, en cuya mesa en direccién radial con referen_
cia a la bobinadorz esté dispuesto un nimero de tenazas, co-
rrespondiente al nimero de puntos de grepaedo, para engraéar -
las espiras de la espirel.

4,- Dispositivo, de scuerdo con las reivindicacio~-
nes anteriores, caracterizado porque el pqriﬁatro de arrolla-~
miento de la bobinadora importa un mdltiplo entero, divisible
por el nimero de las tenazas, de la distancie de las porcio-
nes de la cints que llevan las plas.

5.~ Dispositivo, de acuerdo con les reivindicecio-
nes anteriores, caracterizado porque la bobimadora esté forma-
da por neivios dispuesstos coexialmente, que egtan distribui-
dos sobre el perimetro de tal manera que engranan en los hue-
cos entre las porciones de la cinta que llevan las pdas.

6.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
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nes anteriores, caracterizedo porque la bobinadora en relacion
con la mese giratoria y le entrada esta;ianadia de. la cinta -
puede descender de acuerdo con la subida del arroilamientu.‘

7.- Dispositivo, de acuerdo cqn las reivindicacio=-
nes snteriores, caracterizado porque encima de la mesa giratg
ris entre las tenazas estan dispuestas espigas qué pueden ser
virsdas adentro y afuera del circulo de arrollemiento de la -
bobhinadora.

8.~ Dispositivo, de scuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caeracterizade porque el movimiento de viraje
hacia dentro y fuera se realiza en un plano qde,contiene el
eje de giro de le bohinadora.

9.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-.
nes anteriores, caracterizado porque la espiga ésté.suporta-
da por un brazo virable y, como getillo eléastico con tope en
su ladeo superior, al virar hacia atrés su brazo de viraje, =~
puede desviarse permaneciendo en la cinta de plas.

10.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque las espigas estdn dispueg’
tas inmediatamente detras de gada tenazs en la direccién de
giro,

1l,~ Dispositivo, de acuerdo con las réivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la tenaza grapadora tie-
ne un par de elementos, cuyos brszos de fuerza estan articula=
dos en brezos de extensidn que estén articulados en una hor-

quilla comin, la cual se asienta en un véstago de émbolo hug

co de un émbolo, que por ambos lados se puede cargar con un
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medio de presién, especialmente sire & presién, apoyédndose los
dos ejes de lgé brazos de la tenaza en un cabezel, que se -
aslents en el extremo de una barra deslizante que emerge del
'Qéstago de émbolo hueco, y se encﬁentra sometido a la fuerza
dé un resorte de presién que se spoya en la horquilla, y entre
el cusl y un patin, que tiene delante una boca de retencian
para la cinte de plas, estén dispuestos resortes, pudiendo el
patin salir, en una guia de deslizamiento fijada en el cuer=
po del cilindro del émbolo, en una carrera limitade por topes
solamente después de cuyo recorrido y 1s superacidon de la fuer
28 de los resortes los brazos de extensicn permifen que los =
brazos de la tenazs ejerzan el grapeado,

12.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA-
CION DE UNA ESPIRAL DE PUAS",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, qué consta de veintiuna hojas escritas a mé-

quina por uns sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Rt
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