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1 El objeto del presente invento es un quemador de gas 

para chamuscar h ilo s , con una cámara de calefacción  lim itads 

a l  menos parcialmente por una pared perforada. Tales.quema-

5

dores son en s í  conocidos. A este particular- se encuentra 

una cámara de d istribución  de gas por fuera de la  pared.-A

través de lo s o r if ic io s  de la  pared de l a  cámara de calefac-
. !  ̂
ción pasan la s  llamas- de la  mezcla de aire, y de gas én com-

10

bastión  a una cámara de calefacción , en la  que actúan sobre 

e l h ilo  que se desea chamuscar.

E l invento se propone conseguir una acción térmica' ab­

solutamente uniforme.sobre e l h ilo  que ha de ser chamoscado, 

concentrándose la s  llamas sobre la  su perficie  del hilo', pero 

sin  que lleguen a penetrar- en el núcleo del mismo. Además se 

tra ta  de conducir e l  h ilo  bien dentro de lim ites estrechos,
15 con objeto de ev itar  vibraciones e irregularidades del efec­

to de chamuscado motivadas por e l l a s .

E l quemador de gas para chamuscar h ilo s conforme a l 

invento, e stá  caracterizado a efectos de solucionar este y 

otros problemas-, por un canal conductor del h ilo , dispuesto
20 centralmente en la  cámara de calefacción  y abierto hacia un 

lado, cuya abertura e stá  d irig id a  hacia una ranura corres­

pondiente de la  pared de la  cámara de calefacción .

En e l dibujo han sido representas a manera de ejemplo

25
formas de realizac ión  del objeto del invento, mostrando:

La f i g .  1, una v is ta  desde arriba sobre un quemador de 

gas para chamuscar h ilo s , de acuerdo con mía primera forma 

de realización ;

la  f i g .  2, una sección según l a  lín ea A-A de la  f i g .  1;

30
la  f i g .  3 y una v is ta  desde arriba sobre una segunda for 

ma de rea lizac ió n  del quemador de gas para chamuscar h ilo s ;
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1 la  f i g .  4 , una sección según la  línea B*-B de la  f i g .  3 

la s  f i g s .  5 y 6 , dos otras formas de realizac ión  del

- canal de guia d e l.h ilo , en una sección conforme a la  linea 

A-A de la  f i g .  1. .

5 En e l dibujo ha sido designada con 3 la  c a ja  de', que­

mador q.ue, mediante to rn illo s  4 , e s tá  f i ja d a  en e l armazón 

de l a  máquina chamuscadora, en s í  conocido y que no na pido

-
representado. En la  caja  3 e stá  sostenida la  lanza 5 .del 

quemador, cuya pared está  provista de aberturas 6 . La,pared

10 exterior de la  lanza 5 discurre - t a l  como se aprecia on-la 

f i g .  2- a lo  largo de una zona comprendida entre lo s .e x tre ­

mos de la  lanza, a c ie r ta  d istan cia  de la  pared in te r io r  de 

la  ca ja  3, de modo que,se forma una cámara 2. En e sta  ú l t i ­

ma desemboca una conducción de alimentación 1 para una mez-
15 ola de gas y a ire .

En e l e je  longitudinal de la  lanza 5 del quemador está

dispuesto un canal 9 de guía del h ilo , cuyas paredes pueden

estar  perforadas. El canal 9 es de sección tran sversa l de 

forma angular. Tanto e l canal 9 , como tambión la  lanza 5 del
20 quemador y la  ca ja  3, están dotados de ranuras 10 a 12 a l i ­

neadas entre s í .  A travós de e sta s  últim as, e l h ilo  11 pro­

cedente del punto de debobinado y que se mueve .a una v e loc i­

dad adecuada hacia e l punto de arrollam iento, puede ser in-
' troducido a l centro.longitudinal del canal 9 de guia del h i-

25 lo .

S i  a travós de l a  conducción de alimentación 1 es a l i ­

mentada una mezcla de gas y aire a l a  cámara d istribu id ora 

2 , penetra la  mezcla a travós de la s  aberturas 6 en la  cá­

mara de calefacción  7. Una vez inflamada la  mezcla de gas
30 se forman llamas 8 , que han sido indicadas de manera esque-
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1 mática en l a  f i g .  1 , y que acudan sobre e l canal 9 de guia 

del h ilo . Debido a l  choque de la s  llamas 8 contra la  super-

5

f ic ie  del canal 9 de guía del h ilo , se d istribuye la .acc ión  

ciñó-cica y térmica de la s  puntas de la s  llamas d ir ig id as a l, 

centro del paso del h ilo . Debido a e l lo , la s  llamas pue­

den in f lu ir  sin  estorbo sobre e l m aterial que ha de ser cha­

muscado, y atravesarlo  hasta su núcleo más interno, E l\ca lo i 

de la s  llamas se concentra en la s  proximidades inmediatas de 

la  superficie, del h ilo  pasante, y se distribuye uniform&nien-

10 te por todo e l largo del quemador, lo  que permite un'-chamus­

cado uniforme de la s  f ib r i l l a s  que sobresalen del h ilo . ^

Además de sus buenas propiedades chamuscadoras, ,el-que­

mador construido de este  modo tiene también la  ventaja de 

tener que. se r  limpiado bastante menos veces oue es e l caso

18 en lo s  -quemadores; trad ic io n ales. E l paso del h ilo  tiene lu ­

gar en la s  proximidades inmediatas: de la s  paredes del canal 

de guia del h ilo , calentándose éste tan fuertemente, que loe 

posib les residuos se carbonizan totalmente, siendo evacuados 

por la s  lig e ra s  fricc ion es con e l curso del h ilo .

20 Como consecuencia de su conducción en e l mencionado ca­

nal de guia del h ilo , e l h ilo  no puede v ibrar fuertemente er 

e l  quemador. E l paso tiene lugar siempre en e l mismo punto, 

y lo s  nudos corredizos de pelo no tienen influencia sobre 

la s  llamas., puesto que e l h ilo  es conducido por la s  dos ra-

28 mas que forman el canal 9 , independientemente.de su grueso.

El quemador descrito  es especialmente apropiado tambiér 

para chamuscar h ilo s s in té tic o s , que únicamente deben ser 

calentados en su su p erfic ie , y no hasta su núcleo más in ter­

no. Por consiguiente se puede ev itar la  in fluenciasión  de 1?

30 calidad del h ilo , es decir, una reducción de la  re sisten c ia



mecánica, condicionada por e l proceso de chamuscado.

Se ha comprobado también que e l  quemador d escrito  per­

mite elevar l a  velocidad de chamuscado, como consecuencia 

de la  mayor concentración del calor.

Mientras e l canal 9 de guía del h ilo  descrito  más?, a r r i­

ba y representado en la s  f i g s .  1 y 2 del dibujo es de forma 

angular y, convenientemente e stá  perforado, puede e star  con­

formado también a la  manera de la s  f i g s .  3 y 4. Un esta  fo r­

ma de realizac ión , la s  partes correspondientes han sido pro­

v is ta s  de lo s signos de referencia correspondientes. La d i­

ferencia con respecto a la  forma de realización  descrita'máe 

arrib a , e str ib a  en que e l canal 9 de guía del h ilo , dispues­

to nuevamente en e l e je  longitudiinal de la  lanza 5 del que­

mador, presenta en planta l a  forma de un segmento de an illo  

c ircu la r , y e stá  ondulado en dirección longitudinal (véase 

l a  f i g .  4) . La pared de forma ondulada del canal 9 de guía 

del hilo fomenta la acción térmica sobre el,hilo 11. Se im­

pide un escape directo del aire ca lien te , produciéndose un 

intenso remolino de aire que mueve la s  f ib ra s  no incorpora­

das a l  h ilo , de modo que se chamuscan lo s extremos más l a r ­

gos de la s  f ib r a s .

E l canal 9 de la  forma de realización  conforme a la s  

f i g s  3 y 4 puede ser l i s o ,  o e star  perforado. Según e l tam a­

ño y e l número de sus aberturas, pueden la s  llamas actuar 

más o menos intensamente sobre el h ilo . Gracias a e llo  se 

dispone de l a  posib ilidad  de adaptar la s  lanzas de lo s que­

madores, sin  costes considerables, a h ilo s d is t in to s .

En lo s dos extremos del can al.9 pueden e star  adosadas 

prolongaciones en forma de embudo, oue no han sido represen ­

tadas y que representan prolongaciones, de dicho canal. En
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1 lugar de dar en sección longitudinal forma ondulada a la s  

paredes del canal 9 de guía del h ilo , lo s  sucesivos e stre ­

chamientos y ensanchamientos pueden ser también c ilin d rico s

y e sta r  unidos entre s i  mediante su p erfic ie s discurrentes en
s sentido perpendicular con respecto a l a  dirección  longitudi­

nal del canal.

Otras formas de realización  han sido representadas,'en

la s  f i g s .  5 y 6. Visto desde arrib a , e l canal 9 es también 

aquí de forma angular, pero ya no e stá  perforado. Está"dota-

10 do de lóbulos 13 doblados unos h ac ia .lo s  o tros, entre^lós 

que se encuentran aberturas 14. Según l a  clase de ángulo de 

conducción del h ilo , del tamaño y número de sus abertú'yas, 

la s  llamas pueden actuar temporal y directamente sobre e l

h ilo  a su paso a través del quemador. Con e llo  se dispone de
18 la  posib ilid ad  de que, sin  grandes ga sto s, lo s elementos de] 

quemador puedan ser adaptados a l a  multitud de m ateriales di 

h ilo s ex isten tes actualmente en e l mercado, y también a la s

nuevas fib ra s  del futuro.

Los des canales 9 representados en la s  f i g s .  3 y 4 per-
20 miten que la s  f ib r a s , inmediatamente después de la  acción de 

la s  llam as,, sean arrastradas sobre la  parte f i j a  del ángulo 

de conducción y desapuntadas a l l í .  E sta  acción se repite  de 

acuerdo con e l número de la s  aberturas 14 en e l  ángulo de 

conducción 9.
28 En resúmen, la  Patente de Invención que se s o l ic i t a  

deberá recaer sobre la s  sigu ien tes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un quemador de gas para chamuscar h ilo s , con una 

cámara de calefacción  lim itada a l  menos parcialmente por una
30 pared perforáda, caracterizado por un canal de guía del h i-
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lo , dispuesto centralmente en la  cámara de calefacción  y

8

abierto hacia un lado, cuya abertura e stá  d ir ig id a  hacía una 

ranura correspondiente, de la  pared de la  cámara de ca le fac­

ción.

2. Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo

10

con la  reivindicación 1, caracterizado porque e l canal de 

guia del h ilo  es en sección tran sversa l de forma por lo  me­

nos aproximadamente angular.

3. Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo 

con la  reivindicación 1, caracterizado porque e l canal de

18

guía del h ilo  es en sección tran sversa l de forma de segmen­

to c ircu lar .

4- Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo 

con la  reivindicación 3, caracterizado porque e l canal de 

guia del h ilo  e stá  dotados de estrechamientos y ensancha-

20

mientos consecutivos.

5. Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo 

con la  reivindicación 4, caracterizado porque la s  paredes 

del canal de guía del h ilo  discurren en sección longitud i­

nal en forma ondulada.

6. Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo

con la  reivindicación 1, caracterizado porque la s  paredes- 

del canal de guia del h ilo  están perforadas.

7* Un quemador de gas para chamuscar h ilo s de acuerdo
28 con la  reivindicación 2, caracterizado porque e l canal de

gp.ía del h ilo  e stá  dotado de lóbulos doblados en ángulo, 

dispuestos a c ie r ta  d istan cia  unos de otros.
8. Se re iv in d ica  por último como objeto que ha de

^ ^ 0
recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a  UN QUEMADOR 

DE GAS PARA CHAMUSCAR HIIDS.

---------------— ----------— ——-----------—....  -__________________
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Todo conforme queda descrito  y reivindicado en 

la  presente Memoria d escrip tiva  que consta de ocho páginas 

mecanografiadas y dibujos que se acompañan. \  -

s Madrid, 18 de Diciembre 1.974 ' 

' BERNARDO UNGRIA
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