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ANTECEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se retfiere a un método y
aparato para formar filtros especiales para cigarrillos y
combinar los filtros con una varilla de tabaco para for-
mar cigarrillos con filtro.

La mayoria de los cigarrillos conocidos hasta
el presente esta formada por un haz continuo de fibras de
acetato de celulosa en una varilla continua larga. La va
rilla continua es entonces cortada en largos apropiados
para el procesamiento yue son llamados "4-ups'" y "6-ups"
en la industria. Un "4-up' son 4 filtros individuales o 2
filtros dobles ("2-up"), mientras que un "6-up" son 6 fil
tros individuales o 3 filtros dobles en longitud, Los fil
tros "4-up" y "6-up" son transportados de la miquina fabri

cadora de filtros ya sea manualmente o por un sistema de

traslacién automitica a la tolva o una miquina que arma

los cigarrillos.,

. La armadora de cigarrillos toma los filtros
"oup" § "G-up" y los corta en largos de filtro doble ("2-
up'} y los sujeta a una varilla de tabaco que es suminige
trada a la armadora por una fabricadora de cigarrillos.
Una varilla de tabaco es sujetada a cada extremo del f£ile
trﬁ doble en la armadora de cigarrillos para formar una
unidad de cigarrillo doble., E1 cigarrillo doble es enton

ces separado en dos unidades de cigarrillo individual,
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cortindolo en el centro del filtro doble. Los cigarri-
1los son pasados a través de varios sistemas de inspec-
cibn antes de ser transportados ya sea manualmente o au-

tomiticamente a la unidad empaquetadora.

Existen varios tipos de configuraciones y ma
teriales para filtros empleados en la fabricacibn de ci-
garrillos con filtro; sin embargo, en todos los casos, el
filtro es hecho en una miguina en una varilla continua y
luego cortado en unidades de cuatro filtros individuales
o dos dobles o en unidades de 6 filtros individuales & 3
dobles para su uso en una armadora de cigarrillos que une
el filtro o la varilla de tabaco.

En los filtimos aflos hubo varios intentos de
producir filtros para cigarrillos con una mayor eficacia
filtrante y esta investigacidn de filtros ha producido mu
chos filtros de configuraciones variables., Algunos son
hechos completamente de acetato de celulosa, mientras que
otros son hechos de una combinacidn de materiales tales
como plisticos extruidos, carbones activados, una combina
cibén de tubos plisticos y acetato de celulosa, etc. Gene
ralmente los filtros de acetato de celulosa son hechos en
una varilla o tubo continuo y varias operaciones gon rea-
lizadas sobre la superficie externa de las varillas para
producir filtros de configuraciones diferentes. Algunos

ejemplos de tales filtros estin expuestos en las siguien
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tes patentes estadounidenses: 3.752.166; 3.599.646;
5.690.326 vy 3.647,711,

La mayoria de estos tipos de filtros expues-
tos en las patentes mencionadas mas arriba utiliza una
teoria de filtrado de 4rea, de superficie grande y densi
dad elevada asi como también un método de filtrado de fi
bras cruzadas. En étras palabras, el humo es expuesto a
un drea de gran superficie de modo que disminuya la velo
cidad del humo, entonces el humo es llevado a través de
un medio de filtrado mds denso que el utilizado en el £il
tro corriente en direccidn transversal a la direccidn de
las fibras en el tapbn de filtro., Debido al medio de fii
trado mas denso Y al trayecto de fibras cruzadas que recg
rre el humo, existe mayor probabilidad de que la materia
particulada arrastrada por ese humo que viaja lentamente
entre en contacto con una fibra y sea eliminada del humeo
inhalado,

Algunos ejemplos de los filtros de pldsticos
extruidos son mostrados en las siguientes patentes esta-
dounidenses: Nros. 3.577.995; 3.577.996; 3.612.064 y
3.628,540, Los filtros expuestos en las patentes arriba
mencionadas estan generalmente hechos de un cuerpo de plés
tico extruido que tiene una serie de pasajes restrictivos
a través de los cuales es dirigido el humo. Estos pasajes

restrictivos provocan un aumento en la velocidad del humo
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cuando el cigarrillo es inhalado., Se colocan deflectores
dentro de los pasajes de modo que el humo chogue contra
ellos mientras es llevado a través del filtro. Este tipo
de filtro utiliza el principio del choque para produc%r
un filtrado de gran eficiencia. La técnica de choque re-
sulta de la impaccién del humo en los deflectores, lo que
provoca que la materia particulada en el humo se adhiera
a los deflectoress En la medida en gque se acumulan regi-
duos en los deflectores, la materia particulada arrastra=-
da en el humo subsiguientemente inhalado golpea sobre los
deflectores que contienen residuos y se adhieren mis f4-
cilmente a esta materia particulada residual, siendo de
esta manera eliminada del humo.

Cada una de las configuraciones de filtro arri
ba mencionadas produce problemas en las varias operacio=
nes de fabricaciédn para formar al cigarrillo asi como tame
bién aumenta los costos de produccibn. EL costo de forma
cién de fibras de acetato de celulosa de alta densidad es
extremadamente alto, porque el filtro requiere mucho mis
material de acetato de celulosa para producir los resulta
dos de filtrado de alta eficacia. Siendo el costo de la
propia unidad de filtro extremadamente alto, esto también
aumentara el costo de produccidén de una unidad de cigarri
1lo con filtro, Adem3s, muchas de las configuraciones de

filtros formados con acetato de celulosa tienen superfie
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cies periféricas irregulares, las que causan problemas
cuando se trata de sujetar la varilla de tabaco al filtro
que, como se comprenderd, atenta contra la calidad del ci
garrillo. Esto aumenta el costo de una unidad de cigarri
llos porque el equipo de control de calidad debe ser au-
mentado. Filtros hechos de cuerpos de plidsticos extrui-~
dos producen muchas de esas dificultades arriba menciona-
das. kEspecialmente en el Area de unibn del filtro con la
varilla de tabaco.

Se ha descubierto un filtro que superari los
problemas arriba mencionados. Este filtro nuevo y me jora
do usa tanto el principio de choque como el del filtrado
de fibras cruzadas para un filtrado de gran eficacia ¥y es
t4 hecho Gnicamente de acctato de celulosa.

ELl nuevo filtro arriba identificado reduce la
densidad requerida por el filtro de gran superficie alta
densidad mientras que conserva la misma eficacia. También
tiene un cuerpo cilindrico con una superficie periférica
uniforme que se presta a un mejor manipuleo y unién con 1ga
varilla de tabaco. Esta configuracidén de filtro general-
mente incluye al menos una perforacidn que se extiende a
través de cada extremo del tapbn de filtro de acetato de
celulosa corriente, terminando cada perforacidn antes del
extremo del tapbén., Generalmente las perforaciones son pa

ralelas al eje del tapbn pero no estin alineadas, El hu-
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mo es llevado a la perforacibn y su velocidad es aumentada
debido a las dimensiones restrictivas de las perforacio=-
nes., E1l aumento de la velocidad del humo producird un
efecto de choque cuando el humo golpee el fondo de la pe£'
foracidn, haciendo que la materia en particulas se concen
tre en el fondo de la perforacibén, En subsiguientes in-
halaciones de humo, la nlateria en particulas viajaré a
través del 4rea concentrada y es mis probable que entre

en contacto y se aglomere con otra materia en particulas
ya depositada sobre las fibras y sea eliminada del humo.
El humo que pasa a través de la materia en particulas con
centrada también pasa de una perforacién a otra de manera
trangversal para producir un filtrado de fibras cruzadas.
Puede verse que tanto el principio de choque como también
el del filtrado de fibras cruzadas son empleados en este
nuevo filtro mejorado.

Uno de los principales problemas para deaarrg
llay un filtro semejante es, sin embargo, producir un mé-
todo y un aparato para fabricar tal filtro econdmicamente.
Se cree que tal método y aparato han sido descubiertos Yy ex
puestos aqui.

RESUMEN DEL INVENTO:

En consecuencia, ¢s un objeto del presente in
vento proporcionar un método y aparato para formar un fil

tro nuevo y mejorado para cigarrillo Yy unirlo a una vari-
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l1la de tabaco.

Otro objeto del presente invento es proporcio
nar una maguina y método para la formacién a alta veloci
dad de filtros para cigarrillo de acetato de celulosa.

Otro objeto del presente invento es proporcio
nar un método de alta velocidad para formar filtros de
acetato de celulosa insertando troqueles calentados en el
acetato de celulosa.

Otro objeto del presente invento es proporcigo
nar un aparato que puede ser asociado a una armadora de
cigarrillos corriente,

Qtro objeto del presente invento es proporcié
nar un aparato que formara un {iltro para cigarrillo que
tiene perforaciones internas o externas gue se extienden
dentro del tapdn de filtro desde cada extremo.

Otro objeto del presente invento es proporcio
nar un método para formar acanaladuras o pasajes externos
en un tapdén de filtro de acetato de celulosa.

Otro objeto del presente invento es proporcio
nar un método y aparato para la formacidn a alta velocidad
de filtros de elevado rendimiento para uso en la industria
cigarrera.

Otro objeto del presente invento es proporcié

nar la formacidn de tambores en una midquina armadora de ci

garrillos que reciba tapones de filtro para pasajes en ca
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da extremo del tapbén de filtro usando sondasg calentadas.

Otro objeto més del presente invento es propor
cionar un mecanismo para el manipuleo de una pluralidad de
sondas calentadas que pueden ser insertadas en log extre-
mos de los tapones de filtro para formar perforaciones in
ternas dentro del tapdn o acanaladuras externas sobre la
superficie periférica del tapén.

Otro objeto mids del presente invento es propor
cionar un tambor formador para wmaquinas armadoras de ciga
rrillos que recibe unidades individuales de cigarrillos
con filtro y forma al menos una perforacidn interna en el
extremo de boca del filtro. |

Este y otros objetos son obtenidos mediante
el presente invento a través del uso de un primero y un se
gundo tambor de formacibn asociados a una armadora de ci-
garrillos que une varillas filtro y de tabaco a un tapbn
de filtro., El primer tambor de formacibén es bisicamente
utilizado para formar el extremo interior del tapbn de il
tro previo a su armado con la varilla de tabaco, mientras
que el segundo tambor de.formacién formari el extremo ex-
terior o de boca del tapdn de filtro después de que el ta
pén de filtro y la varilla de tabaco hayan sido unidas y
cortadas en unidades individuales de cigarrillos.

El primer tambor de filtro recibe un filtro

doble que es suministrado a la midquina armadora a través



de una tolva. Una pluralidad de tambores de transferen
cia llevan a los 4 filtros individuales o 2 filtros do=-
bles o a los 6 filtros individuales & 3 filtros dobles
desde la tolva y los transfieren al tambor cortador don-

5 de ellos son cortados en filtros dobles. Los filtros do
bles son alineados y llevados a un tambor de transferen-
cia y aceleracibén asociado con el primex tambor formador
que recibe los filtros dobles., El filtro doble es ubica
do en un asiento de vacio de una serie de asientos de va

10 cio que estén ubicados en la periferia de un tambor de
aire para el primer conjunto de tambor formador. Este
primer tambor de aire esti asegurado a un eje giratorio
que estd coordinado con el movimiento de la armadora de
cigarrillos.

15 _Sobre los costados opuestos del tambor de ai
‘re esti ubicada una gerie de pistones operados por leva.
Cada pistén de la serie tiene al menos una sonda asegura
da a un extremo que puede ser insertado en un extremo del

filtro doble llevado en el asiento de vacio. Los pistones

20 son manipulados eén un movimiento alternativeo POX un meca.~
nismo de leva. La operacidn de leva ocurre mientras es
girado el tambor de aire.

Elementos de calentamiento son provistos con
cada serie de pistones para calentar las sondas hasta una

25 temperatura predeterminada., Cuando las sondas calentadas

12-11-74
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son insertadas en el cuerpo de filtro, se forman y se en
durecen las fibras de acetato de celulosa y dan una con=-
figuracidn particular al cuerpo de filtro. Al extraerse
las sondas, los filtros son trangferidos a un tambor de
5 alineacibén el que, a su vez, deposita el filtro en el tam
bor de cigarrillos de una miquina armadora de cigarrillos
entre dos varillas de tabaco cortadas.
Bl filtro doble es entonces unido a las vari
llas de tabaco en la armadora. Los extremos formados del
10 filtro son adyacentes a la varilla de tabaco. El cigarri
llo doble es enfonces cortado en dos unidades individua-~
les de cigarrillo. Los cigarrillos cortados pasan a tra-
vég de un éambor rotativo "Willie" a la armadora de modo
que los filtros estén orientados en la misma direccidn
15 cuando abandonan la mdquina armadora. Estos cigarrillos
orientados son depositados en una cadena recogedora gue
transportarlos cigarrillos al segundo tambor formador.
Tambores de transferencia sacan los cigarri-
llos de la cadenag recogedora y los depositan sobre una
20 pluralidad de asientos sobre un segundo tambor de reten-
cibén o de aire, El segundo tambor de retencidn esti ase
gurado a un eje giratorio que estd coordinado con el mo=-
vimiento de la mdquina armadora de cigarrillos de la mis
ma manera que el primer tambor de retemcibn.

25 Coronas de levas estin situadas sobre los cos

12-11-74 - 11 =
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tados opuestos del tambor de retencidén. Estas coronas de
levas son generalmente c¢ilindricas en su forma y tienen
una acanaladura periférica oblicué en su superficie exte~
rior., Una pluralidad de rodillos de levas son transportg
dos en las acanaladuras, teniendo cada rodillo un pistén
asegurado a 1. Una corona que sostiene un pistén estd
provista en el interior de las coronas de levas y sirve
como gula para los pistones ¥ para mantener alineados a
los pistones con los asientos en el tambor de aire. Una
serie de los pistones tiene un asiento de vacio en sus ex
tremos que reciben el extremo de tabaco del cigarrillo
con filtro y lo sostiene sobre el asiento del tambor de
aire. En la medida en que cada uno de esos pistones de
vacio es alternado, el extremo de filtro del cigarrillo
es llevado a una corona prensaestopas que lleva una gram=
pa © prensaestopas de aire que sujetari el exXtremo de fil
tro del cigarrillo y le impediri moverse.

La segunda serie de pistones lleva una sonda
en el extremo de cada pistédn que es insertada en el extre
mo de la boca del filtro de cigarrillo., Un elemento de
calentamiento estd pProvisto con la segunda serie de pis-
tones y calentari los Plstones y la sonda de modo que se
formen y endurezecan las fibras de acetato de celulosa cuah

do la sonda es insertada en el cuerpo del filtro,

Cuando las sondas son extraidas del extremo de

- 12 -
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filtro de la unidad de cigarrillo, el cigarrillo con fil

tro pasa del tambor formador a un tambor de transferencia
que deposita al cigarrillo en un aparato transportador pa
ra transporte a una miquina e@paquetadora de cigarrillos.

DESCRIPCYON SUSCINTA DE LAS ILUSTRACIONES

La figura 1 es una perspectiva de un aparato
formador de filtros que estd agregado a una miquina arma
dora de cigarrillos de acuerdo con el presente invento.

La figura 2 es una elevacidn esquemética de
una armadora de cigarrillos que ha sido modificada agre-
géndole dos tambores formadores de filtros de acuerdo
con el presente invento.

La figura 3, es una vista en elevacidén esque
mitica frontal de una primera unidad formadora de filtro
que ilustra el tambor formador y sus tambores asociados de
alineacibn y transferencia.

La figura 4, es una vista en elevacidn esque
mitica posterior de la primera unidad formadora de filtro
gue ilustra su mecanismo de mando por engranajes.

La figura 5, es una perspectiva en corte del
primer tambor formador de acuexrdo con el presente inven-
to,

La figura 6, es una vista en seccibn transver
sal tomada a lo large de la linea 5=5 de la figura 3.

La figura 7, es una perspectiva detallada de

-13 -



un asiento de vacio utilizado en el tambor formador de
acuerdo con el presente invento.
La figura 8 es un detalle de una corona de
control de aire usada en el primer tambor formador de
5 acuerdo con el presente inventoo
Las figuras 9 y 10 son perspectivas detalla-
das de los pistones alternativos de acuerdo con el presen
te invento, en posicidén de retraccibn e insercidn, res-
pectivamente.
10 Las figuras 11, 12 y 12a son detalles de va~
rias configuraciones de sonda que pueden ser aseguradas
a los pistones de acuerdo con'el presente invento.
La figura 13, es una perspectiva del segundo
t;mbor formador que tiene una porcidén de los recubrimieé
15 tos cortados para exponer los mecanismos de pistdn.

La figura 14, es una vista esquemitica en elé'
vacidn frontal de un segundo tambor formador de acuerdo
con el preéente invento.

La figura 15, es una vista esquemitica en elé
20 vacidn parcial del segundo tambor formador y de los tambo
res de transferencia y alineacibdn ilustrando las guias dé
retencidn usadas para transferir el cigarrilio de la ma=-
, quina transportadora sujetadora al segundo tambor formador.
La figura 16, es una vista esquemitica en ele=~

25 vacidén posterior del segundo tambor formador ilustrando un

12-11-74 - 14 -
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mecanismo de mando por engranajes.

Las figuras 17A y 17B son porciones de una
vista en seccidn transversal tomada a lo largo de la 1li-
nea 17-17 de la figura l4. .

La figora 18, es una perspectiva recortada
del segundo tambor formador de acuerdo con el presente ié
vento,.

La figura l9,es una vista frontal de una co=-
rona de control de aire asociada al segundo tamborx formé
dor de acuerdo con el presente invento.

La figura 20, es una perspectiva en detalle

de un pistén de asiento de vacfo de acuerdo con el pre-

‘'sente invento.

La figura 21, es una perspectiva recortada de
una corona prensaestopas asociada al segundo tambor for-
mador de acuerdo con el presente invento.

La figura 22, es una perspectiva detallada de
un conjunto de prensaestopas utilizado en la corona pren
saestopas de acuerdo con el presente invento.

Las figuras 23 y 24, son perspectivas detalla
das del mecanismo de pistdn usado en el segundo tambor
formador en sus posiciones de retraccibn e insercibn, res
pectivamente; y:

La figura 25, es un detalle aumentado de una

realizacidn de la sonda usada con el segundo tambor for-

- 15 =
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mador de acuerdo con el presente invento.

DESCRIPCTON SUSCINTA DE UNA REALIZACION PREFERIDA:

Con referencia mas parficular a las ilustra-
ciones en las figuras 1 y 2, el nQmero 10 sefiala una ma-
quina armadora de cigarrillos de filtro modificada con
una unidad formadora de filtros dobles 12 y una unidad
formadora de cigarrillos de filtro 1k. La midquina arma-
dora de cigarrillos une una unidad de [iltro doble a dog
varillas de tabaco que son llevadas a la armadora desde
una maquina que hace cigarrillos (no ilustrada). Esta
particular armadora ilustrada es construida por Hauni-_
Qerke Kérber & CO., K.G., de Alemania.

Un aprovisionamiento de 4 filtros individua
les o de 6 filtros individuales 16 es ubicado en una tol
va 18 y alimentado a través del canal de entrada 20 a un
tambor cortador de filtros 22 que cortari los 4 filtros
individuales 6 6 filtros individuales en dos o tres lar
gos de filtros dobles ("2-up"). Aungue él presente ine-
vento puede usarse ya sea sobre una armadora de &4 fil-
tros individuales 6 de 6 filtros individuales, la des=
cripcidn que sigue se referird a una armadora de 6 £il
tros individuales ( 6 3 filtros dobles). Deberi enten-
derse, no obstante, que el presente invento no esti li-
mitado a usarse en una armadora de 6 filtros individua-

les (6 3 filtros dobles).

- 16 -
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Los filtros dobles son transportados del tam
bor cortador 22 a un tambor de parrilla 24 que tomari los
filtros dobles y los ordenarid en alineacibm escalonada.
Los filtros son entonces transferidos del tambor de parri
1la 24 a un tambor alineador 26 que toma los dos filtros
exteriores y los guia a una posicidn central en el tambor
de modo que la unidad de filtro doble sea transferida del
tambor de alineacibén de a una.

Los filtros dobles pasan del tambor de alinea
cidén 26 al tambor de transferencia 28, Este tambor de
transferencia es parte de la unidad formadora de filtros
dobles 12 (ver la figura 3) que estid montada sobre una pla
ca 30 asegurada a la miquina existente., El tambor de trans
ferencia 28 toma los filtros dobles del tambor de alinea-
cién 26 y los ubica sobre el tambor de transferencia-ace-
leracibn 32 que ajusta la velocidad angular a la cual las
unidades de filtro estén viajando y la transfiere a un
tambor formador de filtros dobles 34, Sobre el tawbor
formador de filtros dobles 34 se realiza una operacidn
de formacibn gobre los filtros a medida que los filtros
viajan con la periferia del tambor, Esta operacibn serid
descripta en mias detalle mAs adelante, Del tambor forma
dor 34, los filtros son pasadog al tambor de transferen-
cia 36 (ver figuras 2 y 3) que, a su vez, transfiere los

filtros a un segundo tambor de aceleracidn 38 que deposi

-17 -
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ta los filtros sobre un tambor de cigarrillos 40 que es
parte de la armadura Hauni existente.

Varillas de tabaco de una wiquina para hacer

cigarrillos (no ilustrada) son recibidas por la armadora

10 en un par de tambores de desviacidn 42 (ver figura 2)
que toman las varillas de tabaco de largos apropiados y
ubican una en extremos opuestos del filtro doble en el

tambor de cigarrillos. El filtro doble y las varillas de

tabaco son alineados sobre el tambor de cigarrillos para

"formar un cigarrillo de filtro doble que tiene una vari-

lla de tabaco adyacente a cada extremo del filtro doble.,

Los cigarrillos de filtro doble son entonces
pasados del tambor de cigarrillos a un tambor de transfe
rencia 44 que pasa a través de un tambor basculante 46
de modo que una envoltura basculante 47 es sujetada a 1la
unidad de cigarrillo doble. Del tambor de transferencia
44, las unidades de cigarrillo de filtro doble son pasa=
das a un tambor de envolver 48 donde lo basculado es en-
vuelto alrededor del filtro y las varillas de tabaco Jjun
tando las unidades.

£) cigarrillo de filtro doble pasa entonces
a un tambor de inspeccidn 50 donde el cigarrillo es pro-
bado para ver si tiene fugas. Del tambor de inspececiébn
el cigarrillo de filtro doble Pasa a un segundo tambor

cortador 52 donde el cigarrillo doble es cortado en el

- 18_-
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centra del filtro doble de modo que dos unidades de cigé
rrillo sean formadas. Como pucde verse, los cigarrillos
individuales estarin orientados en direcciones opuestas;
en consecuencia, estas unidades pasan a un tambor rotqti
5 vo "yillie" 54 que orienta todas las unidades de cigarri
1los individuales de modo gue sus extremos de filtro es-
tén en la misma direccibn. Para uso en el presente in-
vento, el tambor rotativo nyillie" orienta a los ciga-
rrillos, de modo que sus filtros estén hacia el extre-~
10 mo montado de los tambores o a la parte posterior de la
cadena sujetadora 56 como se ilustra en la figura L.

Las unidades de cigarrillo son transgportadas
de la cadena sujetadora 56 a la unidad formadora de cigé
rrillos de filtro 14. Un tambor recogedor 58 quita los

15 cigarrillos de la cadena sujetadora 56 y los transfiere
a un tambor de transferencia-aceleracién 60 montado so-
bre la placa 62 que estad, a su vez, montada sobre un sg
porte vertical 63. El tambor de transferencia-acelera-
cibn 60 deposita las unidades de cigarrillo sobre un tam

20 bor formador 64, Sobre el tambor formador 64, los £il-
tros de cigarrillo son formados en una configuracidn par
ticular que explicari mis adelante, Las unidades de ci-
garrillo de filtro formadas abandonan el tambor formador
64 a través del tambor de transferencia 66 que deposita

25 el producto sobre una correa transportadora 68 para trans
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portar a la midquina empaquetadora de cigarrillos.

Volviendo ahora a la unidad formadora de fil
tros dobles 12, como puede verse eﬁ la figura 3, una uni
dad de filtro doble 70 es sacada de la periferia del tam
bor de alinecacidén 26 por la guia superior 72 que sostie-
ne al filtro en la periferia del tambor de transferencia
28 hasta el final de la guia superior. Una guia central
74 retira el filtro doble de 1la periferia del tambor de
transferencia 28 y lo deposita sobre la periferia del taé
bor de transferencia-aceleracidn 32. La superficie supe
rior de la guia central 74 sujeta al filtro sobre el taé
bor 32 hasta que el filtro es d;positado en el tambor for
mador 34,

Al completarse la operacibn de formacibn, log
filtros dobles 70 son soltados del tambor formador 34 v
depositados sobre el tambor de transferencia 36 por 1a su
perficie inferior de la guia central 74. La guia 74 suje
ta al cigarrillo sobre el tambor 36 hasta el final de la
gula y el filtro es tomado por la guia inferior 76 que su
Jjeta al filtro sobre el tambor de transferencia

cidén 38,

~acelera-
Cuando concluye la gufa 76, el filtro doble 70

es depositado sobre el tambor de cigarrillos 40 de la mi

quina existente,
El tambor formador 3% y sus tambores auxilia

Tes son accionados de la siguiente manera. Un tambor de
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embragué y un tambor de descarga fueron retirados de la
miquina original de modo que la unidad de formacién 12 pu
diera ser montada. Un engranaje de mando 78 (ver figura
L) gque es un engrane existente usado para el tambor de.em
brague ¢s usado para accionar un engranaje de circulo de
contacto 80 sobre el e¢je del tambor alineador 26, E1 en
granaje de circulo de contacto 80, a su vez, acciona a
otro engranaje de circulo de contacto 82 sobre el eje del
tambor de transferencia 28. El engranaje 82 engrana con
y acciona a un engranaje loco 84, que estid adecuadamente
articulado sobre la placa de montaje 30.

El engranaje loco 84 conduce a un engranaje
loco doble 86 y a un engranaje 88 montado sobre el eje
del tambor de transferencia~aceleracidn 38, BEl engrana«
je loco 84 toma contacto con el engranaje exterior del
engranaje doble 86 el cual, a su vez, toma contacto con
¥y acciona a los engranajes montados sobre eje 90 y 92 del
tambor de transferencia-aceleracidén 32 y tambor de trans
ferencia 36, respectivamente, Bl engranaje interior del
engranaje loco doble 86 acciona a un segundo engranaje 12
co individual 94 que estid adecuadamente articulado sobre
la placa de montaje 30 y que, a su vez, acciona al engra-
naje del tambor formador 96 que estd montado sobre el eje
del tambor, El tamaiio de los varios engranajes, por su-

puesto determina la velocidad angular con la cual ellos
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pluralidad de pernos 119 a la aleta de caja de cojinete 112

son accionados con respecto los unos a los otros.

En las figuras 5 y 6, un tambor formador de
filtros dobles 34 es ilustrado, Ei tambor formador tie
ne un eje 97 que esta articulado en una caja de cojine-
teé 98 que tiene un cojinete radial anterior Yy uno pbs-
terior 100 y 102, respectivamente, llevados en la porcidn
rebajada de la caja ubicada en cada extremo de la perfo
racidén de la caja. Un separador 104 estd ubicado entre
los cojinetes radiales y ayuda a sostener a los cojine-
tes en posicidén, El eje 97 tiene una arandela de empuje
106 gque sujeta al cojinete radial 100 dentro de la caja.
Un cojinete de empuje 108 estd provisto en el otro extrg
mo de la caja para sujetar al cojinete posterior 102 en
posicién. La caja de cojinetes tiene una porcidn cilin-
drica 110 y una aleta radial extendida hacia afuera 112
que esta ubicada sobre el cojinete radial posterior 102,
Un miembro de cubierta cilindrico 114 que tiene una ale~
ta interna extendida radialmente 116 es asegurado por una
El extremo anterior del miembro de cubierta 114 esti asegg
rado por una pluralidad de pernos 120 a la placa de monta
Je 30 que lleva a 1a unidad formadora de cigarrilles., En
el extremo posterior del miembro de cubierta cilindrico

114 se encuentra una placa de cubierta circular 122 qué es

I
ta asegurada al miembro de cubiexrtg por sujetadoreg adew
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cuados 124,

5l eje 97 tiene una porcidn anular agrandada
125 en su punto medio aproximadamente que sujeta a la
arandela de empuje 106 en posicién., Delante de la por-
cidn agrandada 125, haciendo tope con su cara anterior,
se encuentra un tambor de aire principal 126. E1 %ambor
de aire tiene una configuracidén cilindrica maciza y esta
enchavetado al cje 97 por la chaveta\lZB. El tambor de
aire principal 126 estd sostenido sobre el eje por una
tuerca 130 que esti enroscada a una porcién roscada 132
del eje 97, Una segunda caja de cojinetes 134 esti lle-
vada en el extremo exterior del eje 97 delante del tambor
de aire 126. La caja tiene una configuracién general eé
calonada y cilindrica aumentando en tamafio de adentro hé
cia afuera. Un par de cojinetes radiales 136 y 138 estd
ubicado, dentro de una perforacidn en la caja 134, Un eé
paciador 140 esti provisto entre los cojinetes para ayu-
dar a sostener los cojinetes radiales en posicibén, Un par
de cojinetes o arandelas de empuje 142 y 144, tal como un
par de anillos de latdén, sostiene los cojinetes radiales
dentro de la caja. El cojinete 142 también esti en con-
tacto econ un hombro 145 del eje 97 adyacente a la porcibn
roscada 132 del eje. Una arandela 146 sostiene a la aran
dela de empuje 144 en posicibdn, y una tuerca 148 est§ ene

roscada sobre el extremo roscado del eje 97 y estd en con



tacto con la arandela 146,

Un miembro de cubierta cilindrico hueco 150
que tiene una placa terwminal 152 esté asegurado a la ca=-
ja de cojinctes 134 pér una pluralidad de pernos 154 que

5 se extienden a través de la placa terminal 152 y se enros
can en la caja de cojinetes 134,

Rodeando la porcibn grande de la caja de co-
jinetes 134 se cncuentra una corona de leva 156 que tie-
ne una aleta que se extiende hacia adentro 158 vy que des-

10 cansa sobre la superficie periférica de la caja de cojine
tes 134, La corona de leva 156 estid asegurada en su lu-
gar por una pluralidad de pernos 160 que se extienden a
través de los pernos de ajuste 162 gue estin enroscadas
a través de la placa terminal 152 del miembro de cubier-

15 ta 150, El extremo interno del perno de ajuste 162 dese
cansa contra la aleta 158 de la corona de leva. Una aca
naladura de leva 156 esti maquinada en la superficie peri
férica exterior de la corona de leva 156. Una pluralidad

de rodillos de leva 166 esti ubicada en la acanaladura de

20 leva, Los rodillos de leva 166 son generalmente de for
ma cilindrica y son hechos de un material aislante ade-
cuado.

Un pasador 168 se extiende a través de los
centros del rodillo de leva y esta asegurado a una abras-

25 zadera en forma de "L" 170 que se extiende hacia atris de
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la corona de leva 156 y esté asegurada por un pasador 172
a un extremo del conjunto de pistén 174k, Las aletas 174
se extienden hacia adentro a través de un anillo sujetaf
dor de pistdn calentado 176, EL anillo sujetadox de pis
tén calentado tiene una pluralidad de perforaciones co-~
rrespondientes al nGmero de conjuntos de pistdédn contiguos
a su-borde exterior, Las perforéciones se extienden a tra
vés dél anillo 176 y llevan un casquillo de cojinete tu-
bular 178 hecho de un material adecuado, como ser bronce.,
El anillo sujetador de pistén 176 tiene una aleta 180 que
se extiende hacia adentro y esti asegurada al tambor de
aire principal 126 por una pluralidad de pernos 182 espa-
ciados alrededor de la cara anterior del tambor.,

Un anillo espaciador anular 184 de un mate-
rial aislante adecuado separa el anillo sujetador de pis-
tén 176 del tambor de aire principal 126, Ubicado delane-
te de la aleta 180 y dentro del anillo sujetador de pistén,
un elemento calefactor anular 186 estd conectado a una
fuente de energia que se explicari mis adelante.

El anillo de control de aire 188 estf enchave-
tado a la porcidén escalonada interior de la caja 134 por
la chaveta 190 y, en consecuencia, no girard cuande el
eje 97 es girado, Un anillo de retencién 192 sujeta a 1a
chaveta 190 y al anillo de control de aire 188 en posicién.

El anillo de control de aire 188 esti hecho de acero endue
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recido y su cara interna esti amolada y pulida en 194 y
esti en contacto con un anillo de carbdn 196 que estd ase
gurado por medio de cualquier adhesivo adecuado a un ani
1lo de acero 198. El anillo de acero 198 esta asegurado al
tambor de aire principal 126 por medio de pernos 200,
La superficie de contacto 194 entre el anillo de aire 188
y el anillo de carbdén 196 es la superficie coincidente eé
tre la porcidn no movible al costado izquierdo del tambor
formador, seglin se ve en las figuras 5 y 6, v el tambor
de ‘aire movible 126 que esti en el centro del tambor for
mador. El anillo de carbdém 196 y el anillo de sostén de
acero 198 tienen una pluralidad de agujeros espaciados
circunferencialmente que se extienden a través de ellos
Y que coinciden con las correspondientes perforaciones
202 en el tambor de aire principal 126 que son paralelos
al eje del tambor. Estas perforaciones se extienden al
interior del tambor y terminan aproximadamente en el pun
to medio del tambor. En este punto, las perforaciones
202 se extienden hacia afuera de y perpendicularmente al’
¢je del tambor y terminan en la superficie del tambor de
aire 126,

Asegurados alrededor de la periferia del tam
bor de aire 126 se encuentra una pluralidad de asientos
de vacio 206

que estin detallados en la figura 7., Estos

asientos de vacio estin asegurados al tanbor principal por

- 26 -~



10

15

20

25

121174

I T T T T Rl L L TR

medio de sujetadores 208. Estos asientos de vacio tienen
una perforacidn 210 que se extiende a través en su centro
que termina en un rebajo de forma ovalada 212 en la supei
ficie inferior de los asientos de vacio. Una pieza inser
tada 214 esti ubicada sobre el rebajo ovalado entre dos
paredeé extendidas 216 y 218 que estin formadas en el
asiento. La pieza de insercidén tiene una cubeta de forma
generalmente semicircular 220, en la cual descansari el
filtro de cigarrillo; y, a lo largo de su fondo, la pie~
za de insercién tiene una pluralidad de acanaladuras es-
paciadas 222 que se comunican con la cubeta 220, Este
particular disefio de asientos de vacio permite que el £il
tro se sujete con nis seguridad en el asiento por proveer
un 4rea de mayor superficie que seri afectada por el va-
cio,

Como ya se ha'mencionado, las perforaciones
202 dentrq del tambor de aire principal 126 se extienden
a través del anillo de acero 198 y el anillo de carbén
196 y se comunican con el anillo de aire 188, Un detglle
del anillo de aire 188 estd ilustrado en la figura 8, El
anillo de aire 188 tiene una acanaladura 224 en la cara
194 que entra en contacto con el anille de carbém 196, La
acanaladura 224 se extiende circunferencialmente pero sbé-
lo parcialmente alrededor de la cara del anillo, Dentro

de la acanaladura 224 se halla un agujero o perforacibén 226
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que se extiende a través del anillo hasta una perforacidn
ensanchada 228 gue existe en el otro costado del anillo
de aire, Otra'perforacién 230, contigua a un extremo de
la acanaladura 22k, se extiende a través del anillo de ai
re.

Asegurado por la perforacidn ensanchada 228
en el anillo de aire 188 se encuentra un tubo 232 (ver fi
gura 6) que se extiende hasta una perforacibén ensanchada
de tamafio similar 23% en la caja 13%. Esta perforacibn en
sanchada 234 disminuye en ancho hasta una perforacidn mas
pequeiia 236 que se extiende a través de la caja 134 y a
través de la placa terminal 152 y sé comunica con una fdeg
te de vacio no ilustrada.

La perforacidn 230 en el anillo de aire 188
también tiene una porcibn ensanchada 231 que recibe un tu
bo flexible 240 que se extiende del anillo de aire 188 haé
ta la perﬁoracién ensanchada 245 disminuye en ancho hasta
otra perforacibén 248 gue se extiende a través de la caja
134 y hasta la placa terminal 152 y se comunica con una
fuente de aire de baja presidén no ilustrada.

Para mantener el anillo de aire 188 en contac
to con el anillo de carbdn 196, se provee un resorte 252
que estd ubicado entre la caja 134 y la superficie poste
rior del anillo de aire 188, Este resorte hace contacto

con la parte posterior del anillo de aire 188 y encaja
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dentro de un rebajo 254 en la caja 134%.

Volviendo ahora a los mecanismos a la derecha
del tambor de aire 126 segOn se ve en la figura 6, una se
gunda corona de leva 256, que tiene una aleta que se ex-
tiende hacia adentro 257, es llevada sobre la aleta de la
caja de cojinetes 112 y estia asegurada por pernos 258 que
se extienden a través de los pernos de ajuste 259 y estén
enroscadas en la aleta 257. Los pernos de ajuste 259 e;
tdn enroscados a través de la aleta 116 del miembro de cu
bierta 114 y hacen contacto con la cara posterior de la
aleta de leva 257, La corona de leva 256, similar a la co
rona de leva 156, tiene una acanaladura de leva 258
en su superficie periférica. Dentro de la acanaladura de
leva se encuentra una pluralidad de rodillos de leva 260
que son idénticos a los rodillos de leva 166, Estos rodi
llos de leva estdn asegurados a un pistén 262 con una abra
zadera en forma de "L" Y un pasador de rodillo de leva 8i
milar a los usados con los pistones 174, E1 pistén 262 se
extiende a través de un anillo sujetador de pistén calene
tado 264 que tiene una pluralidad de perforaciones que se
extienden a través de &1, E1 nlmero de pistones 262 co-
rresponde al nfmero de pistones 174 que, a su vez, corres
Ponde al nlmero de asientos de vacio 206 en el tambor de
aire 126, 1las perforaciones en el anillo sujetador de pis

tén calentado 264 8on alineadas con un casquillo de bronce
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266 que reduce la friccibn y el desgaste entre el anillo
264 y el pistén 262. El anillo sujetador 264 estd asegu
rado al tambor de aire principal 126 por una pluralidad
de pernos 268 que se extienden a través de una aleta 270
gue se extiende hacia adentro del auillo sujetador y un
anillo aislante 272 y estén enroscados en el tambor de
aire 126, Dentro del anillo sujetador de pistén calenta-
do 264 se encucntra un elemento calefactor anular 274 que
estd conectado a una fuente de energia eléctrica, como se
explicard mds adelante. Puesto que ambos anillos sujeta=-
dores de pistdnes calentados 176 y 264 estdn asegurados
al tambor de aire principal 126, ellos giraran con el tam
bor 126 cuando sea girado el éje 97. Los pistones 174 y
262 se moverdn con los anillos sujetadores y, de esta ma-
nera, los conjuntos de rodillo de leva 166 y 260 que es-
tan asegurados al extremo de los pistones se moverin con
los pistones. Las coronas de leva 156 vy 256 son estidti-
cas, Las.acanaladuras de leva 164 y 262 alternan dentro
de los anillos sujetadores de pistones calentado 176 y
264, Los pistones se mueven hacia adentro hacia el ele-
mento de filtro doble 70 llevado en el asiento de vacior
206, Las figuras 9 y 10 ilustran los pistones en las PO
siciones extraida e insertada.

Cada uno de los pistones tiene un conjunto de

sonda 276 asegurado a su extremo. La figura 11 ilustra
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una configuracibén del conjunto de sonda gque puede usarse.
Debe entenderse que el conjunto de sonda no se halla li-
mitado a esta configuracidn particular. El conjunto de
sonda 276 tiene una placa de forma hexagonal 280 asegura
da a una porcidn roscada 278 (figura 12) que se extiende
al interior del rebajo roscado en el extremo anterior del
pistén. La placa lleva al menos una sonda, aunque una
pluralidad de sondas 282 es normalmente usada. Una con-
figuracidn modificada del conjunto de sonda se ilustra en
la figura 12, Un miembro con forma de copa 284 estd ubi-
cado dentro de la periferia del contorno de la sonda que
redondeari la porcidn central del extremo de filtro y prg
veerd un rebajo en el cuerpo de filtro. Varias otrgs con
figuraciones pueden ser usadas (ver figura 124), por ejem
plo, un manguito 285 con aristas lineales internas 285°
puede ser ubicado de tal manera sobre la placa 280 que
ellos formarin acanaladuras lineales en la superficie pe=-
riférica Ael cuerpo de filtro.

Volviendo ahora a la conexidén eléctrica den-
tro del tambor formador de Ffiltro 34, el elemento calefac
tor 186 dentro del anillo sujetador 176 tiene bornes 288
conectados con los conductores de loéicables eléctricos
290, El cable 290 pasa a través de una perforacidn 292
que se extiende a través de la paleta 180 del anillo su-

jetador 176, del anillo aislador 184,del tambor de aire
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126, del anillo aislador 272 y de la aleta 270 del ani-
1llo sujetador 264, Los dos conductores del cable son en
tonces asegurados é los terminales 294 del elemento calé
factor 274, Un segundo cable 296 que tiene sus dos cone
ductores asegurados a los bornes 294 se extiende hacia
arriba al interior de una perféracién en forma de "L" 298
en el eje 97. La perforacidn se extiende hacia atris a
través del eje 97 y sale a través de uma abertura en el
extremo del eje. Cada conductor estd asegurado al borne
300 en el costado del anillo de deslizamiento 302 llevado
contiguamente al extremo del eje 97, El anillo de desli-
zamiento 302 eg sujetado en su lugar por una tuerca 306

en el extremo del eje, Escobillas de contacto 308 y 310
hacen contacto con la superficie periférica del anillo de
deslizamiento 302 y son sostenidas en su lugar por los sé
Jetadores de escobillas 312 vy 314, respectivamente, Los
sqjetadoreg de escobillas estin sostenidos en su lugar por
las abrazaderas 316 y 318, Los sujetadores de escobillas
tienen bornes 320 y 322 ubicados sobre ellos que estin co-
nectados a través de los cables 324 y 326 'a una fuente de
energia adecuada. E1 anillo de deslizamiento %02 hace to=

b€ con una tuerca 303 enroscada sobre el eje 97 que manti;

ne a un cubo de engranaje 304 en posicidn, El'cubo hace

tope con la arandela de empuje 108 y 1a mantiene en posi-

cidn contra el cojinete 102, EL cubo esti enchavetado al
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eje 97 por la chaveta 305 y lleva un engranaje 96 que es
usado para accionar el eje 97. El engranaje 96, como se

ilustra en la figura 6, engrana con el engranaje loco 94

que se extiende a través de la ranura 330 en la cubierta

114,

El tambor formador de filtro 34 arriba des-
cripto opera de la siguilente manera: Los filtros 70 (ver
la figura 3) son pasados del-tambor de transferencia y
aceleracidn 32 al tambor formador 34, los filtros dobles
son depositados en los asientos de vacio 206 gue son llevados
sobre la periferia del tambor de aire 126, A medida que
log filtros son gucesivamente depositados en los asientos
de Qacio 206, la perforacibn 202 correspondiente al respeé
tivo asiento de vacio 206 pasa a la acanaladura circunfe-~
rencial 22% (ver figura 8) en el anillo de aire 188 en el
extremo 332 de la acanaladura, Puesto que el vacio es
aplicado aeulro ue la acanaladura en todo momento, a tra=-
vés de una fuente de vacio que comunica con la acanaladu=-
ra a través de las perforaciones 236, el tubo 232 y las
perforaciones 226 y 228, un vacfo es mantenido en el asien
to de vacio 206 mientras gira el tambor principal, éiendo
mantenido el vacio en el asiento, los filtros son manteni
dos en su lugar desde el momento en que la perforacidn
202 asociada con cada asiento pasa el extremo 332 de la

acanaladura 224 hasta que el vacio es interrumpido por la
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perforacidn que pasa sobre el extremo terminal opuesto
334 de la acanaladura 22k,

Durante el movimiento del tambor principal
126, los pistones llevados en el anillo sujetador de pis
tones son alternados hacia adentro y hacia afuera por
los varios mecanismos asociados a él, en particular las
coronas de leva 156 y 256 y los rodillos de leva 166 y
260, Tan pronto como el filtro doble 70 es depositado
en el asiento de vacio y comienza el vacio, las acanala=-
duras de leva 164 y 258 gracias a su disefio causan gue
los pistones comiencen su movimiento hacia adentro. Las
sondas ilustradas en la figura 11 son insertadas en el
cuerpo del filtro, Los elementos calefactores 186 y 274
calientan los anillos sujetadores 176 y 264 que, a su vez,
transfieren el calor a los pistones 174 y 262, Los pisto
nes son hechos de un material conductor de calor al igual
que las sondas, y de este modo el calor es transmitido a
las sondas; Las sondas son calentadas hasta una tempera-
tura seleccionada, aproximadamente de 112 ; l21leC (235 2
2509F), y de esa manera formardn las fibras de acetato de
celulosa en el cuerpo de filtro. Si la sonda ilustrada
en la figura 11 fuera usada, una pluralidad de pasajes o
perforaciones seria formada en cada extremo del cuerpo de
filtro.

Después de que las sondas han sido insertadas
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en cada extremo del filtro, la acanaladura de leva permite
a las sondas estar dentro del filtro por un periodo de
tiempo predeterminado previo a su extraccibn. Este tiem
po de permanencia asegura la formacidn adecuada de la fi
bra de acetato de celulosa. Las sondas son entonces ex-
traidas de cada extremo de los filtros. HMientras el tam
bor de aire continlla girando, cada perforacibn 202 en el
tambor de aire 126 pasa el exfremo terminal 334 de las
acanaladuras 224 en el anillo de aire 188 rompiendo de
esta manera el vacio al-asiento 206, Las perforaciones
202 pasan entonces sobre la perforacién 230 en el anillo
de aire que permite un suministro de aire positivo de ba-
Jja presidn para depurar los asientos de vacios El filtro
€8s retirado del tambor formador 34 y ubicado sobre el tam
bor de transferencia 36 antes de que 1la perforacién 202
pase sobre la perforacién de depuracién 230,

Se ha descubierto. que para manufactﬁrar filtros
sobre una bése comercial, el tiempo de formacidn requeri-
do para endurecer adecuadamente el acetato de celulosa es
aproximadamente e 1-1/4 de segundo para insertar las son-
das en los extremos de filtros y 1/%4 de segundo para ex-
traer las sondas. E1 tiempo de formacibdn Para las sondas
puede ser cambiado, modificando la velocidad del tambor
formador, cambiando la temperatura de las sondasg o cambian

do el trayecto de la acanaladura de leva,
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La temperatura es mantenida a un nivel parti
cular por un dispositivo detector de temperatura 340 (veﬁ
figura 6) que se extiende a través de una abertura en el
miembro de cubierta 150. El dispositivo detector tiemne
un elemento detector de un material adecuado descansando
sobre la superficie periférica del anillo sujetador de
pistén calentado 176. El dispositivo detector de calor
es sostenido en su lugar por un brazo de abrazadera 546
que estd asegurado a la placa de soporte por el perno 348,
El dispositivo detector también impide a la cubierxrta 150
girar con el eje del tambor. DUespués de que el filtro 70
es retirado del tambor formador de filfro, 81 contiene una
pluralidad de perforaciones orpasajes formados en cada ex
tremo del filtro.

Como se ha mencionado, los filtros 70 son pa-
sados del tambor formador 34 al tambor de tiransferencia 36
(ver figuras 2 y 3) que, a su vez, transfiere el filtro a
un segundo tambor de transferencia y aceleracidn 38 que
deposita log filtros en el tambor de cigarrillos 40 de la
armadura.

Varillas de tabaco son pasadas de una miquina
que fabrica cigarrillos al tambor de cigarrillos de modo
que una varilla de tabaco es asegurada a cada extremo del
filtro del cigarrillo, cubriendo de ésta manera el extre-

mo del filtro en el cual estidn formados los pasajes o las
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perforaciones. Cuando los filtros dobles y las varillas
de tabaco cstidn alineadas en el tambor de cigarrillos,
ellos forman un cigarrillo de filtro doble que es pasado
a un tambor de transferencia 44. 1l tambor de transferen
cia 44 pasa a un tambor basculante 46, y una envoltura
basculante es adherida a la unidad de cigarrillo doble,
La envoltura es asegurada alrededor del filtro doble y

las varillas de tabaco sobre el tambor de envoltura 48 y

" entonces el cigarrillo doble es pasado a través de un tam

bor de inspeccidn 56 para probar la calda de presidn. Del
tambor de inspeceidn, el cigarrillo doble es pasado al
tambor cortador 52, donde el cigarrillo doble es cortado
en el centro del filtro doble en dos unidades de cigarri-
llo individuales. Las unidades de cigarrillo individua-
leg son pasadas a un tambor rotativo "Willie'", donde son
orientados adecuadamente, Los cigarrillos son deposita-
dos del tambor rotativo "Willie" a una cadena sujetadora
56 que transporta los cigarrillés a la unidad formadora
de cigarrillos l4, De la cadena sujetadora 56, unidades
de cigarrillo individuales 350 son recogidasg por el tam-
bor recogedor 58 (ver figuras 135, 14 y 15), Las unida-
des de cigarrillo son mantenidas sobre el tambor recoge-
dor por una guia de entrada 352. Mientras las unidades
de ciga?rillo 350 viajan en el tambor recogedor 58, una

rd 0] .
gula semicircular 354 engrana con la unidad de cigarri-



1lo 350 y la retira del tambor recogedor 58 y la ubica
sobre un tambor de transferencia y aceleracidén 60, La
unidad de cigarrillo viaja alrededor del tambor de trans
ferencia y aceleracién 60 y es pasada al tambor formador

5 de cigarrillos 64 donde es inicialmente mantenida en po-
sicibén por una guia 356,

Los cigarrillos cén filtro pasan alrededor
de la periferia del tambor formador y una segunda opera-
cién de formacidn es realizada sobre el filtro. En el

10 costado de salida del tambor 64, una guia 358 sostiene
a la unidad de cigarrillo formada sobre el tambor forma-
dor 64 hasta que hace contacto con una gufa semicirculaxr
de salida 360 que retira a la unidad de cigarrillo del
tambor 64 y la ubica sobre otro tambor de transferencia
15 66. Del tambor de transferencia 66 las unidades de ci~
garrillo son depositadas sobre una correa transportado=-
ra 68,
La unidad formadora de cigarrillos 14 es ac~
-cionada a partir de la toma de fuerza para la cadena su-
20 jetadora 56 (ver figura 16) en 1la siguiente manera. Un
engranaje 362 conducido por el dispositivo de conduccidn
de la armadura de cigarrillos es montado sobre un eje ade
cuadamente articulado a la armadora. BE1 eje .lleva también

dos ruedas dentadas 364 Y 365. La rueda dentada 364 estd

25 rodeada por una cadena 366 que acciona a la rueda dentada
12-11-74 ' - 38 -
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368'para la cadena sujetadora 56. La segunda rueda den=~
tada 365, a través de la cadena 370, acciona a la rueda
dentada 372 que est§ articulada adecuadamente sobre el
eje 374 montado sobre la placa de montaje 62, Sobre el
eje 374 estd montado también un engranaje 376 que engra-
na con y acciona a los engranajes 378 y 580 para el tam=
bor 60 y 66, respectivamenté. Un engranaje lico 382 mon

tado sobre un eje adecuadamente articulado a la placa de

- montaje es accionado por el engranaje 376 y accionard al

engranaje 383 para el tambor Fformador 64,

Sobre el eje de la rueda dentada 368 se en-
cuentra una segunda rueda dentada 384 que tiene unag cadé
na 386 circundindolo y engranando con una rueda dentada
388 montada sobre un eje en el extremo opuesto del suje-
tador., Una rueda dentada adicional 390 ubicada entre
las ruedas dentadas 384 y 388 es llevada sobre el eje del
tambor 58 y estd en contacto con la cadena 386, de modo
que el tambor 58 pueda ser girado. Cuando las unidades
de cigarrillo formadas abandonan el tambor 66, ellas son
depositadas sobre el transportador 68 que es accionado por
un motor 392 que tiene una combinacidn de rueda dentada y
cadena 394,

Volviendo ahora al tambor formador de cigarri-

llos 64, como puede verse en las figuras 14 y 15, una uni-

dad de cigarrillo 350 es transferida del tambor de transfe
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rencia y aceleracidn 60 al tambor formador de cigarrillos
6k,

Como puede verse en las figuras 17A, 17B y 18,
el tambor formador esta montado sobre la placa de montaje
62, Un eje 396 se extiende a través de una perforacibn
en la caja de cojinetes posterior 398 gue esti asegurada a
la placa de montaje 62, La caja de cojinetes tiene una
porcidn tubular 400 con una aleta anularh402 que hace to-
pe la cara anterior de la placa 62 Yy es mantenida en su
lugar por una pluralidad de clavijas 404, Dentro de la
caja se encuentranh cojinetes radiales anterior Yy poste-
rior 406 y 408, respectivamecnte, que estdn insertados den
tro de las porciones ensanchadas de la perforacidn de la
cajas Un espaciador 410 esti provisto entre los cojine=~
tes radiales para ayudar a mantenerlos en posiciébn, Aran
delas de empuje 411 y 411’mantiencn a los cojinetes radia
les 406 y 408 en posicidn. Delant; de la caja 398 e in-
tegrado al eje 396, sc¢ ialla una aleta anular 412 que to~

Mma contacto con 1g arandela de empuje 411 ¥ la mantiene en
posicidn,
Un tambor de aire 414 hace tope con la superfi

cie anterior de la aleta anular 412 Y estd asegurado al eje

396 por la chaveta-416, g1 tambor 414 tiene una configura

. 0] 4 -
cidn cilindrieca gradual con escalones exterior, intermedio

¢ interno 418, 419 y k20, respectivamente, y contiene una

- 40 =
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pluralidad de pasajes de aire que serdn descriptos més
adelante. Bl tambor lleva una pluralidad de asientos

421 en su superficie periférica exterior 418, Los asien
tos recibeu las unidades de cigarrillo del tanbor de trans
ferencia y aceleracidén 60 y mantienen la unidad de ciga=-
rrillo en alineacién seglin explicarid mis adelante. Un re
bajo ecircular 422 estd provisto en la cara anterior del
tambor de aire y recibe una placa de control de aire hoo’
que describiri mis adelante.

Bl eje 396 tiene una porecidbn roscada 423 que
recibe una rosca 423° que sostiene al tambor de aire so-
bre el eje, El eje disminuye en tamafio delante del tam~
bor de aire en una relacidn escalonada y forma un hombro
k24, En el extremo del ecje esti llevada una caja de co-
Jjinetes anterior 426 que estd adecuadamente articulada al
eje por los cojinetes radiales 428 y 430, Nuevamente una
porcidn ensanchada en la perforacidén de Ya caja. esti pro-
vista para recibir los cojinetes radiales Yy un espaciador
432 estd provisto para ayudar a ublecar los cojinetes. Una
arandela de retencidn 4327 estd asegurada adecuadamente
al extremo pequeiio de 1la caja 426 para ayudar a sostener
al cojinete posterior 430 en posicién. La caja estd esca
lonada en forma similar al tambor de aire teniendo un es-

caldn exterior 43%, un escaldn medio 436 y un escaldn inte

rior 438,

- 41 -
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El cojinete radial posterior hace tope con el
hombro 424, mientras que el cojinete anterior 428 y la ca
ra exterior de la caja 426 hacen fope con una placa de cg
bierta circular 440, La placa de cubierta circular tiene
una apertura central 441 lo suficientemente grande como
para acomodar una tuerca 442 que estd enroscada en el ex-
tremo del eje 596. La abertura estid cubierta con una pla-
ca 446, Extendiéndose hacia adentro de y asegurada al bor
de exterior de la placa circular 440 se encuentra una por
cidn de cubierta tubular 446, Extendiéndose hacia aden-
tro de y asegurada al borde exterior de la placa circular
LLO se encuentra una porcidn de cubierta tubular 448, Los
miembros de cubierta 440 y 448 son estiticos y no girarén
cuando gire el eje., Una abrazadera 450 gque se extiende
por debajo del tambor y estd asegurada a la placa de sopor
te 62 entre el tambor de transferencia 60 y 66 (ver figura
14) asegura a los miembros de cubierta Lho y 448 en posi=-
¢ibn,

La caja de cojinetes anterior 426 estéd asegu~
rada adecuadamente a la cubierta 440 por los pernos 451 vy,
en consecuencia, es mantenida estdtica., Una corona de 15
va 452, que tiene una aleta anular 453 que se extiende ha
cia adentro y descansa sobre el escalén exterior 434 de 1la
caja de cojinetes, es mantenida en una ppsici6n no girato=

ria por los pernos 454 que se extienden a través de los

- 42 -



bornes de ajuste 456, Los bornes de ajuste 456 estan en

roscados a través de la cubierta 44G y estdn en contacto

con la superficie exterior de la aleta 453, Estos bornes

de ajuste son usados para ajustar a la corona de leva 452
5 linealmente con respecto al tambor de aire.

Una acanaladura de leva es provista en la su-
perficie periférica exterior de la corona de leva 452 si-
milar a las acanaladuras de leva del tambor formador peque
fio 34 arriba descripto. Una pluralidad de rodillos o ro-

10 1los de leva cilindricos 460, igual en nlmero a los asien-
tos 421 en el tambor de aire Alk, estan ubicados en la aca
naladura de leva. Cada rodillo de leva tiene sujetado un
pistén de asiento de vacio alternativo 462 que se extiende
hacia adentro a través de una perforacién en un anillo del

15 pistén no calentado 46k4s La perforacibén en el anillo del

pistén tiene un casquillo de bronce 466 para impedir que
el pistén se trabe y para permitir un vaivén fécil del pis
tén. Una aleta anular 468 se extiende hacia adentro hacia
el cje y esth formada solidariamente con el anillo del pis

20 t6n 464 y descansa sobre el escalbén interno del tambor
principal 414, La aleta esti asegurada al tambor 414 por
una pluralidad de pernos 470, de modo que el anillo del
pistdén 464 gira con el tambor 4lk4 cuando el eje 396 es gi
radoo

o .
25 Un anillo de control de aire de acero endure-

12-.11-711: - 113 -



[T S

10

15

20

25

12-11~74

cido 472 es llevado en el escalbn interno 438 de la caja
de cojinetes 426 y estd enchavetado a €l por la chaveta
4793, La arandela 432’ impide que el anillo de control de
aire se deslice del escalbén de la caja. Un resorte 4737
mantiene al anillo de control de aire 472 contra la pla-
ca de control de aire 422°., EL anillo de aire 472 contro
1la el vacio y el flujo de aire a través de los pasajes 510
y 512 en el tambor de aire 414,

Jlustrado en detalle en la figura 19, el ani-
116 de control de aire 472 es visto desde adentro del tam
bor mirando hacia afuera, en consecuencia, la posicidbn de
los puntos de entrada y salida de las acanaladuras sobre
el anillo serd invertida cuando el anillo es ubicado en el
tawvor. il anillo de aire ticne una acanaladura extexior
grande 474 separada de su centro y contigua a su borde ex
terior., La acanaladura no s¢ extiende 3692 completos al
rededor de la cara del anillo. El anillo 472 estd ubicado
sobre la caja 426 de modo que el extremo recogedor 476 de
la acanaladura 474 seri ubicada aproximadamente en el ex-
tremo anterior de la guia 356 (ver figura 15). Una perfo
racidn 478 se extiende a través del anillo y se comunica
con la acanaladura 474, Contigua al extremo terminal 480
de la acanaladura 474 se encuentra una lumbrera de purga
481 que se comunica con una fuente de aire de baja presién

a través del tubo 481" y el pasaje 481" a través de la caja
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426 y la placa 440, ZEsta lumbrera de purga evacia la tu
ber{a de vacio al asiento de vacio del pistbn segln se
explicarid mds adelante.

Ubicado hacia adentro de la acanaladura de va
cio 47% se encuentran dos acanaladuras espaciadas alrede
dor del anillo gue se hallan sobre la misma linea central
radial. La acanaladura 482 comienza antes del punto ter=-
minal 480 de la acanaladura y se extiende en el sentido
de las agujas del reloj como se ilustra en la figura 19,
terminando poco después del punto de recoleccibn 476 de
1a acanaladura 474. Un pasaje 484 que se extiende radiai
mente se encuentra entre las acanaladuras b7h y 482 al cé
mienzo de la acanaladura 482. Precediendo en el sentido
de lag agujas del reloj, como se muestra en la figura 19,
una acanaladura de aire positivo 186 comienza y se extien
de en el sentido de las agujas del reloj alrededor del ani
110 terminando antes del comienzo de la acanaladura 482,
Una perforacidn o pasaje 485 se extiende a través del ani-
1lo y termina en la acanaladura 486.

Como se ha dicho mds arriba, el anillo de aire
472 estd enchavetado a la caja de cojinetes 426 y, en con-
secuencia, no gira. El anillo de aire esti ubicado de mo-
do que las acanaladuras miren hacia adentro y hagan contac
to con la placa de control de aire 422’ que se halla en el

rebajo 422 en el tambor de aire 414, La placa de control

- 45 o



Rty X UL RN

1o

15

20

25

12-11-74

de aire incluye una placa de sujeccidn anular de acero
500 y un anillo de desgaste de carbdn 502 asegurado a la
placa por un adhesivo o por otros medios adecuados.

La perforacibén de vacio 478 en el anillo de
control de aire 472 recibe un tubo 503 que se extiende hag
ta el escaldén exterior de la caja 426, La perforacibn en
la caja 426 se extiende a través de la cubierta 440 y se
comunica con una fuente de vacfio (no ilustrada). La perfé
racién 485 en la acanaladura de aire positivo 486 tiene
un tubo 50% que se extiende al interior de otra perfora-
cién en la caja 426 que también se extiende a través de
la cubierta 440 y se comunica con una fuente de aire posi
tivo.

Como se dijo mis arriba, el anillo de control
de aire 472 esti en contacto con la placa de control de
aire 422’ que incluye el anillo de desgaste 502 y la placa
anular 500. El anillo de desgaste y la placa tienen una
pluralidad de pasajes que se extienden a través de ellos
Yy que se comunican con los pasajes 510 y 512 en el tambor
de aire principal 414, Estos pasajes de aire 512 son paré
lelos a la linea central del eje 396 y se extienden a tra=~
vés del tambor terminando en puntos sobre'ei costado opuesto
del tambor de aire, Las perforaciones 510 se extienden so-

bre una corta distancia al interior del tambor y son parale

los al eje geométrico del eje 396, Las pexrforaciones 510

-1}6-



10

15

20

25

12-11-74

PR

terminan en las perforaciones 514 que se extienden radial
mente y hacia afuera a partir de la perforacibén 510 a tra
vés del escaldén intermedio 419 en el tambor de aire Llk.

Las perforaciones 514 reciben un accesorio de tubo flexi

ble 516 que, a su vez, recibe un tubo flexible 518 gque se
comunica con un segundo accesorio 520 asegurado al extre~
mo de los pistones de vacio 462.

Un detalie del pistén de asiento de vac{o 462
es ilustrado en la figura 20, Como puede verse, el extre
mo delantero del pistbédn de asiento de vacio tiene una aca
naladura semicircular 522 dentro de la porcibn superior
del cilindro del pistén. Una abertura alargada 524 se en
cuentra en el fondo de la acanaladura del pistbén y se co-~
munica con la perforacibn dentro de ia cual se halla en-
roscado el accesorio 520.

Como se ha dicho mds arriba, las perforacio-
nes 512 se extienden a través del tambor 4lk y terminan
en puntos sobre el lado opuesto del tambor. Estos puntos
g8 comunican con el anillo pronsacstopas 526 asegurado a
la cara posterior del tambor por una pluralidad de pernos
528, Un detalle del anillo prensaestopas es ilustrado en
la figura 21, El anillo prensaestopas 526 tiene una carac
teristica de control de aire y e¢s generalmente de forma

circular teniendo una porcibn de aleta de placa 530 y una

porcion circunferencial ensanchada 532 con una abertura cen
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tral 533 a través de la porcibén de aleta de placa 530.
Formada sobre la superficie del anillo prensaestopas en
contacto con el tambor 4lk se encuentra una pluralidad de
acanaladuras radialmente extendidas 534, 11 nbmero de
acanaladuras corresponde al nlmero de perforaciones 512
que se extienden a través del tambor 414; sin embargo, eé
te nfmero es sbdlo la mitad del nGmero de asiento 421 que
estin asegurados al borde periférico 418 del tambor. Ca
da una de las acanaladuras que se extienden radialmente
tiene una acanaladura corta 536 que se extiende en sen=
tido contrario a las agujas del reloj o hacia la iuniei
da de la acanaladura. &£n la interseccidn de la acanala-
dura 534 que se extiende radialmente y la acanaladura cog
ta 536 se hallan perforaciones 538 que se extienden hacia
adentro y al interior de la porcidn cnsanchada 532 del
tambor. En la terminacibén de las perforaciones que se ex
tienden hacia adentro 538 se encuentran gerforaciones in-
ternas 540 que se extienden radialmente y hacia afuera y
se comunican con una perforacibén del anillo prensaestopas
542 que se extiende a través del anillo sujetador del pren
saestopas 5206.

Cuando el anillo prensaestopas estd asegurado
al tambor 414, la perforacidén del prensacstopas es paralela
al eje geométrico del eje 396, La perforacibn del prensa-

estopas tiene una porcibn ensanchada 544 (ver figura 22)
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que se comunica con 1a perforacibn 540 y una porcidn me~
nos 546 que se exticnde hacia atras a través del anillo.
Dentro de la porcidn ensanchada 544 se encuentra un con-
junto prensaestopas 548, Ll conjunto prensaestopas tiene
5 un prensaestopas flexible tubular 550 que consiste de dna
porcién tubular 552 y porciones de extremo ensanchadas
554 gque permiten que el prensaestopas sea asegurado por
un cilindro separador 556, EL cilindro separador tiene
una acanaladura periférica externa 558 y una pluralidad
10 de agujeros 560 que se extienden a partir de la acanala~-
dura en la superficie externa del espaciador y se comuni=-
can con el espacio entre la poreidn tubular 552 del pren-
saestopas y la perforacidn del separador 556. Un tapbn
circular 562 estd enroscado en la perforacidén 544 en el
15 anillo prensaestopas y mantiene al conjunto prensaestopas
en una posicidén fija. El tapdn tiene una abertura frus-
trocdnica 564 a través de su centro para permitir que la
unidad de cigarrillo sca insertada en el prensaestopas.
Separado hacia atrds del anillo prensaestopas
20 526 se encuentra un anillo sujetador de pistdén 566 que
tiene una porcibn externa ensanchada 568 con una perfora
ci1én de pistén que se extiende a través de ella y una alé
ta que se extiende hacia adentro 570 (ver figura 17B).
Una pluralidad de pernos 572 aseguran al anillo de pistén

25 al anillo prensaestopas y un separador alslante anular 574
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es provisto entre el anillo prensaestopas y el anillo de
pistén. Un calefactor circular 576 es provisto dentro
del anillo de pistdén de modo que el anillo de pistdédn pue
da ser calentado. Dentro de la perforacidn de pistdn del
anillo de pistdn se encuentra un casquillo cilindrico de
bronce 578. Un pistdén 580 se extiende a través de la per
foracidn vy el pistdn tiene una abrazadera 582 asegurada a
su extremo posterior que esti asegurado a un rodillo de
leva 584, El rodillo de leva es llevado dentro de una aca
naladura de leva 586 que es maquinada en la superficie pe
riférica externa de la corona de leva 588. La corona de
leva 588 tiene unaaleta Que se extiende hacia adentro 590
que tiene una pluralidad de pernos 592 enroscados en ella
para asegurar la corona de levg a la placa de montaje 62,
El pernoc sujetador 592 se extiende a través de los pernos
ajustadores 594 que controlan la cara posterior de la ale
ta 590G y permiten el ajuste axial de la corona de leva.
Volviendo ahora al elemento calefactor 576,
dos cables 596 y 590 estdn asegurados a los bornes 600 en
el calefactor y pasan a través de una perforacidn 602 en
la porcibn ensanchada 412 del eje 396, La perforacidn 602
se extiende hasta la linea central del eje y ;e comunica
con una perforacién 604 que se extiende axialmente y ha-
cia atrds a través del extremo del eje. Los cables estan

asegurados a los bornes 605 sobre un anillo de deslizanien
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to 606 ubicado en el e:xtremo del eje. Hacia adentro del
anillo de deslizamiento 606 se encuentra un engranaje

38% usado para girar el eje. El engranaje estd asegurado
a un cubo 608 que estd, a su vez, enchavetado al eje 396
por la chaveta 610, El1 cubo y el engranaje estén mante;
nidos sobre el eje por una tuerca 612 que esti enroscada
a una porcidn roscada del eje. EIl eje disminuye en tama
fo hacia atrds de la tuerca 612 para formar un hombro con
el que hace tope el anillo de deslizamiento 606, El ani-
1lo de deslizamiento 606 es wmantenido en su lugar por una
tuerca 614 que estd enroscada en el extremo del eje 396,
Un par de sujetadores de escobillas 616 estén ubicados al
rededor del anillo de deslizamiento y tienen escobillas
618 que se extienden para ponerse en contacto con la su-
perficie del anillo de deslizamiento, Los sujetadores eg
t4n conectados a una fuente de energia adecuada (no ilus-
trada) y estén mantenides en su posicibn por una abrazade
ra 620 gque esti asegurada a la placa de montaje 62.

Una cubierta tubular 621 estld asegurada a
la placa de montaje y se extiende alrededor de la perife
ria del anillo de pistén 566 y de la corona de leva 588;
la misma estd asegurada a la placa de montaje 62 por per
nos 622, Una abrazadera 624 que lleva un mecanismo des’
tector de temperatura 626 egtd asegurada a-la porcidbn su

perior de la placa de montaje 62. La unidad detectora
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626 se extiende a través de unz abertura en la cubierta
621 y tiene un elemento detector de calor que descansa so©
bre la superficie periférica exterior del anillo de pis-
tén 566,

El tambor formador de cigarrillos opera de la’
siguiente manefaD Una unidad de cigarrillo 350 abandona
la cadena sujetadora 56 y es depositada sobre el tambor de
transferencia y aceleracibén 60 (ver figuras 14 y 15). La
unidad de cigarrillo 350 es entonces depositada sébre el
tambor formador 6% y ubicada con el extremo de la varilla
de tabaco en el asiento de vaclo sobre el ﬁistén de vacio
462 y el extremo de filtro ubicado en el asiento 421 sobre
el tambor 41k,

Como puede verse en la porcidn inferior en las
figuras 17A y 17B, la unidad de cigarrillo tiene un espa-
cio entre el extremo de la varilla de tabaco y el extremo
del asiento de vacio de pistén 522, Mientras el tambor de
aire 414_gi££ en sentido contrario a las agujas del reloj,
el pistén comienza a alternar hacia adentro hasta que el
extremo del pistdn haga tope c¢cnn el extremo de la varilla
de tabaco de la unidad de cigarrillo. En este momento, el
vacio eas aplicado a través del anillo de contiol de aire
472, las perforaciones 510 y 514 vy el tubo 518 al asiento
de vacio en el extremo del pistdén. La unidad de cigarri-

llo es mantenida firmemente en el pistén 462 mientras el
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tambor de aire continfGa girando. Las coronas de leva 452
y 588 son mantenidas inmbviles y, en consecuencia, no gi-
ran con el tambor. gin .embargo, los anillos sujetadores
de pistdn 46k y 566 asi como también el anillo prensaesto
pas 526 estén asegurades al tambor de aire 414 y, asi, gi
rarén con el tambor. La acanaladura de leva 458 hace que
el pistdn de asiento de vacio 462 alterne hacia adentro,
forzando al extremo de filtro del cigarrillo a través de
1a abertura frustrocénica 564 en el }ap6n 562 y a través
del conjunto prensaestonas 550 llevado en el anillo pren-
saestopas 526. Después de que el extremo de filtro del ci
garrillo ha sido insertado en el anillo prensaestopas
(descripcidn detallada m4s adelante), el aire de baja prg
sién es aplicado a través de la acanaladura 486 en el ani
1lo de aire 472. EL aire es dirigido a través de la per-
foracidn 512 al interior de las acanaladuras radiales apro
piadas 534 a través de las perforaciones 538 y 540 a la
acanaladura 558 asociada con el separador 556 del conjunto
prensacstopas. El aire positivo es entonces dirigido a
través de los agujeros 560, haciendo que el prensaestopas
se expanda y sujete al cigarrillo y lo mantenga on posi-
cibn. Mientras el tambor continfia girando, el pistén ca-
lentado 580 es alternado hacia adentro de modo gue una son
da asezurada a su extremo e¢s insertada en el extremo de la

unidad de filtro., Para una ilustracibn detallada de egta
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operacidn, véanse las figuras 23 ¥ 24, Cualquier sonda
adecuada puede ser asegurada al extremo del pistdén calen
tado y una sonda 630 semejante es ilustrada en la figura
25, Debe entenderse gue cualquier configuraciédn adecuada
de sonda puede ser usada. La sonda 580 es calentada por
el calefactor circular 576 que esta conectado a una fuen
te de energia a través de los hilos conductores 596 y 598
vy el anillo de deslizamiento 606, La tempergtura de la
sonda deberia oscilar preferentemente entre 121 y 162eC
(250 y 35252F), El tiempo para cl proceso de insercién,
formacidn y extraccién es aproximadamente de 1 1/2 segun-
do, con un tiempo de permanencia o formacibn de 1 segundo.
Esto significa que un cuarto de segundo es usado para in-
sertar la sonda en el extremo de filtro y un cuarto de se
gundo para extraer la sondao 'La temperatura es, por su-
puesto, detectada por el dispositivo detector de tempera-
tura 626 y mantenida al nivel apropiado. Se ha descubier=-
to que la témperatura puede ser reducida aplicando un agen
te humectante, tal como agua, al extremo del filtro. Este
puede ser aplicado rociando el extremo de filtro justo an
tes de que la unidad de cigarrillo abandone la cadena su-
jetadora 56, Como puede verse en las figuras 1 y 14, una
boquilla 628 puede ser provista para rociar el extremo del
filtro de cigarrillo. Se ha descubierto que una temperatu

ra adecuada para la sonda mantenida al usar humedad para
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formar los filtros de cigarrillo es aproximadamente de
1210C (2500F),

Volviendo ahora a una descripcidn mds detalla
da de la operacibén del anillo de aire 472, puede verse
que mientras la unidad de cigarrillo esté siendo transfe
rida del tambor de transferencia 60 al tambor formador 64,
1a transferencia ocurre aproximadamente en la posicidn de
la hora cinco indicada en la figura 14, Cuando el giga-
rrillo es ubicado en ¢l asiento de vgeio del pistén 462,
un vacfo es aplicado en el punto de recoleccidn 476 (ver
figura 19) a través de la acanaladura 474 y perforaciones
apropiadas en ¢l tambor de aire 414 al asiento de vacio.
El vacio es mantenido soure el asiento de vacio hasta que
el punto terminal 48C de la acana}adura 474 pasa las va-
rias lumbreras de las perforaciones 510 y en este momen~
to el vacio es cortado. Después, las varias lumbreras de
las perforaciones 510 pasan la lumbrera de evacuacibn 481,
La lumbrera de evacuacibn 481 estd conectada con aire de
baja presibén que permite evacuar la tuberfa en el supues=
to que cualguier objeto extraiio como ser tabaco entre en
la tuberfia de vacio. Con relacibén a las acanaladuras in-
ternas que controlan el conjunto prensaestopas, se notari
que la acanaladura 482 esta conectada a través del pasaje
484 g la.fuente de vacio. En consecuencia, justo antes de

gue la unidad de cigarrillo sea soltada del asiento de VA
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cio en el punto terminal %480, un vacio es aplicado al
conjunto prensaestopas cuando la lumbrera en la placa de
control de aire 422’ asociada con'la perforacidén 512 pa
sa a la acanaladura 482, abriendo asi el prensaestopas y
permitiendo a la unidad de cigarrillo que sea retirada
del anillo prensaestopas por el pistédn del asiento de vé
cio. El prensaestopas permancce abierto hasta gque otra
unidad de cigarrillo es ubicada en el asiento de vacio y
el pistbén de asiento de vacio ha sido alternado insertan
do el extremo de filtro de una unidad de cigarrillo en el
conjunto prensacstopas. En este momento, la lumbrera 512
pasa sobre la acanaladura de aire positive 486 donde aire
positivo es dirigido al interior del prensaestopas para
fijar al filtro en posicién.

Después de que el filtro ha sido fijado en po
sicibén (ver figuras 22 y 24), el pistdén calentado 580 es
alternado y la souda es insertada a través de la perfora=-
cidn 546 eﬁ el filtro., Mientras la unidad de cigarrillo
continfia girando con el tambor, el pistén de sonda 580 es
retirado del filtro. <Cuando la unidad de cigarrillo ha
sido retirada del prensaestopas, el cigarrillo formado es
transferido del tambor formador G4 y depogitgdo sobre el
tambor de transferencia 66 por la gufa 360, Del tambor
de transferencia 06, las unidades de cigarrillo 350 son

depositadas sobre el transportador 68,
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Se desprende de la descripeibn que antecede
de los dibujos que el aparato ¥ método descriptos mas
arriba permiten formar filtros de cigarrillos y unir los
filtros con las varillas de tabaco. También provee un
aparato y método para una formacibén de alta velocidad de
filtros para cigarrillos de acetato de celulosa mediante
el uso de sondas o punzones calentados. Tanto perforacigo
nes internas como perforaciones externas pueden ser formé
das en los tapones de filtro de una .unidad de cigarrillo
madiante el uso de este método y aparato. ELl aparato tam
bién provee un mecanismo para el manipuleo de una plurali
dad de sondas calentadas que pueden ser insertadas en los
extremos de los tapones de filtro para formar las perfora
ciones,

Como resultari evidente para los expertos en
el arte, existen muchas variaciones y cambios que pueden
ser hechos en el aparato segln se lo ha definido mis arri
ba sin apartarse del invento descripto mds arriba., Por
ejemplo, las configuraciones de tambores y anillos pue-
den ser cambiadas, variaciones pueden hacerse en los ma=-
teriales ugados para manufacturar estas pa;tes en parti-
cular pueden ser hechas, etc.; sin embargo, variaciones
y cambios de esta naturaleza pueden hacerse en el invento
arriba descripto e ilustrado sin apartarse de su verdadero

espiritu y alcance segln se def'inen en las reivindicacio-~

- 57 =



a5

' 20

10

',l25

nes que siguen.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Estados Unidos de América, el 18 de Enero de

1.974, bajo el N2 k34,747, se acoge a los beneficios del

_Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

“triale

REIVINDICACTONES

Loas puntos de invencién propia y nueva, que se

‘presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
";ltente de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afies, son los

- que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1% .= Un aparato para formar impresiones axiales en

12::*;lamenos'un extremo de una pluralidad de filtros, carac-
:?éféfizado ﬁor el hecho de comprehderz (a) medios para
'f;Afgéibirrf,éujetar una pluralidad de filtres; '(b) mew=
1';di$§'de'forma016n asociados con dichos medios de'rece;-'
Vf:api6ﬂ v sujeci§n para formar dichos filtres con una con-
~'',Nr_'{"f‘i.rgx_.u:uau-::L6r-1 deseada; (c) medios para el manipuleo de
 :i7d@§ﬁos médioa de formacién de modo que dichos medios
Ei;dé;formaciGn engranen y desengranen secuencilalemente
;'iiéén dichos,filtros; v (d) medies para manteﬁer dichos

--fmedios de formacidn a una temperatura preseleccionadh.

~58«
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2a,~ Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn la; caracterizado por el hecho de gue dichos me-
dios para recibir y sujetar dichos filtros incluyen:
(a) medios de tambor montados giratoriamente sobre un ar
mazén; (b) una pluralidad de asientos montados en la pe
riferia de dichos medios de tambor, recibiendo cada asien
to un filtro; (e) medios para mantener una presibn nega-
tiva en cada asiento para mantener dicho filtro en posi=~
cidn sobre dichos asientos; y (d) medios para girar dichos
medios de tambor.

3a,- Un aparato de acuerdo con la reivindica
cibén 18, caracterizado por el hecho de que dichos medios
de formacidn incluyen: (a) una pluralidad de medios de son
da para formar dichos filtros con una configuracibn desea-
da, haciendo contacto cada uno de dichos medios de sonda
con un filtro; (b) una pluralidad de medios de pistén,
l1levando cada. uno a uno de dichos medios de sonda; y (e)
medios para mantener dichos pistones en alineacién §on los
filtros correspondientes ubicados sobre dichos medios de
recepcibn y sujecidn.

\ La,- TUn aparato de acuerdo con la reivindi-

cacidn la, caracterizado por el hecho de que dichos medios
para el manipuleo de dichos medios de formacidén incluyen:

(a) un medio de rodillo de leva asegurado a dichos medios

de formacibén; y (b) nedios de leva asociados con diclo ro-
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dillo de leva, causando dichos medios de leva y medios
de rodillo de leva el vaivén de dichos medios de forma-
cibn,

5a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacién la, caracterizado por el hecho de que dichos medios
para mantener dichos medios de formacidn a una temberatu—
ra seleccionada incluyen: (a) medios de calentamiento asg
ciados con dichos medios de formacidn para calentar dichos
medios de formacidn; y (b) medios para detectar la tempé
ratura de dichos medios de formacibén de modo que dichos
medios de calentamiento puedan ser regulados para. mantener
a los medios de formacibén a la temperatura seleccionada.

63.~ Un aparato de acuerdo con la reivindi-~
cacidn 22, caracterizado por el hecho de que dichos medios
de formacibdn incluyen: (a) una pluralidad de medios de
sonda para formar dichos filtros con las configuraciones
deseédas, gstando cada medio de sonda en contactoc con un
filtro; (b) una pluralidad de pistones, cada uno llevan-
do uno de dichos medios de sonda; y (c) medios para mantg
ner a cada uno de dichos pistones en alincacidn con un
asiento correspondiente en la periferia de dichos medios
de tambor mientras dichos medios de tambor s;n girados.

7a8.,~ Un aparato de acuerdo con la reivindi=-
cacibédn G2, caracterizado por el hecho de que dichos me-

dios para el manipuleo de dichos medios de formacibn in=-
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cluyen: (a) medios de rodillo de leva asegurados a cada

uno de dichos pistones; Yy (b) medios de rodillo de leva
asegurados a cada uno de dichos pistones; ¥ (b) medios de
leva asociados con dichos rodillos de leva, produciendo
dichos medios de leva ¥y medios de rodillo de leva un mé-
vimiento alternativo de dichos pistones, haciendo que di
chos medios de sonda engranen y desengranen en secuencia
con dichos filtros.

8a.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 7a, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios para mantener a dichos medios de formacidn a una tem
peratura seleccionada incluyen: (a) medios de calenta-
miento asociados con dichos medios sujetadores del pistdm
para calentar dichos medios sujetadores del pistdn, dicho
pistbén y dichos medios de sonda; y (b) meédios para detectar
la temperatura de dichos medios sujetadores del pistdn de
modo que dichos medios de calent?miento puedan ser regula
dos para mantener dichos medios sujetadores del pistdn a
la temperatura seleccionada.

9a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibn 11, caracterizado por el hecho de que dichos medios
para recibir y sujetar dichos filtros incluyen: (a) una
pluralidad de asientos, cada uno recibiendo un filtro;
(b) wmedios transportadores para llevar dichos asientos y

mover dichos asgientos sobre un trayecto seleccionadoj ¥

- 61 -



PO RSORDR

SEpES £ S

10

15

20

25

12-11-74

(c) medios para mantener una presibn negativa en cada
asiento para sujetar dichos filtros en posicibén sobre
dicho asiento. )

10a.- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacién 1s, en el cual dichos filtros estin asegurados a una
varilla de tabaco para formaxr un cigarrillo con filtro,
caracterizado éor el hecho de que dichos medios para re=
cibir y sujetar dicha pluralidad de filtrés comprenden:
(a) primeros medios de asiento para recibir un cigarrillo
con filtroj; (b) medios transportadores para llevar dichos
primeros medios de asiento y mover dichos primeros medios
de asiento sobre un trayecto seleccionado; (c¢) segundos
medios de asiento ubicados a un costado de dichos prime=
ros medios de asiento, correspondiendo los asientos de di
chos segundos medios de asiento a los asientos en dichos
primeros medios de asiento,recibiendo dichos segundos me=
dios de asiento el extremo de la varilla de tabaco del ci
garrillo coﬁ filtro; (d) medios para mantener una presidn
negativa en dichos segundos medios de aéiento; {e) medios
para el manipuleo de dicho segundo conjunto de asientos;
(£) medios de agarre ubicados en el lado opuesto de dichos
primeros medios de asiento, agarrando y sujeéando dichos me
dios de agarre el extremo de filtro de dicho cigarrillo con
filtro mientras dicho segundo conjunto de asiento es mani-

pulado para mover el extremo de filtro del cigarrillo aden
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tro de dichos medios de agarrej; y (g) medios para operar

. . v £
dichos medios de sujecion.

1la.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 108, caracterizado por el hecho de que dichos me~-

dios de formaeidén incluyen: (a) una pluralidad de medios

de sonda para formar dicho filtro con una configuracibn dg -

LR

seada, haciendo cada medio de sonda en é?ﬁfacto'één el eg
tremo de filtro de un cigarrillo de filtro; (b) un primer
conjunto de pistones llevando cada uno un {inico medio de
sonda; y medios para sujetar dichos pistones en alineacién
con dichos cigarrillos con filtro.

12,~- Un aparato de acuerdo con la reivindica-
cibén 1lla, caracterizado por ¢l hecho de que dichos segun-
dos medios de asiento incluyen: (a) un segundo conjunto
de pistones, teniendo cada uno una acanaladura de asiento
en su extremo para recibir el extremo de varilla de iaba-
co de dicho cigarrillo con filtroj; y (b) medios sujetado=~
res de pistén para mantener dicho segundo conjunto de pié
tones en alineacidn con los asientos correspondientes en
dichos primeros medios de asiento y dichos medios de aga-~
rre ubicados en el lado opuesto de dichos primeros medios
de asiento,

13a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibébn 123, caracterizado por el hecho de que dichog me-

dios para el manipuleo de dichos segundos medios de asien
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te incluyeni (a)un primer, conjunto de rodillos de leva,
estando asegurado cada rodillo de léva en dicho primer
conjunto a uno de dicho segundo conjunto de pistonest Yy
(b) una primera leva asociada con dicho primer conjunto
5 " de rodillos de leva, produciendo dicha primeré leva ¥y
dicho primer conjunto de rodillos de leva un movimiento
alternative de dicho gsegundo conjunto de pistones, ha-
ciende que dichos medios de sonda engranen y desengranen
secuencialmente con dichos cigarrillos con filtro.

10 ) 142 ,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica-
cién 13¢, caracterizado por el hecho de que dichos medios
para mantener dichos mediog de formacidn a una temperatu-
ra seleccionada incluyens: (a) médios de calentamiento aso-
clades con dichos medios de formacidén para calentar dichos

15 : medios de formaciénj ¥y (b) medios para detectar la tempe~
ratura de dichos medios de Tormacidn de modo que dichos
médios de calentamiento puedan ser regulados para mante-
fer dichos medios de formacién a la temperatura seleccionada,

V 154,- Un aparato para foymar impresiones axiales en

20 ambos extremos del filtro de un cigarrillo cen filtro
de acuerde con las reivindicaciones 1% a 142, caracte=
rizade por el hecho de comprender: (a) medios para
formar el extremo interior del filtro que hace tope
con la varilla de tabaco} (b) medios para asegurar

25 ai filtre a la varilla de tabaco con el extreme interior

formado de dichoe filtro haciendo tope con dicha varilla de

5-h—75 6l
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tabaco; y (e) medios para formar el extremo exterior del
filtro de dicho cigarrillo con filtro.

16a.~ Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibn 15ua, caracterizado por el hecho de que dichos m?-
dios para formar el extremo interior de dicho filtro in-
cluyen: (a) primeros medios para recibir vy sujetaf ﬁna
pluralidad de filtros; (b) primeros medios de formacién
asociados con dichos primeros medios de recepcibn y suje
cibn para formar dichos filtros con una configuracidn de
seada; (c) primeros medios para manipular dichos prime-
ros medios de formacidn de modo que dichos primeros mediog
de formacidn engranen con sus filtros; y (d) primeros me-
dios para mantener dichos primeros medios de formacibn a
una temperatura selecciomnada,.

1l7a.~ Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibébn 16a, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios de formacibn del extremo exterior de dicho cigarrillo
con filtro incluyen: (a) segundos medios para recibir y su
Jetar una pluralidad de cigarrillos con filtro; (b) segué
dos medios de formacidn asociados con dichos segundos me=~
dios de recepcidén y sujecidédn para formar dicho extremo ex
terior de dicho filtro en dicho cigarrillo con una confi-
guracién deseada; (c) asegurar medios para el manipuleo
de dichos segundos medios de formacidn de modo que dichos

segundos medios de Fformacién engranen con el extremo exte~
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rior de dichos cigarrillos con filtro; y (4d) segundos
medios para mantener dichos segundos medios de formacidn
a una temperatura seleccionada.

18a.- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacibn 163, caracterizado por el hecho de que dichos pri
meros medios para recibir ¥y sujetar una pluralidad de fil
tros incluyen: (a) primeros medios de tambor montados pa-
ra girar sobre un armazbdn; (b) un priuer conjunto de asien
tos montado en la periferia de dichos primeros medios de
tambor, recibiendo cada asiento en dicho primer conjunto
un filtro; (c) medios para mantener una presidn negativa
en cada asiento de dichos primeros medios de asiento para
sujetar a dichos filtros en posicidn sobre dichos asientos;
y (d) medios para girar dichos primeros medios de tambor.

19a.~ Un aparato de acuerdo con larreivindi-
cacidn 16a, caracterizado por el hecho de que dichos pri-
meros medios de formacidn asociados con dichos primeros me
dios de recepcibn y sujecidn incluyen: (a) un primer coé
junto de medios de sonda para formar el extremo interno
de dichos filitros con una configuracidn deseada, haciendo
cada uno de dichos medios de sonda contacto con el extre-
mo del filtro que hara tope con una varilla de tabacoj
(b) un primer conjunto de pistones, llevando cada pistén
en dicho primer conjunto uno de dicho primer conjunto de

medios de a@onda; y (c) medios para sujetar dicho primer
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conjunto de pistones en alineacidn con un filtro lleva~-

do sobre dichos primeros medios de recepcidn y sujecibn,
203.~ Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacién 16a, caracterizado por el hecho de que dichos pri
5 ~ meros medios para el manipuleo de dichos primeros medios
de formacibn incluyen: {(a) primeros medios de rodillos
de leva asegurados a dichos primeros medios de formacibn;
y (b) primeros medios de leva asociados con diches primé
ros medios de rodillos de leva, haciendo dichos primeros
10 medios de leva y dichos primeros medios de rodillos dé
leva que dichos primeros medios de formacibn alternen de
modo que dichos primeros medios de formacibn engranen y
desengranen con dichos filtros.
21a,=- Un aparato de acuerdo con la reivindi
15 cacibdn 16a, caracterizado po¥ el hecho de que dichos pri
meros medios para mantener dichos primeros medios de for
macidén a una temperatura seleccionada incluyent (a) pri-
meros medios de calentamiento asociados con dichos prime
ros mediosg de formacibn para calentar dichos primeros me
20 dios de formacibén; y (b) primeros medios para detectar la
temperatura de dichos primeros medios de formaci6n de mo-
do que dichos primeros medios de calentamiento puedan ser
regulados para mantener a los primeros medios de formacidn
a la temperatura seleccionada,
25 224,- Un aparato de acuerdo con la reivindi~

cacibén 182, caracterizade por el hecho de que dichos pri=~
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meros medios de formacidn asociados con dichos primeros
medios de recepcidn y sujecidn incluyen: (a) un primer
conjunto de medios de sonda para férmar el extremo inter
no de dichos filtros con una configuracibén deseada, ha~
ciendo cada uno de dichos medios de sonda contacto con
el extremo del filtro que hard tope con la varilla de ta
baco; (b) un primer conjunto de pistones, llevando cada
pistén en dicho primer conjunto uno de dicho primer con=-
junto de medios de sonda; y (c) primeros medios de su-
jecidn de pistones para sujetar dicho primer conjunto de
pistones en alineacibén con un asiento en dichos primeros
medios de tambor,

23a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 22a, caracterizado por el hecho de que dichos pri
meros medios para el manipuleo de dichos primeros medios
de formacidn incluyen: (a) un primer conjunto de rodillos
de leva, estando asegurado cada rodillo de leva en dicho
primer conjunto a un pistdn correspondiente en dicho pri
mer conjunto de pistones; y (b) primeros medios de leva asgo
ciados con dicho primer conjunto de rodillos de leva, ha-
ciendo dichos primeros medios de leva y dicho primer con
junto de rodillos de leva que dicho primer conjunto de pié
tones alternen de modo que cada uno de dichos medios de

sonda en dicho primer cohjunto engrane y desengrane con

un filtro.
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24a,~ Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacibn 2%4, caracterizado por el hecho de que dichos pri
meros medios para mantener dichos primeros medios de for
macién a una temperatura seleccionada incluyen: (a) pri
5 meros medios de calentamiento asociados con dichos prime
ros medios de sujecibén de pistones para calentar dichos
medios de sujecidn de pistones, dicho primer conjunto de
pistones y dicho primer conjunto de medios de sonda; y
(b) primeros medios para detectar la temperatura de di-
~10 chos primeros medios de sujecidn de pistones de modo que
dichos primeros medios de calentamiento puedan ser regu-
lados para mantener a dichos primeros medios de sujecidn
de pistones a la temperatura seleccionadas
25a,~- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
15 cacién 17a, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios de recepcibn y sujecidn de una pluralidad
de unidades de cigarrillos con filtro incluyen: (a) se-
gundos medios de tambor montados para girar sobre el baé
tidor; (b) un segundo conjunto de asientos montados so-
20 bre la periferia de dichos segundos medios de tambor, re
cibiendo cada asiento en dicho segundo conjunto un ciga-
rrillo con filtro; (c) terceros medios de asiento ubica
dos a un costado de dicho segundo conjunto de asientos,
estando alinecados los asientos en dichos terceros medios

25 de asientos con asientos correspondlentes de dicho segun
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do conjuﬁto, y recibiendo el extremo de varilla de taba-

co de ‘un cigarrillo con filtro; (d) medios para mantener

una presibén negativa en los asientbs de dichos terceros

medios de asiento para mantener a dichos cigarrillos con
5 filtro en posicibdn; (e) medios para manipular dichos

terceros medios de asiento; (g) medios sujetadores ubi-

oI
v ere

cados en el costado opuesto de dicho segundo conjunto de

asientos, agarrando y sujetando dichos medios de sujecibn

el extremo de filtro de dlChO cigarrillo con flltro cuanfl

e r\.y .

10 . do el extremo de filtro del cigarrillo es 1nsertado en
los medios de sujecidén cuando los asientos de dichos ter
ceros medios de asiento son manipulados; y (g) medios
para operar dichos medios sujetadores,

26a.~ Un aparato de acuerdo con la reivindi

15 cacibn 25 caracterizado por el hecho de que dichos ter-
ceros medios de gsiento incluyen: (a) un segundo conjug
to de pistones teniendo cada uno de dichos pistones una
acanaladura‘de asiento en un extremo—pafa recibir el ex-
tremo de varilla de tabaco de un cigarrillo con filtro; vy

20 (b) segundos medios sujetadores de pistones para mantener
a los asientos de pistones en alineacibén con el asiento com
rrespondiente en dicho segundo conjunto de asientos y di-
chos medios sujetadores,
273.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-

25 cacibén 268, caracterizado por el hecho de que dichos medios
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para manipular dichos terceros medios de asiento incluyen:
(a) un segundo conjunto de rodillos de leva, estando ase-
gurado cada rodillo de leva en dicho segundo conjunto al
correspondiente pistbén en dicho segundo conjunto de pis=
tones; y (b) segundos medios de leva asociados a dicho
gsegundo conjunto de rodillos de>leva. haciendo dichog se~
guntos medios de leva y dicho segundo conjunto de rodillos
de leva que dicho segundo conjunto de pistones alternen
de modo que dicho extremo de filtro del ¢igarrillo sea in
sertado en y extraido de dichos medios sujetadores.

98a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacidn 174, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios de formacibén incluyen: (a) un segundo con
junto de medios de sonda para formar el extremo de fil-
tro de un cigarrillo con filtro con una configuracién de-
seada, engranando cada uno de dichos medios de sonda del
segundo conjunto con un cigarrillo con filtro; (d) un ter
cer conjunto de pistones, llevando cada pistdn en dicho
tercer conjunto uno de dichos segundog medios de sondag y
{c) terceros medios para sujetar dicho tercer conjunto de
pistones en alineacidn con un cilgarrillo con filtro lleva-
do en dichos segundos medios de recepcidn y sujecidn.

29d,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidén 178, carazterizado por el hecho de que dichos se~

gundos medios para manipular dichos segundos medios de fof
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macidn incluyen: (a) terceros medios de rodillo de leva
asegurados a dichos segundos imedios de formacibén; y (b)
terceros medios de leva asociados con dichos terceros mg
dios de rodillo de leva, haciendo dichos terceros medios
5 de leva y dichos terceros medios de rodillo de leva que

dichos segundos medios de formacibén alternen de modo que
dichos segundos medios de¢ formacién engranen y desengranen
con dicho cigarrillo con filtro.

302.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-

10 cacidn 173, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios para mantener dichos segundos medios de for
macién a una temperatura seleccionada incluyen: (a) se-
gundos medios calentadores asociados con dichos segundos
medios de formacibn para calentar dichos segundos medios

15 de formacidn; y (b) segundos medios para detectar la tem
peratura de dichos segundos medios de formacibén de modo
que dichos segundos medios de calentamiento puedan ser re
gulados para mantener a dichos segundos medios de forma-r
cién a la temperatura seleccionada,

20 31la.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibén 27a, caracterizado por el hecho de que dichos se=-
gundos medios de formacidn incluyen: (a) un segundo con-
junto de medios de sonda para formar el extremo de filtro
de dicho cigarrille con filtro con una configuracidn deseé

25 da, engranando cada uno de dichos nedios de sgonda de dicho
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segundo conjunto con un cigarrillo con filtroj (b) un
tercer conjunto de pistones, llevando cada pistdn en di-
cho tercer conjunto uno de dichos segundos medios de son
da; v (e) terceros medios sujetadores de pistones para
sujetar dicho tercer conjunto de pistones en alineacidn
con un asiento en dicho segundo conjunto sobre dicho tam
bor y con un asiento correspondiente en dichos terceros
medios de asiento.

32a,~ Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacidn 314, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios para manipular dichos segundos medios de
formacidn incluyen: (a) un tercer conjunto de rodillos
de leva, estando asegurado cada rodillo de leva en dicho
tercer conjunto a uno de dichos medios de sonda en dicho
segundo conjunto; y (b) una tercer leva asociada a dicho
tercer conjunto de rodillos de leva, haciendo dicha terce
ra leva y dicho tercer conjunto de rodillos de leva gque
dicho tercer conjunto de pistones alternen de modo que di
cho segundo conjunto de medios de sonda engranen y desen-
granen con dicho extremo de filtro de dicho cigarrilleo con
filtro,

334,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 32a, caracterizado por el hecho de que dichos segun
dos medios para mantener a dichos segundos medios de forma

cibn a una temperatura seleccionada incluyen: (a) segun-
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dos medios de calentamiento asociados con dichos terce-
ros medios sujetadores de pistones para calentar a dichos
terceros medios sujetadores de pistones, dicho tercer con
junto de pistones ¥y dicho segundo conjunto de medios de
sonday ¥ () segundos medios para detectar la tempera-
tura de dichos terceros medios de sujecibén de modo que
dichog segundos medios de calentamiento puedan ser regu-
lados para mantener a dichos segundos medios de formacidn
a la temperatura seleccionadae.

344,~ Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacién 2ka, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios para recibir y sujetar una pluralidad de ei
garrillos con filtro incluyen: (a) segundos medios de taﬁ
bor montados para girar sobre un armazdn; {b) un segundo
conjunto de asientos montados sobre la periferia de dichos
segundos medios de tambor, recibiendo cada asiento en di~
cho segundo conjunto un cigarrillo con filtro; (e) tercé
ros medio; de asilento ubicados en un costado de dicho se~
gundo conjﬁnto de asientos, correspondiendo los asientos
en dicho tercer conjunto a los asientos de dicho segundo
conjunto y recibiendo el extremo de varilla de tabaco de
uno de dichos cigarrillos con filtro; (d) medios para man
tener una presidn negativa ern los asientos de dichos ter-

ceros medios de asiento para mantenexr a dichos cigarrillos

con filtre en posicidn; (e) medios para manipular dichos
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terceros mediog de asiento; (f) medios de gujecién ubica
dos en el costado opuesto de dicho segundo conjunto de
asientos, agarrando ¥y sujetando dichos medios sujetadores al
extremo de filtro de dicho cigarrillo con filtro cuando 91
extremo de filtro del c¢igarrillo es insertado en dichos me
dios sujetadores al ser manipulados dichos terceros medios
de asiento; y (g) medios para operar dichos medios sujeta
dores.

35a,, Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibn 3ha, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios de asiento incluyen: {(a) un segundo conjunto de pis
tones, teniendo cada uno de dichos pistones una acanala-
dura de asiento en un extremo para recibir el extremo de
varilla ﬁe tabaco de un cigarrillo con filtro; ¥y (b) se
gundos medios sujetadores de pistones para mantener di-
chos asientos de pistones alineacidn con un asiento co-
rrespondiente en dicho segundo conjunto de asientos y ai
chos medios sujetadores.

362.- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 357, caracterizado por el hecho de que dichos me~
dioes para manipular dicho tercer conjunto de asientos in
cluyen: (a) un segundo conjunto de rodillos de leva,
estando asegurado cada rodillo de leva en dicho segundo
conjunto a un pistbén correspondiente en dicho segundo con

junto de pistones; (b) segundos medios de leva asociadosg
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con dicho segundo conjunto de rodillos de leva, haciendo
dichos segundog medios de leva ¥ dicho segundo conjunto
de rodillo de leva que dicho segunao conjunto de pis{ones
alternen de modo que dicho extremo de filtro del cigarri
1lo sea insertado y extraido de dichos medios sujetado-
res.

37a.- Un aparato de acuerdo con la reiﬁindi
cacibn 36a, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios de formacidén incluyen: (a) un segundo con
junto de medios de sonda para formar el extremo de fil-
tro de dicho cigarrillo con filtro con una configuracidn
deseada, engranando cada uno de dichos medios de sonda
de dicho segundo conjunto con un cigarrillo con filtroj
{(b) un tercer conjunto de pistones, llevando cada pistdn
en dicho tercer conjunto uno de dichos segundos medios de
sonda; ¥y (¢) terceros medios sujetadores para sujetar di
cho tercer conjunto de pistones en alineacidén con un
asiento correspondiente en dichos segundo y tercer conjun
to de asientos.

38a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidn 372, caracterizado por el hecho de que dichos me=
dios para manipular dichos segundos medios de formacidn
ineluyen: (a) un tercer conjunto de rodillo de leva, es=
tando asegurado cada rodillo de¢ leva en dicho tercer con-

junto a uno de dichos medios de sonda ¢n dicho segundo
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conjunto; ¥y (b) terceros medios de leva asociados con di~-
cho tercer conjunto de rodillo de leva, haciendo dichos
terceros medios de leva y dicho tereer conjunto de rodi-
1los de leva que dicho tercer conjunto de pistones alter
ne de modo que dichos medios de sonda en dicho segundo
conjunto engranen con el extreio de riltro de dicho ciga
rrillo.

39a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacibn 38a, caracterizado por el hecho de que dichos se-
gundos medios para mantener dichos segundos medios de for
macién a una temperatura seleccionada incluyen: (a) se=
gundos medios de calentamiento asociados con dichos terce
rog medios de sujecién para calentar dichos terceros me-
dios de sujecidn, dicho tercer conjunto de pistones y di-
cho segundo conjunto de medios de sondaj ¥ (b) segundos
medios para detectar la temperatura de dichos terceros me
dios de sujecidn de modo que dichos segundos medios de calen
tamiento puedan ser regulados para mantener dichos terce-
ros medios de sujecibdn a la temperatura selecciénada.

Loa,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibén 38, caracterizado por el hecho de que'dichos medios
de sonda incluyen una pluralidad de elementos de Torma de
aguja en una configuracidn seleccionada asegurados al ex-
tremo dg un pistén, formando dichos elementos en forma de

aguja perforaciones al ser calentados e insertados dentro
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de un cuerpo de filtro.

k1a.- Un aparato de acucrdo con la reivindi
cacibn 403, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios de sonda incluyen ademds un miewbro acopado ubicado
dentro de la configuracidn seleccionada de dicho elemen-
to en forma de agujas

42a.- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacidén 3a, caracterizado por el hecho de que dichos me=
dios de sonda incluyen una proyecciép Gnica asegurada al
extremo de un pistdn, formando dicha proyeccibdn una per-
foracidn al ser calentada e insertada dentro de un cuerpo
de filtro.

43a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi
cacibn 34, caracterizado por el hecho de que dichos nme-
dios de sonda incluyen un manguito asegurado al extremo
de dichos pistones, teniendo dicho manguito qristas linea
les internas que formardn acanaladuras sobre la superfi-
cie periférica del cuerpo de filtro cuando dicho manguito
es calentado y colocado sobre el cuerpo de filtro.

44a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
cacibn 3a, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios de Tormacidn incluyen adeiAds medios para humedecer el
filtro de modo que la temperatura de dichos medios de son
da puedan ser bajada del nivel normalmente seleccionado.

L5a,- Un aparato de acuerdo con la reivindi-
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cacién 10%, caracterizado por el hecho de que dichos me-
dios de sujecién incluyen un miembro presaestopas tubu=- -
lar que recibe el extremo de filtro del cigarrillo, es-
tando inflado dicho miembro prensaestopas para agarrar Yy
sujetar el cigarrille mientras el mismo estd siendo forw
madoj y porque dichos medios para operar dichos medioes
de sujecién incluyen medies para suministrar presién a
dicho prensaestopas, una presidn positiva, para igflar
diche prensaestopas despuds de que dicho cigarrillo es
insertado dentre de 41 y al menos una presién atmosféri-
ca para desinflar dicho prensaestopas después de la foxr-
macidn del filtro y antes de que dicho cigarrille sea

retirado del prensaestopas.

46% .= Un métode para formar impresiones axia~

les en un cuerpe de filtro que tiene una pared lateral y
paredes de extremo circulares, caracterizado por el hew-
cho de comprender las etapas de: (a) sujetar un cuerpo
de filtroj (b ) mever axialmente primeros medios ae forma=
cidn para engranar con un extremo de dicho cuerpo de fil-
tro para formar una impresién en diche cuerpo de filtroj
¥y subsiguientemente (c) mover axialmente los primeros
medios de formacidn para desengranar los medies de forma=-
cién de diche cuerpo de filtro,

7% = Un m8todo de acuerde con la reivindica-

cidn L6%, caractorizado por el hecho de incluir el pase
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de calentar dichos primeros medios de formacidn hasta
una temepartura preseleccionada antes de gue engranen
con el extremo de dicho cuerpo de filtro.,

L48s ;= Un método de acuerdé con la reivindica-
cién k6%, caracterizado por el heclio de incluir las
otapas de: (a) mover axialmente segundos medios de for-
macién para engranar con el otro extremo de dicho cuerpo
de filtre para formar una impresién en €13 y subsiguien-
temente (b) mover axialmente dichos segundos medios de
formacidn para desengranar dichos segundos medios de for-
macidn de dicho cuerpa de filtro,

492 .~ Un método de acuerdo con la reivindica~
cidn 4B®, caracterizado por el hecho de incluir las eta~
pas des (a) calentar dichos primeros medios de forma-
cidén hasta una temperatgura, preseleccionada antes de mo-
verlos para que engranen con un. extremo de diche cuerpo
de filtroj y (b) calentar dichos segundos medios de for-
macidn hasta una temperatura preseleccionada antes de
moverles para que engranen con dicho otro extremo de di-
cho cuerpo de filtro,

502,= Un aparato para formar impresiones axia-
les en al menos un extremo de una pluralidad de filtros.

, Tal y como se ha descrito en la Mem;ria que ane
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de ochenta y una hojas es~

critas a miquina por una seola cara.

Madrid, 11 ABR11975
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