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£l invento se refiere a un diSpOSitiVO para enfrier lin-
goltes colados de manera continua, en especial llantoneé, en
la zona de refrigeracién terciaria de instalaciones de cola-
da-continua, en las que el lingots es desviado de la vertical
a la hérizontal, y el agua de refrigeracidén eg éplicﬁﬂéldeéde
arriba sobre los rodillos de guia, de sustentacidn yf@gitrans-
ﬁorte‘ ' .

En la colada continua de lingotes, el metal a colah se
enfria prineramente em la coquille, Tormandose en este en-.
firamiento primario una corteza delgada de metal solidjifica-
do. El lingéte exvraido de la coguilla y curvado en fg&@a de

RN

arco se.sigue enfriando en la zona de refrigeracién secunda-

d

ria, mediante rociado directo con egua a presidn, que-es ali-

mentada por sistemas de toberas. Pinalmente es desviéﬁo el lin-
gote a 1la horizontal, a continvacidn de lo cual se precisa
una nueva refrigeracidn, si bien ya no ten intensa. En las
insvalaciones conocidas ya no se enfrian en esta zona de re-
frigeracidn terciaria nada még que 1as partes de la maquina-
ria en si, para.lo cual ge emplean rcdillos de gpia vy de
trancporte huecos, por los que circulz el agué de refrige-
racién. También otras partes de la maquinaria, tales como
los travesafios,de las vias de rodillos, pueden ser huecos ¥
circular por éllos el agua de refrigeracidén. Ahora bien, es-
ta refrigeracidn es complicada y costosa, debido al empleo

de las partes huecas de la maquinaria; el efecto refrigeran-
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te es relativamente pequefio ¥y empeora todavia progresivamen—

te como conseccuencia de deposiciones de incrustaciones o si-
milares. Ademds se producen en las paries de la maguinaria

tensiones térmicas, que pueden originar deformaciones.

Es conocido también hacer quc em la sona de ref;lgé"a—
cién terciaria de la parte horizontal el agua calga éj?éctau
mente desde arriba en forma de llovizna scobre las partes de
la maquingria, pero,existe aqui la dificultad d4e oue los ro-
dillos y travessios en que estdn soportados los rodillos no
recuh}an totalmente la superficie del lingote, sino que que-
den libres espacios intermedios entre los rodillos sﬁgﬁéﬁvos
en la direccidn de la colada, y olros espacios intermedibs
entre las diversas partes de wn rodille al tratarse de rodi-
llos de varias partes, espacios a través de los cualeé‘pasa
el agua de refrigeracién aplicada, en forma de torrente, pa-
ra llegar hasva la superficie del lingote., Ta consecuencia de
ello es una refrigeracidn muy'irregular, a manera de reticulo,
de la superficie del lingote en si,, ademds de la refrigera-
cién de las partes de la maquinaria. Bsto origina tensiones y
una persurbacidn del creciﬁiento bptimo ds la corteza.

Bl invento se propone evitar los inéonvenientes y difi-
culiades citados, y sc pone como meta unificar‘el enfriamien~

to en la zona de refrigeracién terciaria de una instalacién

~de colada continua, para lo cual se impide, al menos en una

gran parte, que el exceso de agua de refrigeracidn incida
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dirccvamente sobre la superficie del lingote, En un procedi-

miento del tipe definido al principio, este problema se re-
suelve conformeé al invento, por el hecho de que el agua ée.re~

frigeracién es hecha incidir sobre 1as partes de la maguinaria
g p

Y

en forma de niebla pulverizada, finamente distribuidg,hglendo
el excesc de agua de refr;geracién en la zona de eSpaéigs'inu
termedios libres entre las partes de la maquinaria ev'ouada,
al menos en und parte preponderante, por medio de dispositi-

vOS colectores, para evitar asi su incidencia directa sobve la

A s

superficie caliente del lingote.

4 et

El inventc comprende asimismo un dispositivo’ para 11 pues—~
ta en préctica del procedlllento, con una-zona de reirwgera—
cifn terciaria en la parte horizontal, dotadg de una ?ia de
rodillos>de gula inferior y otra superior, vara conducir, sus.-
tentar y,transportar el lingote, estando conformados los rodi-
llos de un; o de varias piezas, ¥y halléndose dispuestas tobe-
ras pulverizadoras del agua derrefrigeracién por encima de la
via de rodillos de giia superi;r, por todo el ancho del 1ingo¥
te; de acuerdo con el invento, el dispositivo esta caraoter1»
zado por el hecho de que a cierta separacidn por encima de 1os
rodillos, en la zona de espacios intermedios libres, estén dis-

uestos entre las partes de la maquinaria canales discurrentes
en sentvido transversal con respeeto a la direceidén de la cola-

da del lingote, con desaglies laterales.

Por encima de cada espacio intermedio de.los rodillos su-
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cesivos, se halla dispuesvo vensejosamente en gada eczso un
canal colector.

De acuerdo con una forma preferente de realizacidn, ¥

v

en el caso de ser los rodillos de varias piezas, estdn dis-
1

uestos canales discurrentes en la direceibn de golafa del

fngote, Gue formam una red con los canales ue discirren en

entide transversal, estando log canales transversalcs y

N/, S

1gs longitudinales comunicados entre s{ en los puntos ‘ae
c%?ce.
) Una solucibn constructiva qug ha dado buenosz resylia—

do 1ios

; consis{e en que los rodillos de la via de rodilion de
gula sdperior estdn fijados en largueros dotados ée dgé al-
mas y una.placa de base, con lo que se forman canales lon-
gitudinales, ¥ en que.los canales transversales_esnén”fijam
dos sobre la construccidn de soporte de los rodillcs.

Adicignalmente pueden estar previstos a ambos lados de
cada larguero canales longitudinales estrechos, que se apo-
yan sobre los canales transvergales.

El invento seré explicado con mds detalle a base de dos
ejemplos de’ realizacién representados en el dibujo.

La Tig. 1 muestra un alzado del trayecto de conduecidn
de una instalacién curvada de colada continua,’deSPués de la
desviacién a ia horizontal; la fig. 2 muestra una seccidén so-

gin la linea II-II de la fig. 1; la.fig. 3 reproduce wna

vista en planta de la instalacidn conforme a las figs. 1 ¥ 23
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‘1a fig. 4 es una representacidn esquemdtica de una forma de

realizacidn nodificada, en alzado lateral.

Sobre el iravesafio infericr 1, y separadas unas de otras,
sa'hallan dispuestas cuatro vigas 2, 2%, 2%, 2"', que susten—
tan caballetes de soporte % para los rodillos 4, de tres piem
zas, de la via de rodilles inferior. Cada caballete @es§oporu
te acoge en cada caso dos rodillos. Sobre el travesafios sﬁpe~
rior 5 estén montados cuatro largueroes 6, 6%, 6V, 6y ~que
sustentan los caballetes de soporte 7 para los rodillos 8 de
la via de rodillos superior, que a su vez son de, tres piezas.

®ambién aqui acoge cada czballete de soporte en cada-cado dos

L

rodillos. Con 9 ha sido designado el Ilantén toda%ia‘canﬁen-

2 >

te, que es arrastrado por entre la wia &e¢ rodillos superior y

g . -

la inferior. Segin se aprecia en la vista en planta conforme

a la fig. 3, existen en la dirececidn de colada espacios in-
termedios libres 10, 10*, 10" .., entre los diversos rodillos
8 consecutivos. También en sehtido transversal existen espa-
cios intermedios 11, 11' entre las partes 8, 8', 8" de loé
rodilles. Estos espacios interﬁedios 10 ... ¥y 11 ... que dis-
curren en forma de reticula hacen que, al ser contemplada
desde arriba, la superficie del lingote aparezca formando cam-
pos enirecruzados. En.la parte superior del travesaiio 5 se en-
cuentra una tuberia, que no ha sido representada en detalle,
desvinada al agua de refrigeracidn que, en el sentido de 128

flechas 12 dibujadas en forma esquemética, incide como 1loviz—
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na desde arriba sobre la instalscién de maquinaria. La 1lo-

~vizna debe ser lo mds fina posible, De acuerdo con ¢l inven-

?o? por encima de los rodillos 13, 14, 15, 26, 17 ... conse-

.

¥
ﬁutivos cn 1a direccidn de colada o de transporte, estin

prCVJStOS entre ellos canales transversales, a gaber; al me~

P8 entre cada segundo espacio intermedio 1314, 15-16, "17-18,

et

|
'%1 como se aprecia en la fig. 3, Estos canales transversas-
‘ :

leis han sido designados con 20, 21, 22 ... Bstén montados en

97
la| construceidn dé soporte de los rodillos 1%, 14 «+v 5 pOT
ejemplo, con un carril de fijacidén, y tienen_desa;ﬁeé ﬁiamm
bO{ ladoa, designados con 29. Ex las vigas 6, conﬁisﬁéﬁﬁés
cada una de ellas en dos almas %1 y 32, estd soldeda la pla-
ca de hase 33. De este modo se formam canales 35, a séﬁér, er
el ejemplo representado segin la fig. 3, cua%ro'canales 35 que
se extienden en la direccién de la colada. Los canalegvtrﬁn$~
versales 26 ¥y los canales longitudinales %5 estdn comunicadog
entre si a través de pasos 36, ae modo gue el exceso de agua

de refrigeracidén puede escapar por 1los canales en el sentido

de, las flechas dibujadas en la fig. 3, ¥ finalmente hacia un

llado, a través de los desagiles 29. Por debajo y a amhos lados

de cada larguero 6, pueden estar previstos adicionalmente ca-
nales longitudinales estrechos 30, que se apoyen sobre los

canales transversales 20, Estos canales longitudinales eva-,
3

-cuan el agua que gotea a los lados de los larguerocs.

De acuerdo con una forma de realizacidén preferente del
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invento, los'eanales transversales 20 no estvén diépﬁesfoé éo~
lamente por encima de cada segundo espacio intermedio de los-
rodillos 13, 14; 15, 16, sino por encima de cada uno de los
esﬁacios invermedios, tal como ha sido representado de mane-

' 3
.

ra esquematica en la.fig. 4. Los canales 20 estén por Lo tan-

to previstos aqui, tanto entre los rodillos 13, 14, nowd tam-
bién éntre los rodillos 14, 15 y 15, 16. E1 ancho "a® de los
canales'transversales se complementa con el diémetroi@ﬁ& de
los rodillos 15 ... de tal modo que, visto desde arriba, no
existe ningin espacio intermedio libre entre las partes -de la

maquinaria. La pequefia cantidad de agua de refrigeracidn que

en’esta forma de realizacidn gotea desde los rodillos-14. has-

-

. t& 1la superficie del lingote 9, se evapora, de modo (qué-.se

consigue una refrigeracidn totalmenie uniforme,
Hahiendo descrito el invento, se considera como una no-
vedad vy, por lo tanto, reclamamos.como de nuestra propiedad

lo contenido én las siguientes:

- . REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento y una instalacidn para enfriar lingotes

-colados de manera continua, en especial llantones, en la- zona de

refrigerdcidn terciaria de instalaciones de colada continua, en

las que el liﬁgote es desviado de la vertical a lg horizontal, y':
el sgua dg refrigeracidn eé aplicada deéde arriba sobre los rodi—:ﬁ.
llos de guia, de apoye y de transporte, caracterizado el procedi- .

miento porque el agua de refrigeracién es hecha incidir des- -
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de arriba sobre las partes de la maguinaria en forma de niem
bla pulverizada, finamente distribuida, siendo el exceso de
agua de refrigeracidén en la zona de.espacios intermedios li-
prés entre las partes de maquinsria evacuada, al menos en

l : . ' o . - e 7
ina parte preponderante, por medio de dispositivos colezto-

Nes, para eviter asi su incidencia directa sobre la auperfi-
éie caliente del lingote.
t

2. Una instalacidén de colada continua para la pusssa
er] practica del procedimiento de acuerdo con la reivind. 1,
cJ una zona de refrigeracién terciaria en la parte horizon-
tak, que es%é dotada de wna viaz de rodillos de guia ipfé?ior
y otra.superior paravla conduccidn, apoyo ¥ tranSporte'dgl
lingote, estando los rodillos conformados~en una o variés
piezas, y estando dispuestas itoberas pulverizadoras del agua
de refrigeracidén por. encima de la via de rodillos de guia
superior, por todo el ancho del lingote, caracterizads por-
que a ciertafseparacién por eﬂcima de los rodillos, en la
zong de espacios intermedios libres, estén_dispuestos entre
las partes de la maquinaria canales discurrentes en sentido
transversal con relacién a la direccidn de 1la colada del lin-
gbte, con desagiles laterales. N

%3, TUna instalacidn de colada continua pafa la puesta
en préctica del procedimiento de acuerdo con la reivind. 1,

caracterizada porque por encima de cada espacio intermedio

de los rodillos consecutivos, estd dispuesto en cada caso un
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éanal coleetor.

4. Una instslacién de colada.coniinua para la puesta
en prictica del-procedimiento de acuerdo com la reivind. 1,
jaracterizada porque, al ser les rodillosz de varias paytes,
?stém digpuestos canales discurrentes en la direccié%ﬂéé la
éolada del lingote y que, con los cansles discurrentésgém
sentido transversal, forman una red, estando los canales
transversales y los longitudinaéles comunicados en lo;eﬁgn~
toP de cruce, . :

5. Una instalacién de colada contirnua para la ﬁﬁéé%é
en prdctlca del procedimiento de acuerdo con la relviha::1,
ca}acterizada porque los rodillos de la via de rodilIOsaﬁa
guia superior esidn fijados en largueros, que estén p§2§0a
de dos almas y.de wna placa de base, con lo que ‘se forman
canales longitudinalés, ¥ porque 10s canales transversales
estén fijados sobre la construceidn de soporte de los rodi-
1los. » |

| 6. .Una instalacidén de colada continua de acuerdo con
le reivind. 5, ecaracterigzada porque; a ambos 1ado§ de cada
larguero, estinpevistos adicionalmente canales longitudina-

les estrechos, fgue se apoyan scbre los canales transversales.

-

7. Be reivindica por Altimo como"bbjeto“soﬁre.el‘qﬁe‘ha

N,

de recaser la Patente de Invencién que se solicita: "UN PROCEDL

CMIENTO Y UMA INSTALACION PARA ENFETAR LINGOTES COLADOS",
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

- presente Memoria descriptiva que consta de once pdginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 17 de Diciembre 1.974

BERNWABDO UNGRIA
po e
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