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Productos fumables, nrocadilento pars su fabrisacidn y dispositivo

'de clgarros o eon tabico persa elgerrillos. Los “"flakes" que se forman

pary llevar a cabo dicho procedimiento,

Fl invento se refiere s unos productos fumables, esencialmente homozé-
neos, que contienen tabsco o sucedaneos de tabaco, en forma de cupos o
de hojas, y de un grosor aproximadamente igual todos éllos., El invento

se refiere ademds .a un procediniento para la fabricacidn de tales pro-

ductos y a un disgositivo para llevar a cabo dicho procedimiento,

Seagun un procedimiento conocido pura la fabricacion de los prodthos

fumables anteriormente mencionados, los materiales de tabaco deémenu-
za..08 Syficpshtemsnte on particular nervios y desperdicios, son mezcla-
dos y amusados con una pequefia ocantided de liquido, La masa himeda y
granulada asi obteaida, es prensada a continuacidn bujo una presidn de
mis de 100 at, hasta formar "flakes", Se tratz aqui de unas formacio—
nes de tabaco de grandes dimensiones, las cuales son cortadas a conbi-

nugeidn semin los tumefios necesarios pura ser mezolados con el cuerpo

mediante este procedimiento, son planos o menera de papel gque poseen
un grado de llenado pequefio, 1 coste de las midgquinas pare alcanzar
las elevadas presiones & el consumo de energia necesario al prensar o
al laminar, es. elevado. Ademiis, supone una desventaja el posterior re
corte, ya que aparece un elevado desgaste en las cuchillas, que hace
necesario un recambio frecuente de lag mismas,

Se conoce también un procedimiento, en el cuul se trituraﬁ miy finamen
te, incluso coloidalmente a veces, los productos de partida, mezelindg
se a continuacidn con granies cantidades de liquido, la masa muy fluf-
da obtenida por este procedimiento llamado "proceso SLURRY', es dosifi

cads entonces en una cinte de recado hasta lormar una delgada capa y
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es secadu lormando unu lémiﬁa. Ustu, debe ser cortada tambien de uno u
otro modo segin deba usarse como cuerpo puts clgarros o pars cigarri-
1los. A nesar de no emplcarse presion en este procedimiento, el consu—
mo e energic es muy elevalo sin cmbarzo, ya que deben exlraerse sran-
des cantidades de lizuido de lz masa, ademds, vuelven a aparecer las
dificultades ya mencionadas al recortar la lémina, Finalmento, este
procedimiento da como resultado un producto delgado, a mancra ‘de papel
con una reducida capacidad de rellenado.

Hasta ahora, las laminas sccadas a mancra e cinta, eran generalﬁente
cortadas transversal y longitudinalmente -n grendes pedazos al Tinal
de la cinta transportudora, mediante unos dispositivos de corte (Patqg
te CH 530 174, columa 6, renglén 7). Este recortaldo provoca un des-
gaste relativamente elevado de las cuohillas de cortey en sspecial en
los tabacos artificiales, los cuules contienen cantidades mayores de
aiitives inorginicos,

Ruclentemente ho sido dada a conocer mediante la patente USA 3 713 358,
una proposicidn que intenta eviter las desventzjas del procedimiento
arriba moncionado, Aqui, se remite especialmente a los problemas de co|
rrosidn en el cortwio, usual actuzlmente, de les ldminas acabudas on
pedazos mayores, Bstz proposicidn preves cortar en pcdazos en formu de
paralelogromos las laminas flexibles con un contenido del 8 - 12% de
hunedad, al abandonar unz cinta sin in, mediante una éerie de cuchi-
llas y dispositivos de cintas transportador:s que transcurven parale—
las entre si, Tampoco se evita con ésto ¢l fucrte deszaste de las cu-
chillas Jde cort: y el comsiguiente reafilado froouente .ic las mismas,
Aparte de ésto, los pedacitos as{ fabricados sobresalen en forma no de
seada de entre los tabacos naturales, debido a sus formus geométricas
uniformes y regulares y a su aspecto poso natural que de éllas so de=
riva, Adem&s, poscen una forma & manera de papel y una capacidad de re

llenudo poco favorable, al igual que las formacionss artiticiales arci
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ba mencionadas,
La misidn del invento-es, en primers linea, fabricar unos productos fu
mables, esenciulmente homogéneos, que contienen tabaco ¥/o sucedineos
de tabaco, en forma de copos o de hojas, de un grosor.aproximédamente
igual todos éllos. o

Otra mision consiste on crear un procedimiento para la fabricéciép de
productos fumables del tipo antes mencionado, el cual permita'fsﬁ;icar
productos de tabzco en forma de copos ¢ de hojas, de una capacidad de
llenado favorable, con un coste de montaje y de energia poco»giﬁvado.
Obj=to del invento son por lo tanto los productos fumables del tipo an|
tes mencionado, que cstdn car cterizados por una forma ondulada irré—
gularmente, dimensioncs irregularcs ccn bordes que no transcuprén esen

cialmente en forma rectilinea, por una naturaleze visiblemente porosa,

por una capacidad de rellenado elcvada en su utilizacidn como cuerpo

fo

¢ cigarros y/o cigarrillos y por un color idéntico en ambas caras. .
Son esencialmente objetos del invento, los productos fumables del tipé
antes mencionado, que se caracterizan porque tienen una forma irregu-
lurmente ondulads, uwnas dimensionecs irregulares con bordes que no
transcurren escncislmente en forma rectilinea, una naturaleza visible-
mente porosa, unu Capacidad de rellenudo elevadu en su utilizacion cow
mo cuerpo de cigarros o de cigarrillos y un color idéntico en ambas ca
rus, ¥ quc se pueden obtener conformando una musz himeda que contiene
tasaco y/o sus suceddneos, entre una superficie giratoria de transpor-
te y olra antagdnica hasta resultar una formacidn plana, y separando o
manera de copos 0. de hojus la formacidn plana en astado plgstico que se
encuentra sobre lu superficie de transporte, que todavia no ha sido da
secada hastao aloanzar su grado de humedad final, mediante un elemento
provisto de moldes de scparceidn y siguiendo un proceso de aplastamien
to; acto seguido se retira de l& superficie de transporte y se seca

hasta alcanzar el grado de humedad finsl,
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Con éllo, la masa gue posee un grado de humedad mayor que el grado fi-

Otro objoto del invento es adewls, un jrocodimiento para la {fabrica—
cidn de productos fumublc; on lorma de copos o de hojas, que contiener
taoaco y/o sus suceddncoz, en ¢l cual es conlormsda una masa himeda
que contiene tubaco y/o sus suceddneos, entre una superficic de transe
porte giratoria y una =zuperfiicic antagdnice hasta resultur una forma-
cidn plana, siendo ésta scewda y dandolc una formz de copoz o de hojasd,
curacterizado por ¢l hocho de que la formucidn plana ea estudo flﬁsti-
co que se encuentra sobre la superficie de trasnportec, y yue todavia
no ha sido desecada hasbe su grado de humedad final, es separada ea
forma de copos o Jde¢ hojus mediante un proceso de aplastamiento con la
ayuda de un elemento provisto de moldes de separacidn, siendo retirada
a continuacidn do la superficie de transporte y secuds hasta alcanzar
su grado iJde humedad final,

En el procedimiento segin el invento, los copos o lus hojas son fabri-
cados en su magnitud de superficie ya e¢n la superficie de traasporte.
nal, es conformada mediante unos moldes de separacidén hastz alcanzar
el tamzfio deseado, Ho se trata con éllo de un proceso de cortado en el
sentido usual, de forma tal gue los cantos de aplastamiento del molde
de separacidn pueden estuir relativamonte embotidos ¥, por 6110, ne su-
fren un desgaste digno de mencidn. %n el sccado de los copos u hojes
asi formados y retirados de le superficic de transporte todavia cn cs-
tedo himedo, se conforman éstos resultando unas formaciones irregular-
mente tridimensionales, con une capucidud de rellsnado extraordinurida-
mente elevada, ¥l procedimiento segin el invento, puede ser llevudo &
cabo en un dispositivo pequefio, con un zusto de eheryla pequetio, pucs—
to quo tampooo ¢s necesario sometzr le mssa o presioncs elevadas hus—
ta formur una lémina compuota, debide o que ha sido fruccionada en co-
PoE 0 on hojas ya ant.s de rotirarla de la superficic de transporte.

¥n muchos casos cs conveniente secar previamente lu Tormacién plana sg
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bre lu superficie de transvortc y precisamentc ea un 5% 2proximadamens—

h)

tc, culculado a partir del peso de lo mesu ineds, Fste sccado previo
tucilita considereblemente cl proceso de retircer los copes o lus hojas
do la superficie de transportc, Parcce ser gue duranto el secado; so

forme una costra en uno de los lades, que impide gue se pesuen ios CO

pos o les hojes entre si al reiirurlis de la superficie de transporte,

Rsto cs el caso cuando se usc para ol secude previo calor de rodiacion,

Se alcungan unos resultados especialmente buenos cuando cl cseczdo de
los copos o de las hojas hzsts su wrado de humedad final, se efectia
en susprnsidn, con lo ayuda de un gus que rodee por todas partes & los
copos u hojas. Hediante este secado en suspensidn, en el cual tcdés y
cuda una de las superficies esté on contacto con el 7as de s cado, se
consume muy poca energiz durunte dicho proceso de secado, idemds, se
he demostrado gue los copos o las hojas se conforman fuertementc dando
como resultado unas formaciones tridimensionales, cuando estin em sus—
pensidn libremente y no son sccadas en contscto con una superficie, El
sccado on suspensidn mejora también la capacidad de rellenado de los
copos o do las Lojas que presentan yu su forme y su tamafio durante ¢l
sccudo,

:La tendencia de los copos u hojas de conformaras irregularmente en sl
espacio, puede ser mejorada incluso por el hecho de que la separaocidn
se efeotua mediante moldes de separacifi de oontorno irregular, usédn—-!
dose prefcrentemente unos moldes de separucidén que presentan listones
de aplastamiento dentudos en forma de pilas de peine.

Fn ol conocido procedimiento SLUKZY erz neccsario lavar el producto de
partida con grundes cuntidades de asua, todavia artes de la fubricacion
de la musa de tab:co, c¢ docpués dc molerlc en seco, volver a molerlo
cn mojado, Sélamente de esta forma se consiguiod dotar a la masa de un

poder adesivo suficiente, Cuando se trebojaba con una masa de un grado
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de humedad relativamente pegueio, s¢ enplearon unas presiones muy ele-~
vedas de 100 at. y mds incluso, pure obtener una coherencia suficiente
a la limina de tabuco regenerada., Tl luvado al comienzo significa un.
gesto elovado Je liguido de luvaido, cuya eliminacidn on estalo sucio
os problemitica, Presioncs elcvedus o monos liquido en la masa, impli-
can un gusto de enersla elovado en la formacidn de presiones o en ol
seccrdo de la masa, - |

Por lo tanto, el invento tiene la misidn adicional de ercar un proco-
dimiento para la fabricacidn de una formacidn regenerada que céntiene
tabaco, con el cual no hace falta un lavado costoso ni un emploo eleva
do de encrgia, NMsta mision se resuelve segin el invento, por el hecho
de que la masa se mezcla con un agente humcctante, antes de colncarla
sobre la superficie de transporte.

Sorprendentemente se ha demostrado que mediante la utilizaciodn de un
agente humectante y también sil lavar a la perfeceidn los productoﬁ.do
partidu y sin un gasto de energia clevado, se pueden fabricar unas for
maociones cohesionadas partiendo de la mesa que contiene particular de
tabaco molidas so0lo bastamente y mazclada con pequefizs cantidades de
1fquido, El agente humectante aumenta visiblemento la capocidad de a-
glutinemionto de las particulas de taduco, hﬁstu tal punto quo se pue-
de obtener una capz sulicientemente cohesionada sobre la superficie de
transporte sin efecctuar un lavado y empleando poca presidn y poco li-
quido, pudiéndose fabricar también copos u hojas con una capucidad de
desgarre suficiente para todos los fines prdcticos, El empleo de un a~

gent: humectante, es tambidn ventajoso cuando lu formacidn regenerada

de -tabaco, es obtenida siguiendo cualquier otro proceso a veluntad, co
mo por ejemplo el procedimiento SLUARY,

Como agentes humectantcs se encuentran en primera linea unos agentes
especiales, como por ejemplo alcoholes superiores, alcoholes sulfonadosd,

éteres sulfonados, sulfato ldurico, silicona, ésteres y éteres del po-
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) Siise emplean de esta forma los agentes mantenedores del grado de hu-

liglicol, o azentes humectuintcs naturales como las saponinas, Estos
agentes humectantess especialcs son adicionades a la masa solamente en
pequelias cantidades, de por ejemplo 0'1 a 24 aproximadamente, calcula
do a partir de la masa scca, »
Sin’embargo se¢ obtiene también un efecto suficiente, si se empleaﬁ co
mo agentesz humectantes los materiales que se mezclan usualmente con
15 masa como sustancias mantenedoras del grado de humedad, Enrééie ca—

s0 es necesario sin embargo, elevar la cantidad de las sustancias adi~

LI

cionadas por lo menos una vez y media mias aproximsdamente con respec-
to a2 la centidad usual cmplezda de las sustancias mantenedoraes dei gra
do de humedad, En estc caso, los agentes humectantes que se emplean
son sorbita, glicol dictilénico y glicerina, asi como otros aéénics
mzntenedores del grado de humedzad usuales, Se adicionan en una caﬁti—

jad del 6 al 10% aproximadamente, referida a la masa seca,

medad como agentes humcct:ntes,de tal wmanera que se adicionan juntamen
te con liguido ya al tabaco desmenuzado, en vez de hacerlo al producto
ya acabuado, se obtiene un efecto humsctante suficiente con la corres~
pondiente buena capacidad de aglutinamiento y una presién de fabrica-
¢idn pequetla, incluso cntonces cusndo no se sobrepastn las cantidades
usueles de materiales mantenedores del grado de.humedad.

Esta adicidén del agente humectante ys al comienzo del proceso, tiene

tumbién, al emplear agentes humectantes especizles, la ventaja de que
se aumenta la capzcidad de aglutinamiento y se disminuye la presion de
f#abricacion, .

En el procedimiento segun el invento, pucden adicionarse ademés, mnez—
clas de los agentes humectantes antes mencionados,

4 continuacidn, damos unos ejemplos del proceso ssgin el invento:

1

i

jemplo 1:

Lﬁas particulas de tabico desmenuzado de T5gs. y de hasta 200 micras
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de tamafio de grano, compuestus por 35gs. de nervios Burley y 30 gs. de|
polvo de tabaco, se mezclan bién con 70 ml. de agua, 0'2 ml, de sapo-
nina, 5 ml. de glicol dietilénico, 1 ml, de glioxal y 7 gs. de ocarboxi
metilcelulosa, 4 esta masa himeds se le adicionan a continuacidn 5 gs,
de silicato de Mg - Al, 2 gs, de dcido citrico, 1 g. de Ti Oy y'4‘gs.
de dextrina. Esta masa es conformada entre dos cintas hastu formar una
léminaceohesionada de 0'1 mm, de espesor aprdximadamente y desmenuzada
hasta formar unos pedazos similares a hojas de tubaco mediante unos ro
dillos de conformacién, con un grado de humedad del 40% ; a ocontinua~
cidn se rotiran de la cinta de material plistico y se secan en suspen~
8ién hasta un grzdo de humedad del 15% aproximadamente,

Ejemplo 2:

70 gs, de componentes de tabaco desmenuzado, 10 gs, de una o varias ma
terias vegetales, por éjemplo serrin, corteza de centeno, de trigo o

de maiz, se meczclan bien con 80 mk, de agua, 7 ml. de glicol dietilé~

ico, 1 ml, de glioxal y 6 gs., de carboximetilcoclulosa, A csta masa hi
meda se le adiciongn 2 g8, de Acido citrico, 1g. de Ti 02 ¥ 3 gs. de
dcido silicico, Opérese a continuacién como en cl ejemplo 1.

Cjemplo 3:

15 gs. de particulas de tabaco desmenuzudas (tamufio de grano de hasta
150 micras aproximudamente), compuestas por 30 gs. de nervios Riogran-
de curados al aire, 30 gs. de menudos y 15 gs. de polve de tabuco, se
ézclan bien con 80 ml, de agua, 5 ml, de glicol dietilénico, 2 gs., de
[iiicato de potasa de pH 8 y 6 g3, de metilcelulosa. A esta masa hﬁqg
ia se le adiciohan 3 #s. de silicato de Mg = 41 y 3 gs. de almidén. Bl
proceso sigue como en ¢l ejemplo 1.

Tn dispositive segin el invento para llevar a cabo ¢l proosso, estd ca
racterizado por una cinta transportadorwu, un dispositivo de alimeuta-
}ién ¥y de dosificacién parybolocar uniformemente la masa sobre la cine

ba transportadore, una contracints que transcurre mdis lentamente que la
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cinta de transporte y e€n la misma direccidn que élla, para repartir la|
masa sobre la cinta transvortadora; un rodillo de colmena que gira En
el campo de un rodillo de contrapresidn y en contacto con la cinta
transportadory, dotdndose sl rodillo de colmena de unos listones de
aplustamiento que reszltan de su superficie periférica donde forman
unos moldes de separacidn cerrados; un raspador gue va dispuesto a_con
tinuacién del rodillo de colmena y un sccador que recibe lus hojaé;o
copos provenientes del raspador.

Se puede construir un dispositivo de este tipo con un coste de mohtaje
pequefio, que posee un gran rendimiento con su minima superficie ocupa~
da, al contrario que las instalaciones usuales, muy grandes,

El invento es descrito mis detalladamente a continuacidn en rel#cién
al dibujo, cuya Fig. 1 representa un ejemplo AG ejscucidn de un dispo—
sitivo para llevar a cabo el proceso segin el invento, fuertemenie es-
quematizado ¥y cuya Pig, 2 muestra un :detalle de un dispdsitivo algo mo
dificado con respecto al de la Fig. 1.4En la Fig, 3 estdn represenba-
dos unos productos segin el invento en vistas frontal y lateral, mosw
rando la Tig, 3a un producto utilizable como cuerpo para cigarros pre!
ferentemente y la Fig. 3b, un cuerpo para cigarrillos preferentemente.
Como material de partida, se han empleado nervios,Aresiduos y tallos
de tabaco o también eventualmente de otros vegetales, que puedan ser
empleados para fumar.

51l material de partida, se ajusta a un grad. de humedad del 12 al 15%
aproximadamente, median:e un secado previo, Bs moiido bastamente enw—
tonces con los medios usuales, praferentemente en un molinﬁ de marti-
1los, Bl material es desmenuzado entonces hasta tal punto que el 80%
de las particulas posea un tamafic de 150-200 micras, un 104 posea un
tamafio de mas de 200 micras y el 10% restante, un tamafio de menos de
[50 micras,

os materiales de partida pueden ser mezclados después de su desmenu
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zamiento, veru obitener subores especicles. Se les adicionan ademés, U~
nos aditivos, como cola, adnorbentes, muteriales dec combustidn, en can
tilades y calidud usuales,

Independientemente de ésto, se disuelven en agua unos agentes mantene—
dores de la humedad y unos agentes humcctuntcs para el ablandamiento.
Como agentes mantenedores de lu humedad me pucden emplcar por ejemplo
sorbita, dietilenglicol y glicerina. Estas sustuncias son adicionadus
en un 4 hasta 5% aproximadamente, referido a lu masa seca, Si se les
quiere hacer que ejerzan funciones reblandecedoras, se debez aumentar
esta cantidad hasta el doble aproximadamente,

in el agua reblandecedora se pueden disolver también unos agentes hu-
neotantes en un porcentaje del 0'1 al 2%, como alcoholes suparicres,
lLlcoholes o éteres sulfonados, sulfato ldurico, éster o éter de poli-
wlicol y preferentemente saponinas adecuadus,

Ta mezcla de particulus de tabuco provista de los aditivos, es mezcla-
la entonces con la disolucidn que contiene los agentes mantenedores de
la humedad y los azentes humectantes, siendo ajustada la relacidn masa
lBeca / agua, segun tipo y murca del tabaco, de tal manera que se forma
ina masa amasasle, La mezcla de los materiales secos con la g.isolucion
B8 llevada a cabo o discontinuamente en un mezeludor vlanetario, o cone-
tinuamonte en un mozelador répido usual. 5i no se ha mezoclado especial-
mente en forma intensa, se rocomicnda un amuscde a continuacidn,

Bo forma una masa granulenta y pegajosa, qu: se introduce en un reci-
vionte de reserva 1 tal y como se puede ver on le Tig, 1., La masa estd
representuda en ¢l dibujo mediante el nimero 2, Gracias a un dispositi-
vo dosificador 3,la masa 2 es colocada dosificedamente scbre una cinta
transportaidora 4, preferentemente de material pldstico, de tal forma
que la masa estd repartida uniformemente sobre el ramal de trabajo 4a
de la cinta tranaportadora, con un egpcsor de capa de 1 - 2 mm, aproxi

madamente.
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Al romal &e trabzjo 4a de la cinta transportadora 4, se le hace corres
ponder una contracinta, que transcurre por unos tambores de reenvio 6a
y 6b. El tambor e reenvio Ga, estd separado 0'S - 1. mm. aproximadamen
te de la.superficie del ramal de trzbajo 4a cuando el dispositivo se
encuentra vacio; el tambor de reenvio &b esta dispuesto, tanbidn cuan-
do estd vacio el dispositive, de tal forma que la contracinta 5 toca
iigeramente al ramal 4a., Por debajo de los tambores de reenvio Sg Vg 6b,-
el ramal 4a cstd apoyado sobre unos rodillos de apo&o Ta y Tbe Tal ¥
como se muestra en cl dibujo, cstos rodillos de apoyc Ta y Tb estdn co
locados de manera que ceden en forma de resorte ﬁacia gbajo, Por lo
tanto, &l introducirse la masa en la hendidura que se estrecha sdnica-
mente en la direccidén de recorrido P entre la contracinta 5 y la cinta
e transporte 4, estos rodillos de apoyo ceden hacla abajo.

La contracinta 5, que preferentemente también estd compuestu de mate-
rial pléstico, transcurre mias lentamznte que la cinta de transporte.
La masa abandona.la hendidura entre las dos cintas, a manera de ldmi-
ha regularmente gruesa 8, cuyoc grosor depende de la anchura de la hen-
didura antes mencionada., La conformacidén de la masa 2 a'la limina 8, se
[Lleva a cabo en la hendidura entre las cintas 4 y 5, bajo una‘presién

relativamente pequeiia de por ejemplo 20 kp/mz. La cinta 5 actda de. pre

3idn,

Ll proceso de aplastamiento y el retirado de la superficie de transpor
te, o3 llevado a cabo preferentemente cuando el sontenido de humedad
de la masa es del 30 hasta 60% aproximadamente, en especial del 35 al
b5% aproximadamente, .

[a ldmina 8 gue todavia se encuentra sobre el ramal dé trabajo 4a de
la cinta de transporte 4, es secada proviamente de manera preferente,
para lo'oual es adecuada la utilizacién de un radiador de calor §. Me-

diante el secado previo se reduce la humedad en un 5% aproximadamente,

heferido a la masa total.
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En el campo corr:spoadientc & un tambor de reenvio 10 gue guia a la
cinta de transporte 4, se le hacc corresponder al ramal de trabajo 4a
un rodillo de colmena 11, B¥ste rodillo, el cuul se puede ver mas- deta-
1ladamente e la g, 2, compuesto de material pldstico, tiene en su
superficie unos cantos de aplastamiento 11a relativamente cmbotados,
que, como se puede ver en la Fig., 2, rodean unos moldes periféricos de
forma irregular, ¥y que estin dentados convenientemente en forma de pi-
as de peine, BEstos caatos de aplastamiento presionan ligeramentg sobre
el ramal de trabajo 4a y separan la musa de tubaco 8 laminar de fal 10a,
nera que, sobre la cinta 4 quedun pegados copos u hojas de contorno i-
rregular, que no estin cortadus entre si directamente, sino gquc toda-
via tienen un cierto pinto de contacto entre si, BEstos copos u hnjas
12 son separados de la cinta 4 con una cuchilla 13 inmediatamentie des-—
pués del aplastamiento, tal y como se ve en la Fig, 1, coyendo en una
tuberia de conduceidn neumitica 14. Al raspar y durante el transporte
neumético, dichus hojas o copos se separan totalmente entre si, Y puc-—
don ser introducidas mediante soplado en un secador como particulas
individuules, &n lo Pig, 1, se puede ver un secador de tambor 15, en
el cual son secadas las hojas o copos 12 en suspensidn, mcdiante aire
culiente soplado por una tobera 16, £l secador de tambor 15 presenta
una carcasa con un tambor oribador giratorio, La alimentacidn con las
particulas a secar, se efectiia en las proximidades del centrc del tam-
bor cribador giratorio. Se pueden emplear también otros secadores, en
los cuales las hojas o coposc son envueitas por todas partos por un gos
de secado. Se pueden emplear por cjemplo secadores cicléﬁioos o secadg
res neumiticos de suspensidn,

Bl ramal inferior 4b de la cinta transportadora 4, es refrigerado en
nz cuba frigorifices 17 con agus corrionte,

La represent.cidén segin la Fig, 2, se diferencia de la de la Fig. 1 en

que en aquélla, los copos 12 caen individualmentc sobre unz cinta trang
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portadora 18 después de haber sido ruspudas por una cuchilla 133 estz 4
cinta los conduce 2 un secudor por suspensidn, no representadoc,

Los cantos deo aplastemicento 11a del rodillo do coimena 11, estin dis-
muostos y dimensionados de tel mansra gue los copos u hojas 12 poseen
va el tamsilo finel deseado, Este cos de 2 - 4 cm2 aproximadamente, si sd
cmplean lcs copos como cucrTpo para clgarros, y de 30 - 50 cm2 aproxim:
damente parz su uso como cuerpo de cigarcillos. Bl grosor es dé'G'bS
hasta 0'17 mm. aproximadamentc. Los copos u hojas resultentes 12 tienen
un contorno irregulir, con bordes onduludos y estin doblados f alcbea~
dos cspaciclmente, lo que da como resultado una elcvada capaci&ad de
llenado, Los copos de cigarros son mezelados directamente con elcuerpo,
mientras que las hojes paravcigarrillos, despuss de ser mezclidus con
el tubaco en hojus, son cortadas conjuntcmente en forma usual,

Ll invento no se reducc Unicamente al cjemplo de ejecucidon representa—
do. La lémina‘S por ejemplo, puede ser formada también sobre un tambor
zirstorio, Bn vez de utilizar el recipiente de reserva 1, sc pucde ha-—
cer pasar la masa dircctamente a través del disco perforado de un ama-
isador hacla el dispositivo dosificador 3.

En resumen la Patente de Invenoidn que se solicita debe-

st .
T4 Tracaer sobre . las siguisntes




10

15

20

25

30

1, Procedimiento para la fabric:cién de productes fuma-
bles en forma de copos u hojas, gue contienen tabaco y/o BUS Suce-
déneos, en el cual cs oonformada una masa himeda que contiene taba-
co y/o sus sucedéneos, entre una superficie de transporte giratowvia
¥y una superficie antagbnica hasta resultar una formacién plara, sien~
do 8sta secada y ddndole una forma de copos o de hojas, caracteriza—
do por el hecho de gue la formacidn plana en zstado pléstico que se
encuontra sobre la superficie de transporte, y que todavia no ha si-
do desecada hasta su grado de humedad final, s separada en forma de
©opos o de hojas mediante un proceso de aplastamiento con la ayﬁda de
un elemento provisto de moldes de separacién, siendo retirada a con-
tinuacidn de la superficie de transporte y secada hasta alcauzar su
grado de humedad final.

2. Procedimicnto segln reivindicacidn 1, caracterizado
por =1 hecho de que la masa es reblandecida antes de ser colocada so-
bre la superfibie de trangporte.

3. Procedimiento sogin rsivindicaocidn 1, caracterizado
por ¢l hecho de que la formscién aplainada es secada previamente sobre
la superficic de transporte.

4. Prooedimiento segiin reivindicaoién 3, caraoterizado
por el hecho de gue durante el secado previo, el conienide en hume-
dad es reducido en un 5 aproximadamente, reforido al pedo dd la masa
hiineda.

5. Procedimi.nto gegin las reivindiocaciones 3 y/o 4, ca~
racterizad: por el hecho de que ol secuds previo se lleva a cabo me-
diante calor .e radiacién.

6. Procedimiento segfn reivindicacién 1 y/o una o varias
de ias reivindicaciones 2 hasta 5, caracterizado por el hecho de que
el secado de los copos u hojas hasta alcanzer su grado de humedad fi-

nal, se lleva a cabo o¢n suspensién mediante un gas que rodea por todas




10

15

20

25

30

- 16 -

partes a los copos u hojas:

7. Procedimiento segin reivindicacidén 1 y/o una o varias
de las reivindicacion:s 2 nusta 6, caracterizado por cl hecho de que
la separacifn ee efectfa mediante woldes de separaciln, que pyéSen -
tan un contorno irregular.

8, Procedimiento segin reivindicacién 7, caracterizado
por ol hecho de que la sepracién se efectfia mediante unos moldes de
separacidén con unos listones de aplastamisnto dentados én forma de
pdas de peine.

9. Procedimiento, en especial segfn la reivindicdciéa
1 y/o una o varias de las reivindicacionss 2 hasta 6, caracterizado
por el hecho de que antes de cblocar la masa sobre la superfieiq.de
trangports, os mezclada con un'agente hunectante para reblandecerla.

10, Procedimiento segin reivindicacién 9, caracterizado
por el hocho de que se emplean agentes humectantes sintético,; ocomo
alcoholes superiores, alooholes o Steres gulfonados, sulfato léurico
silicona, éster o Ster de poliglicol, o agentes humectantes naturae
les como una saponina.

11, Procedimiento seglin reivindicacién 10, caracterizado
por el hecho de que se adiciona agente humectante en una cantidad
del 0'1 hasta 2% aproximadamento, referido a la masa seca.

12, Procedimiento segfin reivindicacién 9, caracterizado
por el hecho de qus se emplea como agente humsctante una suatancia
perteneciente a las sustancias empleadas hasta la fecha como agenteg
mgntenedores de la humedad puros, del grupo de la sorbita, dietilengli
col y giicerina.

13. Procedimiento segiin reivindicacién 12, caracterizado
por el hecho de que la cantidad Je agente humectante empleads es 1'5
Veces mayor por lo menos, en relacién con su empleo como agente man-

tenedor de la humedad, es decir, un 6 hasta 10% aproximadamente, re-
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ferido a la masa seoa,

14. Procedimiento segin reivindicacién 9 y/o una o v~
rias de lis reivindicscionss 10 hasta 13, caractsrizado por dhecho
de que e} agente bumectants es adicionado directamente al tabaco
80co 0 a sud sucedénsos, juntamente con liquido.

15, Procedimiznto segin reivindicacién 1 y por lo menos
una de las reivindicacicnos 9 hasta 14, curuacterizado por el hecho
de que lu masa 68 mezclada con una cantidad tan pequefia de lfquido
que obtiene una consistencia granulada y pegajosa y que la masa es
conformada h.sta resultar unz formacién aﬁanada, bajo el efecte de
una pequefia presién, por ejemplo de 20 km/oue aproximadamente.

16, Procedimisnto segin. reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que las supsrficies de transporte y antagdnica estén
compusstas por cintas transportadoras de material plistico.

17. Procedimiento segin reivindicacién 2, caracterizado
por el hecho de que la mesa es reblandecida con sustaneias alcalinas
en especial con aceite de silice,

18, Procedimiento segin reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que el procsso de aplastamiento y el retirado de la
superficie de transporte, se llevan a cabo cusndo el contenido en
humedad de la masa es del 30 = 60% aproximadamente, preferentemente
del 35 al 55%.

19, Se reivindica por iltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente do Invencién que ze solicita por: PROCEDIMIENTO

PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS FUMABLES BN FORMA DE COPOS U HOJAS
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la Pro~—
sente Memoria descriptiva que consta de dieciocho p&ginas MeCaNnogra=—

fiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 17 de diciembre de 1.974

BERJARDO
b-p.
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