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Procedimiento y aparato para realizar una

estructura de armazbdn abovedada y autopor

tante.

Fofoitands DANTE BINI, de nacionalidad italiana, residente en
5-11 Thornton Street, Darling Point, New South Wales,

Australia.

Ta presente invencién se refiere a un pro-
cedimiento y aparato para realizar una egstructura de
armazbén abovedada y autoportante de nervaduras de hor
migbn, particularmente de dimensiones muy grandes in-

Be flando un soporte realizado con una serie de miembros
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y tiras prefabricados sobre 10s cuales se coloca el hormigén
hémedo esbtructurado.

Un armazbén del tipo mencionado puede utilizarse para
varios fines, por ejemplo como estructura para dar sombra,
para cublerta arguitecténica de algunas instalaciones exte-
riores, tales como piscinas, O COmo nGcleo para un edificio
o plantas industriales tales como f4bricas. En este Bltimo
caso el armazbn se recubrirfia, por ejemplo, con paneles de
aluminio o bien 1los espacios intermedios entre el bastidor
del armazbn se rellenarfan con paneles de rellen0o con cua-
1idades decorativas y/o impermeabilizantes y/o caracteris-
ticas termoactisticas tales como panecles de mortero rico re-
forzado con varias capas de tela netdlica de acero., El ar-
mazén puede soportar también un sistema continuo de cubier-
Tas.

Hasta ehora, se han realizado muchas estructuras abo-
vedades de revestimiento utilizando un procedimiento inven-
tado por el solicitante de esta nueva invencién gue supone
inflar una membrana unitaria sobre 1a que se ha colocado
una capa de hormigbn himedo con refuerzo interno. El reveg
timiento se dejaba curar sobre la membrana inflada, que a
continuacibn se desinflaba y se retiraba. Algunas conside-
raciones pricticas, fTales como el peso de las membranas

y por consiguiente la capacidad de los obreroOs para mane-

jar importantes cantidades de hormigfn se combinan para CO

locar un limite préctico al tamafio de los revestimientos
que pueden formarse con el procedimiento mencionado coro-
cido como el sistema Binishells (marca de fAbrica). Por
medio de la presente invenci6n, se evitan los problemas

experimentados con el sistema de construceiodn Binishells,
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tgl como se han expuesto anteriormente, ya que no se necesitan

membranas unitarias y la cantidad de hormigbn para una super-
ficie dada cubierta por una estructura de armazén es s6lo wna
fraccifn de la que se necesita para formar unrevestimiento
completo sobre una superficie correspondiente.

Con la presente invencibn, no se exigen el sistema de rg
fuerzo con muelles muy especialigado del sistema Binishells,
gimplificéndose ain més la congtruccién de las estructuras
de armazones.

Otra ventaja muy importante de la presente invencifn
es el ahorro en tilempo ¥ cogte que sifnifica el no ubilizar
una membrana exberior de recubrimiento y coste que significa
el no utilizar una membrana exterior de recubrimiento tal co-
mo la que se exige con el gistema Binishells el complejo sig-
tema vibratorio de la construccibn Binishells se sugtituye
con unos medios simples de vibracibn.

La presente invencifn tiene también la ventaja de que
gl no estar cubierta la superficie exbterior por una membrana
exterior, puede observarse en todo momento la superficie ex-
terior, permitiéndose de éste modo gque pueda rectificarse
cualquier defecto de la superficie. Tl tiempo necesario pa-
ra preparar la cimentacibn de la construceidn Binishells re-
presentaba un porcentaje considerable del tiempo total nece-
sario para construir una pbveda segtn el sistema. Gracias a
una gran gimplificacibn de la disposicibn de la cimentacion,
se ha conseguido una importante reduccibn en el tiempo nece-
sario con el segundo equipo exigido para la construccibn de
una boveda de armazbn segln la invencibn.

En comsecuencia, la presente invencif6n proporciona

un procedimiento para realizar una estructura de armazbn abo

Bam
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vedada y autoportante e incluye 10s pasos de preparar una su-
perficie sustancialmente plana, montar una serie de primeros
miembros cada uno de los cuales tiene forma regular y poligo-
nal y una brida periférica, de manera gue dichos primeros -
miembros se encuentran =n relacibén de brida con brida formando
una serie de primeros miembros que es entrecruzada por reco-
rridos que comprenden bridas adyacentes de los primeros miem-
bros adyacentes, colocando una tira continua y sustancialmen-
te recta de material plegable a 1o largo de cada recorrido a
través de dicha serie de primeros miembros con el fin de su-
perponer las citadas bridas y cubrir las juntas entre las bri-
das adyacentes, entremezclar las tiras en las intersecciones
de las mismas para formar una trama de tiras, fijar los extre;
mos de las tiras, montar un segundo miembro sobre cada uno
de los citados primeros miembros, teniendo los segundds miem-
bros el mismo nGmeroc de lados y forma que los primeros miem-
bros pero de menor tamafio que 10s primeros miembros y apoyan
dose con Obturacibn periférica sobre las tiras de las bridas
de los primeros miembros, colocar hormigén en cubetas que tie
nen como lados 1o0s lados de 1los segundos miembros adyacentes
y como fondos las tiras de las bridas de 10s primeros miem—
bros e introducir gas a presién por debajo de dicha serie de
primeros miembros para hacer que tome la forma abovedada, per-
mitir que el hormigbén de las cubetas se frague y eliminar el
gas desde debajo de los primeros miembros de msnera que se
desmonten al menos dichos primeros miembros del armazbn de
hormigbn asi formado.
A continu=mcibén se describird la invencién en una forme

actualmente preferida, con referencia a los dibujos adjuntos

en los ques
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La figura 1, es una vista esquemética de una egstructu~

ra acabada segln la invencitn;

Ia figura 2 es una vista en perspectiva del primero de

dos miembros que comprende un conjunto de moldes;

ILa figura 3, es wna vigta en perspectiva y en seccifn
siguiendo la linea 3-3 de la figura 23

ILa figura 4, es una vigta en verspectiva invertida
del segundo miembro de un conjunto de molde;

La figura 5, es una vista en perspectiva y en seccid
de un conjunto de molde;

La figura 6, es una vista en planta desde arriva de
una serie de primeros miembros montados,

La figura 7, es una vista en perspectiva que muestra
varios conjuntos de molde y un primer miembro y la relacibn
entre las tiras de material plegable que unen entre si los
diversos componentes;

La figura 8 muegtra esquemdticamente un conjunto de
refuerzo montado en posicibn y en lineas de rayas y puntos
otro comjunto de refuerzo para indicar la relacifm normal de
superposicibén entre ellos;

La figura 9 muestra una parte de un encofrado monta-
do con el hormizén colocado antes de inflar todos los miembros
y tiras montados; .

La figura 10 es wna vigta similar a la figura 9 mog
trando el encofrado parcialmente elevado;

La figura 11 muestra la parte de una egtructura de
armazbén acabada con el encofrado en 1a accién de secr bajado
para retirarlo de la estructura;

Ta figura 12 es una vista en seccibébn de obtra realizars

cién de la invencifén antes de la colocacitn del hormign;
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Ta figura 13, es una vista similar a 1la figura 12,
después de la colocacibn del hormigén y del inflado del enco-
frado; ¥

La figura 14 es una vista en perspectiva de los miem-
bros primero y segundo tal como se wtilizan en la realigzacidn
de las Tiguras 12 y 13.

Fn los dibujos, la figura 1, representa, en escals
muy pequefia y esquendticamente, el aspecto de una estructura
de armazbn segin la invencibn. La estructura de armazfn se
forma utilizéndose una serie de conjuntos gimilares de molde
cada uno de los cuales (comprende como puede Verse en la fi-
gura 2 y 3) un primer miembro hueco trifdngular 1 que tiene
una parte de cuerpo tridngular 2 que es hueca en 3 y tiene
una brida periférica continua 4. LoOs miembros pueden ser de
cualquier metal apropiado, por ejemplo metal, madera, morte-
ro rico reforzado con acero o fibra de vidrio. Los lados del
cuerpo 2 estén inclinados de manera que simulen una pirémide
truncada.

Cada conjunto de molde se completa con un segundo miem
bro tridngular hueco 5 (vease figura 4) que tiene unos la-
dos 6 inclinados dc igual modo que los lados 7 del miembro
1 y una partc superior 8. Los miembrogs 5 pueden hacerse con
cualguier material zaropiado, por ejemplo, metal, madera,
mortero rico reforzado con acero o fibra de vidrio. EL inte~
rior hueco del miembro 5 es més ancho que el cuerpo 2 del
miembro 1 de manera que, cuando se dispone correctamente
(el miewbro 5 sobre el miembro 1) su relacibén es tal como

ge muestra en la figura 5.
En la figura 5, se ilustra una disposicibén de tuer—

ca y tornillo 9-10 para demostrar una de las posibles formas
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de fijar entre si los mienbros 1-5 durante una operacién de
moldeo tal como se describiri iwas adelante. Los bordes de 10s
1zdos 6 del miembro 2 pueden doblarse hacia adentro como en 64
formado bridas (véase Tigura 10), para dar mayor resistencia
a 10s lados 6 y poder asi resistir la presibn del hormigbn.
Los primeros miembros 1 se colocan en una superfi-
cie preparada, gque puede ser una superficie nivelada de terre
no o wna base de hommigbn o de otro tipo indicada con 16 en
las figuras 9 y 11l. Las bridas 4 de los primeros miembros ad-—
yacentes se unen a tope para formar tna serie de tales miem~
bros (vease figura 6) que queda asi entrecruzada por una se-
rie de recorridos P. Unas tiras continuas de material plega-
ble 11, que son sustancialmente no extensibles, en cortas lon
gitudes, pero con elasticidad limitada, se colocan a través
de la serie de primeros miembros a 10 largo de los recorridos
P y son de anchura suficiente como para cubrir sustancialmen-
te las dos bridas 4 adyacentes. Donde se cortan, las tiras
se "tejen" entre si como puede verse en 1la figura 7. Mas con-
cretamente, en la interseccién III, la tira A pasa por debajo
de 1a tira B, mientras que en la interseccién II la tira Al
pasa por encima de la tira B que, a su vez, se apoya gobre
1a tira C. En la interseccién I la tira C pasa por encima
de la tira Bl que se encuentra sobre la tira A. En estas jun—
tas "tejidas" cada primer miembro se encusntra fijado entre
las tiras A, By C. Los extremos de las tiras A,B y C Al, A2
etc. Bl, B2 etc y Cl, C2 se encuentran fijados, por ejemplo
por medio de abrazaderas (no representadas) de cualquier ti-
po apropiado, de manera gque las tiras A,B y C etec quedan ten-
sas. Si se desea, las juntas entre bridas adyacentes pueden

cubrirse con cinta antes de la colocacifn de las tiras para
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asegurar la obturaciém de las juntas.

Con referencia ahora a las figuras 7 a 11, se obser-
varé que cuando los miembros y las tiras se monten, se forman
una cubetas 12 de seccibn en V (vease figura 7) y, como pued
imeginarse, las cubetas 12 se extienden en todas las direé—
ciones y se entrecruzan en la superficie de la serie de miem~
bros montados que forman ahora un encofrado, en cuyas cubetas
puede colocarse hormigén.

La figura O muestra la forma en que las tiras A, B,
ete, se sujetan firmemente entre 1os miembrog 5 y las bridas
4 de manera que dispongan los miembros montados y las tiras
en un encofrado sustancialmente hermético al aire. Las cube-
tas que deben rellenarse con hormigbn sirven btamblén para re-
forzar el edificio. En la fisura 8 se ilustra un conjunto ele
mental de refusrzo, que comprende tresg%arillas superpuestas
de refuerzo, que se unen entre si en 14, cada una de las cua~-
les tiene sus extremos enganchados por ejemplo en 15. Cada
extremo enganchado 15 se superpone (como se muestra en las 14
neas de rayas y puntos), con un extremo enganchado 15 de una
varilla adyacente de refuerzo. Si es preciso, pueden utilizay
se conjuntos de varillas miltiples de refuerzo en cada inter-
seccibn de las cubetas 12. Debe entenderse que los extremos
de las varillas 13 pueden ser rectos y el perfil engancho 15
ilustra s610 una forma de tratamiento del extremo de las va-
rillas de refuerzo.

La figura O muestra diagramiticamente el hormigdbn
colocado en tna forma tipiza de cubeta en un encofrado monta-
do dispuesto sobre una superficie de soporte o pavimento 16
que tiene un conducto 17 por debajo del mismo que descarga

por debajo del encofrado. La figura 10 muestra el encofrado
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parcialmente elevado por la introduccitn de gas comprimido (ai]
re) a 1o largo del conducto 17. Hay que observar que los ladog
6 de los miembros 5 se encuentran separados atn mis de lo que
estaban en la figura 9 como resultado del movimiento de separs
5e cién de los pares de miembros 1-5 en relacién con las tiras.
por egta razbn, la fuerza de sujecibn ejercida en las tiras
no seria suficiente para proporcionar unas juntas sustancial-
mente hermética a 10s gascs.

£l hommigbn y el refuerzo se hundirdn tal como se re-
10. presenta en la figura 10 a medida que aumente la separacibn
entre las caras 6. Debe entenderse que cuando se eleva el en-
cofrado, cada refuerzo se moverd con relacifn a su refuerzo
adyacente. Por esta razbn se proporciona una superposicitn
de los extremos de las varillas, aseguréndose asi un doble
15. refuerzo donde no puede haber una conexibén directa de una va-
rilla de refuerzo con la varilla correspondiente de un conjuml
to adyacente de refuerzo.

Con el fin de proporciocnar una répida construccibn
y una completa conpactacibén del hormigbn, es muy conveniente
20 vibrar el hormigbn. Esto puede hacerse de varias maneras, por
ejemplo, deben utilizarse las mAquinas vibradoras conocidas
para vibrar el hormigbn directamente en las cubetas 0 haciens
do vibrar las caras 8. Otro procedimiento de vibracibn que
forma parte de la presente invencién es el de provocar impul

254 sos en el aire por debajo de los miembros y tiras montados

cuando se encuentran on posicibn elevada, y/o durante la el e

vacién de los miembros y tiras montados. La pulsacién del ai-
re atmosférico dentro de la pbveda provocars una ligera vi-

braci6n de los miembros y tiras montados y esta vibracifn se

[ {2

30¢ transferird al hormigbn de las cubetas haciendo gque se compa
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te y se consolide., Puede adopbarse cualguier procedimiento
para hacer que el aire dentro de la bbéveda se mueva a impul-
sos, por ejemplo, puede situarse una fuente sonora dentro de
la bbveda y hacer que provogque unas ondas sonoras de bajalfrg
cuencia que, desplazéndose a través de la atmbsfera dentro de
la bbdveda harén que vibren los miembros y tiras montados.

Se observard que gracias a la disposicibn "fejida"
de las tiras, cada conjwmto 1-5 se encuentra situado con exac
titud y que las relaciones relativas entre los conjuntos-1-5
permanecen constantes durante el abovedado hacia arriba del
encofrado a pesar de la separacibn resultsnte de los conjun-
tos adyacentes 1-5 con el ligerc alargamiento. correspondiente
de las tiras. Aunque las tiras son plegables, son sustancial-
mente inestensibles: en longitudes cortas pero tienenuna elag
ticidad limitada. Un ligero alargamiento eldstico ocurrira
en longitudes considerablemente largas de las tiras (dentro
del limite elastico de la tira) y, en el presente caso, con
tiras del orden de 100 metios de longitud en adelante, puede
obtenerse un alargamiento suficiente (alrededor del 10-12%)
para permitir que se obtenga la formacibn requerida de la bd
veda.

Una vez que el hormigén ha fraguado, la parte infe-
rior del encofrado se retira descargando el gas de inflado
a través del conducto 17, obteniéndose como resultado el ar-
mazén que se representa (en parte) en la figura 1l.

El encof rado hundido puede entonces desmontarse y
desviarse desde el interior de la estructura del armazén
hasta que se necesite para su reutilizacién. Se ha dicho en
la memoria que la estructura de armazfn puede utilizarse pa-

ra fines ormamentales 0 como base para una cubierta sobre ung
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zona de recreo o de trabajo, esto puede hacerse recubriendo
1a estructura de armagbn o rellenad0 10s espacios entre las
nerveduras de la estructura, siendo uno de los medios & relle
no el permitir que loOs miembros 5 permanezcan en su lugar.
Otra forma de utilizacién de la estructura es la de suspender
wn cielo raso sustancialmente plano de la egtructura de arma-
z6n por medio de cables o varillas creando de esta manera,
no un techo abovedado, sino un cielo raso plano gobre la su-
perficie que hay dentro de la boveda. El cielo raso puede sSi-
tuargse a la altura apropiada, por ejemplo, 3 a 5 metros por
encima del nivel del suelo. Adopténdose este procedimiento,
ge consigue un shorro en el revestimiento de la estructura,
ya que el cielo raso necesita menos material del que se exi-
giria para revestir la estructura y, al mismo tiempo, dismi-~
nuye sustancialmente el volumen necesario para el aire acon-
dicionado o el control del ambiente de cualquier otro tipo.
Se comprobard, por consiguiente, gque con 1a construceibn de
¢ielo rago suspendido, pueden obtenerse considerables ahorros
proporcionéndose al mismo tiempo zonas importantes ¥y espacios
libres, es decir, sin ninguna interrupcién tales como montan-
tes, postes o columas para sostener el cielo raso. En el
cielo raso se proporcionaria el drenaje apropiado para poder
eliminar el agua de 1lluvia y otras. Debido a la naturaleza
abovedada de la estructura de goporte, se proporciona una
gran resistencia y en consecuencia pueden soportarse por me-

dio de cables o varillas colocados adecuadamente estructuras

[ B2

de cielo raso de bagtante peso. Aunque se han descrito e ilu
trado en la invencibn unos primeros ¥ segundés miembros de
forma tridngular, la invencibn puede reglizarse igualmente

con miembros rectangulares o de cualquier otra forma.
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En 1la descripeibn anterior se ha insistide sobre todo
en la retirada y reutilizacifn de los miembros 1 y 5 y las ¥i
ras 11. En algunas circunstancias, por ejemplo, en zonas muy
alejadas de construcecibn de edificios en las que los coste de
transporte son elevados, o por razones arquitecténicas, pueden
dejarse algunos 0 la totalidad de los componentes en el arma-
zén de soporte,

Seria posible, por ejemplb, hacer que los miembros 5
fuesen de material duradero y retirar los miembros 1 y las ti+
rag 11. Los miembros 5, por ejemplo, se moldean con mortero
reforzado con acero, podrian dejarse como paneles de relleno
en el armazbn, Si es precigo, 1los lados 6 de los miembros 5
podrian picarse para asegurar una buena unifn con el hormigébn
del armazbn.

En otra construccifn,véase figuras 12 a 14, se utili-
zan componentes consumibles y simples. Estos componentes com-
prenden un primer miembro 10l que seria (tal como ge represen+t
ra) de forma tridngular hecho de madera, fibra de vidrio, me-
tal o mortero rico reforgzado con acero o cualguier material
gimilar con base de cemento con una brida periférica 102 y
wmas varillas de refuerzo verticales 103 fijadas a ellos, El
segundo miembro 104 (hecho de material duradero) seria una
pirémide tridng lar truncada con orificios 105 a través de
1a misma para recibir las varillas 103, Las varillas 103 en
los orificios 105 situan generalmente el miembro 104 en rela-
cibn con el miembro 10l. Las tiras 106 se colocan y se "tejenf'
tal como se ha descrito anteriormente, para mantener en su
lugar los miembros 101 y 104. Las tiras se apoyan contra los
lados de las varillas 103 que sirven como medio de alineaciénl

El hormigén 109 se coloca a continuacifn en las cubetas 107
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y en los orificios 105 para anclar las varillas 103, En las cu
betas 107 pueden utilizarse varillas de refuerzo 108 de la for
ma que se ha descrito anteriormente.

Se introduce gas comprimido (como anteriormente) por
debajo del conjunto, que se eleva, y se es preciso puede utill
zarse vibracibén para compactar el hormign.

Una vez fraguado el hormigbn se retira el gas compri-
mido y todo el encofrado permanece en su lugar para formar paX
te del trotamiento de superficie exterior e interior del arma-—

zbn.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
agl como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
congtar que las disposiciones gnteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sy
principio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Italia
con el ne 90LTA/73 de 17 de Diciembre de 1973, acogiéndose poj
1o tanto a 1os beneficlos que conceden 10s Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo 1o que constituye la esencig del re-
ferido invento y por 10 que se solicita Patente de Invencién
por 20 afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA REA-
TIZAR UNA ESTRUCTURA DE ARMAZON ABOVEDADA Y AUTOPORTANTE; ca=—
racterizéndose por lo siguiente:

1,- Procedimiento y aparato para realizar una estrucs
tura de armazén abovedada y autoportante, procedimiento caract

terizado porque incluye las etapas de preparar una superficle

sustanciglmente plana, montar una gerie de primeros miembros

/f/
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cada uno de 1los cugles presenta una forma regular poligonal
y una brida periférica, de manera que 10s primeros miembros
estan unidos por las bridas formando una serie de primeros
miembros que es entrecruzada por recorridos que comprenden
bridas adyacentes de primercs miembros adyacentes, colocar una
fira continua sustancialmente recta de material plegable a 1o
largo de cgda recorrido a través de la serie de primeros miem
bros con el fin de que se cologquen sobre las bridas y cubran
las juntas entre las bridas adyacentes, entrelzar las tiras en
sus intersecciones formando un "tejido" de tiras, fijar los
extremos de las tiras, montar wn segundo miembro sobre cada
uno de los primeros miembrOS, teniendo los segundos miembros
el mismo ntmero de lados y la misma forma que los primeros
miembros pero de dimensiones generales menores que 1los prime-
ros miembros, y apoyéndose con obturacion periférica en las
tiras sobre las bridas de los primeros miembros, colocar hor-—
migbn en cubetas que tengan como lados los lados de segundos
miembros adyacentes y como fondos las tiras sobre las bridas
de 1los primeros miembros, e introducirlas a presibén por deba—
jo de las serie de primeros miembros para hacer que tome una
forms abovedada, dejar que frague el hormigén en las cubetas
v sacar el gas por debajo de 1los primeros niembros de mgners
que se separen al menos 10s primeros miembros del armazébén de
hormigbn asi formado.

2,~- Procedimiento segmn la reivindicacifén 1, caractg
rizado porque una parte del cuerpo de los primeros miembros y
de 10s segundos miembros tienen forma de triéngulo equilédtero
truncado.

3,- Procedimiento segfn las reivindicaciones 1 6 2,

caracterizado porque se coloca un miembro de refuerzo hecho

7
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con elementos unidos entre si en cada interseccibn de las ti-
ras de manera que se apoyen en las cubetas, con 1lo0s elementos
de refuerzo extendiéndose paralelamente g las tiras y con los
elementos adyacentes de los miembros de refuerzo adyacentes sy
perpuestos entre si.

4.~ Procedimiento seglm la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque log segundos miembros se empotran en el hormigén
parz formgr unos paneles de relleno para las aberturas del ar-
mazén de hormigbn.

5.~ Procedimiento segfn la reivindicacibn 1, caracte-
rizado porque las tiras se encuentran enrclladas en rollos ¥y
se desenrollan gradualmente a medida que se realiza el tejido
entrecruzado de las tiras.

6.- Aparato para la realizacién del procedimiento se~
gtn las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se constl
tuye por una serie de pares de primeros y segundos miembros de
la misma forma general regular, teniendo los primeros miembrog
wna brida periférica, siendo 1los segundos miembros de tamafio
generalmente inferior a los primeros niembros y medios para fi
jar 1os primeros y segundos miembros de cada par en relacibn
superpuesta.

7.~ Aparato segfmn la reivindicacién 6, caracterizado
porque cala primer miembro presenta una parte de cuerpo rodesas
da por la brida periférica y cada segundo miembro es hueco,
gsiendo gl la profundidad del hueco de cada segundo miembro
que cuando se fijan a su primer miembro asociado, las Tiras d¢
material plegables sobre las bridas del primer miembro quedan
sujetas de manera obturada entre los bordes periféricos del
segundo miembro y las bridas del miembro asociado.

8.- Aparato segfn las reivindicacion 6 6 7, caracte~-
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rizado porque los medlos para fijar los primeros y segundos
niembros de cadg par pueden soltarse desde arriba o desde gba-
jo, disponiéndose wna serie de 10s pares para formar un molde
Para hormigbn.

9¢~ Aparato segflin la reivindicacibn 6, caracterizado
porgue lés tiras son plegables y sustanciglmente no extensible
Pero tienen suficiente extensibilidad, dentro de su limite
eléstico, como para permitir que una serie plana de pares de
primeros y segundos miembros con 10s ﬁrimeros miembros unidos
por sus bridas y con 1aé tiras ancladas por sus extremos su~
Derpuestas a las bridas de 1los primeros miembros adyacentes,
gse eleven hasta una forma sbovedada iniroduciendo gés a pre-
sibn por debajo de la serie de pares de primeros y segundos
miembros.

10.- Aparato segln la reivindicacibn 6, caracterizadd
porgue los cuerpos de 1los primeros y segundos miembros tienen
forma de tridngulo equilétero truncado.

11.- Aparato segtin la reivindicacién 6, caracterizadd
porque los primeros miembros son huecos.

12.- Procedimiento y aparato para realizar una estrug
tura de armazbn abovedada y autoportante, tal y como queda sug
tancialmente deserito en la presente Memoria y en los dibujos
adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas g mé-
quing por una s0lg cara.

Madrid, £7 DIC. 974
DANTE BINI.
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