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PATENTRE
DE
INVENCION

por "PROGEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE PREPARADOS DE GO~
IORANTE PARA LA IMPRESION POR TRANSFERENCIA", & Zavor do
la fima suiza CIBA-GEIGY A.G., residente en BASIIEA (Sui-

ze.)

MEMORLA DESCRIPTIVA

Egte invento se refiere a preparaciones de
colorente aptas para la impregidn por Yrensferencis, a
las pastas de estampar y tinfuas de imprimir hechas por
medio de estas preparaciones, al empleo dé ellas para
imprimir materiales de soporte, asd como a los materiales
de goporte impresos y gl material impreso o estampado
con estas preparaciones en la impresién por transferen—
cla.

Se sabe que pueden componerse proparados
de colorante para la impresién por trensferencia (de—

signacidn con la que ge entiende la trenemisién témmics
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de colorsntes sublimables desde un material de soporte
g estructuras textiles planas) si se desmenuza un colow-
rante apto para el método de impresidn por transforens
cia;, junto con un 25 a 50 % de un soporte apropiado .
(por ejemplo, un derivado de celulosa) y dispersante,
nasta un temefio de particulas de 0,01 & 2 micras eproxie
medemente, por molturacidn en himedo o amesaniento (por
ejemplo.,“ amasamiento de dispersidn), aungue dicho ‘tema~
fio de partfculas hace indispensable la prosencie do grem—
des cantidades de coloides protectores para impé‘;i‘i‘i‘ la
aglomeracién de las finas partfculas de colorsnte en la
tinta de imprimir, .

dhora se ha descubierto soxpxenden'bemeﬁ-l;e
que también pueden emplearse para componer pastas de os-
tampar destinades a la impresidén por transferennis prepa
raciones de colorante constitufdas por colorapté‘ puro
(en ol concepto de "colorante" gse entienden agul y en
1o que sigue asimismo los aclaradores épticos, pues deg-
de el punto de vista aplicatorio y el del obje:bivo—cam?
bio del espectro cromftico de un substrato - no existe nin-
gune diferencia importente), oventualmente junto con pew-
quefias centidades de egentes de encabezamiento y/o humeo-
tentes, siempre que el colorante se lleve por molturaw
cién apropieds a un tamefic de particulas de { 15 micras.
Se tmta pues de preparaciones de colorante desprovisias
de soporte y de aglomerante y ubtilizables en la impresién
por transferencia.

En calidad de colovantes o eclavedores &pbicos

entran en cuenta para ol procediniento de este invento
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todog los que son idéneos para el método de impresidn
por trensferencis, o Sea log que a la prosién atmosférica
pasen al egtado de vepor entre 150 y 2202 C, tienen esta=
billdad térmica y resultan trensforibles sin degcompone re
se.

Se trata, por ejemplo; de smales de colorantes
N

/3

¥y con ventaja, que sean trangferibles sin descomponerge

catibnicos con 4cidos que presenten un Indice pk, de

por debgjo de 1902 C.

. En el caso d6 ostos colorentes catidnicos se
trata, en téminos muy generales, de sistemas croméforos
cuyo cardeter catibnico procede de una-agrupacidn de car~-
bonio, de amonio, de oxonio o de sulfonio. Ejemplog de
taleg sistemas croméforos son: log colorantes metinicos,
azometinicos, hidrazénicos, acinicos, oxacinicos,itiaciu
nicog, diacinicos, scridimicos, xanténicos, poliarilmeté~
nicos (como los difenilmeténicos y los trifenilmeténicos)

v cumarinicos, esi{ como los colorantes arilazoicos, £ta-

locianinicos y entragquindnicos con grupo extemo de amonio_

(por ejemplo, un grupo de cicloamonio o alguilamonio)e En

el caso de los aclaradores 6phicos catidnicos se trata .

gobre todo de los de las series motinica, azometinica, benw

cimidazélica, cumarinica, naftalimidica o pirezolinica.
Dichos colorantes catidnicos s6 emplean en

forma do sus sales con dcidos cuyo Indice pKg es neyor

de 3. Como &cidos cuyo indice PKs es mayor de 3 entran

en cuenta tanto los dcidos inomgdnicos como log orgénie

CO&e
Entran ademds en congideracidn, por ejemplos
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colorantes complejos ds metal como los que se describen
en la golicitud de patente suiza ng 4885/70, colorantes
reactivos como los que se describen en la solicitud de
patente suiza n? 2724/68 y colorantes de %ina como los
que e describen en la DT-0S 1.635.382. |
Pero preferentemente se recurre & los colow
rentes do dispersién y e los aclaradores 6pﬁicos.sin
grupos hidrosolubilizentes., Bstos pueden pertenecer a
las clages nds diverses; por ejemplo, & la seris sazmolica
0 a la antraguinénica, pero también entren en cuenta co-
lorantes qaipoftaldnicos, colorantes nitre, coloxantes
azometinicos, colorantes estirdlicos y similares.’ Je
emplesn con ventaja los colorentes gque a la preéién gl
mogférica pasen al estado de vapor entre 160 y 2202 C,
por sublimacién o evaporacidn, en el 60 % a lo menos y
en menog de 60 segundos. Como colorantes do estatindole
cabe geflalar a titulo de ejemplog los colorantes ménoazoiv

cos de las férmulas v

OH

CO-Y X

en la que -
X eY gignifican cada uno un radical alquflico

con 1 a 4 é&btomos do carbono,
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(% = ciclohexilo o Fenilo),
esl como las 1,5-diamino-4,8~dihidroxiantraguinonas
bromadag o cloradas.

Bntre los aolarado;es épticos sin grpos hidro-
solubilizantes cabe degltacar, por ojemplo, log do la ge-
rie de los bonzazoles (derivados de mono-/bis~benzoxezol
0 ~bencimidazol), v-triazoles (derivados de triazolilo,
benzotriazolilo y naftotriazolilo)? cumarinas (pofc ejg—‘zm—-
plo; derivados de 3~fenileumerina), diestirilbencenos,
diestirilbifenilos, 1,3-difenilpirazolines, 4-alcoxim- y
4y5-dinlcoxi-naftalimidas, derivados de estirilo y: estile-

benilo y asimismo derivados de pireno. )

Tiene importancie ademds la eleccién del.colow
rente en las combinaciones de éstos, pues slo deberian
combinarse colorantes iguales o muy préximos en su ‘tempe-
ratura de sublimecién, como, por ejemplo, ciertos coloran-
tos de dispersién con ciertos colorentes cabidnicos:

Todos estos colorantes gon comocidos y fuéden
prepararse por métodos conocidos,

De acuerdo con este invento, estos colorantes
go lleven por una molturacién haste un tamsfio de partle
culag del oxden de ¢ 15 micras, y en particular de £ 5
micras. Bsto puede realizerse, por ejemplo, mediante una
molturacidn en seco, con ventaje en un molino de chorro do
aire,

‘8in embargo, se profiere una breve molturacién
en himedo, en particular para obtensr una finura de 5 miw
cras & lo menos, pero sin producir la finura altis:ima

de los preparados conocidos. Bgta molturacién en himedo



puede llevarse a cebo en molinos apropiados para ella,

como, por ejemplo, en un molino de bolas de via himeda

0 en un molino Dyno, ILa molturacidn en himedo puede ade-

més cfectuarse por via acuosa, acuosoorgénice u orgéni-
5. cas En general es ventajosa la presencia de un 1 a 5 %y

IGSpegto a la cantidad de colorante, de un dispersante

ugual, que tiene la funcibén de desfloculante e impide

la sglomeracibén. BEn tal caso el dispersante debé4disol—

verse tanto en agua como en los disolventes orgéﬁiéos:

-10. Depende del tipo de colorante que so emplee un'diéperu
sante no iondgeno, anionactivo o cationactivo. sz'ejem—
plo; para 1los colorantes de dispersién se emplea un dig-—
pergente anionactivo, y para los colorantes catidnicos,
un dispersante cationsctivo, De la dispersidn asf ob~

15, tenida se segrogen los colorenbes, por ejemplo mediante
wne granulacidn en dos fases, como se describe Gn“;a
DI-0S 2,412,369, Bl dispersante utilizedo gueda eptonces
en la fase ligquida y no ge halla en el granulado iisto o}
sélo se halla en vestigilos.

20. Eventualmen » pueden sfiadirse todavia a estos
colorantes £inamente molidos sgontes de encabezamiento
en cantidades de un 0,1 a 5 4% zesPeéto a la cantidad de
colorante, Bsbos ggontes de encabezemiento sirven sobre
todo para ajustar la intensidad del colorido y la conge-

25, tancia de log matices. Pero también pueden agregarse humec—
tantos, los cuales mejoran la humectacién de los coloran-
tes.

En todos los casos s6 obtilenen preparaciones

de colorante en los que la proporcién de colorantes og
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guperior al 95 %, pero se prefieren las preparaoionég
congtituldas por colorente pUIO; 0 sea por 100 % de colo=
rente. i

Egtos colorantes desprovistos de BOpOI%G;
molidos hesta un temafio de particulas de ¢ 15 micres y
que eventualmente contienen sgentes de encabezamiento
y/o humectentes, se omplean luego on forma de polvo o
en forma de granulado hecho de égte, aegdp oy conocido;
Junto con espesentes, ya sea on sgua sola o on mezela
de agua y disolventes orgénicos (como alcohol etilico,
etilenglicol, tolueno o bencina de comprobacién), ya
sea en forma enhidrs en disolventes orgénicos pﬁros,
para componer paghas de estampar o tintas de imprimiwr,
las cuales sirven para estampar o imprimir materiales
de soporte que a su vez Se empleen en ol métodc de la
impresién por transferencis, ‘:

Lo espesentes necesarios para compone;:'
les pastas de egstampar y las tintas do imprimir deben
ger egtables por debajo de los 2302 C y actuar como
agente de espesamiento de la prepaiaeién pare imprimir
¥y como gdhegivo, por lo menos tremsitorio, del colorans—
te al soporte que se ha de imprimir. Como espesentes do
tal fndole son aptas las resinas sintéticas, semisintdé-
tices y naturales, y més precissmente tento log producs
tos de polimerizacidn como los de policondensacién y
poliadcién., En principio pueden utilizarse todes las
réesinas y todos los cspesantes usualeg en la industria
de los barmices y de los colores de impresién. Los espe=

gantes no deben fundirse & la temperstura de trensferenw
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cia; no deben reaccionar quimicemente con el aire o consi—
go mismos (por ejemplo, reticuléndose), presentar poca '
afinidad para los colorantes empleados o carecer de ella,
prender estos colorantes Unicemente a los lugares impresos
del soporte inerte, sin alterarlos, y despuds de la ope-
recilén témica de transferencia quedarse por completo en
el goporte. Se prefleren los espesantes que gon solubles
on los disolventes orgénicos y que, por ejemplo; 'se secan
répidemente en corriente de aire caliente y forman. sobre
el soporte una pelicula fins. 4 tf{tulo de espesentes so-
lubles en agua eproplados cebe citars el alginato, el tra-
gacanto, la carubia (e base de harina de pepitasidg alga-
rroba), la dextrina, los mucilegos vegetales mé%gb'monos
oterificados o os*berificados; la hidroxictile o c’érboxi-
metil-celulosa, las poliacrilamides y los poliaériia%os
golubles en ggua y sobre todo 6l slecohol poliviﬁﬁiico; Yy
a titulo de esposantes solubles en disolventes_bfgénicos:
los dsteres de celulosa (como la nitrocelulosa;'éi;acetau
to de celulosa o ol butirato de celulosa) y en particular
los dteres do coelulosa, como la metilcelulosa, la etilce-
lulosa, la propilcolulosa, la isopropilcelulosa, la beneil
celulosa, la hidroxiproPilcelulosa 0 la cianoetilecelulosa,
lo mismo que sus mezclas.

Para mejorar la capacidad de uso de estas
pastas do egbtampar pueden efiadirge facultativamente come
ponentes tales como plastificantes, hiﬁchanﬁes, disol~
ventes de punto de obullicidn alto (como, por ejemplo le
tetraline o la decalina), compuestos tonsioactivos iondge-

nos o no iondgenos (como, por ojemplo, el producto de cone -
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densacién de 1 mol de octilfenol con 8 a 10 moles de 6xi-'
do de etileno); etc. Estas pastas de egtampar (soluciones,
dispersiones o emulsiones) se preparan por métodos ya co-
nocidos, disolviendo o dispersendo (por ejemplo, en agus
y/o disolventes o mezclas de disolventes) o preparando

in gitu los colorsntes acordes con la definicién, con
ventgja en presencia de un espesante que sea egtable por
debajo de los 2302 C. ‘

Los materiales de soporte que se imprimen o
egtampan con tales pastas de estampar son conocidos. y
egtén constituldos convenientemente por una estructura
plana flexible, de preferencia egtable en volumen', conmo,
por ejemplo, una cinta, una tira o una l4mina, céiz
ventaja de superficie lisa. Bstoz materiales de soPor'te
deben gser egtables témmicamente y se componen de los
nés diversos tipos de materiales, sobxe todo no tnxnles,
como, por ejemplo, metal (una lémina de alamn,na.o o “de
acero o una cinta sin fin de acero inoxidable, pOI‘ egem-
plo), pléstico o pepel (de preferencia, papel de pergami-
no de celuloga puro, no barnizaedo, que eventualmente pue-—
de estar revestido de una pelicula de resina vinflica, ‘
etilcelulosa; resina poliureténica o tefl&n).

Lag pastas de esbampar o tintas de imprimir,
eventualmente filtradas, se aplicen al material de gopor-
te, por sjemplo, mediante rociadura, enrase o més convew
niente impresién, por lugares o on toda la superficie.
También se pucde aplicar al material de soporte un dibwjo
policromo o imprimirlo consecutivamenie con un tono de fonw

do y a continuacién con dibujos igueles o diferentes., Dege
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pués de la aplicacién de la pasta de esgtampar al material
de soporte, se geca éste, por ejemplo mediante una corrien~
te de aire caliente o validéndose de rayos infrarrojos.

Log materiales de soporte pueden también estam—
parse por sibos lados, y para ambos lados pueden elegiwse
colores y/o dibujos desigusles. Para evitar el empleo de
ma méquina estampadora, las pastas de estampar pueden row-
clarse sobre los materiales de soporhe poz‘medio;dpor ojeme
plo, de una pistola rociadora. Se obtienen efeééé% suma~
mente interesantes si al mismo tiempo se estamééﬁéqse TO~
cla més de un matiz gobre el material de soporte. De paso,
pueden obtenerse ciertos dibujos, por ejemplo ébﬁgél emnw
pleo de plantillas, o dibujos artisgticos, con elgpincel.
Si go estampa el material de soporie, se pueden wtilizar
los még diversos métodos de impresidn o esgtampacién, como
alto relieve (por ejemplo, imprenta, impresiés £iexo), ba-
Jo relieve o huecograbado (por ejemplo, impresin con row
dillos), serigrafia (por ejemplo, impresién rotativa, im-
presidén con pelicula) o métodos de impresidn electrostiti~
cos.

Las preparaciones de colorante sin soporte a
que se refiere este invento gon débiles en el aspecto
de 1a.int9nsidad de colorido sobre el material de so-
porte, pero una vez efectuada la operacién de -trensferen-
cia desarrollan bueng intensidad do colorido y buen ren—
dimiento,

‘ Ia trensferencia se efectiia de la maners ordiw-
naria, por accidén témica. Para ollo s¢ ponen los mate~

riales de soporte tratados en contacto con log materiales
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que 86 hen de estampar (especislmente, materiales textiles)
¥ se mentiene el contacto a temperatura de unog 120 a 2108

C hasta que los colorentes confomes a la definicién que w

estaban aplicedos al material de goporte hen pasado al mas
terial Yextil. Bestan para ello normalmente de 5 a 60 segun~—
dog.

Ia accibén térmice puede reaglizarse de diversas
meneras conocidas; por ejemplo, mediente el paso por un
tambor calefactor caliente o por una zona calefactora en
forma de ﬁﬁnel; por medio de un rodillo caldeado; con ven-
taja en presencia de un rodillo antagonista, caldeado o
no caldeado, gue ejerza presién; 0 de una calandrie calien-
te, o también mediente una placa caldeada, eventualuente
en vaclo, quoe se hen calentado preliminarmente a la tempe~
refura necesaria mediante vapor, aceite, rayos inffarrojos
0 microondas o0 que se hallan en una cémara calefactors
caldeada preliminamente. A

Terminado el tretemiento térmico, se gepara del
soporte el material egtampedo. Hste no necesita ningln
tratamionto ulterior: ni tratamiento con vepor, para fijar
el colorente, ni lavado, pars mejorar lag propiedades de
golidez. B

Para la estampacién por ol método de trange
ferencia son apgas fundementalmente todas lag f£ibras gine
téticas, siempre que tengen temmoestabilidaed suficiente
pare ol método, Précticemente entren en cuenta las fibras
de polidsier, de poliacrilonitrilo y de poliemida, lag
fibres de 2 1/2-acetato de celulosa y triacetato do celum

losa y lag mezclas entre sf o con agregaciones de fibras
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de celulosga o de alblming,

EL uso sogin este invento de las prepareciones

de colorante sélidas, sin soporte, constituldas preve~

rentemente por 100 % de colorante, presenta sobre log prow

parados de colorante con seporte conocidos, ya introduciw-

dos en la préctica, que tienen slrededor de 50 a 75 % de

proporcidn de colorante, las ventajas notables giguientes:

a)

c)

Posibilidad mucho més amplia de uso univerw
sal en log divergos métodos de estampao‘:i.'ér{o ime
prosién. lag preparaciones sin soporte ﬂ‘s‘g uimeden
dispersar en cualquler medio de empleo valléndose
de los egibtadores intensivos corrien-bes en el cow
mercios En cambio, los preparados de coloran'be
conocidos actualmente para la impresién por trans-
ferencia no son de uso universal, sino :"q'ud seglin
el material de soporte contenido en elid@-:son
adeptados Unicamente pars la preparacidn de una
composicin egpecial de pasta de estampar,

Pomiten aumentar la concentracidn o correw—
gir las pastas de estampar ya preparadas, sin ele-
var su Viscosidad de modo aprecigbls. Bsta propiew
daed de las preparaciones hechas conformemente g
este invento puede constituir une ventaja muy
grande, por cuanto pueden relaborarse las exise
tencias almaconedaes de pasta do estampar no usa-
da.

Tionen menor pérdida de colorante on la
operacién do trensferencis. Cuando se imprime

sobre materiales do soporte muy absorbentes (por
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ojemplo, papeles muy porosos), ¢l colorante,
que a diferencia de los preparsdos conocidos
estd disperso en forma més grosera, se depogi~
$a preforentemente sélo sobre la superficie.
El disolvente de la pasta de estempar puede
arrastrarlo hacla dentro de log poros de la caw
pa de soporte menog que cn el cago de 1oy pro-
paradog corrientes hasta ahore, muy finamonte
dispersos. En virtud de esta circunstancila
pueden lograrse on la transferencia térmica
rendimientos de colorante gobre el Hojido més
elevadog. .

Hacen pogible la proparacidn te pastas
de estampar extremademente ricas en colorante,
g causa de ls ausencia en la preparaqién de
goportes poliméricos que engendren vigcogidad,

Por la ausencia de aditivos, incrementg
dores de la viscosidad, como los gue consbie
tuyen, por ojemplo, log matoriales de soporte
0 los adhesivos contenidos corrientemente en
los preparados para transferencia, es pogi-
ble, ya que no surgo ningln aumento de la Vigw
cogidad, hacer auwmentar hagta el dohlec la Vo
locidad de marcha corriente hagta shora, lo
gue tiene por congecuencia un incremento de
la produccibn de goporics impresos con la mig-

na méguing.

Con les preparaciones de colorante utiligables

gegzin egbe invento se obtienen on el método do la ogtam
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pacidn por transferencia motivos muy finemente detallados
¥y origingles con tramas finas, que pueden reproducirse
con nitidez de perfiles précticamente en cualgquier tono
de color. No se produce solapacidén de los colores en log
bordes del dibujo. Ademés de esgtampados de dibujo son PoO~—
gibles también estempados uniformes, sumemente aptos para
cubrir materiales que tifian en rayado.

Bstas preparaciones de colorante sin soporte
hallan una aplicacién preferida sobre todo para la produc
cidn de"sonos obscurosg, como pardo obscuro, azul 'Gb'scuro
¥ negro, agl como en la aplicacibn a los material{as de taw
piceria, ya que garentizen alta depositacidn de colar.

Ios ejemplos que siguen ilustren el invento,
sin limitarlo a ellos. las partes significen, mientras
no se hgga constar obtra cose, partes en peso.

~r o
a

As_QOUPOSICION DE 14§ PFEPARACTONES IE COLORANIE -

o e Y ity
et — ] e S e s v e e

Biemplo 1 ‘
En un molino de chorro de gire se muelen en
condiciones noxmales de presién (5 a 6 etmésferas) 1000

partes del colorante de la £émule

hasta que se alcanza como limite superior de la divisgidn
del gramo un méximo de 10 a 15 micras.

Se obtiene una preparecidn de colorsnte (polvo)
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congtitufda por 100 % de colorante.
Bjemplo 2

En un molino de chorro de aire se muelen en
condiciones nommales de presién 1000 partes del colorante
del Ejemplo 1 junto con 20 partes de éter etilico de celuw~
losa (Ethocel B 7) hagta alcanzar un limite superior de la
diviaidén del greno de unas 10 a 15 micras.

Se obtiene una preparaciém de colorante (polvo)
que contiene 98 4 de colorante,

Biemplo 3

En un molino de chorro de aire ge muelen en
condiciones normales de presién 1000 partes del colorante
del Ejemplo 1 junto con 10 partes de isopropilnaftalinsul
fonato sédico (Aerosol 0S) hasta alcenzar un limite supee
rior de la divisién del grano de unas 10 a 15 micras.

Se obtiene une preparacidn de colorante (polvo)
que conbiene 99 % de colorente.

Bjemplo 4

¥n un molino de chorro dec gire e muelen en

condiclones nommeles de presién 1000 partes del colorante
del Bjemplo 1 Junto con una mezcla de 20 partes de dter
et{lico de celulosa (Bthocel B 7) y 10 partes de isoprow-
pilnaftalinsulfonato sbddico (Aerosol 0S) hasta elcenzar
un limite guperior en la divigidn del gremo de 10 a 15
micras eproximedamente.

Se obtione una preparacidén de colorante (polvo)

que contiene 97 % de colorante,

Bjemplo 5

Si en lugar del coloranis gogin los Ejemplos



5.'

10,

15 '

20,

25,

- 18 =

1 a 4 se emplean las mismas cantidades del colorante de

la £érmula

procediendo en las mismas condiciloneg de mol‘hurabign, )
obtiene un colorante con un 1imite_ superior de la éiivi-
sién del grano de unas 10 & 15 micras y preparaciones
(polvos) cuyo contenido de colorante s6 halla erit_ié‘ 97 v
100 s+ ‘
Ejemplo 6

Si en lugar del coloranie segin los Ejemplos

1 a 4 se empleen lag mismas cantidades del,colorsnte de

lae £f6xmula

procediendo en las mismas cordiciones de molturacidn,
se obtiene un colorente con un limite superior de la
divisién del greno de unas 10 a 15 micres y preparaciow

nes (polvos) cuyo contenido de colorsnte se halla entro
87 y 100 %. '
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Biemplo 7

Si en lugar del colorante segin el Bjemplo

1 so omplean las mismas cantidedes dol aclarador Sptico

de la f£émmula
0 o)
e N
L//I >-—CH = OI—I~.\< @ |
HBC CI-I3

y se procede por lo demds en las mismas condiciones de
mol-bu.racién; ge obtiene un aclarador 6ptico con un limite
superior de la divisidn de grano de unas 10 micz'as;.

Con 61 se obtiene una preparacién (polvo)
constitulda por 100 % de aclarador Gptico.

Bjemplo 8

A 20 partes de agua se sfiaden 10 partes de una
preparacién de colorante obtenida segin los Ej ain_]"g:l',os 1l
a 6, y con gacudimiento endrgico se ggregan 6 voldmenos de
acetato de etilo. Despuds de 10 minutos de sacudimiento
se Qbfaienen granulados esferifomes de 0,2 a 1 mm de dide
metro, que se separan del gistoma bifdgico por medio de
un tamiz y ge secan.

. Se obtienen preparaciones de colorante de buen
derrame, que no desprenden polvillo y son fhciles de dige
persar on una pasta de estempar, cuyo contenido de colo-
rante se halla entre 97 y 100 % y que +ienen forma de gra—
nulados mecénicamente estables.

Bjemplo 9

En un molino de bolaw® cantinuo con dispositivo



agitador se muelen 30 partes del colorante de la fémula

R
) _ 1\U/u )‘-/O

junto con 70 partes de ggua y 1 parte de hidroxipropil-
celulosa, hasta que el tamafio granular es menor de 15
nicras, fundamentalmente ¢e 1 a 5 micras eproximadamente.

10, Agitando, se afjaden a la su3pensi6n 21 partes

| de alcohol isobutflico y se lleva el colorante h;as:bg la
aZlomeracidn. Al cabo de breve tiompo se ob‘bienenr,{g;ranu—
lados esferiformes de 0,2 a 1 mm de didmetro, qu.é" ée sepaé
ran de la suspensidén por medio de un temiz y se A.seréa. La

15. preparacibn de colorante agl oblenida 6s un grar}ulado que
esté congtitufdo en casi el 100 % por colorante, c\o_fa po-
quefios vestigios de hidroxipropilcelulosa. No de.prende
polvillo y es mecénicamente estable. AL incorporarlo a una
pasta de egbampar, se humecta muy ligeramente y con un

20. aparato disporsador se deja dividir en particulas indivie
duales que tienen un bamefio granular inferior a 5 micrass

Ejemplo 10
En un molino de bolas continuo con mec anismo

agitador s¢ muelen 30 partes del colorante de la Fémula
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Junto con 80 partos de sgua y 1 parte do hidroxiproupil-
coluloga, hagba que el tamafio granular es infericr &
15 micras; fundamentalmente de 1 & 5 micras aproximadamensw
to, Agitando; go giiaden a la suspensidén molida 23 partes de
acetato do otilo y se lleva el colorante hagta la aglomera-
cibn. 41 cabo do brove tiempo se obbienen grenulados esfew
riformes do 0,2 a 1 mm de diafietro, gque se soparen de la
suspensidn por medio de un temiz y se seca. ILa preparacidn
de colorante asf obtenida es un granulado constitufdo en
casi el 100 % por colorente, con pequefios vestiglos de
hidroxipropilcelulosa. Se humecta muy répidemente en una
tinte de lmprimir y por medic de un aparato dispersador
corriente se le puede dividir fécilmente en particulas ine
dividuales,
Biemplo 11
Ung ‘torte de prensa acuosa de c¢olorante que

contiene 30 partes del colorante de la f£érmula
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se muele en un molino de perlas con 100 partes de agua,
hagta que el temafio granular es menor de 15 micras,
fundementalmente do 1 a 10 micras gproximadamento. Agiw
tando, s6 efieden a la suspensidn molida (deslaués de go=
parar lag perlas de vidrio utilizadas para la n{dlfura-—
cién) 20 partes do acetato de etilo y se lleva ei colo=
rento hegts la sglomeracién. Al cabo de breve tiempo se
obtionen granulados esferiformes de 0;2 2 1mn do did-
metro, que se separan de la suspensidn por med:;& ‘d§ un
temiz y se secan. La preparacién de colorante asi obteni-
da eg un granvulado constituldo por colorante pu.rto (100 %)
B, EMPIEO DE LAS PREPARACIONES DE COLORANTE
SECUN A EN LA COMPOSICION DE PASTAS DE
ESTAMPAR PARA BL MET(DO DE IA IMPRESION
POR TRANSFERENCI ' "

1
s cmo s i
— ——— —

i Bijomplo 12
Por medio de un agitador se distribuyen on 5
minutos en una solucidén de 8 partes de etilcelulose en
712 partes de una mezcla de metiletilcotona y etanol |
(1:1) 20 partes de una preparscién de colorante obtenida
seglin log Ejemplos 1 a 8. Ias iaarb:[culas de colorante

8grogadas sc¢ humectan muy bion y se deshacen espontéinea-



Se

10.

15.

20,

25,

-23 =

mento en las partfculas primeriss. Resulte una pasta do
estempar pare huecograbado con una vigcosidad de 22 go-
gundos (vaso Ford 4), apta para imprimir papel destinado
al méfodo de la estampacidn por tramnsforencia,
’ Ejomplo 13

Por medio do un egitador se dispersan en 5
minutog on una solucidén do 22 partos do Versamid 930
(Schgzing); 1 parto do AC poliotileno 64 (Allied Chemiw
cal), 1 parte do estebilizedor XB-35 (Schoring) y 0;1 par-
te do accite de silicona SI8S 200~350 (Socs Ind. -Gcg Sie
liconcs) en 69,5 partes de wna mezcla do disolventes
(isopropanol/bencina 1:1) 10 parbtes de una preparsecibn
de coloranto obtenida segin los Bjemplos 1 & 8., Resulta
une paste de estampar sin eglomcrados, con una viscosi-
dad de 34 sogundos (vaso Ford 4), imprimiblo perfectamente
sobre papel por ol método de impresién flexo, papel quo
Inego puede ubilizarse on el método de reimpresién por
trensferencia depogitando en una premse calienta a 2102 C
el papel impregzo, junto con una pisza de tapiz de velldn
de aguja hecho de fibras de polidster, durante 30 segundos
¥ quitendo a continuacién el papel., Resulta asi sobre ol
tapiz un estempado extraordineariamente limpide y vigo-
7080,

Biemplo 14

Degliendo por medio de un sparato sgitador
Ultra-Turrax 15 partes caeda vez de las preparaciones de
colorante preparadas segin los Bjemplos 1 a 8, molidas
con chorro de aire, en una solucién de 3 partes de Ciw-

bemin M 86 (Ciba-Geigy) y 9 partes de Mowital B3OM
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(Hoechst) en 73 partes de alcohol desnaturalizedo el 96
%y resulta el cebo de 5 minutos una dispergién sin sgre~
gados, que tiene una viscosidad de 32 segundos (vaso Foxd
4) y muy buena aptitud pars la impresién flexo sobre pa-
pel. Ia pasta de estampar puede ser llevado, med iente
aumento de la concentracifén con las mismes preparacioneg
de colorante refinadas, a un contenido del 30 4 y més,
gin que la viscosided se altere de modo decisivo.-
Ejemplo 15
Por medio de un sgitador Homorex se ponen en
dispersidn en una solucién de 8 partes de etileelulose
en 84 partes de ebtanol, en 10 minutos, 8 partes de una
preparacidn de colorante obtenida segin los Ejemplos 9
a 1ll. Resulta una pasta de eg'bampar con ung viscosidad
de 21 segundos (vaso Ford 4), apta para imprimir pepel
destinado al método de la impresibn por transferencias
Eiemplo 16
Por medio de un egitador Ultra-Turax se ponen
en dispersibén en una solucidén de 2 partes de etllcelulow
sa en 75 partes de etanol; en 4 minutos, 23 partes de
una preparacifn de colorante obtenida segin los Bjemplos
9 a 11, Betas preparaciones de colorente se humectan muy
bien vy se dispersan répidamente en las particulas prima-
rias, Resulte una pasta de estampar con una viscosidad
de 21 segundos (vaso Ford 4), epta para imprimir papel
degtinado al método de la impresién por trensferencia.
Biemplo 17
Mediante molturacidn conjunta on un molino de

porles o de arena se reducen 5 partes del colorante crig-
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telino de la férmule

!(I) II\TI'I-'-GH3
40
\‘?;, : /

i

0 I\TH-CI'IB

y 5 partes del colorante cristalino de la férmula

0 OH

en etanol degnaturalizado ¥ en pregencia de 4 parfes de
etilcelulosa, hasta un temefio de particulas de unas 2
micras o menog. Despuds de separar los cusrpos auxiliares
de la molturacién, resulta uns pasta de estampar viblada,
extraordinariamente apta para la impresién de papeles dege
tinados & la transferencia. (Viscosidaed Ford 4: 21 gsegun~ .
dos).

Bsta pasta de estampar violada puede ger converw
tida por simple introduccidn mediante una turbina agitadow-

ra de 2 partes de un colorante de la férmula

m /00\’ AN
N N/-G{ICO/LQ
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molido con chorro de aire y 2,3 partes del coloremte de
la £8rmule

molido con chorro de aire, en un color de estampacidn ne=
gro cuya viscosidad se mantiene todavia muy bien en la
escala Opbima de un color para huecograbado. (D:iféxencia
de vigcogidad: 1,5 segundos solamente, o sea Fozd'd; =
22,5 gegundos).

Si en cambio se deslien en el color violado lag
nismas cantidades de pigmento puro de los mismos dos co-
lores en forme de preparados de colorante y etilcelulosa
al 50 %, la viscosidad del color negro resultante sube
hasta més de 50 segundos. Una pasta de estampar tan vig-
coS0 no ©s sin embargo utilizable para la impresidn rota
tiva en huecograbado sobre papel:

Biemplo 18

Por medio de un agitados planetario se agiten

durente 30 minutos a la temperatura del ambiente 150 par-

tes de un colorante cabtibnico de la fémmula
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desmenuzado en un molino de chorro de aire, con 13¢ PaT-

tes de "Printing Ink Solvemt 2325" (Shell) que contienen
20 partes de linoleato de cobelto. Se origina una dise
persién de goloran“ae complotamente desagregada, en fbf-
ma de pasta, que se puede mezclar on 650 partes do wn
bamiz de aceite de linaza (350 P), que contienc Pen-
talyn 833' (rt;sina Hercules), ¥ 50 partes de cere de pow-
lietileno, para formar una pasbte para impresién litogré-
fica.

Un papel impresos con ollo por el método offsed
da por tremsferencias a un tejido de Orlon, después de 30
gegundos de contacto en una pronsa BASF a temperatura de
195 a 2008 C, un estampado emarillo intenso.

'Si on lugar del colorante catiénico so cmplean

las mismas centidedes del aclarador éptico catidnico de

la fémule
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se obtiene, procediendo en lo demés de la misms manera,
un tejido de Orlon bien aclarado.
Fjemplo 19 S

Por medio de un égitador répido se imkroducen
en 980 partes de wna solucidn acuosa de alginato wsddico
al 2,5 % 20 partes de una preparacidén de colorante obtew
nida geghn los Bjemplos 1 a 8 y se sgita todo ello durans
te 5 minutos. Se obtiene asi una pasta de estampar que
puede imprimirse por se;igrafia sobre papel (encoia:lo SO
cillamente, de 65 g/mz), el cual puede utilizarse -luego
en el método de la impresién por tremsferencis. |

Eijemplo 20

Se introducen en 980 partes de una emulsidn de
aceite-en-agua 20 partes de una preparacibn de colorante
obtenida segin los Ejemplos 1 a 8, Se obtiene asi una pas-
ta de estampar que puede imprimirse por serigrafis sobre
papel; el cual puede emplearse luego en ol método de la
impresibn por transferencia.

Ia emulsién de aceite-en-ague s6 prepara de
la manera sigulente,

Se disuelven en 480 partes de agua 15 partes

de un éter de flor de harina y 5 partes de un emulgente
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iddneo;_y“en egta solucién ge emulsionan por medio de un
agitador répido 500 partes de une mezcla de bencina de
punto de ebullicidn alto (120 a 200 & ¢).

Biemplo 21

Por medio de un agitador répido se deslfen
en 980 parbtes de una emulsidn de sgua-en—aceite 20 par-
tes de una preparacién de colorente obtenida segin log
Bjemplog 1 a 8, Se obitiene msi una pesta de estampar gque
puede imprimirse por serigraffa sobre papol, ol cual
puede emplearse luego en el método de impresibr por trans-
ferencia,

~ ILa emulsién de sgua-enw-aceite se prepalu de
la manera siguiente:

Se disuelven en 100 partes de una mezcle de
bencina de punto de ebullicibn albto 15 partes de un emui-
gente 1déneo, y en esta solucidén se deslien por medio de
un sgitador répido 885 partes de una solucién acnosa al
2,5 % de alginato sbdico.

NOomTa

Se declaran nuevag y de propia invencién las
gigulentes reivindicaciones con priorided de la solicitud
de patente suiza nimero 17695/73 del 18.12.73.

l. Procedimiento para la obtencidn de prepa-
rados de colorante pars la impresién por transferencis,
ospecilalmente aptos pera componer pastag de esgtampar y
tintas de imprimir dé base acuosa orgénica 0 acnosoarsini-
oa; con adicidn de espesante, destinadas a la estampacidn
de gateriales de goporte y en particular de los de pa-

pel, (como papel pergamino de celulosa), lémina de elu-

-
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minio 6 acero;~ caractorizedo porgue en su realizacidn lom
colorantes spropiedos pera le citeda impresién por transw
ferencia consistentes en por lo menos un colorante adecua-
do pare el ‘frabajo de impresién por trensferencia en _seco',
so someton a una operacién de molturacién en seco, y opw
cionalmente en hﬁmedo; eventualmenbe en presencia de O;l
a 5k, rospecto al colorente, de egontes de encabezamiento
y/o humectantes, heste un temefio de partioulas menor de 15
micras, y on particular do 5 micras a_lo monos é :.n:femor.
2. Pmcedimlen’co, segin la :nan.v:.nd:.caomdn N

temor, caracterizado en que el colorante es una” da.spex»-
gién de colorante que, a la presidn atmosférica, Qnﬁxe

1602 y 2202 C, page on menos de 60 segundos &l estado de
vepor en o1 60 % & lo monos.

3. Procedimiento para la obtencidn de p"apara,-
dos do colorents para la impregién por -t;ransferencna.

Segin se describe y voivindice on la '\renen-l:e
memoria descriptive que consta de 30 pégines foliadas y

escritas a méguing por ung gola do gus caras.

Do B
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