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PATENTE 1 
POR VEI

3

10

cayo privilegio so solicita pata todo ol torritorio nacinal a favo? 
do 0# Fermín Cánido Pároa# español# con domicilio en General Pardi- 
Baa# 32; Madrid# (Invento?; 0. Pe tafo Corrido p&me) por ao "PECCC—  
OIMIENTO PARA PBC3UCCIG!) OB PERISTALTISHCS SU TOOOS 8LA3TM08 PARA - 
0081FICACICR T BCHBEO OS LIQUIDOS" cesdo la aigoionto

En los procedimientos para producir pcriotaltisoos que as em­
plean actualmente en las distintas beabas peristálticas existentes * 
en el morcada ae oacaeatraa los siguientes problemas;

- Arrastre del tobo por el dispositivo peristáltico y por ** 
ello desplasamiento del tobo longi tudituílaonto# prodoeieodo 
estiramientos y arrollamientos del mismo dentro dol cuerpo - 
de la bomba.

- Necesidad por olio de sujetar firmeoeato el tobo# bien alon­
gándolo en canales ajustados o sujetándolo a presi&t en los 
pontos de entrada y salida da la bomba.

- Necesidad de erploar tobos do di&aetro ertarior unifozme# ya 
qoe el tobo emploado debe alojarse justamente en ol canal o 
en lae sujeciones para evitar so desplasamiento.

- Necesidad do otaploar tobos de groase de pared tac&idn onifor 
me# ya que si las paredes dol tobo son delgadas# ol tubo
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no queda estrangulado por oí dispositivo con lo cuál el li­
quido no avance y si son demasiado gruesas, oi tobo queda — 
excesivamente aplaatado y tiendo a romperse por la presión - 
excesiva y el conjunto motrie sufro sobrecargas al aumentar 
la Euoraa que debe vanear para su avance, agravándose adaaás 
ol efecto de arrastre dei tubo por el dispositivo pertatáltĵ 
co,

81 procodiaiento que patentaaoc, so ba diseHadó para conseguir 
los siguientes efectos!

* Posibilidad de coplear un mismo aparato scgdn esto procedió# 
oionto para tubos do diámetro y espesor da paredes muy va*** 
Piados* obteniendo sin modificación niguna del aparato une * 
muy variada gana de caudales*

* Evitar totalmente arrastres del tubo clástico por el dispos& 
tivo peristáltico, sin necesidad do sujetar el tubo,

* Obtener la oáxitaa duración da los tubos copleados, al evitar 
estiramientos y arrollamientos por arrastre y aplastamientos 
por presiones exeas ivas del dispositivo peristáltico sobre 
el tubo.

Bu el procedimiento que patentamos, el tubo (o varios tobos —  
en paralelo) se oprime entre una superficie fija A y variad superfi­
cies adviles 8, opuestas froataloeute a A, contiguas entre si, que * 
presionan en posición de reposo contra la superficie A por acción de 
unos resortes, muelles, tensores, dispositivos neumáticos, hidráuli­
cos, electrooagaótieoo u otro dispositivo elástico de cualquier indo 
le, (fig, D

Las superficies B se separan sucesiva y pertódieaaaate de A —  
por acción de un árbol de levas, cigueBal o eje de excéntricas* o * 
bien electroimanes, cilindros neumáticos o hidráulicos u otro dispo­
sitivo motéis adecuado* volviendo a su posición inicial de presión 
sobra A al cesar la acción del dispositivo motric, produciendo movi­
mientos peristálticos del tubo que provocan el avance del líquido, 
(fig. 2) La secuencia de movtoiento do las superficies B determina 
el sentido de avance del liquidó por el tubo y lo frecuencia del 
movimiento determina la velocidad.



La aseada del procedimianto consisto oo quo al eonooguiraa La 
sproaimación anda A y A nadianto na dispositivo clástico , el grosor 
da tas paredes del tobo, no as crítico para ot buen fuacionamimnto - 
dal sistema * ya que ai recorrido de B na está limitado oae que por 
ai propia tuba, aproxioándoao a A hasta cstraogular ai tuba, padioo* 
de par tanto emplearse en un mismo aparata según esto procedimiento 
tubos de diámetro y espesor de paredes muy variados, para obtener —  
sin modificación ninguna dei aparato una coy variada gana de cauda­
les#

Be conveniente almohadillar las superficies B para mejorar ia 
uniformidad da su presido sobre A y aumentar ta vida dei tobo elás— 
tico que se emplee.

La separación antro A y B producida por ai dispositiva motris 
puede detaminersa dentro da unos márgenes muy amplios, así mismo —  
puede variarse ampliamente la frecuencia do las separaciones pori6d& 
cae da las suparficies móviles B para coasaguir aumentar la gama da 
caudales obtenidos#

6a reivindica como de nueva y propia invención*
1#* "ÜH PBOC8MHMHTO PARA PMOBGGICN BB PStKSTAUlSMOS EH TOBOS - 

eM3TIC08 PARA DOSIFICACION Y SCH8BÓ OS LIQCI303" caraateriaa* 
do parque el tubo (o varias tubas en paralelo) se oprima entra 
una superficie fija A y varias superficies móviles B, opuestas 
froatalawate a A, contiguas entro sí, que presionen en posi­
ción da raposo contra la superficie de A por acción de unos t& 
sartas, tsaeMoa, tensores, dispositivos neumáticos, hidráuli­
cos, electromagnótieos o otro dispositivo clástico de cual— *, 
quier índole (fig. 1),

3+* "W PBOCEOIM1BWO PA8A PROaCCCICg 9S PERISTAMCISMOS SB TUBOS - 
ELASTICOS PARA OOSIPICAOICB Y BOHBBO 9B MQOIOOO" secón la reĵ 
vindicación I# y caraeterisóndese además porquo las suporfi— ^



cica 3 se separan sucesiva y puriódicaaente de A per acción do 
un árbol do tovas. c&gueSat o ojo de cHContricao. o Moa oteo- 
troioanes. cilindros naumóticos o Mdróuttcoa u otro disposit̂  
va motria adecuado, volviendo a su posición iniciat de proción 
sobre A at cesar ta acción dot dispositiva oottis. produciendo 
movimientos peristálticos dat toba qua provocan et cvanms del 
líquido (f ig. 2). ta secuencia da tos oovioicseas do tas aupeg 
fideo 3 determina at sentido del avance de líquida par et tu­
ba y ta frecuencia det tsovioieoto doteroina ta velocidad.
"m PEeCBBMIBSTC PABA PEOBCCOICH 83 BEB1STAMHNÍC8 SB TOBOS - 
ShASTMOS PASA BCSlCtCáBIOH V BOHBSO OB tiQOIBCS" segóa tas -* 
reivindicaciones t.. 2. y caractevisándose adamas porque at —  
conseguirse ta aproximación antro A y B madicato un dispositi­
vo etóatico. el grosor de tas paredes del tubo, no os crítico 
pora et buen funcionamiento dat aiatoma. ya que et recorrido * 
da & no está tiritado teas que por et propio tubo, aproaimáo—  
dota a & hasta estrangular et tubo, pediendo por tanto oaptaag 
so en un rAsao aparato según este procodioiauto tubos de dióatc 
tro y espesor de paredes muy variados, para obtener sin oodi% 
eación ninguna del aparato una muy variada gama do caudales.
*8B PBBCB3iatSBT0 PAM PBOEHKKKCH 9B PESISTAMISiiOS ES TOBOS - 
ELAStiCÚS PASA OOS1FICA3ICB Y BOMBEO 88 HQOtBOS" según tas - 
reivindicaciones 1.. 2.. 3. y caraeterisóndose adeaós porque - 
so pueden atoobadittar tas superficies 3 para mejorar ta uni­
formidad de su prosiga oobre A y aumentar ta vida dat tubo o—  
láctico que so cantee, ta separación entre A y B producida por 
ot dispositivo aotric puedo detetaioarsa dentro de unos márge­
nes muy amplios, así mismo pueden variarse ampliamente ta fre­
cuencia de tas separaciones periódicas do tas superficies mdŷ  
tea a para conseguir aumentar te gama de caudales obtenidos.



* $ *

5*. "BN PSOCÍDlHIEHTO PASA PBOOUCCHHT 08 P8RMTAMPI8M0S SU TODOS * 
ELASTICOS PARA DOSIFICACION Y B0HB60 08 UQUIOOS" oogóa M <b&
ceiba aa oí cnacpo do tata oaooria oca coacta da cinco pdgiaaa 

H3 aactitaa pof coa adía cata#

Madrid, 10 da Bieioóbta da I.97A
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