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Antecedentes del Invento

Campo del Invento

Este invento se refiere a la tdenica de .
lag etiquetas sensibles a la presidn, a un método y a
5 un aparato para fabricar y usar las mismas, y a ndqui-
nas para imprimir y aplicar etiquetas.

Breve_descripeidn de la tdenica Anterior

Varias patentes para los EE.UU., las
Ndmeros 1.642.387, é9259,358, 2.275;064, 2,502,257,

10 2,516,487, 2.620.205, 2,656,063, 3.051.353, 3.265.553,
3.343.485, 3.440,123, 3.501.365, 3.551.251, y 3.611.929
se han sacado de los registros.

Este invento se refiere a varias Qeali-
zaclones de una banda compuesta de etiquetas, inclu-

15 yendo cada realizacidn material de etiqueta que tiene
un recubrimiento de adhesivo sensible a la presidn so-
bre su cara inferior. EI1 adhesivo sujeta de modo des=-
prendible el material de la etiqueta a un material de
soporte o respaldo. Ia banda compuesta de cada una de

20 lag realizaciones tiene ds preferencia material de etiw
queta que se extiende en la misma diménsién que el ma~-
terlal de soporte, el material de etigueta y la banda
de material de soporte tienen bordss laterales rectos
¥ las etiquetas se forman contando a travds del material

25 de etigueta en toda su anchura en posgiolones espacimdas
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por iguel entre sf en sentido longitudinal, Cada uno
de estos factores contribuye a la facilidad y a la eco-
nomfa de la fabricacidn de las etiquetas sengibles a
la preéidh. F1 invento gse rofiere cspecificamente a los
5 cortes formados en el material de respaldo para permitir
que la banda sea hecha avanzar a zonas de impresidn y
aplicacidn de etiquetas. Se profiere efectuar los cor-
tes no solamente en el material de soporte sino tambidn
en el material de etiqueta, y de preferencia a travds
10 de date, de modo gue cusndo la stiqueta eatd aplicada
a la mercancfa ge desgarrard la misma facllmente si se
trata de cambiarla. Iosg cortes en el material de sopor-
te sirven para facilitar la alimeuntacidn de la bhanda.
Eo wa realizacidn especifica los cortes
15 ge efoctyan en grupos dispucstos en sentido longitudinal
a lo largo de la handa, teniendo cada grupo conforma-
cldn de forma en general de I, con un corte de barra
longitudinal o vertlcal corta y un corte de barra hori-
zontal o transversal corta egpaclado desde cada extremo
20 del corte lomgitudinal. ZIutre cada extremo del corte
longlitudinal y los respectivos corisa transversales que-
da una parte franglble. Cada uno de tales grupos de cor-
tes se efectdn en el material de asoporte y, ftal como se
prefiere, tambidn en el material de etiqueta, En esia

25 renlizacidn ge prefiers efectuar un corte transversal a
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travds del material de la etiqueta pasando por un pune
to a mitad de recorrids entre los extremos del corte
longitudinal de cada grupo de corﬁ;s, Esto da por re=—
sultadc un corte a travds de cada borde extremo mar-
ginal de cada etiqueta, y un corte a travds del borde
resulia aspecialments beneficicso para impedir que se
pueda cambiar la etiqueta, una vez aplicada dsta a 1a
mercancia. Cada etiqueta resultante tieme un corte de
forma en general de T en cada extremo marginal. - Como
una variacidn de esta realizacidn, se-puedén efectuar
cortes transversales adicionales en logs bordes latera~
les marginales del material de la etiqueta, pero no en
el matgrial de soporte, para coubribuir a impedir la
posibiiidad de cambio de las etiquetas despuds de;ser.
aplicadas dstas a laa mercanciag.

. En otra realizacidn del invento, tanto -
el matarial de soporte como el material de etiqueta es-
tdn provistos de cortes espaciados entre sf en sentido
longitudingl que tienen una configuracidn en‘general
de forma de I. Eumn egta fealizacidn, el corte de ba-
rra-longitudinal o vertical de cada grupo corta & los
cortes de barras transversales u horizontales agsocia-

dos, proporecionando con ello un orificio de alimenta=
oidn real en el material de Soporte y formaudo un par
de solapas que me axtlenden transversalments y un corde

N
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de forma en general de T en cada exitremo marginal de
cada etiqueta. En esta realizacidn, el material de la
etiqueta se corita de preferencia transversalmente por
el punto medio de cada corte longitudinal de cada gru-

po de cortes. of

En otre realizacidn del invento, tanto
el material de soporte como el material de etliquets es-
tdn provistos de cortes espacindos euntrs si en sentido
lengitudingl que cada uno tiene una configuracidn de
forma en general de U. En esta realizacidn, los cortes

de barra vertical de cada grupo estdn en alineacidn con

el corte ds barra horizountal, pero espaciados de dste.

En otrag dos realizaclones hay grupos
de cortes espaciados entre sf tanto en el material de
goporte como en el material de la etiqueta., Estos gru-
pos de cortes estdn dispuestos en una coufiguracidn geo
ndtrica ﬁe nfltiples ladoa. Mds concretamente, en una
de eptas realizaclones, cada grupo de cortes forma una
configuracidn en general triangular, y en otra realiza~-
cidn cada grupo de cortes egtd provisto de un par de
oortes curvilineos separados por une parte frangible.

En otra realizecidn, la banda de mate-
rial de soporte eatd provista de cortes trangversales
cortos en cada borde lateral marginal. Cuando se apli-
oa & la banda un impulsor dentado, la parte de la banda

]
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entre los cortes eu cada horde lateral marginal de la
banda de material de soporte as desviada por un diente
del impulsor dentade, y el diente se aplica a una ca-
ra, 0 un borde ds accionamiento en un corte respectivo,
permitiendo con ello el avance de la banda compuesta
a las zonas de imprimir y aplicar etiquetas.

Como wna variacidn de esta realizacidu,
en cada borde lateral marginal del material de soporte,
y de preferencia tambidn del material de etiqueta, se
hacen cortes, en un grupo de tres o mds de dstos, Es-
ta construccidn resulta especialmente ventajosa cuando
ge hace avanzar la banda por aplicacidén con un impul=-
gor o pifidn de pequefic didmetro; en tal caso cada dien-
te del impulsor dentado desviard las solapas en los bor
des laterales marginales y se aplica a una cara de im-
pulsidn el material de goporte formado por un borde de
un corte, Al pasar la baunda parcialmente alrededor del
pifidn de pequefio didmetro lag solapas gerdn desviadas
haeia fuera formdndo dngulos agudos entre si.

En todavfa otra realizacidn del inveanto,
se hace un solo corte transversal corto en oada borde
lateral marginal del material de soporte a intervalos

espaciadog entre sf a lo largo de su longitud. Se pre-
fiere esgpaciar los cortes transversales, los cuvales ge

extienden a travds del material de etiqueia, para formar
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" lag etiquetas, en una direccidn longitudinal desde los
cortes transversales cortos en cada borde lateral mar—
ginal de la banda de material de soporte. En esta reag
lizacidn, los dientes del impulsor dentado que se apli-

5 can a la banda de material de soporte desviardn a la
rarte del material de soporte adyacente a los cortes
cortos eu la banda, y los dientes se aplicardn a caras
de impulsidn formadas por Loz corites transversales cor-
toa, para hacer avanzar a la banda compuesta.

10 El invento ge refiere ademds a un mdto-
do para fabricar y usar las realizaciones antes mencio-
nadags de la baunda compuesta, y a un aparato pars hacer
avanzar la bands compuesta e imprimir y entregar y apli-
car sucesivamente las etiquetas impresas a mercancias.

15 El mdtodo de entregar etiquetas comprende las operacio=-
nes de proporcionar una pluralidad de etigquetas sujetas
de modo desprendible mediante adhesivo sensible a la

presidn a una banda de material de soporte, teniendo
la banda grupos espaciados entre s de cortes dispuss-

20 tos dentro de los bordes de la banda, comprendiendo ca-
da grupo de cortes al menos dos cortes en sentido lon=
gitudinal espaciados entre sf por una parte frangible.
En la realizacidn preferida, uno de los cortes de cada
grupo proporciona un borde de alimentacidn y otro corte

25 ¥ la parte frangible representan el mdtodo preferido de
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debilitemiento de la tanda junto al, y concretamente
aguas abajo dely; respectivo borde de alimentacidn. Se
hace que la banda experimente un cambio de direccidn
brusco en un borde para degprender, donde lag etique-
tas son sucesivamente exfoliadas con regpecto a la
banda. Desde allf la parte exfoliada de la banda eg
guiada a cooperacidn con un impulsor dentado. Il ime
pulsor dentado corts la parte frangible por medio de
un diente que avanza, y Iuago el diente tira de 1la
parte exfoliada de la banda para hacer avanzar la ban-
da compuesta para efectuar 1la exfoliacidn de una etique
ta.

El método do entregar etiquetas compren
de ademds, en otra realizacidn, proporcionar una plu=~
ralidad de etiquetas sujetss de modo degprendible me=-
diante adhesivo sensible a la presidn a tma banda do
material de soporte, teniendo la banda bordes rectos,
oon cortes espaciados entre sf en ambos bordss latera=~
les marginales de la banda. Se hace que la banda de
material de soporte experimente un cambic de direccidn
brusco en una zona ds exfoliacidn donde laaz etiquetas

Son sucesivamente exfoliadas de la banda. Ia parte ex-

~ foliada de la banda es 1levada g cooperacidn con un im=

pulsor deuntado, producidudose como resultado la desvia-

oldn de las partes de los hordes laterales marginales
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de la banda adyacentes a al menog uno de los corteg.
Los dientes del impulsor deutado se aplican a lag ca-
ras de impulsidn formadas por los cortes, y la parte
exfollada de la handa es sometida a traccidn por el
impulsor dentado gue avanza, para efectuar la exfolia
cidn de una etiquela en la zona de exfoliacidn.

Un aparsato para llevar a la prdetica
el mdtodo deserito tiene caracterfsticas que lo hacen
Ytil como gparato para entregar etiquetas, y tambidn
como aparato para imprimir y aplicar etiquetas. En
particulacidn, de acuerds con una realizacidn esgpe-
cffica del aparato de imprimir y aplicar etiquetas, un
actuador accionable manualmente hace funclonar sucesi~
vamente a la cabeza de imprimir para imprimir sobre la
banda y hace fuancionar luecgo al meeanismo de alimenta~
cidn para hacer avanzar la banda. En la realizacidn
ilustrada, la banda es una banda compuesta de etique-
tas gensibles a la presidn. Se hace avanzar la banda
compuesta a una zona de imprimir y lnego a una zona
de exfoliacidn. Cuando se acciona el actuador, se im=-
prime una etiqueta y la etiqueta impresa es exfoliada
cagl por complete de su banda de material de soporte
asociado en un borde para desprender. In esta pogi-
0idn, la etiqueta impresa es situada bajo un aplicador

dispuasta para ser uplicads s la mopeanofa. Ia exfolig

-0 -



cidn se efectda tirande del material. de soporte alredg
dor del borde de desprander mediante el uso de un im-
pulsor dentado. Ia banda de material de goporte tiener
grupos de cortes dispuestos a intervalos espaciados en
5 tre si regularmente, los cuales definen un borde de
alimentacidn y proporcionan un debllitamiento de la bay
da aguas abajo del borde de alimentacidu., E1 impulsor
dentado tiene de preferencia uua pluralidad de dientes
que se aplican g la handa y los cuales pueden formar
10 agujeros de alimentacidn en el material de moporte, Ca-
da vez que se acciona el actuador, la banda de mate-
rial de soporte es hecha avanzar en una distancia pre-
determinada. Ia conexidn de accionamiento entre el so-
tuador y la cabeza de imprimir comprende de preferencisa
15 secciones de rueda dentada llevadas por el actuador, y
unnpar de ruedas dentadas que engranan con las secciones
de rueda dentada del actuador y que engranan ademds con
secciones de rueda dentada llevadas por una cebeza de
imprimir. Una de las ruedas dentadas estd acoplada pa-
20 ra accionamiento & la rueda de alimentacidn por interw
medio de un mecanismo de ufle ¥y triaquete, y a travds de
un mecanismo de fiador., El mecanismo de ufia ¥y trinque-
" te comprende una ufig llevada por una rueda dentads Jy sug
ceptible de aplicacidn con wna rusda de trinquets, la

25 cual esatd formada onteriza con al impulsor del meocanisw
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mo de fiador. En case de gue la banda no lleve lag eti
quetas impresas exactiamente a la posicidn apropiada en
la zona de imprimir o con respecto al borde de despren
dimlento en la zona de exfoliacidn, puede entonces va-
riarse la posicidn do los dientes en el impulsor con
respecto & la zona de imprinmir y a la zona de exfolia-~
cidn. Este ajuste ve efectda medisnte el mecanismo de
flador, el cual es 2 justable manualmente haciendo girar

DPara ollo un botdn con relacidn al otro botdu.

Brove Deseripeidn de los Dibuios

Ia Tig, 1 6o una vista en perspectiva
que ilusira un mdtode y un aparato mediante los cuales
ge hace que avance una realizscidu de una banda compueg
ta de etiquetas, y mediante los cuales las etiquetas
fon sucesivemente improsas y aplicada a la mecancfa;

Ia Fige. 2 es una vista en planta desde
arriba de la banda compuesta de etiquetas ilustrada en
la Pig. 1;

Ia Fig, 3} es una vista en perspectiva de
ung de las etiquetas, ilustrada en las Figs. 1 y 2, apli
cada a la mercancia;

Ia TFlg. 4 es wna vista en corte tomada
a lo largo de la 1fnes 4~4 de la Fig. 2;

Ia Pigs 5 69 une vista an corte tomads &

- 13 -
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1o largo de la 1fuea 5-5 de 1a Pigs 23

Ia Pig. 6 es wna vista en planta desde
arriba en que se ilustra ia banda compuesta siendo he-
cha avanzar por un impulsor dentado con la banda de
material de soporte;

la Tig. 7 es wa vista en corte tomada
a lo largo de la linea 7«7 de la Tig. 63

la Tig. 8 es una vista en corte tomada
& lo largo de la limea 8-8 de la Fig. 63

Ia Fig. 9 es una vista en perspectiva
de otra realizacidn de 1a handa compuesta de etiquetas;

Ia Fig. 10 es una vista en planta desde
arriba de todavia otra realizacidn de la banda compues
ta de etiquetas;

Ia Tig. 11 eg una vista en planta desde
arriba de todavia otra realizacidn de 1la banda compueg-
ta de etiquetas;

La Mg, 12 es uue vista en corte tomada
& lo largo de la 1fnes 12-12 de la Fig, 11;

Ia Fig. 13 es una vista en alzado late=
ral tomada a lo largo de la lfneg 13-13, mostrando un
borde lateral de la banda compuesta;

Ia Pig, 14 es una vista en perapectiva
on gie se ilustra un método y un aparato mediante log

cuales se hace avanzar la banda eompuests representads
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en las Figs, 11, 12 y 13, y mediante los cuales las eti
quetas son sucesivamente impresas y aplicadas a la mer-
cancia;

I Fige 15 es uva vista en planta desde
arriba de otra recalizacidn de la banda compuesta de eti
quetas; |

Ia Tig. 16 eu una vigta en alzado late-
ral de la banda compuesta de etiquetas, tomada a lo lar
80 de la linea 16~16 de la Fig. 15, mostrando un borde
leteral de la banda compuesta;

Ia Tig. 17 es una vista en perspectiva
que ilustra el mdtodo y el aparato mediante los cuales
ge hace avanzar la bands compuesta representada en las
Flgs. 15 y 16 usando un impulscr dentado relativamente
requefio y en que se ilustra el modo en que las etique-
tas gon impresas y aplicadas a la mercancfa;

La Fig. 18 es una vista en perspectiva
que ilustra el mdtodo y el aparato mediante los cuales
las etiquetas pueden ser impresag y aplicadas a la mer
cancfa usando una banda compuesta de acuerdo con otra
realizacidn del invento;

Ia Fig. 19 es una vista en perspectiva

- eu gue se ilugtra la manera en la cual se puede fabri-

car la banda compuesta representada en lag realizacio-

nes de lag Fige 19,

-13 -
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) Lz Pige 20 es una vists en alzado,
fragmentaria, en que se ilustra la memera en que se
forman los cortes en el material de etiqueta y en
el material de soporte mediante cortadores represen
tados en la Fige 19;

La Pig. 21 es una vista en perspec-
tiva en que se ilustra ol netodo mediante el eual
8¢ puede fabricar la banda compuesta de las reali-
zaciones de las Figs, 11 a 18;

la Pig. 22 es una vista en alzado,
fragmentaria, en que se ilustra la manera en que
58 hacen los cortes en el material de etiqueta Yy en
el material de soporte mediante los cortadores ilug
trados en la Fig, 21;

la Fig. 23 es una vists en planta
desde arriba, parcialmenta recortada, de otrg reg-
lizacidn de la bands compuesta de etiquetas sengi-
bles a la presidnsg

Lo Fig, 24 es una vista en perspec
tiva en que sge ilustra una parte fragmentaria de
un impulsor dentado ¥ de material de soporte de la
banda compuesta segin la Fig, 23

la Pig, 25 es una viste en planta
desde arriba, parcialmenta recortada, de otra rege

lizacidn de la bends compiasta de etiquetas gengi~
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bles a la presidu;

Io T'ige 26 es una vista en planta
degde arriba, parclialmenta recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn;

La Fige 27 es una vista en perspecti
va en que se llugira una parte fragmentaria de un
impulsor dentado y de material de soporte de la ban
da compuesta gsegdn la Fig. 26;

Ia Pig. 28 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizaéidn de la bands compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn;

La Tig. 29 es una vista en perspec=-
tiva en que se iluwtra una parte fragmentaria de un
impulsor dentado y de material de soporte de la ban-
da compuesta de acuerdo con la Fig, 28;

Ia Fig, 30 es una vigta en planta deg-
de arriba, parcialmente recortada, de otra realiza~
cidn de la banda compuests de etiquetas sensibles a
la' presidn;

Ia Iige 31 es una visgta en perspecti-~
va en que ge ilustra una parte fragmentaria de un
impulsor dentadec y de material de soporte de la han-

da compuesta de acuerdo con la Flg, 30;

- 15 -
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La Fig. 32 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn, similar g lag realizaciones de
las Figs; la 9, pero que tiene un grupo adieional
de cortes en posicidn centrada entre los bordes ex
tremos de las etiquetas;

Lo Fig. 33 es una vista en planta
desde arriba, parciglments recortada, de otra rea-
lizacién de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn;

_ Ia Fige 34 es una vigta en planta
desde arriba, parcialmente recortada; de otra rea-
lizacidn de la bands compuesta de etiquetas gengi-
bles a la presidn, en la cual los cortes e extien
den molo parcialmente a travds del material de etl
queta;

Ia Fig. 35 es una vista en corte
tomada a lo largo de la linea 35-35 de la Fig, 34;

Ia Fig, 36 es una vista en corte
similar a la de la Pig, 35, pero en que se ilugtran
cortes de perforacidn que atraviesan por completo

el material de etiqueta en posiciones espaciadas

entre si; T R

21.7.72
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Ia Fig. 37 es una vista en perspec-
tiva, en despicce ordenado, de un aparato para im-
primir y aplicar etiquetas, para poner en prdectica
el método del invento; .

Ia Tig. 38 es una vista en alzada,
en corte, del aparato representado en la Fig., 37;

In Tige 39 es una vista en corte
tomada en general a lo largo de la linea 39-39 de
la Fig. 38;

Ia Fig. 40 eg una vista en corte
tomada a lo largo de la lInea 40-40 de la Fig, 383

Ia Fige 41 eg una vista en corte
tomada a lo largo de la linea 41-41 de la Fig; 38;

Ia Fig; 42 eg una vista en alzado
lateral de una de lag seccionss de bastidor auxi-
liar del aparato;

Ia Fig, 43 es una vista en planta
desde arribas tomada a lo largo de la lfnea 43-43
de la Fige 42;

La Fig, 44 es una vista on alzado
lateral de la otra seccidn de bastidor auxiliar;

La Fige. 45 es una vista en planta
desde arriba en que se ilustra la manera en que es
sujetado el ndeleo de etiquetas para el rollo de

etiquetas, y la manera en.que se aplica fuerza de

- 17 -
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frenado mediante las secciones de bastidor auxiliar;

Ia Fig, 46 o3 una vista en corte to-
mada a lo largo de la l1fnea 46-46 de la Fig; 453

Ia Fig. 47 es una vista en corte to-
mada en general a lo largo de la lfnea 47-4T de la
Fig, 38;

La Fige 48 es una vista en perspec—
tiva, en degpiece ordenado, del mecanismo de entipe
ters

Ta Fige 49 es una vista en corte, a
egcala ampliada, en que se ilustra una parte frag-’
mentaria del aparato en lfneas de trazo lleno, y en
que se ilustra, en particular, una rerte fragmenta-
ria de la cabeza de imprimir y del mecanismo de en=
tintar en posiciones tanto en lfneas de trazo lle~
no como en lineas de trazos;

Ia Tig, 50 es una vista en corte to—
mada a lo largo de la lfnea 50~50 de la Figf 393

Ia Fig. 51 es una vista en despiece
ordenado en que se ilustra la disposicidn.de los
dientes del mecanismo de flador;

Ia Pig. 52 eg una vista en corte to-
mafa a lo largo de la 1fnea 52-52 de 1a Fig. 50;

Ia Pig. 53 es una vista en corte to-

hada en general a lo largo de la lfnea 53-53 de la Fig.

- 18 -
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la Fig. 54 es una vista en corte en que
se ilustra uno de los tres juegos de conexiones de ajus-
te g presién usados pare conecter entre si el bastidor con
el bastidor auxiliar;

Ia Fig. 55 es una vista a escala amplia-
da de un rodillo aplicador representado montado en el bag
tidor del aparatoc;

Ia FPig. 56 es una vista en corte tomada a
lo largo de la lfneca 56-56 de la Fig. 55;

Ia Fig. 57 es una vista en corte tomada a
lo largo de la linea 57-47 de la Fig. 56, pero suprimien-

do el eje y el miembro de deiccidn;

Ta Fig. 58 es una vista parcialmente en
corte, del eje de montaje que forma parte del rodillo apli
cador;

ILa Fig. 59 es una vista en perspectiva, en
despiece ordenado, de la cabeza de imprimir;

Ia Fige. 60 es una vista en corte de la
cabeza de imprimir, tomada en genieral a lo largo de la
linea 60-60 de la Fig. 58;

Ia Fig., 61 es una vista en corte en que
ge ilustra el selector en relacién con las ruedas accio-

nadas asociadas;

La Pig, 62 es una vista en corte, & esca-

la ampliada, en que se ilustra la manera en que se efectda

- 19 -
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&

la retencidn del selector por fiador, pero en que se han
representado los miembros aceionados como de diferentes
anchuras; P

La Fig. 63 es una vista similar a una par-

te fragmentaria de la Fig, 61, pero en que se ilustra la

manera en que se puede efectuar la retencién por fiador
directamente sobre una rueda;

La Fig. 64 es una vista en alzado, a esca-
la ampliada, parcialmente en corte, en gque se ilustra una
disposicién alternativa para construir el selector; :

La Pig. 65 es una vista en perspectiva en
que se ilustra el miembro de accionamiento representado
en la Fig., 64;

La Pig. 66 es una vista en perspectiva, par

clalmente en despiece ordenado, de una cabeza de imprimir -

modificada de acuerdo con el invento, la cual estd desti-

nada a imprimir y aplicar etiquetas tales como las ilus-
tradas en las Figs. 32 § 33;

. La Fig. 67 es una vista en perspectiva, en
despiece ordenado, del selector en asociacién con las rue
das de tipos y la estructura de montaje para las ruedas
de tipos;

La Fig. 68 es una vista en alzado por un
extremo de las ruedas de tipos y del selector montados en

los miembros de montaje; y

- 20 -
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La Fig. 69 es wie vista en corte tomada en

general a lo largo de la lfnea 69-63 de la Tig. 68.

Deseripcién de las realizaciones Preferidas

Con referencia a la realizacibn de las Figs.
1 a 8, y en particular a las Figs. 2, 3 y 4, se ha ilus~
trado en ellas una banda compuesta 30 de material 31 de
etiqueta adherido de modo desprendible a, ¥y 1llevado por,
el materiai 32 de soporte o respaldo. El material 31 de
etiqueta es cortado transversalmente mediante cortes trans-
versales 33 que se extienden en todo el recorrido a través
de le banda 31 de material de etiqueta hasta los bordes
laterales 34 y 35 de la banda compuesta 30, como se apre-
cia mejor en las Pigs. 2 y 4. ILos cortes 33 conocidos co-
mo “"cortes perpendiculcres" o "cortes a tope" separan la

vanda 31 de material de etiqueta en una serie de etigue-

tas 36 extremo con extremo. LoS bordes laterales del ma-

terial de etiqueta, asi{ como del material de soporte, son
rectos, y el material de ctiquetas se extienden en igual
dimensién que el material de soporte.

Lo cere inferior de la banda 31 de maberial
de etiqueta tiene un recubrimiento de adhesivo 37 sensible
a la presién, el cual se adhiere fuertemente a la banda 31
de material de etiqueta, E1 adhesivo se ha ilustrado ex-

tendidndose a través de toda la cara inferior del material
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de etiqueta inclusc hasta los bordes laterales 34 y 35
de la banda 30, La bhanda 32 de material de soporte lle

va una pelicula delgada o recubrimiento (no ilustrado) que

_permite desprender las etiquetas de 1la banda 32 de mate-

rial de soporte.
Hay previstos grupos 38 de cortes a inter-
valos espaciados por igual entre sf a lo largo de la lon

gitud de la banda compuesta 30. Cada grupo 38 de cortes

- se ha ilustrado exbtendiéndose a través del material de

soporte as{ como a travéds del mzterial de etiqueta. Cada
grupo 38 de cortes se ha ilustrado como hecho con una con
figuracibn en general de formwe de I constituidé por cor-
tes de barra recta longitudinal o vertical 395 en el ma-
terial de soporte y un corte de barra reeta longitudinal
o0 vertical alineado 39L en el material de etigueta. Es~
paciados de uno de los extremos de los cortes de barra
verticales 395 y 391 hay cortes de barra rectos ﬁransver-'
sales w horizontales 405 en el material de soporte y 40L
en el material de etiqueta. Ispaciados de los otros ex-
tremos de los cortes de barra verticales 395 y 39L hay
cortes de barra recta transversales u horizontales alinea
dos 415 en el meterial de soporte, y cortes de barra rec-
ta transversales u horizontales 41L en el material de etl
queta, La parte de la banda 32 entre el citado un extre-

mo del corte 395 y el corte 40S proporciona una parte fran
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gible 438, y la parte de la banda 32 entre el otro exire
mo del corte 395 y el corte 415 proporciona una parte
frangible 425, De igual manera, la parte del material

de etiqueta entre el extremo del corte 39L y el corte 40L
proporciona una parte frangible 43L, y la parte entre el
otro extremo del corte 39L y el corte 41L proporciona una
parte frangible 42L. Como una variante de los grupos 38
de cortes ilustrados, se pueden omitir los cortes 40L y
los 408 en cuyo caso el corte 393 se extenderd por des-
garremiento 2l aplicarse el diente 48 a la banda 32 en el
corte 395; esto darfa por resultado grupos de cortes que
cads uno tendrfs una configuracién en general de forma de
T, como se hg ilustrado en la Fig. 25.

Con referencia ahora & la Pig. 1, se ha
jlustrado 1la banda compuesta 30 en formae de un rollo quer
puede ester enrolludo sobre un ndeleo 44, si se desea,

El nécleo 44 puede recibir un eje 45, alrededor del cual
puede girar libremente el rollo en el sentido de la fle-
cha 46. EL rollo estd enrollado de tal manera que el ma-
terial de etiqueta estd en el lado de fuera, en relacibn
de superposicién con respecto 2 la banda 32 de material
de soporte.

Un impulsor dentado, indicado en general
en 47, se bo ilustrado en forma de un pifién dentado que

tiene dientes 48 dispuestos en un plano en posicilies an-

- 23 -
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gulares espaciadas entre s{ por iguel alrededor de la
circunferencia del impulscr 47. EL impulsor 47 se usa
para hacer avanzar la banda compuesta primero a und zo-~
na de impresibn en la cual hay dispuestos un impresor
5 48' y una platina 49. Se ha ilustrado esquemdticamente

un borde 50 de desprender relativamente afilado, como
dispuesto en el extremo bterminal de la platina, La ban-
da de meterial de soporte 32 es llevada alrededor del .
borde de desprender 50 por el impulsor dentado 47. El

10 bqrde 50 hace que el materizl de soporte 32 efectie un
cambio brusco de direccidn, produciendo con ello la ex-
foliacibn o el desprendimiento del material de soporte
32 de una etiqueta 36 cada vesz, al ser hecha avanzar si-
multéneamente la benda de material de soporte por el im-

15 pulsor dentado 47. Un aplicador 51 estd situado més ailé '
del borde de desprender 50 y del mismo lado de 1a_e£i¢@g {
te que el impresor 48' . Se ha representado el'apliéa;
dor 51 con la forma de un rodiilo aplicador usuel, agnuqe,'
se pueden usar otros tipos de aplicadores, taies'cémo.un

20 nécleo mévil, un "presatelas" o similar, si se deééa. Ia
banda compuesta 30 se aproxime a las zonas de,imprésidn
y aplicacién en general en la direccién de una flecha 52,
y, después de pasar alrededor del borde 50 de desprender :
la banda 32 de material de soporte avanza en génefal en’

25 la direccién de la flecha 53 y pasa parcialmente alrededor

21.7.72 ‘ - 24 -
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de un rodillo de gufe o eje 54. Desde el rodillo de gufa
54, la banda 32 pasa percialmente alrededor del impulsdr
dentado 47. Desde zhi la bande 32 pasa parcialmente al-
rededor de un rodillo de gufa o eje 55, ¥ desde allf la
banda 32 es guiado por medio de gufas en la direccibn de
1a flechs 56, El impulsor dentado 47 es accionado con mo
vimiento gradual intermitente mediante un mecanismo de ufia
y trinquete, de modo que al actuer este mecanismo la ban-
da compuesta 30 es hecha avanzar & lo large de la distan-
cia apropiada de modo que las etiquetas pueden ser impre—~
gas en una o mis etapas y de modo que sea llevada una eti-
queta a la zona de aplicacién en la cual el aplicador 51
es eficaz para aplicar a la mercancfa M la etiqueta entre-.
geda., ILa banda 32 pasa entre 1a superficie exterior del
impulsor dentado 47 y una placa 57 de gifa o retencién,
como se hz ilustrado en las Figs. 1. 6, T y 8. Al girar
el impulsor 47, dientes sucesivos se aplican a grupos su-
cesivos de corbes en la banda 32. Al aplicarse un diente
2 la banda 32 en un corte longitudinal 395 son cortadas
partes frangibles 425 y 43S, como por desgarramiento, pa-
ra proporcionar un agujero de alimentacidén 58, El aguje-
ro de alimentacién 58 asi formado recibe el diente 48 ¥

desvia las solapas 59 y 59'.

Como se aprecia mejor en la Fig. T, la guia

57 tiene una seccién céncava 60 con una garganta 6l en el

- 25 =
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mismo plano que los dientes 48. Tas solapas 59 ¥y 59' que
se extienden transversalmente se han ilustrado entrando

en la gargenta 61 cuando el diente 48 estd en el agueje- -

“ro de alimentacidén 58. Como se aprecia mejor en las

Pigs. 6 y 7, cada diente 48 termina en un extremo aguza-
do 62, el cual sirve para facilitar el corte de las par-
tes frangibles 425 y 4358, Ia gufa 57 tiene pestaiias 63
y 64 que estén en aplicacién de guiado con bordes 65 ¥

66 de la banda 32.

El espaciamiento de los dientes 48 alrede-
dor de la periferia del impulsor 47 es el mismo que el
espaciamiento de los grupos 38 de cortes en sentido lon-
gitudinal de la banda compuesta 30. Los dientes 48 son
idénticos y solamente se ha ilustrado uno con detalle en
alzado lateral en la Fig. 8. En la Fig, 8, el diente 48
se ha ilustrado con caras 67 y 68 contorneadas con per-
£i1 de evolvente de circulo, las cuales le permiten efec—
tuar fécilmente un agujero de alimentacidén 58 en 1a banda
32 que ha pasado parcialmente alrededor de los rodillos
de gufa 54, y salir fdcilmente del agujero de alimenta-
cibn justamente antes de que la banda 32 pase parcialmen
mente alrededor del rodillo 55. Como se ha ilustrado en
la Fig. 8, la cara 67 del diente 48 se ha representado co-
mo en aplicacién‘de impulsidn con el borde delantero 69

del agujero de alimentacién 58. Le cara 68 del diente 48

w 26 w



10

15

20

25

21.7.72

ge ha representado ligeramente espaciada del borde
tragero 70 del agujero de alimentacidn.

El grupo de cortes 38 no afectan sug
tancialmente & la integridad de la banda 32 haste
que son practicados log agujeros de alimentacidn por
los dlentes del impulsor 47 & similar. No hay sola
pas ni pestafias como en la téenica anterior, gue den
por resultado debilitamiento de la baunda 32 en la z9
na de exfolimcidn donde la resistencia de la banda
es de particular importancia. Tampoco hay solapas
que den por resultado posibles interferencias con la
alimentacidn de la banda. Adends, los tipos de cor-
tes que forman el grupo 38 hacen que la bande compuesg
ta 30 pueda ser alimentada en uno u otro gentido con |
igusl eficacia, Segdn la patente para los EE.UU de
2.0, Marshall Ndmero 3,501,365 de la tdenica anterior,
1a banda compuesta puede ser alimentada golamente en
un sentido usando el borde del corte. El invento mo
queda limitado a proporcionar un grupo 38 de cortes a
travds de log extremos marginales de oa@a eﬁiqueta;
aunque eata es la disposicién preferida, el gruprBB
de cortes pueds extenderse a travds del extremo mar-
ginal de una etiqueta sf y otra no, o bien loa grupos
38 de cortes pueden estar dispuestos dentro de la pe~

riferia de cada etiqueta o de una etiqueta sf y otra
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1

no, si se desea.

Ia realizacidn de la banda compuesta
30A ilustrada en la Pig. 9 es iddntica a la realiza-
cidn de la banda compuesta 30 y se usa de la misma
manera, excepto en que la banda compuesta 30A tiene
al menos un corte bransversal recto corto 80 en cada

borde marginal de cada etiqueta 36a. Sin embargo,

1o hay cortes en el borde marginal de la banda 32a

de material de soporte. Tos cortes 80 sirven ademés
para impedir el cambio ds las etiquetas 36a una vez
que dstas han sido aplicadas a la marcancie.

Ia realizacidédn de la banda compuesta
30B ilustrada ou la Fig. 10 es iddntica a la reali-
zacidn ds la banda compuesta 30A, excepto en que los
cortes individuales en cada grupo, de los grupos 38b
espaciados entre sf en sentido longitudinal, se cor-
tan entre sf. Concretamente, la banda compuesta 30B
tiene ung banda 31lb de material de etiqueta y una ban
da 32b de material de soporte. Ia banda 32b de mate-
rial de soporte tiene cortes 90S de barra longitudi-
nal o vertical que as extienden hasta los cortes de
barra trangversal u horizontal 915 y 925. Tos cor=-
tes 90S, 91S y 92S definen solapas o pestafias 93 y
94 que se extienden transversalmente. Ia bande com-

pueata 30B puede ser exfoliada y hecha avanzar por
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el mismo aparato como se ha ilustrado eu lag Figs.
1y6a8 TLos cortes 913 y 928 proporcionan agu~
jeros de alimentacidén en los que pueden entrar los
dientes 48 del impulsor dentado al girar el impulsor
47.

En ol material de otiqueta se efectia
un corte de barra longitudinal o vertical 90L simul
tdneamente con la ejecncidn del corte 905 y por lo
tanto egtos cortes estdn en alineacidn. Ios cortes
91L y 92L se efectdan en el material de etiqueta si
multdneamente con la ejecucidn de los cortes 915 y
925, y por conslguiente en los cortes 91L y 92T es-
tdn en alincacidn con los cortes respectives 915 ¥
925, ILos cortes 90L y 91L y 92L en el material de
etiqueta jiroporcionan un corte de forma en general
de T en cada extremo marginal de cada etiqueta 363,
¥y por consigulente tienden & impedir que se pusdan
cambiar las etiquetas una vez que €stas han sido
apiicadas a la mercancia.

Con referencia a la realizacidn ge las
Figs. 11 a 14, se ha ilustrado en ellas una banda
compueata 30C que comprends una banda de material de
etiqueta 3lc, Cortes espaciados entre si por igual
tpransversalments se extienden por completo a travds

de la banda 3le de meterial de etiqueta a intervalos
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espaciados por igual, para proporcionar etiquetas 36c¢c.
En ambos bordes laterales marginales de la banda 32¢
hay formados cortes 100S transversales cortos espa—
ciados entre sf. En cada borde lateral marginal del
material de etiqueta 32¢ hay dispuestos cortes 100L
transversales rectos cortos, en alineacidn con los
respectivos cortes 100S en la banda 32¢ de material
de soporte. Cada corte 100S en el material de sopor
te y el corte 1OOL asociado en el material de etique-
ta ge ejecutan do preferencia simultdneamente con la
misma cuchilla. Con referencia a la Fig. 14, se ha
representado un impulsor dentado 47¢ para girar y en
aplicacién de impulsidn con la banda 32¢ de material
de soporte, para efectuar el avance de la banda com-
puesta 30C. Al aplicarse los dientes 48c 2 la banda
32¢ producen desviacidn de las solapas 101, facili-
tada por un par de cortes adyacentes 100S, proporecio

nando un corte 1005 de cada par de cortes una cara

‘de impulsidn 102 en el lugar en que se aplica al mig

mo el borde delantero del respectivo diente 48c.

Con referencla a la realizacidn de las
Pigs. 15, 16 y 17, la banda compuests 30D ey iddntica
& la bande compuesta 30C de la realizacidn de las Figs.
11 a 14, excepto en que tanto el material de etique~

ta 314 como la banda 32d de material de soporte estdn
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provistos de un grupo de allmenos tres cortes espa-~
ciados entre gf. Concretamente, en la banda 324 de
material de soporte hay practicados grupos de cortes
1105 espaciados entre sf por igual transversales,
En cada borde lateral marginal de la banda 31d de
material de etiqueta hay dispuestos cortes 110L
transversales cortos en alineacidn con los respecti-
vos cortes 1105 en el material de soporte., Cada cor-
te 1105 en el material de soporte, y el corte asocia~
do 110L en el material de etiqueta, se practican de
preferencia gimultdneamente y con la misma cuchilla.
Con referencia a la Tig. 17, se ha rebresentado un
impulsor dentado 47d que tiene un didmetro sustancial
meunte meunor que el del impulsor dentado 4;& (Fige 14).
Ia banda compuesta 30D ge hace de preferencia con al
menos tres cortea por cuanto el impulsor dentado 474
tlene un didmetro pequefio y por cuanto es mds foil
que las solapas 111 formadas por los cortes 1101 sean
desviadas al pasar la banda 32d alrededor del impulsor
dentado 47d. Solapas lll adyacentes de un grupo de
golapas se extienden hacia fuera y forman dngulos agu
dos entre s¥. Ias etiquetas se han indicado en 36d.
Con referencia ahora a la Fig. 18, ge
ha ilustrado en ella una banda compuesta 30E’ que

tiene una banda de material de etiqueta 3le! y una
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bande 32e' de material de soporte. Ia banda 32e! eg
tablece aplicacidn con un impulsor dentado 47e' que
tiene dientes 48e' de forma triangular. Cortes 33e"

transversales espaciados entre sf por igual se extlen

- den por completo & travds de la banda 31E' do mate-

rial de etiqueta a intervalos egpaciados por igual
entre sf para proporcicnar etiquetas 36e'. En ambos
bordes laterales marginales de la banda 32e' hay for
medos cortes 1203 transversales cortog y egpaciados
entre sf. En cada borde lateral marginal del mate-
rial de etiqueta 32e' hay formadeos cortes 120L trang
versales cortos en alineacidn con los respectivos cor
tes 1205 en la banda 32e¢'. Cada corte 120S en el ma
terial de soporte y el corte asoclado 120L en el ma-—
terial de etiqueta se practican de preferencia simul
tdheamente y con la misma cuchilla., E1 impulsor den
tado 476' ge ha ilustrado dispuesto para glrar en
aplicacidn de impulsidn con la banda 32e' de material
de soporte para efectuar el avance de la banda com=
puegta 30E', Tos dientes 48e! efectua la desviacibn
de leg golapas 112 y se aplican a caras 113 de impul
8idn en un lado de cada corte 120S.

Con referencia a lag Figs. 19 y 20,
se ha llustrado en ellas una banda compuesta ancha
30AW, por ejemplo, para formar la banda compuesta 30A.

~ 32 -
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Ia banda 30AW s ha representado siendo hecha avaunzar
en la direccidn de la flocha A. Lo bauda compuesta
30AW comprende el material de etiqueta 3la sujeto por
adhegivo a una banda 32a de material de soporte que
pasa entre el rodillo cortador 130, gque tiene una plu
ralidad de cuchillas 131, y un rodillo de respaldo co
operante 132. Ias cuchillas 131 se desplazan a la
nigme velocidad lineal gue la de la banda 30AVW y sir
ven para cortar a travds de la banda 3la de material
de etiqueta a todo lo ancho de dsta, para hacer los
cortes 33, Un rodillo cortador 133 y un rodillo de
respaldo 134 estdn dispuestos mds alld del rodillo
cortador 131 y del rodillo de respaldo 132, Al pasar
la banda compuesta 30AW entre el rodillo cortador 133
¥ el rodillo de respaldo 134, las cuchillas 135, 136
¥ 137 hacen cortes iransversales 80 solamente en la
banda 3la de material de etiqueta. Iunego son impre-
8ag sobre la banda 314AW dos lineas de impresidn P me-
diante el cilindro de imprimir 138 y un rodillo de pla
tina cooperante 139. Desde ahf, la banda compuesta
30AW pasa entre un rodillo cortador 140 y un rodillo
de platina cooperants 14l. EL rodillo cortador tiene
grupos 38K de cuchillag de cortador espaciados eutre
gf, Cada grupo 38K de cuchillas de cortador compren-

de una cuchilla 39K de corte de barra longitudinal o
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vertical, una cuchilla 40K de corte de barra transver
gal u horizontal y una cuchilla 41K de corte de barra
transversal u horizontal, Cada grupo 38X de cuchillas

hace un grupo de cortes 38a en la banda compussta 30A.

Como se aprecia mejor en la Fig, 20, las cuchillas

39K, 40K y 41K cooperan con el rodille de platina 141
con juege nulo. En consecuencia, cada una de lag cu-
chillas 39K, 40K, 41X corta por completo a travds de
la banda 3la y de la handa 32a; mientras que las cu=~
chillas 131 y 135, 136 y 137 de los regpectivos rodi-
1los cortadores 130 y 133 cortan por completo a traw'
vés del material de etiqueta 3la, pero no en la banda
32a. ‘

Despuds de pasar entre el rodillo cor=
tador 140 y la platina 141, la beada compuesta 30AW
es dividida en una pluralidad de bandas compuestas
304 por elementos divisores cooperantes 142 y 143,
Cada banda compussta 30A pueds entonces disponerse en
forme de rolloes.

Con referencia ahora a las Figs, 21 ¥y

22, se ha ilustrado en s=llas una banda compuesta 30DW

que se desplaza en la direccidn de la flocha Af. Ta
banda 30DW pasa entre el rodillo cortador 150 y el
rodillo de platina 151, E1 rodillo cortador tiene

cuchillas de cortador espaciadas entre sf 152 para
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hacer cortes 33d, a intervalos espaciados entre sf por
igual a lo largo de la longitud de la banda 30IW, Eg-
paciados mds alld del rodille cortador 150 y la plati-
na 151 esidn el rodillo cortador 153 y un rodillo de
platina cooperante 154. EL rodillc cortador 153 tie-
ha grupos de cuchlllas 110K para hacer cortes 110L en
ol material de etiqueta y para hacer simultdneamente
cortes 1105 en el material ds soporte. Espaciados mhs
alld del rodille cortader 153 y el rodillo de platina
154 hay elementos divisores cooperantes 155 y 156, los
cusles dividen la banda 3OD¥ on una pluralided de ban-
das compuestas 30D, y esas bandas compuestas 30D pueden
dileponerse en forma de rrllos, Como regulta evidente
de la Fig. 22, wna cuchilla de cortador 152 corta so-
lamente a travds del material de etigueta 31d, y no
en la banda 32d de material de soporte. No obstante,
las cuchillas de cortador 110K estdn dispuestas con Jug
g0 nulo con regpecto al rodillo de platina 154, de mo=-
do gue cada corte 110S y su corte asociado 110L gon
practicados simultdneamente por la respectiva cuchilla
110K,

Con referencia a la realizacidn de las
Figs. 23 ¥ 24, 92 ha ilustrado en ellas una banda com~
puesta 30E, la cual es iddntlca a la banda compuesta
304 (Fig. 9), excepto en que 1a banda compuesta 30E

w 35 -



tlene un grupo 38e de cortes ilustrados como dispueg
tos en una configuracidn de forma en general de T,
El grupo 38e do cortes se ha representado comprendien
do un corte de barra 160S recto longitudinal o verti-
5 ~cal en el material de soporte 161, Yy un corte 160L de
barra longitudinal o vertical wrecto en el material
de etiqueta 162, Espaciados de unos de log extremos
de los cortes longitudinales 160S y 160T hay cortes
de barra 1638 horizontales o transversales en el ma-~
10 terial de soporte 161, y 163L en el material de eti~
quets 162, 7Ia parte de material de goporte 161 entre
ese un extremo del corte 1605 y el corte 163S propor-
ciona una parte fraugible 1645, y la parte de material
de etiqueta 162 entre un extremo del corte 160L y el
-15 corte 163L proporciona una parte frangible 164T. E1
material de etiqueta 162 este provisto de cortes trang
versales 33e que se extienden en todo el recorrido a
travds de la banda 162 de material de etiqueta, como
se ha llustrado en la Fig, 23, Ios cortes 33d sepa~
20 ran el material de etiqueta 162 en etigueta 366, Ia
banda compuesta 30E difiere de 1la realizacidn de la
Tige 9 en que se ha ilustrado conm un par de cortes
165 cortos trangversales rectos en cada borde margi-
nal de las etiquetas 36e. Sin embargo no hay corte
25 alguno en el borde marginal del material de goporte 161,
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Los cortes 165 sirven para impedir que se puedan cam
biar las etiquetas 36e una vez aplicadas a la mercan-
cfa,

Ia Fig. 24 ilustra una parte fragmen~
taria de un impulsor dentado 47e que tiene un diente
166 de forma en genoral triangular pero que tiene una
cara de impulsidn 167 curvada como la cara de impul-
gidn 67 del impulsor 47. Cuando un diente 166 se apli
ca inicialmente al material de soporte 161, produci-
rd rotura de la parte frangible 164S, y el diente 166
hard que se formen solapas 168S de forma triangular,
como se aprecia mejor en la Fig. 24, Se ha represen=
tado un dlente 166 en aplicacidn de impulsidn con la
banda de material do goporte 161, y se ha representa-
do el otro diente 166 fuera de aplicacidn ¢on el ma-
terial de soporte 161,

Ia realizacidn de la Tig. 25 ea simi-
lar a la realizacidn de la Fig. 23 en cuanto a propor
clonar grupos 38f de cortes de forma en general de T,
excepto en que con la banda compuesta 30F log cortes
1698 de barres longitudinales o verticales en el me-
terdal de soporte 170 se encuentran con log cortes
1718 de barras transversales u horizontales. En el
material de etiqueta 173 hay cortes 169L de barras lop
gltudinalea o #ertioalea alinesdos ¥y oaortes 171 de
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barrag transversales u horizontales. Ios cortes trang
versales 331 geparan cl maferial de etiqueta 173 en
etiquetas 36fn Ja banda compuesta 30F tiene cories

transversaleg rectog cortos 174 en cada borde late~

‘ral marginal de lagetfiquetas 36f, Sin embargo, no

hay corte algunc en los bordes laterales marginales
del material de soporte 170. Ia banda compuesta 30F
puede ger alimentada por el impulsor dentado 47s re-
presentado en la Fig, 24,

Aunque la disposicidn de cortes expues
te en las Tigs. 10 y 25 disminuye la integridad de la
banda de malerial de soporte, esta construccidn esti
libre sustancialmente por completo ds la deficiencia
de que se doble una solapa o una perforacidn fuera del
plano de la banda durante la exfoliacidn, como en la
patente para log EE.UU. Ndmero 3,501.365. Tal plega~-
do de una g0lapa hace que algo de adhesivo, o de go~-
e como se oonoce en la tdenica, se adhiera a los bor
des de la solapa o de la perforacidn, siendo despega-
da del material de etiqueta durante la exfolimcidu.
Ademda, tal molapa o pefforacidn doblada hacia fusra
transferird el adhesivo a las superficies de guiado
¥ de alimentacidn del aparato y 1la solapa puede pro-
duclr interferencia en la alimentacidn cuando ge tira

de la banda de material de goporte por medio de un im~
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pulgor dentado.

Con referencia a la realizacidn de
la Fig. 26, se ha ilustrado en ella una banda com-
puesta 30G. Cada grupo 38g de cortes se ha ilustra
do en una disposicidn de forma de U y estd constitui
do por cortes 1755 longitudinales espaciados eutre
gf transversalmente y un corte transversal 1768 en
la banda de material de soporte 177. ZTos cortes 1755
estdn espaciados de los extremos del corte 176S y
en alineacidn con dstogs. Ia parte del material de
goporte 177 que hay entre los extremos de los cortes
1758 y el corte 176S proporciona partes frangible
1788, El material de etiqueta 179 tiene cortes 175L
espaciados entre gf transversalmente y un corte trang
versal 176L. Los cortes horizontales 175L estdn es-
paciados de los extremos dsl corte transversal 176L
bara proporcionar partes frangibles 178L. El mate-
rial de etiqueta 179 estd provisto de cortes trans—
versales 33g para proporeionar las etiquetas 36g. Ia
banda compuesta 30G tiene cortes 180 treunsversales
rectos cortos en cada borde lateral marginal -de lag
etiquetas 36g. Sin embargo, na hay corte alguno en
loa bordes laterales marginales del haferial de so=
porte 177, Se prefiere usar la banda ¢ompuésta 30G
oon el impulsor 47 que tlene sus dientes 48 oonfigu~-
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rados de la manera gue se aprecia mejor en las Figs;
7 y 8, en vez de los diecntes 166 de forma triangular,
como los ilustrados en la Fig. 24,

En la realizacidn de la Fig. 28 se ha
1lustrado una banda compuesta IOH que tiene grupos

38h de cortes a intervalos espaciados entre sf regu-

larmente. Cada grupo 38h de cortes tiene un corte

transversal corio 1815 y un par de cortes convergen-
tes 1828 en la banda de material de soporte 183. Tos
extremos dslanteros de los cortes 1825 estdn en ali-
neacidn transversal con el corte transversal 181S.
Uno de los cortes 1825 estd sspaciado de un extremo
del corte 181S para proporcionar una lfnea de pliegue
1835. El ofro corte 1825 estd espaciado del otro ex~
tremo del corte trangversal 181S para proporcionar
wna 1f¥nea de pliegue 184S, Tos otros extremos de log
cortes 1825 estdn espaciados entre sf para proporcio-
nar una parte frangible 1855, En la banda de mate-
rigl de etiqueta 186 hay previstos cortss 181L y 1821
en alineacidn con los respectivos cortes 181S y 1828
en el material de soporte 183. ITos cortes 181L, 1821,
¥ los cortes 187 transversalss rectos cortog, sirven
rara impedir que se cambien las etiquetas una vez apli
cadas a la mercancia. Bn la realizacidn de la Fig. 28
ge prefilere que cada grupo 38h de cortes estd dispueé—

to eutre los bordes extremos de etiquetas 36h defini-~
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dos por los cortes transversales 33h. Como se ha
1lustrado en la Fig., 29, el impulsor dentado 47e pre,
senta un diente 166 que ha roto la parte frangible
1855 en el material deo soporte 183, en aplicacidn de
impulsidn con el material de soporte 183, Es evi-
dente que la solapa 1885 ge pliega a lo largo de cada
uno de los cortes 181S y lag respectivas lifneas de
pliegue 1835 y 184S, Para asegurar la rotura de la
parte frangible 1853, la longitud de la parte fran-
gible 1858 es aproximadamente la mitad de la longitud
de la linea de pliegue 183S y la mitad de la longitud
de la lfnea de pliegue 184S, Ias longitudes de las
1fneas de pliegue 1835 y 1848 y la del corte 181S son
lguales.

Con referencia a la realizacidnh de la
Fige 30, se ha previsto una banda compuerta 30K que
tiene grupos 38K de cortes. Cadae grupo 38k de cortes
incluye cortea curvilinecos 197S en una banda de mate-
rial de soporte 198. TUnos de log extremos de log cor
ten 1978 estdn espaciados entre sf por una distancia
relotivamente sustancial en sentido transversal de la
banda compuesta 30K. TLoa otros extremos de los cortes
1978 estdn espaciados a solamente una distancis rela~
tivamento poquefia por una parte frangible 198S., E1

grupo 38k de cortes incluye ademds cortes curvilfneos
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197L en la banda de material de etiqueta 199. Ios
cortes 197L estdn en alineacidn con los cortes 197S
en ol material de soporte 198. Cortes transversales

33k en el material de etiqueta 199 definen los extre

mos de las etiquetas 36k, ZLos cortes 197L ¥ los cor

tes 200 en el material de etiqueta 199 sirven para
impedir que se puedan cambiar lag etiquetas una vez
que dstas han sido aplicadas a la mercancia.

Con referencia a la Fig., 31, el impul~
gor dentado 47e se ha ilustrado en aplicacidn de im-
pulsidn con la banda de material de soporte 198, Uno
de lod dientes 166 se ha presentado como habiendo ro-
to la parte frangible 198S y en aplicacidn de impul-
8idn con el material de soporte 198,

Ia Pig. 32 #lustra una realizacidn de
uhe banda compuesta 30L, la cual s iddntica a lo reg
1izacidn de la Fig. 9 excepto en que se ha ilustrado
que une banda compueata 30L tiene un grupo adicional
381 de cortes entre los hordes extremos marginales
de las etiquetas 361 formadas por cortes transversa-
les 331, Ademds, cada etiqueta 361 se ha representa-
do con dog cortes 201 transversales cortos en cads
borde lateral marginal,

En la Pig. 33 se ilustra una bands com
Puesta 30N de etiquetas que es iddntica & la banda com-
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puesta ilustrada en l1a Pig. 23, excepto en que hay
previsto un grupo adicionsl 38m de cortes enire log
bordes exiremos de las etiquetas formadas por los
cortes tranasversales 33m.

En la Tig. 34 se ilustra otra reali-
zacidn de la haunds compuesta 30N, gue es iddntica a
la banda compuesta 30 (Pig. 2), excepto en que los
grupos 38m de cortes penetran, eg decir, se extien-
den solo parcialmente a travds del material de eti~
queta 20L, como se aprecia mejor en la Fig. 35. Esg
ademds evidente de la Fig. 35 que el grupo 38a de
cortes se extiende por completo a travds del material
de soporte 203, Aunque la construceidn iluatrada en
lag Plgs. 34 y 35 debilita sustancialmente el mate—
rial de etiqueta, de modm que hace que sea mds Jifi-
eil cambiar lag etiquetas 36n una vez que datas han
gido aplicadas a la mercancfa, la unidn de las migw
mas es menos afiecaz que en el caso de la realizacidn
de la Fig., 9, por ejemplo, Ia Fig. 36 es una vista
similar a la de Ja Fig, 35 pero en la que se ilustra
donde smo hace el corte longitudinal rarcialmente &
travds del meterial de etiquets 204 por perforacidu
en vez de cortar por completo a travds del materigl
de etiqueta, como en las realizacionss de lag Figs.

1l a9, oen contraposieidn a como ge hace el corte
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parcial a través del material de etiqueta 202 como -
se ha expuesto en las Figs. 34 y 35. As?, en 1a
realizacidn de la Fig. 36 la banda compuesta 30P- tie

ne el grupo de cortes 38p que atraviesan por comple

to ol material de soporte 205 y a travds del mate~

rial de etiqueta 204 en bosiciones espaciadas entre
8f, dejando espizas o mesetas 206, o similares, en-
tre los cortes pasantes 207.

Dentro del alcance del imvento estd
hacer los cortes 33, 39I, 39S, 40L, 408, 411, 418,
90L, 90s, 91I, 91S, 92T, 928, 33e, 100L, 100S, 1101,
1108, 33e’, 120L, 1208, 336, 160T, 1608, 163L, 1638,
33f, 1691, 1698, 171L, 718, 33g, 1751, 1758, 1761,
1765, 33h, 1811, 181s, 1821, 182, 33k, 197, 197s,
¥ 331, por medio de rayado, perforacidn o similar,
on vez de por corte por completo a travds del respeg
tivo material da etiqueta ¢ de soporte. No obatan—
tey e prefiere hacer cada uno de esos cortes que ha
de definir un borde de alimentacidn como corte
Pasante au vez de coms un corts de rayade o de pere
foracidn.

Cen reforencia ahorg a un gparato pa-
ra imprimir y aplicar etiquetas, indicado en general
en 210 ev la realizacidan de las Piga. 37 a 62, ¢ ini-

clalments & la Pig, 37, se ha ilustrado en ella como
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un alojamients o bastidor principel indicado en general
en 211. Bl clojamicnto o bastider 211 se ha ilustrado
concretamente que incluye un par de secciones de basti-
dor 212 y 213. Dentro del ulojomiento 211 hay un bas-
tidor auxiliar indicado en general en 214 que comprende
un per de secciones 215 yZlA de bastidor auxiliar. Ias
secciones de bactidor 212 y 213 llwvan montads una pla-
tina 217 que incluye un borde de extender 218. En el
bastidor auxiliar 214 va montada wnz cabeza de imprimir
indicada en general en 219, Més concretamente, le cabew-
za de imprimir 219 incluye una pluralidad de miembros
220 de imprimir seleccionables y ajustables en forma de
bandas de imprimir sin fin montadas en un bastidor 221
de cabeza de imprimir. Exbtendidndose desde el bastidor
221l hay un per de pestufias 222 y 223, Secciones de rue
da dentada, 0 concretamente cremalleras 224 y 225, es-
tén previstas en los extremos de las respectivas pesta-
fas 222 y 223, En las respectivas pestafias 222 y 223
bay formadas pistas opuestas 226 y 227 para recibir co-
Jinetes de bolag reetos 228 y 229, Ias secoi09657215 N
216 de bustidor auxiliar tienen respectivas pistas 230 y
231, Il cojinete de bolas 228 estd recibido en la pista
226 de la pestafia 222 y en la piste 230, y el cojinete
de bolas 229 estd recibido en la pists 227 en la pesto-
fia 223 y en la pista 231, Los cojinetes de bola 228 Ng
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229 tienen bolas respectivas 2281 ¥y 229' sujetas para '
rotacién por respectivas espigas o suejetadores 228" y
229", De esta manera, la cabeza de imprimir 219 estd . |

montada para movimiento, en particular para movimiento

‘alternativo, acercdndose y alejdndose de la platina 217.

EL alojemiento 211 tiene un mango indi-
cado en general en 232 ¥ en particular cada seceidn
212 y 213 de alojamiento o bastidor tiene una parte de
ﬁango respectiva 233 y 234, Un actuador, indicado en
general en 235, se ha representado compréndiendo una
palanca accionada a pivotamiento 236 montada a pivota-
miento mediante un fasador recto 237 en el extremo ipp
ferior del mengo 232. 1Ia palanca 236 estd normalmente
empujada en sentido de giro a izquierdas (Fig. 37) por
un resorte de torsidn 238 recibido alrededor del Pas8~
dor recto é37. El movimiento de pivotamiento de la pae-
lanca 236 est? limitada por un bloque 239 de tope ajus-
‘table recibido por el mango 232 entre las partes de man
g0 233 y 234. Il extremo superior de la palanca de ac-
cionamiento 235 lleva un par de sectores dentados espa-
¢iados entre sf 240 y 241. Los sectores dentados 240
¥ 241 se han representado en forma de sectores dentados
de rueda dentada cilfndrica de dientes rectos., ILos sec-
tores dentados 240 ¥ 241 estdn en aplicacidn de engrane

con respectivas ruedas dentadas cilindricas de dientes
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rectos 242 y 243, Ias ruedas dentadas cilindricas de
dientes rectos 242 y 243 estén en aplicacidn de engra-
ne con respectivos scetores dentados 224 ¥ 225 que lle-
va la cabeza de imprimir 219,

Un rollo de etiquetcs sensibles a la pre
sién, en forma, por cjenplo, de la bande compuesta 30
ilustrada en la Pig. 2, est4d montado por su ndcleo 44
en ol bastidor auxiliar 214, Como se describird con
mayor detalle en lo que sigue, la banda compuesta 30 es
estirada desde el rollo en relacidn de superposicidn
con respecto a la platina 217, y el meterial de soporte
32 establece aplicacidn con un impulsor dentado 244, La
rueda dentada 243 1llove una wia 245 enteriza suécepti—
ble de cooperar con wna rucda de trinquete 246, la cual
estd acoplada al impulsor 244 por un mecanismo de fi
dor indicado en general en 247, Un miembro de entrada
0 de accionamiento 248 del mecanismo de fiador 247 se
ha ilustrado en la Fig, 37. EL impulsor dentado 244 tie
he una pluralided de dientes 249 de impulsién espaciados
entre sl por igual dispuestos alrededor de su periferia
exterior. Ta ufla 245 estd unida enteriza por solamente
un extremo a la rueda dentada 243, La ufia 245 ea fle-
xible y eldstica y puede monter sobre la rueda de trin-
quete 246 y desviarse para aplicecidn con un diente 265

de la rueda de trinquete 246,
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La seceidn 213 de alojamiento o baétidor,i (
tiene una abertura de acceso 250. Una tapa 251 estd
unida de modo desmentable 2 la seccidn de bastidor 213

en la abertura de acceso 250. ILa tapa 251 1leva monta-

. do un meecanismo 252 de entintar susceptible de cooperar

con los miembros de imprimir 220 de la cabeza de impri-
mir 219. Ias secciones de alojamiento 212 ¥y 213 llevan
nmontado un aplicador 253 dispuesto aguas.abajo del bor-
de de desprender 218,

Con referencia & la Fig, 38, se ha ilus-
trado en ella con detalle la forma en que estén en rela-
¢ibn entre sf los componentes del aparato 210. La ban-
da compuesta 30 es desénrollada del rollo y pasa a tra-
vés de un paso que proporcionan las secciones’215 y 216
de bastidor auxiliar, ¥ concretamente por la garganta-
254 (Pig. 44) en la seceidn 215 de bastidor auxiliar,ry
por una garganta cooperante 255 (Figs. 37, 38 y 42) en
la seccifn 216 de bastidor auxiliar. Desde ahf la bane
da compuesta 30 pasa parcialmente alvededor de un ro-
dille 256 y en relmcién de superposicidn con la platina
217. Se efectda la exfoliacidn en el borde de despron-
der 218 formado en el extremo de la platina7217. EL
material de soporte 32 es llevado alrededor del borde
de desprender 218 por debajo de la platina 217 y pase

rercialmente alrededor de un rodillo 257, por debajo de
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la gufa 258 y entre el impulsor dentado 244 y la rueda
de matriz 259 con la que estd acoplada, Al moverse un
diente 249 para cooneracién de acoplamiento con la rue~
de de matriz 259, el diente 249 se aplica al material
de soporte 32 en el corte longitudinal 39S y efectda la
ruptura de las partes frungibles 428 y 435, con lo cual
Se considera que el diente 249 que estd en cooperaciébn
de acoplamiento con 1 rucds de matriz 259 (Fig. 53) ha
formado un agujero de alimentzcidn en el material de
soporte 242, Se prefiere que heya tres dientes 249 en
aplicacién de impulsién con el material de soporte 32
en todo momento. ILas secciones 4215 y 216 de bastidor
euxiliar tienen desprendedores alineados regpectivos 260
¥ 261, los cuales faciliton la desaplicacidn de los dien
tes 249 del material de soporte 32 al girar el impulsor
244, Gargantas de guia opuestas 262 ¥y 263, formadas en
las secciones 215 y 216 de bastidor auxiliar, gufan el
materiai de soporte 32 hasta waa abertura de salida 264,
El exceso de materizl de soporte que cuelga flojo desde
el aparato 210 puede ser Tdcilmente arrancado en la aber
tura de salida 264, '

Con referencia a la Fig, 38, se ha ilus
trado la cabeza de imprimir 219 mediante lineas de tra-
éo lleno en la posicién inicial o de partida y mediante

lineas de trazos 219' en la zona de imprimir en coopera-
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cién de impersibn con 1z etiqueta 36 v la platiné 217,
El actuador 235 se ha representado en 1fneas de trazo
lleno en su posicidn inicial o de partida y en lineas

de trazos 235' en la posicidén de médximo recorrido de

‘actuacidn. ‘En la posicién de méximo recorrido de actua

cién la cabeza de imprimir 219 ha sido movida a coope-
racién de imprimir con las etiquetas 36 y la platina 217,
¥ el actuador 235 estd apoyado o tope con el blogue de
tope 239. En esta posicidn del actuador 235, la ufia
eldstica y flexible 245 (Fig. 50), unida de modo ente-
rizo por un extremo a la rueda dentada 243, se ha movi-
do a la posicidn ilustrada mediznte lfneas de trazos
245" en cooperceibn de impulsibn con un diente 265 de

la rueda de tringuete 246. Cuando el usuario suelta el
actuador 235, el resorte 228 (Fig. 38) hace retornar al
actuador 235 contrs ol tope 239', & la posicidn en 1f-
neas de trazo lleno ilustrada en la Fig. 38. Mientras
el actuador 235 estZ retornando a la posicidn en lfneas
de trazo lleno desde la posicién de mdximo recorrido de
actuacidn inclinada en lfneas de trazo 235', los secto-
res dentados 240 y 241 (Pigs. 39 ¥y 38) hacen girar a

las ruedas dentadas 242 y 243 en sentido a derechas (Fig.
38) para hacer retornar la cebeza de imprimir 219 g la
posicién en lfneas de trazo 1lleno desde la posicidn re-

Presentada mediante 1fneas de trazos 219', y para accionar
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la ufia 245 desde la posicidn representadz mediante 1f-
neas de trazos 245' a la posicién ilustrada en lfneas
de trazo lleno en la Fig, 50. Tor cénsiguiente, la ufia
245, la cual estd en aplicacién con un diente 265, im-
pulsa a la rueda de trinqucte 246 en sentido a izquier-
das (Pig. 50). Esta rotacidn en sentido a izquierda -
de la rueda de trinquete 246 (Fig. 50) hace que el im-~
pulsor 244 avance w1l matorial de soporte 32 para efec~
tuar exfoliacidn sustanciclmente por completo de una
etiqueta en el borde de desprender 218. Ia rotacidn en
sentido a izquierdas de la rueda de tringuete 246 con-
tinda hasta que una ufia 266 (Pigs. 37, 42 y 50) en for-
me de un apéndice eldstico flexible de la seccién 216
de bastidor auxiliar, se mueve a aplicacién con un dien-
te 265 de le rueda de trinquete. Esto impide que la
bande de material de soporte 32 sea movida aceidental~
mente en sentido de retorno.

Como se aprecia mejor en la Fig. 39, el
impulsor 244 tiene un reborde anular 267 wnido 2 un cu~
bo 268 por un alma radial 269, EL cubo 268 tiene una
geceidn de cubo 268' que se extiende en un sentido ¥
otra seccidn de cubo 268" que se extiende en sentido
opuesto. ILa seccién de cubo 268' termina en un botdn
270 y la seccidn de cubo 268" ¥ermina en un botén 270!,

La rueda dentada 242 estd apoyada para rotacidn sobre,
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¥ con reaspecto a, la seccidn de cubo 268", Larrﬁeda' '
dentada 242 tiene un cubo o pestafia 271 que estd apo-
yado para rotacidn en la abertura 272 en la seccidn
de bastidor 212, Ia seccidn de cubo 268' se extien~-
de a travds de wna gbertura alargada 273 en la séccibn
de bastidor auxiliar 215. Ia seccidn de cubo 268" pro
porciona un par de superficies de cojenete 2%4 escalo-
nadas. Ia rueda de tringuete 246 estd formada enteri
zg con el miembro de accicnamiento 248 del mecanismo
de fiador 2479 Ia rueda de tringuete 246 y el miembro
de accionamiento 248 tisnen un eitbo 276 con un dnima
275 escalonada, dentro de la cual se extiende 1la seo-
cidan de cubo 268". Un cubo 276 recibe para rotacidn
¥ lleva montada la rueda dentada 243, Ia rueda dentda=-
da 243 $iens un cwbo 277 recibido para rotacidn en un
c6jinete 278 formado enterizo con 1a seceidn de aloja-
filento 213.  Como se vd en la Pig. 39, las ruedas den
tadas 242 y 243 estdn engranadas para accionamiento
con respectivoa sectores dentados 224 y 225 que lleva
la cabeza de imprimir 219; tambidn se ha representado
la posicidn relativa de la ufla de acclonamisnto 245 ¢on
respecto a la rueda de trinquete 246,

Con referencia a la Fig. 50, él.miembro
de accionamiento 248 incluye una pluralidad'de dedosg
eldaticos o uflag de fTiador 278, Ias ufles 278 son de
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lgual longitud; son flexibles y eldsticas, y estdn
empujadas continuamente contra los dientes 279 for-
madog en el interior del reborde amular 267. En la
realizacidn ilustrada, hay cionto setenta y siete
dientes 279 a intervalos espaciados por igual entre
sf. Hay doce uffas 278 conectadas de modo enterizo

al cubo 276 a intervalos espaciados por igual entre
sf, .Ios dientes 279 comprenden respectivas caras de
dientes 280 y un rebajo entre caras de diente 280 ad
yacentes, en el cual pucde ger recibido el extremo

de una ufla 278. Ias ufiag 278 accionan a la rueda

de alimentacidn 244 en sentido de impulsidn (a iz~
quierdas en la Fig., 50) pero pueden moverse en unm
geutido gun que no impulsan (a derschas en la Fig. 50)
con relacidn a la rueda de alimentacién 244, accionan
do para ello manualmente el mocanismo de fiador 247,
En consecuencia, cada quinta ufla 278 se aplica a la
oara 280 de un diente 279, Ilas uflas 278 entre cada
quinto juego de uflas estdn fuera de aplicacidn con
gus regpectivas caras de diente 280 separadas por in-
tervalos diferentecs, como so aprecis mejor en la Mg,
51, Normalmente las ufing 278 sujetan a la rueda de
trinquete 246 y a la rucda de alimentacidn o impul-
gor 244 en relacidn de fijos cada uno con respecto al

otro. Con referencia a la Flg., 50, al moverse la ufia
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de accicnamiento 245 en sentido a izquierdas, es ac~
cicnada en gentido g izquierdds la rueda de trinque~ -
te 246, y las tres ufias 278 que estdn en aplicacidn

de accionamiento por nug respectivas caras de dien~ -

tes 280 impulsardn en sentido a izgquierdas a la rue-

da de alimentacidn 244, En cousecuencia, no exigte
rotacidn relativa entre la rueda de tringuete 246 y
la rueda de alimentacidn 244, En caso de que se de-
S6e cambiar la posicidn a la cual son hechas avanzar
las etiquetas o la rueda de alimentacidy 244 8l actuar

el actuador 235, el usuario cogerd los botones 270 Y

270" ¥ hard rotar el botdn 270' en sentido a izquier

das (Fig. 37) con relacidn al botdn 270. Esto hard
que el miembro de entrada 248 gire (a izquierdas en

la Pig. 37), y a derechas en la Tig. 50) con relacibn
& la rueda de alimentacidn 244, de modo que las- tres
uﬁaé Inmediatamente algulentes ge mueven g aplicacidn
con las tres caras de dientes 280 regpectivas. Por
eJemplo, si ge considera que inicialmente las ufiag 278
primera, quinta y novena estaban en aplicacidn con los
respectivos dientes 279, basta una rotacidn muy ligers
bare hacer que las ufias gegunda, sexta y ddcima se
muevan a aplicacidn con sus respectives caras de dien
te 280, y asf sucesivamente. Aunque se pueden ugar
eualquior nimero de uftas 278 y de dientas 280, la reg

~ 54 o
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lizacidn ilustrada proporcions un ajuste muy preciso
de la ruecda de alimoutacidn 244 con relacidn a la plax
tina 21% ¥ el borde de desprender 218, y la dispogi-
cidn de dientes 280 y de ufias cooperantes 278 hace que
el miembro 248 de impulsidn o de entrada completo eg
td centrado dentre del roborde smular 267. Con respeg
to a la funcidn de imprimir, el ajuste dol mecanismo
de flador 247 cambia la posicidn relativé a la zona

de imprimir entre la cabeza de imprimir 219 y la pla-
tina 217, a la cual es hecha avanzar la etiqueta 36.
Con respecto a la funcidn de exfoliacidu, el funciona-
miento del mecanismo de fiador 247 cambia tambidn la
posicidn a la cual es hecha avanzar la etiqueta 36,
En consecuencia, es evidente que el mecanlsmo de fia-
dor 247 es ¥til para establecer la posicidn a la cual
e8 hocha avanzar wna etigueta con relacidn tanto a 1g
zona de imprimir como a la zona de exfoliacidn., Es
importante que permanezca adherida al bordes de deg~
preder justamente la cantidad correcta de borde ex-
tremo marginal posterior de lg etiqueta, de modo que
la etiqueta 36 ges retenida en ess poslcidn hasta que
estd dispuesta bara ser aplicada a la mercancis me-
dlante el aplicador 253.

Como go aprecia mejor en las Piga. 504

52 y 53, el material de soporte 32 es llevado inicial~

~ 55 -



meute a aplicacidn con la rueda de alimeutacidn 244:-'
al pasar alrededor de la rueda de matrig 259, Ia -
rueda de matriz 59 estd constitufda por un rodille
281 de pldstico anular apoyado para giro por seccio
5 nes de bastidor auxiliar 215 y 216, El rodillo 2817 7

-tiene miembros de friccidn en forma de aros 46ricos
de caucho 282 recibidos en posiciones espaciadas en-
tre sf alrededor de la periferia del rod11107281; _
Los aros téricos abarcan a log dientes 249 y estdn

10 egpaciados entre si justamente lo suficiente para ag
tuar como una rueda de matriz con los dientes 249
a los que se acoplan, Al empezar un diente 249 g apli
carse a la banda de material de soporte 32 en el cor
te 398 (Fig. 2), la rueda de matriz 259 coopera con

15 el diente 2497para sujetar el matorial de soporte 32
& cada lado del grupo 38 de cortes en contacto fnti~
mo con la superficie exterior de la rueda de alimen-
tacidn 244, como se aprocia mejor en la Fig., 53, Ege
to garantiza que el diente 249 perfora debidamente o

20 forma agujero, facilitado por el grupo 38 de cortes,
en el material de goporte 32, y que la cara de iﬁ-
pulsidn del diente 249 estd en aplicacidn de impulsidn
con el corte delantero 418, Cuando el primer diente
249 coincide con el grupo 38 de cortes en el mgferial

as: . de goporte 32, la banda compuests 30 es hecha coinci~

21.7.72 . ~ 56 -
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dir debidamente con la zona de imprimir y con la z0
na de exfoliacidn. Una vez que ge logra tal coin-
cidencla, como rvesultado de la cooperacidn del dien
te 249 con el rodillo de matriz 259, continda la
coincidencia correcta.

Ia platina 217 y el borde de despren—
der 218 (Figs. 37, 38 y 39), eatdn formados a partir
de una placa curvada inversamente que tiene un par
de partes de placa 283 y 284 lado a lado unidag por
una parte 285 curvada inversamente. Ia parte 285
curvada inversameute tiene un pequefio radio y defi-
he el borde de desprender 218. Ias rartes de placa
283 y 284 se extionden en la misme dimensidu ¥y estén
sujetas entre sf mediante soldaduras 286. Ia placa
que forma la platina 217 y el borde de desprender 218,

~recibidos en rebajos 286' en las secciones de bagti-

dor auxiliar 215 y 216 se congtruye de prefersncia

de acero inoxidable muy rulimentado. ILos ladog de

la placa que forman la platina 217 ¥ el borde de deg=
prender 218 estdn recibidos en rebajos opuestos 286!
en las gecciones de bastidor auxiliar 215 y 216. Hay
un retenedor de etiquetas broporcionado por un bar

de placas alineadas 218' Fformadas enterizag con las
gecciones de bastidor auxiliar 215 y 216. 1Ias pla-
cas 218' estdn dispuostag debajo pero espaciadas de
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la placa 217. In caso de que una etiqueta 36 vayé é-ﬁ;’
caer sobre el material de soporte 32 despuds de haber
sido exfoliada en el borde de desprender 218, las eti

quetas 36 serdn cogidas por las placas 218'., Esto

. impedird que cualquier etigueta 36 pueda continuar a

lo largo de la traeyectoria a travds de la cual pasa
el material de soporte 32 despuds de haber pasado del -
borde de desprender 218.

Con referencia a la Fig, 38, se ha re-
presentado el blogue de tope 239 como deslizable go-
bre una superficie de tope 287. EIL blogue de tépe
239 tiene un 4nima fileteada 288, la cual recibe a

rogca a un tornillo ajustado.289., Ia mitad del tor-

‘nillo 289 estd recibida para rotacidu en una gargan-—.

ta semicircular 290, y la mitad de la cabeza 291 del
Yornillo 289 estd prisicnera en un rebajo semicircus
lar 292 en el asiento 293. Ta parte de mango 233 de
le. seceidn de bastidor 212 proporciona otra superfi-
cie de tope (no ilustrada) para el bloque de tope 239,
en alineacidn con la superficie de tope 287, otra gar
genta gemicireular (no ilugtrada) frente a la gargan
ta 290 para recibir la otra mitad del tornillo 289,

¥ otro rebajo semicircular (no ilustrado) opuesto al
rebajo 292 para recibir la otra mitad de la cabeza 291,

Un egujero 294, una mitad del cual este formada por cg

- 58 -



da parte de mango 233 y 234, permite la entrada de
unea herramienta (no represeniada) mediante la cual
90 puede coger la cabeza 291 del tornillo 289 para
hacer rotar al tornillo 289, Ia rotacidn del torni

5 1lo en un sentido hard que el bloque de tope 239 se
muove haela arriba (Fis. 38), y la rotacidn del tor
nillo 289 en seutido cpuesto hard que el bloque de
tope 239 se mueva hacia abajo (Fig. 38)., Is eviden
te que el ajuste de la posicidn del bloque de tope

10 239 hard que quede ajustado el 1lfmite del recorrido
del actuador 235. '

Con referencia a la Fig., 48, se ha rg
presentado el mecanismo de entintar 252 como compren
diendo un cucrpo 295 entintador de wna pieza que tig

15 ne un par de receptdculos 296 alineados que tienen
aberturas“convergentes 297. TLos receptdeulos 296 go
extienden en mds de 1802, de modo que el rodillo de
entintar 298 puede ser metido o presidn dentro de log
receptdeulos 296, EL cuerpo entintador 295 tiene wun

20 par de proyeccionsa alineadas 299 que pueden ger me-

| t1das a prosidn en receptdeulos 300 (rig. 37)~en 1la
tapa 251, TLos receptdeulog 300 estdn configurados
como los receptdoulos 296, E1 cuerpo entintador 295
tlens formado entorizo un dedo de resorte o resorte

25 de ldmina 301, el cual we ha repromontado en la Pig. 49
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como empujado conira la tapa 251. E1 dedo de resor- N
te 301 empuja normalmente al mecanismo de entintar

252 a la posicidn en lineas de trazo lleno ilustra- -

da en la Fig. 49, E1 rodillo de entintar 298 se ha

ilustrado en la Tig. 49 en la trayectoria de la ca- -

beza de imprimir 219 pero ligeramente espaciado en
ésta, dado que en esa posicidn el cuerpe entintador
295 hace contacto con el bastidor 221 de 1la cabeza
de Imprimir 219. Cuando la cabeza de imprimir 219
es movida desde la posicidn en 1fneas de trazo lleno
& la posicidn en lfneas de trazos, el rodillo de en—
tintar 298 aplica tinta a las bandas de imprimir 220,
¥ todo el mecanismo de entintar 252 pivota alrededor
de las proyecciones 299, a la posicidn representada
ed lineag de trazos., Cuando la cabeza de imprimir
219 retorna a la posicidn ilustrada en la Fig. 49 en
1lfneas do trazo 1leno, el dedo de resorie 301 hace
retornar al mecanismo de entintar 252 a 1la posicidn
en lineas de trazo lleno.

Con referencia a la Fig. 48, se ha re-
presentado el rodillo de entintar 298 comprendiendo
un par de seccioneg de cubo 302 y 303, Ia seccidn
de cubo 302 tiene una proyeceidn alargada 304 en un
extromo y un extremo de casquiilo corto 305 en au ex«

Tremo opuoate, Ia macoids de eubo 302 tiene una pes-
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tafla anular 306 entre el extremo de cagguillo corto
305 y una parte estrechada 307. Ia parte esirechada
307 estd dispuesta eutre la pestafia 306 ¥ la proyec-
cidn 304. 1Ia otra parte de cubo 303 tienme una pesta
fia anular 308 dispuesta entre una parte estrechads
309 y un extremo de casquillo corto 310. 1Ia parte
estrechada 309 tiene un dnims 304' dentro de la cual
eatd destinada a ser ajustada a presidn la proyeccibdn
304. Ia proyeccidn 304 tiene estrfas rectas que gir-
ven para bloquear las partes de cubo 302 y 303 entre
s¥, Un rodillo 311 poroso tubular receptor de tinta,
compuesto por ojemplo de caucho o similar, estd re=
cibido sobre lag partes estrechadag 307 ¥y 309 de las
respectivas secciones de cubo 302 ¥y 303. TLas pesta-
flas 306 y 308 apoyan a tope en los extremos del rodi-
1lo 311 ¢ impiden gque el rodillo 311 se desplace.

Con referencia a las Figs. 42, 43 Y 44,
g6 han representado laas secciones de bastidor auxiliar
215 y 216 con respectivog resortes de ldmina enteri-
208 312 y 313. Tos resortes de ldmina 312 ¥ 313 estdn
provigtos de miembros 314 y 315 de freuo anular onte-
rizos que tienen respcctivas superficies de freno anu-
lares 316 y 317. TLog miembros de freno 314 y 315 eg~
tdn formados enterizos con proyecciones o cubos 318 y

319, de los cuales las superficies 318! ¥ 319% esten
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recibidas en el ndeleo 44 de ctigquetas y montan a ds-
te. Ias superficies de freno 316 y 317 cooperan pa-
ra ejercer fuerzas de frenado sobre el ndcleo de oti~

quetas 44, Ni los cubos 318 y 319 ni los miembros

.de freno 314 y 315 hacen contacto con la banda compues

ta 30 que estd arrollada sobre el ntcleo de etiquetas

44. De esta manera, cuwalquier goma o adhesivo que

. bueda existir en los bordes laterales marginales de

la banda compuesta 30 no serd transferido a las su-
verficies de freno 316 y 317. En la Fig. 45 se han
ilustrado, en forma exagerada, en lfneas de trazog,
las posiciones iniciales de los resortes de 1ldmina 312
¥ 313, los miembros de freno 314 y 315 y los cubos 318
¥ 319, Tambidn se han ilustrado en la Fig; 43 la po-
gieidn inclineda inicial de los resortes de ldmina 313,
log miembros de freno 315 y el cubo 319, con relacidn
al resto de la seccidu 215 de bastidor auxiliar. Ia
ingeroidn del ndeleo 44 do etiquetas sobre los cubos
318 y 319 hard que los resortes de ldmina 312 ¥y 313
floxionen hacia fuera y que las superficies de freno
316 y 317 ejerzan una fuerza de frenado predetermina-
da sobre los extremos del micleo 44. Ia fuerza de fre
hado aplicada al nicleo 44 garantizard que hay tensidn
en la banda 32 de material de goporte desds el rollo

de etiquetas a la zona de imprimir, al borde ds deg~
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prender 218 y el impulsor dentado 244. Pussto que
la ufia 266 (Tig. 50) impide la rotacidn en sentido
inverso del impulsor 244, se vé que el aparato man-
tiene una cantidad de tenasidn ligeras pero deseable
sobre la banda de material de aoporte 32 en todo mo
menta,

E) vagtidor 211 comprende una envuel
ta egencialmente cerrada, pero la parte trasera pro
porciona una abertura de acceso 211' a travds de la
cual se puede introducir un rollo de etiquetas y se
puede sacar un undeleo gastado 44, sin giquera efectuar
un desmountaje parcial del aparato 210,

Con referencia a lag Figa., 55 a 58,
Se ha ilustrado en ellas el aplicador 253 montzdo en
el bastidor 21l. Il aplicador 253 comprende un cu-
bo 320 ilustrado con cuatro gargantas 321 de forma
en general de V amulares, en las cuales estdn monta~
das para rotacidn las reapectivas ruedas 322. E1

cubo 320 tiene ademds un par de pestafias anmilares 323

'diepuestas entre el conjunto de tres ruedag 322 y la

rueds restante 322, Tas ruedas 322 son de meyor did-
metro que las peatafiag 323, Ios extremos del oubo 320
nde alld de las gargantas 321 son extremos 324 de cag
quillo corto. Rebajos 325 hania dentro 'de los extre-

mos de oasguillo corto 324 permiten gue el eubo mea-
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retonids en receptdeulos 326 y 327 sugeeptibles de
ceder cooperantes en las secciones de bastidor 212
v 213. Tos receptdculos 326 ¥y 327 estdn constituf-

dos por una plnralidad de secciones de receptdoulos

"separadas o dedos eldsticos flexibles 328 y 329 pa~

ra permitir que los extremos 324 ds casquillo corto
sean metidos a presidn en posicidn. ILos recepideu~
Log 326 y 327 y los sxtremos de casquillo corte co-
operantes 324 propcorcionan conexiones de ajuste a
presidn opuestas.

Tag ruedas 322 sou iddnticas, por lo
que solamente se describe una con detalle. Cada rue~
da 322 estd conztituida por un reborde anular 330
que tiene una garganta anular 331 en su periferia
exterior. Un aro tdrico de caucho 332 estd recibido
en la garganta 331. Una pluralidad de brazos 333 es=
paclados entre sf por igual, formados enterizos con
8l reborde 330, tienen secciones 334 de éojinete de
forma en general de V recibidas eun la respectiva gar—
genta 321. Tas secciones de cojinete 334 de los bra
208 333 ejercen fucrzas coutra el cubo 320, pero per—
miten gue la rusda 322 gire con relacidn al cubo 320,

¥ permiten que la rusda 322 ceda al ser aplicada una

'etiqueta 36 a la mercancfa,

Puesto que los aros tdricos de caucho
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332 tienen un alto coeficients de rozamiento, se fa-
cilita la rotacidn de las ruedag 322 durante la apli
cacidn de lag etiguetas. El espaciamiento de las
ruedas 322 permite gue el aplicador 253 presione ‘la
5 etiqueta 36 sobre la mercancfa sin hacer contacto con
la impresidn apliczda a las etiquetas 36 mediante la
cebeza Ge imprimir 219. Al ser presionada la eti~
queta sobre la mercaucia, los brazos 333 pormiten que '
cedan las ruedag. Esbta accidn eldstica es de parti-
10 cular utilidad cuando se aplican etiquetas a mercan-
cfas que tengan superficiss irregulares, por cuanto
lag ruedas 322 egtdn montadas cada una con reapecto
a la otra para movimientos independientes tanto -de
rotacidn como en el sentido de ceder. Ias pestafias
15 323 impiden que las ruedas adyacentes 322 se deavien
a mds de uune pequefia distancia de geparacidn desde
la perpendicular con respecto al cubo 320 .
Con referencia a la Fig. 59, se ha ilug
trado en ella una viste en desplece ordenado de la cg
20 veza de imprimir 219. EL bastidor 221 de la cabeza
de lmprimir se ha representado comprendiendo una ple-
ca lateral 335 a la cual estdn unidas las pestaflas
022 y 223. Un blogue de montaje 336 estd moldeado
enterizo con la placa lateral 335. El blpque 336 tig
25 ne una platine o miembro de presién 337 y superficles

21,7+72 _ - 65
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de montaje arqueadas 338. ZEL blogue de mountaje 336
tiene tambidn un receptdculo 339 para recibir una
proyeccidn 340 ds la otra placa lateral 341. TUna

espiga 342 estd formada eunteriza cou la placa la-

“teral 335 en alineacidn axial con un agujero 343 en

la placa lateral 341l. Un par de egpigas 344 forma-
das enterizas con la place lateral 335 tienen ganchos
345 qus enganchan en resaltos 346 de la placa late-
ral 34L. Ia placa lateral 341 tiens proyecciones
347 que estdn destinadas a ajustar bajo las proyec-
ciones 348 en el bloque 336. Cuando las proyecciounes
347 estdn situadas debajo de las proyecciones 348,
es decir, entre las proyscciones 348 y la placa la=
teral 335; la proyecceide 340 es recibide en el recep-
tdeulo 339, y cuande los ganchos 345 estdn en aplica-
cidn con resaltcs 346, entonces el bastidor 221 esté
frenado de modo seguro pero soltable. )
Ias bandasg de imprimir 220 estdn mon-
tadas en el bastidor 221 como se aprecia mejor em la
Fige. 60. TIas bandas de imprimir 220 estdn empujadas
oontra sl mismbro de soporte o de presidn 337,y egtén
retenidas debido a que los dieutes 349 formados en la

dara inferior de cada una de las bandas de imprimir

‘220 estdn en aplitacidn con entalladuras 350 foriiadas

én el lado dsl scporte 337, In esgta posleidn, la o
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yeccidn 340 se ha representado reciblda en el recep=-
tdeulo 339, las bandss do imprimir son arrastradas
parcialmente alrededor de miembros accionados en for-
ma de ruedas 351, las bandas de imprimir 220 estdn
sometidas a una lipgera tengidn, y las ruedas estdn
acumadas en, y son giratorias sobre, las superficies
de montaje 338. Ias rucdas 351 tienen entalladuras
352 en las cuales son recibidos los dientes 340.

Cada banda ds imprimir 220 tiene una
pluralidad de bloques de imprimir 353. Tos diferen-
tes bloques de imprimir 353 de cada handa de imprimir
220 pueden imprimir diferentes datos, como es usuale
Tos blogues de imprimir 353 eatdn coutenidos en una
geceidn de impresidn 354 de la banda de imprimir 220.
In banda de imprimir 220 contiene ademds una seccidn
355 legible por uup persona, no destinada a la impre-
gidn. Ia sececidn 355 legible por una persona contig
ne marcas legibles por una persona. ELl usuario sabe
cusles son los datos que imprimird el blogue de impri
mir 353 en el miembro de presidn 337, observando para

ello por una ventanilla 356.

Suele ser deseable camblar los datos
que haya de imprimir la cabeza de imprimir 219. ZIsto
se efectia en general haciendo avanzar la banda de im

primir 220 a la posicidn de imprimir en la cual los
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datos seleccionados serdn impresos gobre la etiqueta.
Un selector, indicado en general en 357, tiene un bo-
t4én 358 y un eje o parte tubular 359 recibido por 1a
espiga 342. E1 selector 357 es giratorio libremente

“alrededor de la espiga 342 y es movible en sentido

axial, de modo que sus miembros de accionamiento o
patillas 360 pueden ser desplazados a cooperacidén de

gecionamiento con cuwalquiera de log miembros acciona-

-dog 351. Cada miembro accionado 351 tiene un agujero'

central 361, el cual estd provisto de una pluralidad
de entalladuras 362 para recibir respectivas patillas
360. Cada miembro accionado 351 estd ademds achafla~- .
nado en el aguﬁero ceantral 361, como ge ha indicado

me jor en 363. Adends de con las patillas de acciona-
miento 360, el selector 357 s¢ ha representado con un
par de ufias opuestaz o dedos de fiador eldsticos 364,
los extremos deo los cuales se aplican eh los webajod
proporcionados por el achaflanado 363. ILos dedos de
fiador 364 sirven para retener el selector 357 en la
posicidn axial a la cual es desplazado manualmenté,
pero permiten que el seldctor 357 sea desplazado a
cualquicr posicidn que se deses, de modo que sus miem
bros de accionamiento 360 estén en aplicacidn de ac- .
cionamiento seleccionado 351. En consecuencia, dese

plazando el selector 357, se pueden hacer girar uno
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cualquiera ¢ todos los miembiros accionados 351, de uno
en uno, lo que da por resultado gue la regpectiva ban-
da o bandag 220 de imprimir sean movidas selectivamen=-
te a la posicidu seleccionada para imprimir sobre las
etiquetan los datos selecclonados.

Iog patillas de accionamiento 360 egtén
ligeramente egpaciadas de los extremos de los rebajos
o entalladurag 362, Eu caso de gque el usuario trate
de girar el botdn 358 de modo gue aplique un par exce-
givo =2l selector 357, las patillas do accionanmiento
360 se desviardn y se moverdn saliendo del conjunto de
entalladuras 360 eu lag cuales estdn situadas en el
miembro accionado 351 y se moverdn entrando en el si-
gulente juego de entalladuras 362 en el mismo miembro
accionado 351, In congscuencia se producird rotacibn
relativa entre ol selector 357 y ol miembro acciounado,
351, en ol cual eatdn recibidas las patillas 360.

Hoy uvn espaciador 365 entre cada uno de
log miembros zccionados 351 y las bandas 220. Cada uno
de los espaciadores 365 tiene wn par de patillas 365',
las cuales se aplican alrededor de log extremos 366 en
lag extremidades de la superficie de moniaje 368,

El selector 357 eatd provisto de una
gargonta anular 367 adyaconte al botdn 358, TUn indi-

cador, indicado en general en 368 tiene un collar par-
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tido 369 scon una proyeccidn 370 recibida en la gargenta
367, " El indicador 368 tiene unz seccién rectangﬁlar EYAN
que define la ventanilla 356, Las espigas 344 tienen

lenglietas o gufos 3441 que establecen aplicacién con gar

'gantés 372 en la seccién rectangular 371. Un par de in-

dices 373, dispuestos en la superficie interior de la
seccidn rectangular 371, estdn en alineacién con las
patillas 360 en el selector 357. In consecuencié, los
Indices 373 indican lu posicidn de les patillas 360, de
modo que si el selector 357 no estd en pbsicidn para ac-
cionar al miembro acciona2do deseado 351 y a su banca de

imprimir asociada 220, puede desplazarse el selector 357

‘a una posicidn en la cual les patillas 360 estén en apli

cacidn de accionamiento con el miembro accionado deseae-
do 351, para-hacer avanzar la banda de imprimir asocia~
da 220 a la posicidn seleccionzda.

Como se ha ilustrado en la TFig, 59, la
placa lateral 341 tiene una proyeccidn o patilla 3&4 me-
diente la cual la cebeza de imprimir 219 es guiade por
lag gecciones de bustidor 212 y 213 mediante respectivas
gufas 375 y 376 (véanse las Figs, 37, 38, 49).

Las secciones de bastidor o aiojamiehto
212 y 213 estdn cénectadas mediante conexiones de &ajus-
te a presibén idénticas que incluyen miembros.37% élﬁsti—

gos y flexibles configurcdos en general pare ajuste a
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presién dispuestos a lo largo de la periferia de la sec-
cidn de alojamiento 212 y que encajan en rebajos 378 re-
cortados en lz seccidn de slojomiento 213. En la Fig.
40 se ha representudo con detalle una de estas conexio
5 nes de ajuste a presidn.
_ Las secciones de bastidor auxiliar 215 y
216 del bastidor auxiliar 214 estdn conectadas entre si,
y las secciones de bastidor 212 y 213 del bastidor 211
estdn conectadas al bastidor auxiliar 214 por medio de
10 tres juegos de conexiones de ajuste a presibn idénticas
indicadas en general en 379, una de las cuales se ha ilug
trado con detalle en la Fig. 54. Con referencia a la Fig.
54, las secciones de bastidor 212 ¥y 213 tienen-respecti-'
vos receptdculos 380 y 381l comstituidos por une plurali-
15 dad de respectivos dedos eldsticos flexibles 382 y 383.
La geccién de hastidor auxilisr 215 tiene una proyeccién
384 que ajusta a presidén en el receptdculo 380, ILa pro-
yoeccidén 384 tiene una pluralidad de dedos de resorte elds
ticos y flexibles 385. Ia seccidn de bastidor auxiliar
20 216 tiene una proyeccién 386 constituida por una plura-
1idad de dedos eldsticos y flexibles.387 ajustédos a pre
gidn en el receptdeulo 381l. La seccién de bastidor auxi-
liar 215 tiene una proyeccién 388 constituida por una plu
ralidad de dedos dé resorte eldsticos y flexibles 389 re-
25 olbidos on un receptdeulo 390. EL receptdculo 390 eatd
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congtituido por dedos de wesorte eldaticos y flexi-
bles 391, Uns proyeccidn 392 formada enteriza con

la seccidn de bhastidor 212 ée extisnde a travésrdel
receptdculo 388, 2 travds de la proyeccidn 384, y '
hasta alrededor del extrems de la proyeccidn 388 en
al receptdeulo 390, Tos dedos de resorte 383 del re-
ceptdeulo 381 estdn hechos mds delgados, y por con-
gigulente mds flexibles, que los dedog élésticoa 383
del receptdenlo 380, Un intento de abrir el bagti~
dor 211 geparando para e¢llo lag secciones de bagti-
dor 212 y 213 hard que la seccidn de bagtidor 213 se
gépars de la seccidn de bastidor auxiliar 216. ia
geccidn de bastidor 212 permanccerd conectada al bas-
tidor auxiliar 214, Cuando se va a separar la sgec-
cidn de bastidor 213 del bastidor auxiliar 214, 1la
proyeccidn 392 impide que las secciones de bastidor
auxiliar 215 y 216 wo separan, debido que los dedos
eldsticos 389 no pueden desviarse hacia dentro a cau-
ga del obstdculo que es para ello la proysceidn 392,
Une vez quitada la seccidn de bastidor 213, queda ex-

puesto el interior del aparato 218. Ea evidente que

‘mediante esta construccidn se evita que pueda produ~

cirse una suelta sccidental del montaje a presidn del
bastidor auxiliar 214 6 d¢ la seccidn de bastidor 212
desde el bostidor auxiliar 214. Se puede meguir des~
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montando soltando deliberadamentse de su ajuste a pro~
gidn el bastidor auxiliar 214 desdeles seccidn de,bés-
tidor 212. Ello se efectia moviendo la proyeccidn 384 -
fuera del receptdculo 380. Cuando se ha efectuado‘éﬂ-'
to, la proyeccidn 392 se ha movido fuera del espacio
entre los dedos eldsticos 389 de la proyeccidn 388, y
por conslgulente, se pueden separar las secciones de:

bastidor auxiliar 215 y 216,

Con referencia a las Figs; 42 a 44, por

e Jemplo, se ha ilusirado la geccidn 216 de bastidor au-

xiliar con cuatro proyecciones 393 las cuales estdn
destinadas a ser recibidas con ajuste apretado en re~
bajos 394 en el extremo de la guia 262, Ias proyeccio
nes 393 recibidas en log agujeros 394 ayudan a mante—'
ner Juntas de modo separable las secciones 215 y 216
de bastidor auxiliar,

Con referencia a las Figs, 3# Y 49, se
ha representado la tapa 251 con una pestafia 395 de for
ma de I en un extremo y una proyeceidn 396 en su otrd
extremo, Para unir el mecanismo 252 de emtintar al
aparato, se empuja la proysccidn 395 bajo un resalto
397 de la seccidn de baatidor 213, y despuds se mete
a presidén la tapa 251 en posicidn haciendo que la pro-
yeocidn 396 entre a presidn bajo un labio 398 de la
pecaidn de bastidor 213. De osta maners ss monta 6& sl
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A aparato el mecanismo de entintar o entintador 252 de

modo separable. Para rotirar el mecanismo de entine
tar, el uwsuwarin puede meter la ufia por debajd de una
extensidn 399 de la tapa 251, haciendo con‘ello'que, .
la proyeccidn 396 salte alrededor del labio 398,

Con raferencia a la Fig, 41, se ha

1lustrado el actuador 235 que pivota sobre la espiga

237. Se prefiere hascer pivetar al actuador 235 en el -

extremo inferior del mange 232 por cuanto los dedos
mds fuertes del usuario, es decir, sus dedos ¥ndice,

medio y amular, se aplican al actuador 235 afdisténé'

clag sustanciales deade la espiga de pivoter237;'mie§':
tras que el dedo mefiigue del usuvario, relativéméntéf Lé
ddbil, estd prdérimo @ la espiga de pivote 23%.,,363"
extremos de la espiga 237 estdn rebajados oomo'se'hé.-'

indicado respectivamente en 403 y 404. Tog extremos' B

401 ¥ 402 estdn recibidos on receptdculog 405 ¥y 406

en regpcectivas secciones de bastidor 212 ¥ 213. Los
receptdeulos 405 y 406 comprenden respectivos dedos-
eldsticos flexibles 407 y 408. I1 actuador 235, como .

se aprecia mejor en las Tigs. 38 y 39, se ha- represen “
tado de seccidn de forma en goneral de U Ias ramaa =g”
409 y 410 se han ilustrado como recibidas a rotacibn =
alrededor ds la espiga 237. E1 resorte helicoidal o_fj

de torsidn 238 se ha representado como reclbldo sobre;g
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la espiga 237 entre las ramas 409 y 410. Si se desea,jf'(,-A’

retirar la seccidn de bastidor 213, se mueve la sec- z;;~

cidn de bagtidor 213 relativamente hacia fuera deade-,f"

la geceidn de bagtidor 212, haciendo que el recepfé-}
culo 406 se mueva fucra do la aplicacidn de ajusfe a
presidn con el extremo 402. Solamente cugndo ge haya
movido el actuador 235 hacia fuera desde la seccidn de
bastidor 212 podrd moverse el extremo 401 fuera del .
receptdeulo 405, debido a la interferencia originada
por la rama 409, Con esta conatruccidn se evita la
desconexidn accidental de la espiga 237 con respécto
8 lag secciones de bastidor 212.

Con referencia a la Fig, 63, se ha ilug
trado en ella una construccidn alternativa mediante
le cual un selector 357a que tiene una pluralidad de
patillas de impuleidn 360a gimilares a las patillas
360, ¥y que tiene ademds un par de ufing opuestas 3642
controla selectivamente el ajuste de uﬁa rueda 0 miem=-
bro acclonado seleccionado 35la. Ia realizacidn de
la Fig. 63 difiere de la realizacidn de la cabeza de
imprimir 219 ilustradsa, por ejemplo, en las Figs.z59
& 63, en que cada uno de los miembros accionados 35la
estd provieto de una garganta anular interna 411 y se
ha suprimido el achaflanado 363 (Fig. 62). Eun conse-
cuenola, en vez de que la ufia 364a se aplique entré '
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niembros accionados adyacentes 351, como ge haﬂilué .
trado en las Figs, 61 y 62, por ejemplo, 1as uﬁas
364a encajan en la garganta 411 de uno de 1os miem—,: '

bros accionados 351z, y, gegdn se preflere, en la

garganta 411 de le misma rueda con la cual estén an_

aplicacidn de accionamiento las patillas 3605; Mé~ﬁ,,
diante esta construccidn, tanto la Puncidn de impul—' 7
sidn como la funcidn de actuacidn como Fiador son rea
lizadas por el selector 357a en cooperacidn_con un |
solo miembro accionado 351a

Ia Tig., 62 es realmente una realizé- ,
cidn alternativa que ilustra la actuacidn como fiadér :
de una de las ufias 364 en rebajos o gargantas propor
cionadoes medla te biselado o achaflanado 363, Ia Pig,
62 ilustra wna de las ruedas 351 como mds ancha que _
la rueda adyacente 351 para poner de manifiestouque el
selector 35%, de acuerdo con el invento, pusde tfgba-
Jar exactamente igual con ruedas 351 de diferentes
tamafios, gin que ello afecte a su retencidn por fia-
dor. Con tal construccidn algunas de las bandas de
imprimir 220 pueden ser mds anchas que otras;'coho es
sumamente deseable en algunag aplicaciones. 7

Con referencia a lag Figs, 64 y 65, se
ha ilustrado en ellas otra realizacidn de un gelec-

tor indicado en general en 357b. E1 selector 357b eg
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el mismo que el selector 357 en cuanto tiene cuatro
patillas de impulsidn 360b y un par de ufias opuedtas
364b, E1 selector 357b difiere del selector 357 so-

-lamente en que el selector 357 es de construccidn de

una sola pleza, y el selector 357Tb es de construccibn“:
de dos plezas. El uclector 357b comprende secciones
de cuerpo 412 y 413 ajustadas a presién juntas.” Ia
seccidn de cuerpo 412 tiene un agujero no circular,

¥ en particular un agujero cuadrado 414, y la seccibn
de cuerpo 413 ticne una parte cuadrada correspondieh-

te 415 reciblda en el agujero 414. Mediante esta cong

- truceidn las secciones de ouerpo 412 y 413 no pueden

glrar relativamente entre sf. Ia seceidn de cuerpo
413 tiene cuatro dedos eldgticos flexibles 416 que
terminan en proyecciones 417 ilustradas en la Fig.,
64 como recibidas sobre un taldn 418, En esta posi-
cidn, una pestafia anular 419 estd apoyando a tope con
un resalto 420 en la seccidn de cuerpo 412. Se usa
el selector 357b de la misma manera gue el selactor
357.. S5i se desea, puede hacerse el selector 357a (Fig.
63) en dos partes, como so ha ilustrado en las Fiés.
64 y 65. -

Con referencia a la realizacidn de la
Flg., 66, ae ha ilustrado eh ells una cabezs de impri-
mir, indicada en goneral eb 218¢, que tilens dom Juegos
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de montaje 366c, dos juegos de miembros accionados

egpaciados entre sf de miembros de imprimir 2200.

cabeza de imprimir 219c tiene dos juegos de blogues

351c y espigas verticales 344c, formados todos énte
rizos con la placa lateral 335¢c. Pestaftas 2220 y 223c'
y secciones dentadag 224c y 225¢ estdn espaciadas en- ;gf_
tre sf a mds distancia que las pestaflag 222 y 223 y s

las secciones dentadas 224 y 225, "En consecuencia,

2

el par de ruedas dentadas (no ilustradag) queA engra-i;;?"

“narfan con las gscclones dentadas 224c y 225¢ tendrian ;i

que estar espaciadas entre sf a una dlstancia mayor

que la que separa & las ruedas dentadas 242 y 243‘i ,:E-{

Es también evidente que las pistas pera bolag (no ilus'qi"
trades) que corresponderfan a lag pistas 230 y 231 pa-' |
~.ra bolas, tendrian que estar espaciadas entre sf a ma-rfi L

-yor distancia, come serd fdcilmente evidente para los

expertos en lag tdonica. Ia plada laferal 341c,119va f? 1
un miembro de gufa 374c. Ia placa lateral 341c iieva' '

montados a rotacidn un par de selectores 357¢ para el

~respectivo juego de miembros aceionadog 3510.' Ias;egi_ ‘
plgas verticales 344c llevan montadas respectivasg éeo?.f;' j
~clones rectangulares 37le, las cuales proporcionan leg B

- respectivas ventanillas 356c. Debe résultar evidente . .

que, con ligeras modificacionss, se puede hacefffuncip;f;'

ner 1a osbeze de lmprimir 219¢ modiants wa mecstismo, - -

-8 -




10

20

25

21.7472

igual, en cuanto a log principios en que se basa y en - .

cuanto a su construceidn, al mecanismo que hace fun- ;":
cionar a la cabeza de imprimir 219, _ L ’
Con referencia a la realizacidn dé iaS';.ltr
Figg. 67, 68 y 69, se ha proporcionado un seléqur i‘
35Tb que es iddntico al selector 357. Tos miémﬁros de
imprimir adoptan la forma de ruedas de imprimir 220d.

cada rueda de imprimir 2204 se ha ilustrado como iddn

tica a las demds y comprends clementos de imprimir 421

goportados por un cubo anular 422, Se ha represéntan.
do una rueda 423 de montaje y para actuacidn con,fia-
dor formada enteriza com cada lado del cubo 422, Ias
Tuedas 423 tienen superficies exteriores 424 en gene-
ral anulares recibidas en recepideulos 425 de miembros
de montaje adyacentes 426. ZIos receptdoulos 425 com—-
prenden una parte anular 427 y un par de brazos elds-
ticos y flexibles 428 formados enterizos con ellos.
En consecuencia, lag rucdas de imprimir 220d pueden ser
© bien introducidas axialmente en los receptdeulos 425,

0 blen introducidas en, o sacadag de, los respactivos

‘receptdeulos 425 modiante brazos de sbrir 428, Iog

miembros de montaje 426 estdn previstos de rebajos 429
en los cuales hay dispuestos dedos eldsticos o uflas de
fiador formados enterizos 430 y 431, Ia ufla 430 de un
niembro de montaje 426 es susceptible de cooperacidn
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con entalladuras 430° para actuar como fiador en uma

rueda de imprimir adyacents 220d en wn lado del miem ff E

bro de montaje 426, y lagotra 6s sugceptible de co-,

operacidn con entalladuras 431' para sctuar como fiau;

dor- en la rueda de imprimir adyacente 2204 en. el otro}jﬂ:

lado del nmiembro de montaje 226, .

Cada rueda 2204 tiene un agujero cen-.t‘; 
tral 432, los extremos del cual estdn achaflanados e
como ge ha indicado en 433, Como se aprecia mejor "5
en la Fig, 69, las ufias 364d estdn recibidas en el :
achaflanado entre las ruedas adyacentes 220&, ¥ las }
patillas de impulsidn 3604 estdn en aplicacidn de im-a

- pulsidn con la rueda de imprimir adyacente 2204, - 81 :_EE

ge desea, ©e pusde realizar la funcidn como fiador'
de la manera ilustrada en la realizacidn de la Fig.~
63 :

@' Se prefiere moldear la rusda impulso--,_;
ra 6 de alimentacidn 244 de un material que llevs in'
corporado un lubricante para disminuir la cantldad
de goma o de adhesivo que es transferida o la rueda;»
de allmentacidn 244 durante el uso,.para evitar ﬁha
alimentacidn defectuosa. Incorporando el Lubricante
en la rueda de alimentacidn 244, la superfioie de la
rueda de alimentacidn 244 +tiene un bajo ooefioiente o

de rozamiento. No obstante, los dientes 249 sop,adef
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>37 a 69, excepto por lo que se refiere 2 la platina
217, los aros téricos 282 y 332, los cojinetes de bo

cuados para agarre de la banda 32 e impulsidn de ésta.
Un material especifico que se puede usar para moldear7
la rueda de alimentacidn es una resina de- acetal com—
binada con lubricantes de politetra fluoretileno.'Uno
de tales materiales se encuentra en el comerecio baao
la marca "Thermocomp, Nimero KL-4030". fabricado por la -

Liquid Nitrogen Processing Corporation, de Malvern,: .

‘;*' Pensilvania, EB.UU. E1l recto del aparato de las Figs. 5:

las 228 y 229, el resorte 238, las arandelas 365, y

las bandas de 1mpr1mlr de caucho 220, estd compuesto _

de materiales plédsticos modeables, ligeros, adecuados;ir
vor eaemplo de acetal, de acrllonltrl1o—butad1eno—es- ;ff

tireno, o similares, pero el rodillo de entintar'3l se -

construye de preferencia de vinilo Doroso. En conse-

" cuencia, el aparato es miy ligero, y dé uso fdcil y'cg

modo con un minimo de fatiga. - ,
Eate invento se refiere, pues, entre otras

cosas, a un aparato para imprimir y aplicar ethuetao,

‘une realizacién especifica del cual comprende un var
do secciones de begtidor, un bastidor auxil;ar dispues,
“to en el bastidor, y- una cabeza de imprimir montada pa

ra movimiento mediante el bastidor auxiliar. Una ban-

da compuesta de etiquetas sensibles a la presién es re

w 8l -
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>tenida por el bastidor auxiliar, y la banda compuest’

' etiquetas son exfoliadas de ua en un1 senaréndola

una banda de material de soporte. El materlalrde 504

Se desenrolla del rollo Yy s

porte del cual han sido exfoliadas las ethuetas ésta—,
blece aplicacién con una rueda de allmenta016n denta—r;i
da, la cual coopera con una rueda de matrlz para for—rf;“
mar agujeros de alimentacién en el materlal de sopor-j;'
te junto a corteu, aunque aguds abaao de éstos, ‘que: 77
Proporcionan bordes de alimentacién., Al coonerar los

dientes del impulsor con la rueda de matriz, los dlen-

fes rompen a travds de 1a parte debilitada en el mate-.'

‘rial de soporte ¥ llevan las etiquetas a c01n01denc1a

con la zona de imprimir y con la zona de exfollacldn ';

cada vez que se q001on1 un actuador manual, A fln de

- mantener tensidén sobre el material de soporte en todo

el recorrldo desde el rolle de .8uminis tro hasta la rue
da de alimentacién dentade, la estructura en la que es
t4 montado el rollo comprende no solﬁmente medloe para

proporclonar un par de cubos que se extienden dentro

“del ndecleo de las etiquetas, sino tambidn sunerflcles

de freno soportadas por el bastidor auxiliar que se anll

can solamente a4 los extremos del micleo de eﬁlquetas y

que egercen una fuerza de frenado para 1mped1r unn ro-
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tacién no deseadza del rollo. La imoresién es efectuada
por una cabeza de 1mpr1m1r movible a, y fuera de, coo—»71
pera016n de impres 16n con relacién a uvna pl?tlnn. La
cabeza de imprimir tiene wn par de pistas para bolas.:;'
Cada seccidn de bastidor auxiliar tiene una piéta'pa-

.ra bolas externa. Un cojinete de bolas estd recibido '

en una pista para boles de la cabeza de imprimir y en

una pista para bolas del bastidor auxilizr respectlvo,

¥y otro cojinete de bolas estd recibido en la otra pls-
ta para bolas de la cubeza de imprimir y en la pista
para bolas del bastidor auxiliar respectivo.

Se han previsto ademds varios Juegos de

‘uniones de aguste a presidén para mantener Juntas las S

secciones de bastldor. Un juego de estas uniones de aaus—

te a pre516n propéreiona una unidn de ajuste a pre316n

entre las secciories de bastidor. Otro Juego proporcio-

ne una unddn de ajuste a presidn eatre cada seccldn de

bastidor ¥y el bastidor auxiliar, y también entre las

secciones de bastidor auX1119r. También se han prevls-
to medios para impedir que la seccidén ‘de bastidor au- 3
xiliar se salga de su aguste a prenldn accldentalmente

mientras se estd sacando de su ajuste a pres16n wa de

las secciones de bastidor con respecto a la otra seccidn
~ de bastidor. Mediante esta disposicién se puede desmon

tar el aparato 91steméstlcamente gin que se produzca
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desmontaje accidentcl de los comnonentes que el usuan_

desee maniener intactos,

Por otra parte, este invento se reflere

también a medios me jorados para ajustar selectlvamen-

te y retener por fiador miembros de 1mpr1m1r usando'un

selector desplazable ¥ giratorio para camblar selectl-;l “<

1mpr1m1r. El selector tlene un elenentos de imnulaidn
Yy un elemento de flador susceptible ‘de ceder.i e
mento de impulsidén y el elemento de flador estén 51tua- .

dos en el selector de tal modo que cuundo el elemento

~de impulsidn estd en aplicacidn con el elementoiimpul-

sado seleccionado, el elemento de fiador estd. . en p051~1

cidén de actuacién como fiador en contacto con a1l menosf'

un elemento impulsado. En unn realizecién, los elemen—

tos impulsados pueden comprender ruedas, alrededor de
las cuales son arr«stradﬂs respectivas bandas de 1mpr1 
mir flexibles. En esia realizacidn, el selector puede
estar en aplicacidn de zeciona miento con una de las rue
das impulsadas y puede ser desplazado a anllcaclén de
accionamiento con cualouiera de las restantes ruedas

) -

para ejustar las bandas de imprimir vara imprimir los

‘datos desezdos sobre wn registro +al como un blllete,.

una tarjeta o una etiqueta. E1l elemento de flﬁdor se

aplica ya sea en un rebajo entre ruedas adyacentes o
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Yya sea en una garg anba 0 en un rebajo en una de las rue
das. En otra realizacién, los miembrosg de imprimir com-
prenden ruedss de imprimir, el cubo de cada una de las
cuaies comprende un miembro accionzdo. ELl gelector se
retiene por fiador de la miosma mahera. '

El invento sc refiere ademds a la previ-
gién de una sencilla platina de bajo coste que termina

en uwn borde de desprender, para usoc con el aparato de

_imprimlr ¥y aplicar etiguetas del 1nvento. Ta platina es

td formeda de una placa metdlica curvada inversamente
para proporcionar un par de vartes de placa 1&&0 a la-"
do unidas por una nwrte curvada, inversamente- que tlene
w radio pequefio y que define un borde de desnrender.
La impresidén se efectis cuendo se mueve la cabeza de

imprimir a relacidén de imprimir con una etigueta spitua

da sobre la platina, y la etiqueta impresa se separa

por exfollacién de una bands de meterial de soporte me

diante el borde de desprender. En una realizacién es-
pecifloa lag pertes de placéa se extienden sustanc1al—
mente en la misma dimens i6n y 7 estdn sujetes entre si
mediante soldaduras,

1 El invento convrede ademds wn’ mec"nlqmo'
entintador o de entitar suﬂcentible de coonarncxdn con
medios de imprinmir en forma de una cadena de 1mpr1m1r.

El entintador comprende un cuerpo entintador de una pie
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:cubé hay nmontado un rodillo tubulnr receptor de tlnba>~

‘poroso. Los extremos de casquille corto del rodllldhde

“tico formado enterizo, para- empujar al rodlllo de en

za y un rodille de entintarp montﬂdo para rotac16n por
elycuerpo entintador, %1 rodillo de entintarTédmptghf

e

de wn cubo ajustado & presidn en el cuerpoféniiﬁfédﬁf
¥ un rodillo receptor de tinta en el cubo.'idlwvjh':“_

prende wn par de e001oneg de cubo. Hay un extremo de
casquillo corto en cadn seceidn de cubo y. una pestmna

en cada seccidn de cubo hocia dentro del ektremo de caa

quillo corto, Intre las pestafias de lag. secclones de'

entintar son agustqdor a prealdn dentro del. cuerpo entﬁi"

tintador. El cuerno entintador estd montado para mov1-fl'7“
miento relativo con resnecto g los medlos de 1mprim1r.

El cuerpo entintador inc1uye un dedo flexible elés-

tintar a cooperzcién con los nedios de 1mpr1m1r.f7f oy
El invento comnrénde aderids un aplicador
mediante el cusl vueden ser aplicadas ethuetas o 51m1-
lares a la mercancia., Rl apliczdor incluye al menos una
rueda y, de preferencia, una pluralidad de éstég. Las
etiquetas son hechag avanzsr a rélaciéh de-aplicacidn

de etiquetas con reswecto sl aplicdidor. Las ruedas es- -

.fén montadas para movimientos de rotacidn indenendien—

tes y de ceder eldsticamente 1ndependlentes. Concretq-

mente, cada rueda tiene un reborde sanular que lleva-un

E : - 86 - |
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aro térico que tiene wn alto coeficiente dé'rozamienfo.

Una pluralidad de brazos eldsticos flexiblés formados

enterizos con el reborde estén en anlicacidn con-ﬁn eje

de montaje. Mientras se estid svlicando la etaqueta, los '
5 _ brazos se desvian cldsticamente para permltlr que lag

ruedas individuales cedan independientemente, Esta ca~

racteristica eg de especial ubtilidad en 1la anllca016n

de etiquetas a merconcies que tengan ouperfle;es irre~_
‘gulares, o S o
' Otras réalizaciones y modificacioneé de
este invento serdn de por si-evidentes para 108 expefé
tos en la técnica; debiendo coﬁ;iderarse que,las,que:'.r
no ge desvian del espiritu del invento quedan inclui-
dag dentro de su alcance, tal como se deflne ﬁeaor en
- 15 —las reivindicaciones que se zcompafian, L
o "" La pregente solicitud, que corresnonde a
lag Pregentadas en Estados Unidos de América, con fecha
23 de Junio de 1,971, bajo el ndmero 155. 740, y 8 de
Diciembre de 1.971, N¢ 206. 061, N2 205.854 y Ne 208,035,
20 ge acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente

Egtatuto sobre Pronledud Industrial

8-12-74 N - 087 -
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~ REIVINDICACIONES - SRR

Los puntos de invencidn propia y nu.etva;'—q‘t.ze3"-i
8e presentan para que sean objeto de esta sollcitud de'
Patente de Invencidn en Espatia, por VEINTE anos, son
los que -se recogen en las reivindicaciones 31guieﬂ£es:i

18.~ Un dispositivo de rodillo de entlntaqu:f
para un aparato de imprimir, que comprende: unrcubo  .
que tlene un par de secciones de cubo, tenlendo cada
seceidn de cubo una parte de montaae de rodlllo, una
pestana y un extremo de casquillo corto, estando dis‘if}
puesta la pestafia de cada seccidn de cubo entre la par-ii
te respectiva de montaje de rodillo y el extremo de casl
quillo corto, estanao conotruldos en una pleza de mate-

rial pldstico moldeado 1a parte de montaje de rodlllo,:'

la pestafla y el extremo de casquillo corto de cada sec~

cidn de cubo, teniendo una de las secc1ones de cubo un
saliente y teniendo 14 otra seccidn de cubo un rebago
en el que estd recibido el saliente, y un rodlllo poro
80 tubular receptor de tinta recibido por lag partes de
montaje de rodillo entre las pestaflas, siendo capaces '
los extremos de casquillo corts de ser aaustados a prej

gidn en alvdolos de ajuste a presidn para montar de fogr ‘
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ma giratoria el rodillo de entintar, siendo 1as{pésta— .
flas de extensidn suficiente para ser capaces de apqu;
g8 contra una superficie de apoyo de una cabeza de im-
primir y siendo capaz el rodillo receptor de(tinfé de
entintar los miembros de imprimir. '
28.- Un dispositivo segin la reivindicacidn
12, en ol que el saliente tiene estrias pare bloguear
entre si las secciones de cubo. o
_ '32.- Un dispositivo segin la reivindicacidn
18, que ineluye mna platina montada en el alojamiento,

una cabeza de imprimir dispuesta en el alojamiento, me

'dios que montan la cabeza de imprimir para movimiento

a.y fuera de cooperacidn con la platina, medios. para.
allmeptar material de ctiqueta entre la platina'y la
cabeza” de imprimir, una abertura en el alojamiehtbz_uﬁa
tapa para cubrir la abertura del alojamienﬁo, medigé pa
re montar de formar separable la tapa en el alojamien- |
10, i'dn entintador accionado por la cabeza de imprlmlr,
comprenalendo el entintador el rodillo de entintar, un

muelle que actia sobre la tapa parsa, empugar el rod1llo

~de entintar haecia la trayectoria de la cabeza de impri-

mir, y medios para montar de forma giratorla el rodillo

de entlrtar en la tapa de modo que la tapa y el entinta

dor puedan ser retlradoo como una sola unidad, '
48,- Un dispositivo segin la relvindicaéiéﬁ :

vt

A" 89_ ) ';..
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13; que incluye medios para monter de forma mov1ble el
rodillo de entintar y alvéolos de ajuste a pre31on en—{?f
tre los extremos de casquillo corto y los medlos de mon "ﬁf
taae. B o

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn -

18, en el que el entintador incluye un rodillotdé‘eh; e

Tintar y un cuerpo de entintador de una sola piéza;-ﬁe45  

dios para montar de forma giratoria el rodlllo de en~,

R 71,1. N

tintar en un extremo del cuerpo del entlntador, estan- .

do constituido el cuerpo del entlntador por materlal

pléstico moldeado, un dedo elds tlco que estd destina- u',;,

do a actuar sobre una parte estaclonarla del aparato

de 1mpr1m1r para empujar sldsticamente el cuerponel  A
entintador y el rodillo de entintar que 1leva ﬁonté&oui |
en un Sentido, ﬁenlendo el dedo eldstico una. curvatura,

A _.-"’

DQue’

¥ unos medios de montaje del cuerpo del entlntadbr
incluyen salientes separados conectados al cuerpo del
entintador, estendo dispuestos dichos medios de monta~
Je del cuerpo del entintador en lados opuestos de la eur
vatura del dedo eldstico, estando destlnado el entmnta-
dor a ser ‘Pivotado sobre los salientes. ..#
_ 68.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 5a,
en el que el dedo eldstico estd formado en une sola pie-

za con el cuerpo del entintador.

T2.~ Un dispositivo segin la re1v1ndioa01on 5a

- 90 -
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en el que los salientes se extienden hacia fuera ale-
jdndose del dedo elds+tico.

82.- Un dispositivo segin la reivindicacidn
58, en el que el dedo eldstico estd formado en una so-
la pieza con el cuerpo del entintador y los salientes
se extienden hacia fuera alejdndose del dedo eldstico,

98.- Un dispositivo segin la reivindicacidn
52, que incluye una tapa que tiene medios pare recibir
los salientes para montar de forma pivotante el cuerpo
del entintador y el rodillo del entintador, teniendo la
tapa medios que permiten montar le tapa de forma separa
ble en el resto del aparato de imprimir, congtituyendo
la tapa la parte estacionaria del aparato de imprimir
sobre la que actdia el dedo eldstico mientras ei aparato
de imprimir estd enruso. 7

108.~ UN DISPOSITIVO DE RODILLO ﬁE ENTINTAR PA
RA UN APARATO DE IMPRIMIR.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se gecompaiian

¥ para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de noventa y dos hojas’ es=:. i

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid,

s e Thoici
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