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Antecadentas del Tnvento '

Campo del Inveunto

Este invento se refiere a la técnicg de
lag etiquetas sensibles a la presidn, a un método y a

un gparato para fabricar y usar las mismas, y a ﬁdqui-‘

. nas para imprimir y aplicar etiquetas.

Breva descripcidn de la tdecnica Anterior

Varias patentes para los EE.UU., 1las
Mimeros 1.642.387, 2.259.358, 2.275.064, 2,502,257,
2.516.487, 2.620.205, 2,656,063, 3.051.353, 3.265.553,

3.343.485, 3.440.123, 30501.365, 3.551.251, y 3.611.929

B se han sacado de los registros.

Este lnvento se refiere a varias feali—
zaciones de una banda compussta de etiquetas, inelu~-
yendo cada realizacidn material de etiqueta que tiene'
un recubrimiento de adhesivo sensible a la presidn so-
bre su cara inferior. E1l adhesivo sujeta de modo des-
prendible el material de la etigueta a un material de
soporte o respaldo. Ia banda compuesta de cada una de
las realizaciones ticne de preferencia materisl de eti-
gueta gque se extiende en la misma_diménsidn que el maw
terial ds soporte, el material de etliqueta y la banda
de material de soporte tlenen bordes laterales rectos
¥ las etiquetas se forman contando a travds del.material

de etigqueta en toda su anchura en posiclones espacirmdas

!ozn

Aot 3, i s 1y DA

ot B SR



10

15

20

25

21,772

por iguel entre sf en sentido longitudinal, Cada uno

de estog factores contribuye a la facilidad y a la eco~
nomfe de la fabricacidn de las etiquetas sensibles a

la preéidn. El invento se rcfiere especificamente a log
cortes formados en el material de respaldo para permitir
que la baunda sea hecha avanzar a zowag de impreaidn y

aplicacidn de etiguetas., Se prefiere efectuar los cor-

tes no solamente ey &l material de soporte sino tambidn

~en el material de etiqueta, y de preferencia a travds

de dste, de modo que cuando la etiqueta estd aplicada
8 la mercencfa se desgarrard la misma facilmente si se
trata de cambiarla. Ios cortes en el material de sopor=-
te girven para facilitar la alimentacidn de la banda.

Bn une realizacidén especifice log corwes
ge efectan en grupos dispuostos en gentido longitudinal

& lo largo de la banda, teniendo cada grupo couforma-

~0idn de forma en general de I, com un corte de barra

longitudinal o vertical corta y un corte ds barrs hori-
gontal o transversal corta espacliado deade eada exbtremo
del corte loungiitudinal., Entre cade extremo del corte
longitudinal y los respectivos cortes transversales que-
da una parte frangible. Cada uno de tales grupos de corw=
tes se efectda en el material de soporte y, tal como ue
prefiere, tambidn on el materlal de etiqueta. Eu esta

realizacidn se prefiers efectuar un corte transversal a

. 3 -



10

15

20

25 *

217,72

-~

travds del material de la etiqueta pasando por un pﬁn-
to a mitad de recorride enire los extremos del corte

Jongitudinal de cada grupo de cort;s. Esto da por re-
gultadc un corie a travds de cada borde extremo mar-

ginal de cada etiqueta, y un corte a través del borde

resulba ¢specislmente bensficioso para impedir que se

pusda cambiar la etiguets, una vez aplicada dsta a la
mercancfa. Cada etiqueta resultante tlene un corte de
forma en general de T en cada extremo marginal. Como
waa variacidn de esta realizacidn, se'puedén efectuar
cortes transversales adicionales en los bordes latera-
les marginales del material de la etiqueta, pero no en

el material de soporte, para contribuir & impedir la

‘posibilidad de cambio de las etigquetas despuds de sur.

aplicadas dstas a las mercanciag,

. Ev ctra realizacidn del invento, tanto
el matefial ds soporte como el material de etiqueta es=
tdn provistos de cortes espaciados entre sf en mentido
longitudinal que ticnen uné configuracidn enhgenefal
de forma de I. Eun esta realizacidu, el corte de ba-
rra longitudinal o vertical de cada grupo corta a los
cortes de barras transversales u horizontales asocia=-

dos, proporcionando con ello wn orificio de alimenta-
oidn real en el material de soporie y formando un par
de solapas que ae extienden trangversalmente y un corts

%
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de forma en general de T en cada extremo marginal de

cado etiqueta., En esta realizacidn, el material de la

etiqueta se corta de preferencia transversalmente por

el punto medio de cada corte longitudinal de cada gru-
po de cortes. | | L

En otra realizacidn del invento, tanto

6l material de soporte como el material de etlqueta es-
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tdn provistos de cortes espaciados euntre sf en seuntido
longitudinal que cada’uno tiene una configuracidn de
forms en general de U. En este realizacidn, los cortes

de barrs vertical de cada grupo estdn en alineacidn con

el corte de barra horizontal, pero espaciados de dste.

En otras dos realizaciones hay grupos
do cortes espaciados entre s tanto en el material 4e
goporte como en el material de la etiqueta. Estos gru-
pos de cortes ssidn dispuestos en una configuracidn geo

"métrica de mfltiples lados, Mds concretamente, en una

de estas realizaciones, cada grupo de: cortes forma una

'configuracidn en general triangular, y en otra realiza-

cldn cada grupo de cortes estd proviato de ua par de
cortes cwrvilfneos naparados por una parte frangible,

. En otra realizacidn, la bauda de mate-
rigl de soporte estd provista de cortes transversales
cortos en cada bords lateral marginal. Cuando se apli~
oa 8 lg banda uwn ilmpulsor dentado, la parte de la banda

\
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entre los cortes en cada bhords lateral marginal de la
bhanda de material de soporte es desviada por un diente
del impulsor dentade, y el diente se aplica & una ca-
ra o un borde de acclonamiento en un corte respectivo,

permitiendo con ello el avance de la banda compuesta

‘& las zonas de imprimir y aplicar ‘etiquetas.

Como una variaecidn de esta realizacidn,
en cada borde lateral marginal del material de soporte,
¥y 8o prefarencia tambidn del material de etiqueta, se
haoen cortes, en un grupo de tres o mds ds dstos. Ea-
ta construccidn resultae especialmente ventajosa cuando
ge hace avanzar la bande por aplicacidn con un impul-

por o pifidn de pequefio didmetro; en tal caso cada dien~

te del impulsor dentado desviard las solapas et los bor

des laterales marginales y se aplica a una cara de im-

" pulsidu el material de soporte formado por un borde de

un corte. Al pasar la banda parcialmente glrededor del
pifidn do pequeflo ‘didmetro las solapas serdn desviadas
hacia fuera formdndo dngulos agudos entre si,

En todavia otra realizacidn del invento,
ge hace un solo corte transversal corto en cada borde
lateral marginal del material de soporte a intervalos

egpaciadog entre sf a lo large de su longitud. Se pre-
fiere espaciar los cortes transversales, los cuales se

extienden a travds del material de etiqueta, para formar

-6 -
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" las etiquetas, en una direccidn longitudinal desde los

cortes transversales cortos en cada horde lateral mare

- ginal de la banda de material de soporte. En esta reg

lizacidn, los dieutes del iwpulsor deutado que se apli-
can a la banda de meterial de gsoporte desviardn a la
parte del material de soporte adyﬁcenfe a losg cortes
cortos em la banda, y los dientes se aplicardn a caras
de impulsidn formadas por los cortes transversales cor-
tos, para hacer avanzar a la banda compuesta.

El invento se refiere ademds a un mdto-
do para fabricar y usar las realizaciones autes mencio-
nadas de la banda compuesta, y a un aparato para hacer
avanzar la banda compuesta e imprimir y entregar y apli-
car gucegivamente las etiquetas impresas a mercancias,
El ndtodo de entregar etiquetas comprende las operacio=-
nes de proporcionar una pluralidad de etiguetas sujetas
de modo desprendible mediante adhesivo seunsible a la

presidn a una banda de material de soporte, teniendo
la banda grupos espaciados eutre sf de cortes dispuss=-
tos den#ro de log bordes de la banda, comprendiendo ca-
da grupo de cortes al menos dos cortes en seutido lon-
gltudinal espaciados entre sf por una parte frangible.
En la realizacidn preferida, uno de los cortes de cada
grupo proporciona un borde de alimeuntacldn ¥ otro corte
¥ la parte frangible reprosentan el mdtodo proferido de

._7_
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debilitamiento de la banda jumto al, y concretamente
aguas abajo del, respectivo borde de alimentacidn. Se
hace que lo banda experimente un cambio de direccidn
brusco en un borde para desprender, donde las etigue-~
tas son sucesivamente exfoliadas con'respecto a la
banda., Desde allf la parte exfoliada de la banda es
guiada a cooperacidn cor un impulsor dentado. El im=

pulsor dentado corta la parte frangible por medio de

‘un diente que avanza, y luego el diente tira de la

parte exfoliada de la banda para hacer avanzar la ban-

da cémpuesta para efectuar la exfoliacidun de una etique

‘ta.

B1 mdtodo de entregar étiquetas comprég
de adends, en otra realizacida, proporcionar una plu~
ralidad de etiquetas sujetas de modo desprendible me=~
diante adhesivo sensible a la presidn a una banda de
material de soporte, teniendo la banda bordes rectos,
con cortes capaciados entre sf en ambos bordes latera=~
les marginales de la banda. Se hace qus la banda de
material de soporte cxperimente un cambio de direccidn
brusco en una zona de exfoliacidn donde las etiquetas

son sucesivamente exfoliadas de la banda. Ia parte ex-

" foliada de la banda os llevada a cooperacidn con un im-

pulsor dentado, prodqcidhdose couo resultado la desvia-

oidn ds lag partes do lom hordes lateralsa marginalon

- 8 -
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de la bande adyacentes a al menog uno de los cortes.
Los dientes del impulsor deutado se aplican a las ca=
ras de impulsidn formadas por los cortes, y la parte
exfoliada de la handa es somofida a traccidn por el
impulsor dentado que avanza, para efectuar la exfolig
cldn de una etiqueta en la uona de exfoliacidn.

Un epareto para llevar a la prdetica
el mdtodo descrito tiens caracterfuticas que Lo hacen
Ytil como aparato para entregar etiquetas, y tambidn
como aparato pare imprimir y aplicar etiquetas. En
particulacidn, de acuverdn con una realizacidn espe-
cffica del aparato de imprimir y aplicar etiquetas, un
actuador accionable manualmente hace funcionar sucesi-
vamente & la cabeza de imprimir pars imprimir sobre la
banda y hace funcionar luego el mecanismo de alimenta-
eddn para hacer avanzar la banda. En la reallzacidn
1lustreda, la bendn es una banda compussta dé etique-
tas gensibvles a la presidu. Se hace avanzar la banda
compuesta & una zona de imprimir y luego a una zZona
de exfoliacidn. Cuando se acciona el actnador, se im-
prime ung etiqueta y la etiqueta impresa as exfoliada
cagl por completo de gu banda de material de soporte.
agsociado en un borde para desprender. En esta posi—-
eidn, la etiqueta impresa es situada bajo un aplicador

dispuests para ser aplicada a la mercancfa., Ia exfolia

-9~
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cidn se efectda tirando del material de soporte alreds
dor del borde de desprender mediante el uso de un im-
pulsor dentado. Ia banda de material de soporte tiene
grupos de cortes dispuestos a intervalos espaciados en
tre sf regularments, los cuales definen ur borde de
alimentacidn y proporcionan un debilitamiento de la ban
da aguas abajo del borde de alimentacidn., E1 impulsor
dentado tiene de preferencia una pluralidad de dientes
que. se aplican & la banda y los cuales pueden formar
agujeros de alimentacidn en el material de soporis., Ca-
da vez que se acciona el actuador, la banda de mate-—
rial de sopor%o es hocha avanzar en una distancia pre-
determinada. Ia conexidn de accionamiento entre el ac-
tuador y la cabeza de imprimir comprende de prefersucia
secciones de rueda dentada llevadas por el actuador, y
wnnper de ruedas dentadas gue engranan con las secciones
de rueda dentada del actuador y que engranan ademds con
gsecciones de rueda dentada llevadas por una cabeza de

imprimir. Ura de las ruedas dentadas estd acoplada pa-

. ra accionamiento a la rueda de alimentacidn por inter-

medio de un mecanismo de ufia y trinquete, y a travds de

un mecanismo de fiador. El mecanismo de ufia y trinque~

" Yo comprende una ufls llevada por una rueda dentada y sug

a5

21.7.72

ceptible de aplicacidn con una rueda de trinquete, la

oual entd formada onteriza con ol impulmor del mooanig~

- 10 -
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mo de fiador. En cazo de que'la banda no lleve las eti
quetas impresas exaclamente a la pogicidn apropiada en
la zona de Imprimir o con respecto al borde de despren
dimiento en la zons de exfoliacidn, puede entouces va-
riarse la posicidu de loas dientes en el impulsor con
regpecto g la zona de imprimir y a la zona de exfolia-
cidn. Este ajuste se efectva mediante el mecanismo de
fiador, el cual es ajustable manualmente haciendo'girar

para ello un botdu con relacidn al otro botdn.

Breve Descripeidn de los Dibujos

Ia Pig, 1 o3 una vista en perspectiva
que ilustra ﬁn nétodo y un aparato mediante los cuales
se hace que avance una realizacidén de una banda compueg
ta de etiquetas, y mediante los cuales las etiquetas
gon sucesivamente impresas y aplicada a la mecancia;

In Plg. 2 es una vigta en planta desde
arribs de la banhda compuestd do etiguetas iluatrada en
la Fig. 1; | '
| Ia Fig., 3 es una vista eun pergpectiva do
ung de las etiquetan, ilustrada en las Flga, 1 y 2, apli
cada a la mercancia; '

la Plg. 4 es una viats en corte tomada
g 1o largo de la linea 4~4 de la Fig. 2;

Ia Pig. 5 @9 una viste en corte tomada a

-‘ lJ- -
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1o largo de la 1fnea 55 de la Fig. 23

Iz Tig. 6 e3 una vista en planta desde
arriba en gue se ilustra la banda compuesta slendo he-

cha avanzar por un impulsor dentado con la banda de

~ material de soporte;

Ia Tig. 7 es una vista en corte tomads |
a lo largo de la linea 7+7 de la Fig. 63
. Ia Tig. 8 es una vista en corte tomada
a lo largo de la linea 8-8 de¢ la Fig. 63

Ia Figs 9 es una vista en perspectiva
de otfa realizacidn ds la banda compuesta de stiquetas;
, Ia Fig. 10 es una visia en planta desde
arriba de todavfa otra realizacidn de la banda compues
ta de etiquetas; '

Ia Fig., 11 es una vista en planta desde
arriba de todavia otra realizacidn de la banda compues—
ta de etiquetas; )
| la Fig. 12 es una vista en corte tomada
a lo largo de la lfnea 12-12 de la.Fig. 11;

Iz Fig. 13 es una vista en alzado late-
ral tomada 2 lo largo de la linea 13-13, mostrando wa
borde lateral de la banda compuesta;

Ia Fig, 14 es una vista en perspectiva
en gie se ilustra uan mdtodo y un aparato mediante los

cuales se hace avanzar le banda compuesta represeniada

- )2
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en las Figs. 11, 12 y 13, y mediante los cuales las etl
quetas son sucesivamente impresas y aplicadas a la mer—
cancia; _

In Figs 15 es una vista en planta desde

arriba de otra realizacidn de la banda compuesta de eti

quetas;

Ie Tig. 16 en una vigta en elzado late-
ral de la banda compueste de etiguetas, tomada a lo lar
go de la lfnea 16~16 de la Fig. 15, mostrando un borde

lateral de la banda compuesta;
Ia Fig. 17 ez uva vista en perspectiva

que ilustra el mdtodo y el aparato mediante los cuales

ge hace avanzar la banda compuesta representada eu lag
Pig~e 15 y 16 ugando un impulsor dentado relativamente
pequeflo y en que me ilustra el modo en que lag etique-
tes son impresas y aplicadas a la mercancis;

Ia Fig. 18 ¢s una vista en perspectiva
que ilustra el mdtodo y el aparato mediante los cuales

las etiquetas pueden seor impresas y aplicadas a la mer

. cancfa usando una banda compuesta de acuerdo con otra

realizacidy del invento;
Ia Fig. 19 e¢s una vista en perspectiva

- en que se llustra la mancra en la cual se puede fabri-

oar le banda compuesta reprcsentada en las realizacio~

neg de las Plg. 1-9,

-13 -
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) Ia Pig. 20 es una vista en alzado,
fragmentaria, en gie se ilustra la mepera en que ge
forman los cortes en el material de eﬁiquefa y en
el material de soéorte nediante cortadores represen
tadog en la Fig; 19;

la Figs 21 es una vista en perspec-
tiva en que se ilustra el método mediante el cual
se puede fabricar la banda compuesta de las reali-
"zaciones de las Figs, 11 a 18; | .

Ia Tig. 22 es una vista én alzado,
fragmentaria, en que se ilustra la manera en que
se hacen los cortes en el material de etiqueta y en
el material de soporte mediante los cortadores ilug
trados en la Fig. 21; _

Ia Fige 23 es una>vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de oira rea-
lizacidn de la banda compussta de etiquetas sensi-
bles a la presidn: A

' Ie Fig. 24 es una vista en perspec
tiva en que se ilugtra una parte fragmentaria de

un impulsor dentado y de material de soporte de la

-banda compuesta segdn la Pig. 23;

Ia Fige 25 es una vista en plants
desde arriba, parcialments rocortada, de otra rea~

lizacidn do la benda compuesta de etiquetas sensi-
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bles a la presidu;

| Ia Pig. 26 os una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiguetas sensi-
bles a la presidu;

Ia Fige 27 es una vista en perspecti
va en que se ilustra una parte fragmentaria de un
impulsor dentado y de material de soporte de la ban
.da ocompuesta segun la Fig. 263

Ia Fig. 28 es una vista en planta
desde arriba, parclalmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles & la presidn;

Ta Tige 29 es una vista eh perspcc-
tiva en que se ilustra una parte fragmentaria de un
impulgor dentado y de material de soporte de la ban-
da compuesta de acuerdo con la Fig. 28;

Ia Tig. 30 es una vista en planta dea-
de arriba, parcialmente recortada, de otra realiza-
cidn de la banda compuesia de etiquetas sensibles a
la presidng

Ia PFlg. 31 ea una vista en perspecti-
va en que ge ilustra una parte fragmentaria de un
impuleor dentado y de material de soporte de la ban=
da oompuesta de acuerdo con l1a TFig, 30

- 15 -



‘ ‘ I1a Fig. 32 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn, similar a las realizaciones de

5 las Figs. 1 a 9, pero que tiene un grupo adioional
de cortes en posicidn centrada entre los bordes ex
tremos de lag etiquetass }

_ - Ia Tig. 33 es una vista en planta
desde arfiba, parcialmente recortada; de otra rea-
10 lizacidn de la banda compuesta de etiquefas gengi- -
bles a la presidng L
 1Ia Fige 34 es una vista en planté
desde arriba, parcialments recortada, de otra rea-
lizecidn de la banda compuesta de etiquetas sengi-
15 bles a la presidn, eu la cual los cortes se extiey
' den solo parcialmente a travds del material do etd
queta; ' ,

- Ia Fig, 35 es una vista en corte

tomada a-lo largo de la linea 35-35 de la Tig. 34; 3

20 , Is Pig, 36 es una vigta en corte
pimilar a la de la Fig. 35, pero en que so ilugtran
cortes de perforacidn que atraviesan por completo
el matericl de etiqueta en posiciones espaciadas

-entre si.

217,72

"
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Descripeidn de las realizaciones Preferidas

Con referencia a la realizacién de las Figs.

- laéf, yen particular a las figs. 2, 3 y 4, se he ilus~

trado en ellas una banda éompuesta 30 de material 31 de

‘etiqueta adherido de modo desprendible a, y llevado por,

el material 32 de soporte olrespaldo. El material 31 de
ethueta es cortado transversalmcnte mediante cortes .trans
versales 33 que se extienden en todo el recorrido a través
de la banda 31 de material de etiqueta hasta los bordes

laterales 34 y'35 de la banda compuesta 30, como se appé

.. cia mejor en las Figs. 2 y 4. Los cortes 33 conocidos co~

no “cortes perpendiculares" o "cortes a tope" separan la

bende 31 de material de etiqueta en une serie de etique~
tas 36 extremo con extremo. Los bordes latgrales del ma-

terial de etiqugta, asi como del matepial de soporte, son

" rectos, y el material de etiquetas se extienden en iguel

dimensidn que el material de soporte}

La cara 1nierlor de la benda 31 de materlal

de. ethueta tiene wn recubrimiento de adhesivo 37 sensible

& la presién, el cual se adhiere fuertemente.a la bande 31

de meterial de etiqueta. El adhesivo se ha ilustrado ex-

- tendiéndose & través de toda la cera inferior del material

25
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10

15

20

25

21.7.%2

de etiqueta incluso hasta los bordes laterales 34 y 35
de la banda 30. La banda 32 de material de soporte lle

va una pelicula delgada o recubrimiento (no ilustrado) que

permite desprender las etiquetas de la banda 32 de mete-

rial de soporie.
» Hay previstos grupos 38 de cortes a inter-
valos espaciados por igval entre si a Lo largo de la lon

gitud de la banda compuesta 30. Cada grupo 38 de cortes

*8e ha ilustrado extendiéndose a través del masterial de

soporte as{ como a través del meterial de otigueta. Cada

grupo 38 de cortes se ha ilustrado como hecho con una con

figuracibn en general de forme de I constituide por cor-

tes de barra recta longitudinal o %ertical 395 en el ma-
terial de soportevy un corte de barra recta longitudinal
0 vertical alineado 39L en el material de etiqueta. Is-
paciados de uno de los extremos de los cortes de barra
verticales 393 y 39L hay cortes de barra rectos transver-
sales u horizontales 405 en el material de soporte y 40L
en el material de etiqueta, Espaciados de los ofros ex~

tremos de losg cortes de barra verticales 395 y 391 hay

.cortes de barra recta transversales w horizontales zlinea

dos 415 en el material de. soporte, ¥ cortes de barra rec-
ta transversales u horizontales 41L en el material de etg'
queta, ILa parte de la banda 32 entre el citado un extre-

mo del corte 39S y el corte 40S proporciona una parte fren

-18 -
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gible 435, y la parte de la banda 32 entre el otro extre

mo del corte 39S y el corte 415 proporciona una parte
frangible 425. Dc igual manera, la parte del material

de etiqueta entre el extremo del corte 39L y el corte 40L
proporcionz una parte frangible 43L, y la parte entre el
otro extremo del corte 39L y el corte 41L proporciona una
parte frangible 42L. Como una variante de los grupos 38
de cortes ilustrados, se pucden omitir los cortes 40L y
los 405 en cuyo caso ei cor%e 39S se extenderd por des-
garramiénto al aplicarse el diente 48 a la banda 32 en el

corte 395; esto darfa por resultado grupos de cortes que

cada uno tendrfe una configuracién en general de forma de

T, como se hg ilustrado en la Fig, 25.
" Gon referencia ahora a la Fig. l, se ha
ilustrado la banda compuesta 30 en forma de un rollo que

puede ester enrollado sobre un ndcleo 44, si se desea.

El ndcleo 44 puede recibir un eje 45, alrededor del cual

puede girar libremente el rollo en el sentido de la fle-

cha 46, EL rollo estd enrollado de ‘tal manera que el ma-—
terial de etiqueta estd en el lado de fuera, en relacibn
de superposicidn con respecgo a la banda 32 de material
de 90po£te.

_ Un 1m0ulsor dentado, indicado en generdl
en 47, se ha ilustrado en forma de un pifién dentado que

tiene dientes 48 dispuestos en un plano en posicidnes an-

- 19 -
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guwlares espaciadaes entre si por igual alrededor de la
circunferencia del impulsor 47, EL impulsor 47 se usa
para hacer avanzar la banda compuesta primero a una zo-

na de impresidn en la cual hay dispuestos un impresor

48! y wna platina 49. Se ha ilustrado esquemdbicamente
un borde 50 de desprender relativemente afilado,; como

. Gispuesto en el extremo terminal de la platina, Ia ban-

da de meterial de soporte 32 es llevada alrededor del

borde de desprender 50 por el impulsor dentado 47. EL

borde 50 hace que el material de soporte 32 efectde un
cambio brusco de direccidn, produciendo con ello la ex-—
foliacién o el desprendimiento del material de soporte

32 de una etiqueta 36 cada vez, 21 ser heche avanzar si-
multdneamente la banda de material de soporte por el im-
pulsor dentado 4%. Un aplicador 51 estd situado mds alld
del borde de'deSprender 50 y del mismo lado de la etique
ta que el imprésor 48" , BSe ha representado el aplica-
dox 51 con la forma de un rodiilo aplicador usuval, aunuge
ge pueden usar otrbs tipos de dplicadores, tales como un
ndcleo mévil, un "presatelas" o similar, si se desea. ia
banda compueste 30 se aproxima a las zonas de impresién
¥y aplicacién en general en la direccibn de una flecha 52,
y; después de pasar alrededor del borde 50 de desprender -
la banda 32 de materizl de soporte avanza en general en

la direccifén de la flecha 53 y pasa parcialmente alrededor

- 20 -
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de un rodilleo de gula o eje 54, Descde el rodillo de gufa .
54, la banda 32 pasa parcislmente alrededor del impulsor
dentado 47, Desde ahf 1z bande 32 pasa parcialmente al-
rededor de un rodillo de gufa o c¢je 55, y desde allf la
bande 32 es guiado por medio de gufas en la direccién de
la flecha 56, El impulsor dentado 47 es accionado con mo
vimiento gradﬁal intermitente mediante un mecenismo de uiia
¥ trinquete, de modo que al actuar este mecanismo la ban-
da compuesta 30 es hecha avanzar a lo largo de la distan-
cia apropiada de modo que las etiquetas pueden ser impre~
sas en una o més etaﬁas y de modo que sea llevada una ebi-
queta a la zona de aplicacidn en la cual el aplicador 51
es eficaz peara aplicar a la mercancifa M la etiqueta zatre-
gada., La banda 32 pasa entre la superficie exterior del

impulsor dentedo 47 y wna placa 57 de gufa o retencidn,

.como se ha ilustrado en las Figs. 1. 6, 7y 8, Al girar

el impulsor 47, dientes sucesives se aplican a grupos su-
cesivos de cortes en la banda 32, Al aplicarse un diente
2 la banda 32 en un corte longitudinal 395 son cortadas
partes frangibles 428 y 43S, como por desgarramiento, pe-
ra proporcionar un agujero de alimentacién 58, E1 aguje~
ro de alimentacidn 58 as{ formado recibe el diente 48 y

desvia las solapas 59 y 59°'.
Como se aprecia mejor en la Fig, 7, la gula

57 tiene una seceibn cdéncava 60 con una gerganta 61 en el
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mismo plano que los dientes 48. Tas solapas 53 y 59 que

‘Be extienden transversalmente se han ilustrado entrando

en la gorgenta 61 cuando el diente 48 cstd en el agueje~ .

‘ro de alimentacién 58, Como se aprecia mejor en les

Pigs. 6 y 7, cada diente 48 termina en un extremo sguza-

do 62, el cual sirve para facilitar el corte de las bar—

- ‘tes frangibles 428 y 438, Ia gula 57 biene pestafias 63

¥ 64 que estdn en aplicacibn de guiado con hordes 65 y
66 de 1a banda 32. ' S
El espaciamiento de los dientes 48va}re@e-
dor de la periferia del impulsor 47 es el mismorque el
espaciamiento de 103‘grup05738 de cortes en sentido 19n~
gitudinel de la benda compuesta 30, Tos dientes 48 son
idénficos y solamente se ha ilustrado uno con detalle en
alzado lateral en la Fig. 8. En la Fig. 8; el diente 48
ge ha ilustrado con caras 67 y 68 contorneadas con per-
fil de evolvente de circulo, las cuales le permiten efec-~
tuar fécilmente un agujero de alimentacidn 58 en la banda
32 que ha pasado parcialmente alrededor de los rodillos

-de guia 54, y salir fdcilmente del agujero de alimenta-

. ¢ifn justemente antes de que la banda 32 pase parcialmen

mente alrededor del rodillo 55. Como se ha ilustrado en

'1a Fig; 8, la cara 67 del diente 48 se ha representado co-

mo en aplicacidnzde impulsifn con el borde delantero 69

del agujero de alimentacidn 58. La cara 68 del diente 48

- 22 -



PR S

e i

10

15

20

25

217,72

80 ha representado ligeramente eapaciada del borde

tragero T0 del agujero de alimentacidn.

E1l grupo de cortes 38 no afectan sug
tancialmente a la intepgridad de la banda 32 hamta
que ‘gon practicados los agujeros de alimentacidn por

los dientes del impulgor 47 6 similar. No hay sola

‘pas ni pemtafias como en la tdenica anterior, que don

por resultado debilitamiento de la banda 32 en la zp
na do exfoliacidn donde la resistencia de la banda

es de particular importancia. Tampoco hay solapas

- que den por resultado posibles interferencias con la

alimentacidn de la benda. Ademds, log fipos de cor-
teg que forman el grupo 38 hacen que la banda compues
ta. 30 pueda ser alimentada en uno u otro sentido con
iguel eficacia. Segun la patente para los EE.UU de
E.C, Marshall Ndmero 3.501.365 do la tdenica anterior,
la banda compuesta puede ser alimeuntada solaments en
wn gentldo usaundo el borde del corte, EI1 invento no
queda limitado a proporcionar un grupo 38 de cortes &
travds do los extremos marginales de cada ebiquetas;
aunque egta es la dlsposicidn preferida; el grupo 38
de cortes puede extendereé a travds del extremo mare
ginal do una etiqueta af y otra no, o bien loas grupos
38 de cortes pueden estar dispuestos dentro de la pe-
riforis do cada etiqueta o de¢ una etiqueta s y otra
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'no, gl go desea.

Ia realizacidn de la banda compuesta
30A ilustrada en la Fig. 9 es iddntica a la realiza-

cidn ds la banda compuesta 30 y se usa de la misma

manera; excepto en gue la bands compuesta 30A tiene

&l monos un corte transversal recto corto 80 en cade
borde marginal de cada etiquets 36a. Sin embargo,
ho ﬁay cortes en el borde marginal de la banda 32a
de material de soporte. Tos cortes 80 sirven ademis
pars impedir el cambio de las etiquetas 36a uva vez
que datas han sido aplicadas a la marcancia.

o Ia realizacidn de la banda compuesta
30B ilustrada en la Fig. 10 es iddntica a la reali-
zacidn de le banda compuesta 304, excepto en gue los
ocortes individuales en cada grupo, de los grupos 38b
ospaciados entrs sf en sentido longitudinal, se cor-
‘tan entre sf. Concretamente, la banda compuesta 30B
tlene una banda 31b de material de etigqueta y wna ban
da 32b de material de soporte. .Ia banda 32b de mate-
rial de goporte tiene cortes 90S de barra longitudi-

val o vertical que go extienden hasta los cortes de -

~ barra transversal u horizontal 91S y 925, Tos cor-

. Yes 905, 91s y 928 definen golapas o pestafias 93 y

94 que se extionden transversalmente. Ia bauda com-

puesta 308 puede ser exfoliada y hecha avanzar por
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el mizmo aparato como se ha ilustrado en lag Figg,
Ly 6 a 8, Tos cortes 918 y 925 proporcionan agu~
Joroy de alimentacidn en log que pueden enirar los
d;entos 48 del impulsor dentado al girar el impulsor
4T, |

En ol material de otiqueta se efectia
wn corte de barra longitudinal o vertical 90T simul
tdncamente con la ejecucidn del corte 908 y por lo
tanto estos cortes estdn en alineacidn., Tos cortes
9LL ¥y 92L se efectuan en el material do etiqueta sj
multdneansnte con la ejeoucidén de los cortes 915 y
928, y por cousiguiente en los cortes 91L y 92L cg-
téﬁ en alincacidn con los cortes respsotivos 918 y

428, Tos cortes 90T y 91w y 92T en el material de

etlqueta froporcionan un corte de forma en general
de T en cada extremo marginal de cada etiqueta 36B,
y pér consiguiente tienden a impedif que se puedan
camblar las etiquetas una vez gve dstas han sido
aplicadas a la mercancia, _

Con referencia & la realizacién de las

Figs; 1l a 14, se ha ilugtrado en ellas una banda

eompucata 30C que compreunds una bauda de material de

etiqueta 31c; Cortog egpaciados entre si por igual

trausversalmente se extienden por completo a travds

de la banda 31z de material de etiqueta a intervalos

- 25 -
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espaciados por igual, para proporcionar etiquetas 36c.

En ambos bordes laterales marginales de la banda 32¢

hay formados cortes 100S transversales cortos espa-
‘ciados entre sf. Eun cada-borde lateral merginal del

- material de etiqueta 32¢ hay dispuestos cortes 100L

trangversales rectos cortos, en alineacidn con los

respectivos cortes 1005 en la banda 32¢ de material

de’ soporte. OCada corte 1005 en el material de sopox
Yo y el corte 1OOL asociado en el material de etique-
ta se ejecutan do preferencia simultdneamente con la
misma cuchilla. Con referencia a la Fig. 14, se ha
ropresentado un impulsor dentado 470 para girar y en
aplicacidn de impulsidn con la banda 32¢ de material
de soporfe, para efectuar el avance de la banda com-
puesta 30C. Al aplicarse los dientes 48c a la banda
32¢ producen desviacidn de las solapas 101, facili-
Yada por un par de cortes adyacenteé 1008, proporcio
nando un corte 100S do cada par de cortes una cara
de impulsidn 102 en el lugar en que se aplica al mig
mo el borde delantero del respectivo dlente 48c.

‘ Cou referencia a la realizecidn de las
Tigg, 15, 16 y l%, la banda comﬁucsta 30D es iddntica

& la banda compuesta. 30C de la realizacidn de las Figs.

1l a 14, excepto en que tanto el material de etique-

ta 31d como la banda 324 de material de soporte estdn

- 26 -
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provistos de un grupo do al menog fres cbrtes egpa~
ciados entre gf. Concretamente, en la banda 32d de
material de goporte hay practicados grupos de cortes
1105 espaciados entre af por igual transversales.

En cada bords lateral marginal de la banda 314 de
rmaterial de etiqueta hay digpuestos cortes 110L
trangversales cortos en alineacidn con log respecti-~
vog cortes 110S en el material de soporite. Cada cor-
te 1105 en el material de soporte, ¥y el corie asocia-

do 110L en el material de etiqueta, se practican de

preferencia simultdneamente y con 1o misma ouchilla,

COon_ referencia a la Tig. 17, se ha representado un

impulsor dentado 47d gue tiecue un didmetro sugtancial
meute menor que 6l del impulsor dentado 4;& (Fig. 14).
Ja banda compuesta 30D se hace de proferenciaAcon al
menog tres cortes por cuanto el impulsor dentado 47d
tiene wn didmetro pequefic y por cuanto es mds fdeil
gue las solapas 11l formadas por los corfes 110L sean
desviadas al pasar la banda 324 alrededor del impulsor
dentado 478; Solapasg 111 adyacenies de un grupc de
solapas se extienden hacia fuera y forman gigulos agy
dos entre af, Ias etiquetas se han indicado en 364,

" Cou referoncia shora a la Fig, 18, se
ha ilustrado en ella una banda compuesia 30E’ gque

tiens una banda de material de etiqueta 3le!' y una

-
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banda 32e° de material de soporte. Ia banda 328! ag
tablecé aplicacidn con vn impuisor dentado 47e' que
tiene dlentes 48c' de forma triangular. Cortes 33e*

dransversales espaciados ontre sf por igual se extien

“den por completo a travds de la banda 31E' do mate-

rlal de etiqueta a intervalos esgpaclados por igual
entre sf para proporcionar etiquetss 36e'. En ambog
borden laterales marginales de la banda 32e' hay for
mados cortes 1205 drausversales cortoam y espaciadoes -
entre sf. Eu cada borde lateral marginal del mate-
rial de etiqueta 32e' hay formados cortes 120L trang
vergales cortos en alineacidn con los respectivos cox
tem 1205 en la banda 32¢'. Cada corte 1205 en ol mg
torial de soporte y el corte asociade 120L en el ma-
forial de etiqueta se practican de preferencia simul
tdnoamente y con la misra cuchille. EL impulsor den

tado 476' g0 ha iluwsgtrado dispuesto para girar en

aplicacidn do impulsida con la banda 320" de material

de smoporte para efectuar el avance de la banda com~
puogta 30E's Ios dientes 48e! efectva la desviacidn
de las solapas 112 y se ablican a caras 113 de impul
sidn en un lado de cada corte 120S.

‘ -Oon referencia a las Figs. 19 y 20,
ge ha ilusirado en ellas wna banda compuesta ancha

30AW, por ejomplo, para formar la benda compuesta 304,

- 28 -
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Ia banda 30AW se ha representado siendo hecha avanzar
en la direccidn de la flocha A, Ia banda compuesta
30AW comprende el material de eliqueta 31a sujeto por
adhesivo a una banda 32a de material de soporte que
pase entre el rodillo cortador 130, que tiene wna plu

ralidad de euchlllas 131, y un rodillo de respaldo co

operante 132, Ias cuchlillas 131 se desplazan a la

misme velocidad lineal que la de la banda 30AW y sir
ven para cortar a travds de la banda 3la de material
do etiqueta a todo lo anche de dsta, para hacer los
cortes 33, Un rodillo cortador 133 y un rodillo de
respaldo 134 estdn dispuestos mds alld del rodilloe
cortador 131 y del rodillo de regpaldo 132, Al pasar
l= banda compuesta 30AV entre el rodillo cortador 133
¥y el rodllle de respaldo 134, las cuchillas 135, 136
¥y 137 hacen cortes transversales 80 solamente on la
banda 3la de material de etiqueta. imego gon impre- -
gag sobre la banda 31AW dos lineas de impresidn P me-
diante el cilindro do imprimir 138 y ua rodillo de pla
tina cooperante 139, Deade ahf, la banda compuesta
30AY pasa entre un rodillo cortador 140 y wn rodillo
de platina cooperante 14l. ZEL rodillo cortador tlens
grupos 38K de cuchillas de cortador egpaciados entre
gf, Cada grupo 38K de ocuchillas de cortador compren~

de una cuchlilla 39K de corte de barra longitudinal o

- 29 -
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vertical; wna cushilla 40K de corte &e barra tranaver
sal v horizontal y una cuchilla 41K de corte de barra
transversal u horigontal, Cada grupo 38K de cuchillas
hgqé un grupo de cortes 38a en la banda compussta, 304,
Como se gprecia mejor en la Fig. 20, lag cuchillag

39K, 40K y 41X cooperan con el rodillo de platina 141

ocon juego nulo. Eun consecuencia, cada una de lasg cu=

chillas 39K, 40K, 41X corta por completo a travds de

1a banda 3la y de la banda 32a, mientras gue las cu=

chillas 131 y 135, 136 y 137 de log respectivos rodi-

llos cortadores 130 y 133 cortan por completo a tra-

vda dol material de etiqueta 3la, pero no en la banda -
328, '

_ Despuds de pasar entre el rodillo cow-
tador 140 y la platina 141, la banda compuesta 30AW
es dividida en wna pluralidad de bandas compuesias
30A por elementos divisores cooperantes 142 y 143.
Cada banda compuesta 304 puede entonces disponerse en
forme de rollog. ‘

Con referencia ahora a las Migs. 21 ¥
22, ®s9 ha ilustrado en eilas una banda compuesta 30DW
que o desplaza en la direccidn de la flecha Al. Ia
banda 30D pasa entre el rodillo cortador 150 y el
rodillo de platina 151. EI rodillo cortador tiene

cuchillas de cortador espaciadas entre sf 152 para

- 30--
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hacer cortes 33d, a intervalos espaciados entre sf por

1gual a lo Jarge de la lougitud de la banda 30DW. B

paclados mds alld del rodillo cortador 150 y la plati-

na, 151 estdn ol rodillo cortador 153 y un rodillo de

‘platinag cooperants 154, EL rodillo cortador 153 tie-

ne grapos de cuchillas 110K para hacer coriteg 110L en
ol material de etiqueta y para hacer simultdneamente

cortes 1105 en ol material de soporte. Espaciados mhs
alld del rodillo cortador 153 y el rodillo de platiua
154 hay elementos divisores cooperantey 155 y 156, loa
cuales dividen la banda 30D7 en woa pluralidad de ban-

dag compuestas 30D, y esas bandas compuegtas 30D pueden

disponerse en forma de xpllos. Como results ovidente

de la Tig, 22, una cuchilla de cortador 152 corta so-
lamente & travds del material de etigueta 3ld, y no

en la banda 324 de material de goporte. No obstante,
lag cuchillas de cowrtador 110K estdn dispuesias con jug
go nulo con respecto al rodillo de platina 154, de mo~

do que cada corle 1105 y su corte asociado 110L son

practicados simulitdneameute por la respectiva cuchilla

110K, _ LA
..Con referencia a la realizacidnu de las

FigaJ 23 ¥y 24, 92 ha ilustrado en ¢llag una banda comw
puosta 300, la cual es iddntica o la banda compussta

30A (Pige 9), exceplo en qus la banda compussta 30B

- 3] -
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tiene un grupo 38s de cortes ilustrados como dispuesg

tos en una coanfiguracidn de forma en goneral ds T,

E1 grupe 38¢ de cortes se ha representado comprendisn

do un corte de barra 1605 recto longitudinal o verti-

“ocal en el material de soporte 161, y un corte 160L de

barre longitudinal o vertical wecto en el material
de étiqueta 162, Especiados de unos de los extremos
de los cortes lengitudinalea 1605 y 160L hay cortes
de barra 1635 horizountales o transversales en el ma~
terial de soporte 161, y 163L en el material de eti-
queta 162, Ia parte de material de soporte 161 entre

. ege un extremo del corte 160S y el corte 163S propor-

olona wva parte fraugible 1645, y la parte de material
de etiqueta 162 entre up uxtremo del corte 160% y el
corte 163T proporeciona una parte frangible 1641; 4E1
material ds etlqueta 162 estd provisto de cortes trang
versalss 330 gue gso extienden en todo el recorrido a
travde de la banda 162 de material de etiqueta, como
ge ha 1lustrado en la Fig, 23. Tos cortes 33d sepa-
ran ol material ds etiqueta 162 en etigueta 36e. Ia
banda compuesta 30E difiere de la realizacidn ‘de la
Fige 9 en qus se ha ilustrado con wa par dq cortes

165 cortos transversales rectos en cada boéga margi-
nal de las etiquetas 366; Sin embargo no hay cﬁrte

alguno en el borde marginal del material de soporie 161,

- 32 -
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Log cortes 165 girven para impedir que se puedan capm
bier las otiquetas 36e wna vez aplicadas a la mercan-
cfa,

Io Fige, 24 ilvstra una perte fragmen-
taria de un impulgor dentado 4%6 que tiene un dlente
166 de forma en gensral triangular pero que tlene una
cara de impulsidn 16% curvada como la cara de impule-
gildn 6§ del impulsor 47. Cvando un diente 166 se apli
ca inicialmente al material de soporte 161, produci-
rd rotura de la parte frangible 1648, y el dionte 166
hard que se formen solapes 1685 de forma triangular,
como se aprecia mejor en la Pig, 24. Se ha represen-
tado un diente 166 cn apllicacidn de impulsidn con la
banda de material de soporte 161, y se ha represenia~
do el otro diente 166 fuers de aplicacidn ¢on el ma-
terial de soporte 161,

- Ia realizacidn de la ﬁig. 25 eg gimi-
lar a la reslizacidn de la TFig. 23 en cuanto a propor
cilonar grupos 38f de cortes de forma en general de T,
oexcopto 6n que con la banda compuesgta 30F los cortes
169S de barras longitudinales o verticales en el ma-
terial ds soporte l;b ge encuentran con log cortes
l%ls de barras transversales u horizontales. En el
matorial de etiqueta 173 hay cortes 169L de barras lon

gltudinales o verticales alinscados y cortes 171L ds

- 33 -
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barrag tranaversales u horizontales; Tos certes trang
versales 33f separan el maferial de etiqueta 173 en
etiquetas 36f. Ia banda compuesta 30F fiene cortes

transversales rectos cortos 174 en cada borde late-

‘ral marginal de lasetiquetas 36f. Sin embarge, no

hay corte algunc en los bordes laterales marginaleg
del material ds soporte l%Q; Io banda compuesta 3CF
puede ser alimentada por el impulsor dentado 4%6 re=
presentado en le Fig. '24;- _

‘ Aungue la disposicidn de cortes expueg
ta en las Pigs. 10 y 25 disminuye 1a integrided de la
banda de materlal de éoPorte, esta construccidn outh
libre sustancialmente por completo de la deficiencia
de gue ge dobleAuna solapa 0 una perforacidn fuera del

plano de la bands Qurante la exfoliacidh, como en ls

- patente para log EE.UU. Nimero 3.501.365. Tal plega-

do de una solapa hace que algo de adhesivo, o de go-
ma como g8 oconoce sn la tdenica, se adhiera a log bor
deg do la solapa o de la perforacidn, siendo despega~
da dol material de otiqueta Aurante la exfoliacidn.
Adonmds, ¥al solapa o perforacidn doblada hacia fuera
transforird el adhesivo a las superficics de guiado
¥y de alimentacién del aparato y la solapa puede pro-
duedr interfersncis en la alimentacidn cuando se tira

de la banda de material de soports por medio de un im~
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pulgor dentado. _

Con referencia a la realizacidn de
la Pige 26, se ha ilustrado cn ella uva banda com-
puesta 30G. Cada grupo 38g de cortes ge ha ilustra
do en una disposicidn de formg de U y estd constiiul
do por cortes 1755 longitudivales espaciados entre
sl transversalmente y un cortte 1ransversal 3768 en
la bande de material de soporte 177. Tos cortes 17bS
estdn espaciados de log extremos del corte 1765 y
en alineacidn con dstos. Ia parte del materiel de
goporte 177 que hay sutre ios extremos de los cortes
1758 y el corte 1765 proporciona partes frangible
1788, EI material de etiqueta 179 tieune cortes 175L
egpaciados entre af fransversalmente y un corie trang
versal 176L. Los cortes horizontales 175L estdn eg-
paciados de loa exlremos del corte transversal 176L
para proporoionar partes frangibles 1783. El matlie-
rial de etiqueta 179 estd provisto de cories trang-
versaleg 33g para proporcionar las etiquetas 36g. Ie
banda compuesta 30G tiete cortea 180 transversales
rectos cortos en cada borde lateral marginal de lag
etiquetas 368 Sin embargo, uo hay corte alguao en
Lloa bordes latéralés marginales del maéerial de 80~
porte 177. Se prefilere usar la baunda compuesta 30G

con el impulsor 47 que tlene sus dientos 48 configu-
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radog de la manera gue sSe aprecia msjor en las Figs:
T y.8, en vez de los dientes'166 de forma friangular,
como los ilustrados en la Tig. 24,

En la realizacifn de la Fig. 28 se he
ilustrado una banda compuesta 30H gue tlene grupos
38h de cortes a intervalgs gapaciados entre sf regﬁ—
larmente. Cada grupo 38h de corfes tieve um corte
transversal corto 181S y uu par de eqrtés counvergen-
teg 1825 en la banda de material de soporte 183, Tos
extremos delanteros de los cortes 1823 estdn on ali-
neacién transversal con el corte transversal 1813.
Uno de los cortes 1825 estd espaciado do wn extremo
del corte 1815 para proporcioner una linea de pllegue
183S. El otro corte 182S estd espaciado del otro ex-
tremo del corte transversal 1815 para proporcionar
wna, 1fnea ds pliegue 1848, Tos otros extremos de los
cortes 1825 estdn espaciados entre si para proporcic-
nar una parte frangible 185S. En la banda do mato-
rial de etiqueta 186 hay previsgtos cortes 181L y 182%
en alincacidn con los respectivos cortes 181s y 1828
en el material de soﬁorte 183. Tos coftes i81L, 1821,
y los cortes 187 +transversales rectos cortos, sirven
para impedir que se camblen las etiquetas una vez apli
cadas a la mercancia. Bn la realizacidn de la Pig. 28
ge prefiere quo cada grupo 38h de cories estd dispueé~‘

t0 entre los bordes extremos de etiguetas 36h defini-
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dog por leg cortes transversales 33h. Como se ha
ilugtrado en la Pige 29, el impuiaor dentado 47e pre
genta un diente 166 que ha roto la parie frangible
1855 en ol material de soporte 183, en aplicacidn de

impulaidn con ol material de soporte 183, Eg evi~

dente que la golapa 1885 se pliega a lo largo de cada

uno de los cortes 181S y lag respectivas lineas de
pliegue 1838 y 1848, Para agegurar la rotura de la
parte frangible 1853, la longitud de la parte fran—

" gible 1855 es aproximadamente la mitad de la longitud

de la linea de pliegue 1835 y la mitad de la longitud
de la lfuea de pliegue 184S, ZIas longitudes de lag
1fveas de pliegue 1838 y 184S y la del corte 1813 son

igualos.
' Con referencia & la realizacidn de la

‘Fig. 30, se ha previsto una hande compuesia 30K que

tiene grupos 38K de cortes. Cada grupo 38k de cortes
incluye cortes curvilineos 19;5 en una bande de mate-
rial de soporfe 198, Unos de los extremos de los cox
teg 19%8 egtdn espaciados entre gi por wna distancia
relativamente sustancial on sentido transversal de la
bapda compuesta 30K, TLos otros exlremos de loa cortes

1978 estdn espaciados a solamente una distancia relo-

blvamento pequefia por wna parte frangible 1983, E1

grupo 38k de cortes incluye ademds cortes curvilineos

..'57_
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19%5 en la bands de material de etiqueta 199. Ios
cortes 197D estdn en alineacidn con los cortes 1975
on ol material de soporte 198. Cortes trangversales
33k en ol matorial de etiqueta 199 Qefinen-los extre
mos de las etiquetas 36k. Tos cortes lQ%L y log cor
tes 200 on el material de etiqueta 199 sirven para
impedir que se puedan cambiar lag etiquetas una ves
que dgtas han sido aplicadas a la mercancia.

Con referencie a la Pig. 31, el impul-
sor dentado 4}é se ha ilustrado en aplicacidn de im-
pulsién con la banda.de material de soporte 198, Uno
de lod dientes 166 sé he, presentado como habiendo ro=-
to le parte frangiblé 198S y en aplicacidén de impul-
sidn con el material de soporte 198. . '

Ta Tig. 32 ilustra una realizacidn de
una banda compuesta 30L, la cual eg idéntica a la reg
lizacidy de la Fig. 9 excepto en que se ha iluatrado
que una banda compuegta 30L tiens un grupo adicional
381 e cortes entre los bordes extremos marginales
de lag etiquetas 361 formadas por cortes transversa-
les 331. Ademds, cada etiqueta 361 se ha representa-
do con dos cortes 201 iransversales cortoé en cada
borde lateral marginal, '

Ba la Fig. 33 se ilustra una banda com

puesta 30M de etiquetas que es idéntica a la banda coti~

- 38 -
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puesta llustrada en la Pige 23, excepto on que hay
provigto un grupo adicicnal 38m de cortes entre Llos
bordes extremos do las etiquetas formadas por los
cortea trangversales 33m, ‘

~ En la Pig. 34 se ilustra otralreali«
zacidn de la bands compuesta 30N, gue es idadntica a
la banda compuesta 30 (Fig. 2), excepto en gque los
grupos 38m de cortes penetrau, es decir, se oxtien-
den solo parcialumente a travds del material de eti-.
queta 20L, como se aprecia mejor en la Fig. 35. Es
ademds evidente de la Fig. 35 que el grupo 38n de
cortes so extiends por completo a travds del material
de moporte 203, Aunque la construceidun ilustrada en
lag Flgs. 34 y 35 debilita sustancialmente ol mate-
rial do ctiqueta, de modn que hace que sea mds diffm.
¢il camblar las etlquetas 36n una vez que dstas han
gldo aplicadas a la mercancia, la unidn de las mige
meg es menos eficaz que en el caso de la realizacidn
de la Fig. 9, por ejemplo. Ia Tig. 36 es una vista
ginilar a la de la Fig; 35 péro'en la que se ilusire
donde se hace el corte longitudinal parcialmdnfe a
travds del material de etiqueta 204 por perforacidn
en vez de cortar por completo a travds del material
de etiqueta, como en las realizacionss de lag Pige.

1l a 9, o en contraposicidn a como se hase ol corte

- 39 -
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parcial a través del material de etiqueta 202 como se
ha expuesto en las Figs. 34 y 35. As{, en la realiza-
cidn de la Pig. 36 la banda compuesta 30P tiene el gru
po de cortes 38p que atraviesan bor completo el mate-

riel de soporte 205 y a travds del meterial de etiqueta

204 en posiciones espaciadas entre si, dejando espigas

0 mesetas 206, o similares, eﬁtre los cortes pasantes
207.

Dentro del alcance del invento egté hacer
los cortes 33, 39L, 39S, 40L, 40S, 41L, 41S, 90L, 908,
91L, 91S, 92L, 928, 33¢, 100L, 1008, 110L, 1108, 33e',
120L, 1208, 33e, 160L, 160S, 163L, 1635, 33f, 169L, 1698,
171L, 1718, 33g, 175L, 1758, 176L, 1768, 33h, 181L, 181s,
182L, 1828, 33k 197L, 1978, y 331, por medio de rayado,
perforacidn o similar, en vez de por corte por completo
a través del respectivo material de etiqueta o de sopor-
te. No obstante, se prefiere hacer cada uno de esos cor-
tes que ha de definir un borde de alimentacidn como un
corte pasante en vez de como un corte de rayado o de per
foracidn.

Otras realizaciones y modificaciones de este
invento serdn de por si evidentes para los expertos en
la técnica, debiendo considerarse que las que no se des-
vian del espiritu del invento quedan incluidas dentro de

su alcance, tal como se define mejor en las reivindica-
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ciones que se acompafian.

La presente solicitud, que corresponde a las
presentadas en Estados Unidos de Amorlca, con fecha 23
de Junio de Te 971, bajo el numero 155,740, y 8 de Diciem
bre de 1.971, ne 206.061, ne 205.854 y n¢ 208.035, se aco
ge & los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industriall

-~ REIVINDICACIORES -

Los puntoé»de invencidn propia y nueva, que se
presenten pare que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un método de entregar efiquetas, que com-
prende las operaciones de: proporcionar una pluralidad
de etiquetas sujetas de forma solteble por adhesivo sen
sible a la presién a una banda de meteriel de soporte,
teniendo la bande grupos espaclados de cortes dispues-

tos dentro de los bordes de la banda, comprendiendo ca-

da grupo de cortes al menos dos cortes separados por

-4 -
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una parte frangible, proporcionando uno de los cortes
de cada grupo un borde de alimentacién, hacer que la
banda experimente un cambio brusco de direccidn én una
zona de exfoliacidn en la que las etiquetas son suce-

sivamente exfoliadas desde la banda, gular la parfe

“exfoliada de la banda a cooperacidn con un impulsor

'dentado, cortar la parte frangible haciendo avanzar

un diente del impulsor dentado a aplicacidn con el bor
de de alimentacién, y tirar de la parte exfoliada de
lé banda haciendo que continte el avance del impulsor
dentado para efectuar la exfolizcidn de una etiqueta
en la zona de exfoliamcidn.

28,- Un método segin le reivindicacidn 18, en
el que el corte de cada grupo que proporciona un borde
de alimentacidn es un corte transversal y el otro cor-
te es un corte longitudinal, '

8.~ UN METODO DE ENTREGAR ETIQUETAS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en ;os dibujos que se acompafian

vy para los fines gque se han especificado.

- 42 -
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Esta Memoria consta de cuarenta y tres hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

I\{adrid,
P. A.

14 DIC. 1974

Al de ury
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