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Antecedantes del Invento

Campo del Invento

Este invento se refiere a la tébnicg de
lag etiquetas sensibles a la presidu, a un mdtodo y a
un aparato para fabricar y user las mismas, y a mdqui-
nas pars imprimir y aplicar etiquetas. e

Breve descripecidn de la tdenica Anterior

: Variag patentes para los EE,UU.,, 1las
Némoxos L1.642.387, 2,259,358, 2.275,064, 2,502,257,
2.5160487, 2062002059 2-6560063, 300510353$ 3'2650553'

130343485, 34440,123, 3,501,365, 3.551.251, ¥y 3.611.929

ge han sacado de los reglstros.

Este luvento se refiere a varias feali-.
zaciones de una banda compuesta de etiquetas, ineluw
yendo cada realizacidn material de etiqueta que tiene'
un recubrimiento de adhesivo sensible a la presidn so=-
bre su cara inferior. E1l adhesivo sujeta de modo des-
prendible sl material de la etiqueta a un material de
goporte o respaldo. Ia banda compuesta ds cada una de
las realigaciones tiene de preferencia material de eti~
queta que se extiende en la misma dimensidn que el ma=
terial de soporte, el material de etiqueta y la banda
de material de soporte tienen bordes laterales rsctos
¥y las etiquetas se forman contando a travds del material

de etiqueta en toda sw anchure en posiclones espaciadas
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por igual entre sf en sentido longitudinal. Cada uno

de estos factores contribuye a la facilidad y a la eco-

nomfa de la fabricacién de las etiquetas sengibles a

la preéidh. El invento se rcfiere cspecificamente a los
cortes formados en el material de respaldo para permitir
que la banda sea hecha avanzar a zonas de impresidn ¥y
aplicacidn de etiquetas., Se proefiere efectuar log cor-
teas no solamente en el material de soporte sino tambidn
eh el material de etiqueta, y de preferencia a travds

de dzte, de modo que cuando.la etiqueta estd aplicada
'a.la mercancfa so desgarrard la misma facilmente si se
trate de cambiarla. Tos cortes en el material de sopor-
te girven para facilitar la alimentacidn de la banda.

| Bn una realizacidn especIfica los corves
se efoctian en grupos dispuestos en gentido longitudinal

& lo largo de la banda, Henlendo cada grupo conforma—

“oidn de forma en geveral de I, con un corte de barra

longitudinal o vertical corta y un corte de barra hori~
zontal o trangversgsal corta espaciado deade cada extremo
del corte longitudinal. Entre cada extremo del cofte
longitudinal y los respectivos cories transversales que-
da una parte frangible. Cada uno de tales grupos de cor=
tes se efectva en el material de soporte y, tal como se
prefiers, tambidn en el material de etiqueta. En esta

realizacidn se prefiers efectuar uwa corte transversal a

.
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travds del material de la etiqueta pasando por un pun—

t0 a mitad de recorrido entre los extremos del corte

1ongitudinal da cada grupo de cortes., Esto da por re-

~sultadc un corte a travds de cada borde sxtremo mar-

ginal de.cada etiqueta, y un corte a travds del borde
resulta especisluents bensficloso para impedir que se

pueds cambiar la etiqueta, una vez aplicada data a la

‘mercancfa. Cada etiquota resultants tiene uu corte de

forma en general de T en cada extremo marginal. Como
wra, variacidén de esta realizacidu, se.puedén efectuar
cortes iransversales adicionales en los bordea latera-
les marginales del material de la etigqueta, pero no en

el material de soporte, para contribuir a impedir la

‘posibilidad de cambio de las etiquetas despuds de sur

aplicadas datas a las mercancfasg.

. En otra realizacidn del invento, tanto
el matefial de soporte como el material de etiqueta eg=-
tdn provistos de cortes espaciados enfre s on sentido
longitudinal que ticnen una configuracidn en general
de forma de I. ZEun esta fealizacidn, el corte de ba-
rra-longitudinal o vertical de cada grupo corta a loa
cortes de barras {ransversales u horizontales asocia-

dos, proporcionando con ello un orificio de alimenta-
oldn real en el material de soporte y formando un par
de solapas guo ge oxtlenden transversalments y uh oorie

%
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de forma en general de T en cada extremo marginalvde
cada etiqueta. Eu esta realizacidén, el material de la
etiqueta se coria de preferencia transversalmente por
el punto medio de cada corte longitudinal de cada gru~
po de cortes. ’ | v’

En otra reallzacidn del invento, tanto
ol material de soporte como el material de etlgueta es-
tdn provistos de cortes espaciados entre sf en sentido
longitudinal que ocada’uno tiene una configuracidn de
forma en general de U. En esta realizacidn, los cortes

de barra vertical de cada grupo estdn en alineacidn con

el corte de barra horizontal, pero espaciados de dste.

< En otras d0s realizaclones hay grupos
de ocortes espaciados entre af tauto eu el material de
50porte’como en 8l material de la etiqueta. Estos gru-
pos de cortes estdn dispuestos en una configuracidn geg
md%rica ée mfltiples lados, Mds concretamente, en una

de estas realizaoiones, cada grupo de: cortes forma una

'oonfiguraoidn en general triangular, y en otra realiza~

oidn cada grupo de cortes estd provisto de un par de
oortes ourvilinecs separados por una parte frangible.

) En otra real;zacidn, la banda de mate-
rial de soporte estd provista de cortes transversales
cortoas en cada borde lateral marginal. Cuando se apli-
oa & la banda un impulsor dentado, la parte ga ia banda

)
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entre los cortes en cada borde lateral marginal de la
banda de material de soporte eg desviada por un diente
del impulsor dentade, y el dieunte se aplica a una ca~
ra o un borde de accilonanmiento en un.corte regpectivo,

permitiendo con ello el avance de la banda compuesta

'a lag zonas de imprimir y aplicar ‘etiguetas.

Como una variacidn de esta realizacidun,
en cada borde lateral marginal del materlial de soports,

¥y de preferencia tambidn del material de etiqueta, se

hacen cortes, en un grupo de tres o mds de dstos, Es-

ta construceidn resulta especialmente ventajosa cuando

ge hace avanzar la banda por aplicacidn con un impul=

gor o pifidn de pequefio didmetro; en tal cago cada dieun~

te del impulsor dentado desviard las solapas en los bor

des laterales marginales y se aplica a una cara de im-

" pulsidn el material de soporte formado por un borde de

un corte. Al pagar la banda parcialmente alrededor del
pifidn de pequefio didmetro las solapas serdn desviadas
hacia fuera formdndo dngulos agudos entre s,

En todavia otre realizacidan del invento,
ge hasce un golo corte transversal corto en cada borde
lateral marginal del material de soporie a intervalos

espaciados entre sf a lo large de su longitud. Se pre-
fiere espaciar los cortes transversales, loa cuales se

extienden g travds del materinl de etlqueta, para former

-
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" las etiquetas, en wna direccidn longitudinal desde los

cortes transversales cortos en cada borde lateral mar-

~ginal de la banda de material de soporte. En esta rea

lizacidn, los dieutes del impulsor dentado que se apli=-
can a la banda de material de soporte desviardn a la
parte del material de soporte adyacente a los cortes
cortos ea la banda, y los dientes se aplicardn a caras
de impulsidn formadas por los cortes transversales cor-
t08, para hacer avanzar a la banda compuesta.

El invento se refiere ademds a un ndto-

do paras fabricar y usar lags realizaciones anies menclo=

nadas de la banda compuesta, y a un aparato para hacer
avanzgar la banda compuesta e imprimir y entregar y apli-
car sucesivamente lag etiquetus impresas a mercancias.
E1l ndtodo de eutregar etiquetas comprende las operacio-
nes de proporcionar una pluralidad de etiquetas sujetas
de modo desprendible mediante adhesivo sonsible a la
presidn a una banda de material de soporte, tenieundo
la banda grupos espaciados entre si de cortes dispues-
tos den?ro de los bordes de la banda, comprendiendo ca-
da grupo Qe cortes al menos dog cortes en gsutido lonw
gitudinal espaciadeos entre sf por una parte frangible.
En la realizacidn preferida, uno de los cortes de cada
grupo proporciona wn borde de alimentacldn y otro sorte
y la parte frangible reprosontan el mdiodo praferido’de
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debilitamiento de la banda junto al, y councretamente
aguas abajo del, respective borde de alimentacidu. Se
hace gue la banda exporimente un cambin de direccidn
brusco en un borde para desprender, donde las etique-
tas gon sucesivamente sxfoliadas con.respeoto a la
banda. Desde all{ la parte exfoliada de la banda es
guiada a cooperacidn con un impulsor dentado. E1 im-

pulsor dentado coria la parte frangible por medio de

‘un diente que avanza, y luego el diente tira de la

parte exfoliada de la handa para hacer avanzar la ban-
da compuesta para efectuar la exfoliacldn de una etiqug
ta. ' | ._ A '

El mdtodo de entregar étiquetaa comprég
de ademds, en otra realizacidn, proporcionar una plu—'
ralidad de setiquetas sujetas de modo desprendible me—
diante adhesivo sensible a la presidn a una banda de
material de soporte, teniendo la banda bordes rectos,
con cortes eapaciados entre s en ambos bordes latera-
les marginales de la banda. Se héce que la banda de
material de soporte cxperimente un cambio de direecidn
brusco en una zona de exfoliacidn donde las etiquetas

son suceslvamente exfoliadas.de la banda. Ia parte ex-

" foliada de la banda es llevada a cooperacidn con un im-

pulsor dentado, producidndose como resultado la desvia-

aidn ds lag partes de loz hordes lateralaa marginales

-8 -
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" de la banda adyacentes a al menos uno de los cortes.

Log dientes del impulsor dentado se aplican a las ca-
rag de impulsidn formadas por los cortes, y la parte
exfoliada de la bhanda es somefida a traccidn por el
impulsor dentado que avanza, para efectuar la exfolia
cidn deo una etiqueta en la zona de exfoliacidn.

Un aparato para llevar a la prdotica
el ndtodo descrito tiene caracteristicas que lo hacen
il como aparato para entreger etiquetas, y tambidn

como aparato para imprimir y aplicar etiquetas. En

particulacidn, de acuverdo con uua realizacidn espe~-

cffica del apdrato de imprimir y aplicar etiquetas, un

actuador aceionable manualmente hace funcionar sucesl-

vamente a la cabeza de imprimir para imprimir sobre la
banda y hace fuucionar luego el mecanismo de alimenta-
¢idn para hacer avanzar la baida., EBun la realizacidn
1lustrada, la banda es una banda oompﬁesta de etlque~
tas sengidbles a la presidn. Se hace avanzar la banda
compuesta a una zona de imprimir y luegé a una zona

de exfoliacidn. Cuando gs acclona el metnador, se ime-
prime wna etlquota y la etiqueta ilmpresa es exfoliada
casl por completo de sgu banda de material de soports.
asociado en un horde para desprender. En esta posi—.
cidn, la etiqueta impresa es situada bajo un aplicador

dispuesta para ser aplicada a la mercancia. Ia exfolig

-9 -
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¢idn se efectia tirando del material de soporte alreds
dor del borde de desprender mediante ¢l ugo de un im-
pulsor dentado., Ia banda de material de soporte tiene
grupos de cortes dispuestos a intervalos espaciados en
tre sf regularmente,. los cuales definen ua borde de
alimentacidn y proporcionan un debilitamiento de la ban A
da aguas abajo del borde de alimentacidn. E1 impulsdr
dentado tiene de preferencia una pluralidad de dientes
que. se aplican a la hLanda y los cuales pueden formar
agujeros de alimentacidn en el material de soporie. Ca-~
da vez que se acciona el actuador, la banda de mate-
rial de sopor%e ¢s hecha avanzar en wna distancia pre-
determinade. Ia comexidn de accionamiento entre el ace-
tuador y la cabeza de imprimir comprende de preferencia
secciones de rueda dentada llevadas por el actuador, y
unnpar ds ruedas dentadas que engranan con las secciones
de rusda dentada del actuasdor ¥ que engranan ademds con
gecciones de rueda dentada llevadas por una cabeza de

imprimir. Una de las rucdas dentadas estd acoplada pa-

. ra accicnamiento a la rusda de alimentacidn por inter-

medio de un mecanismo de ufia y trinquete, y & travds de

o mecanlsmo de fiador., ZI1 mecanismo de ufla y trinque-

" te comprende una ufla llevada por una rueda dentada y sus

25

21,7.72

ceptible de aplicasidn con una rueds de trinquete, la
oual eutd formada onterize con el impulper del mecanis-

o - 10 -
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mo de fiador. In caso de que'la banda no lleve las etl
guetas impresas exactaments a la posicidn aproplada en
la zona de imprimir o con respecto al borde de despren
dimicnto en la zona de exfoliacidn, puede entouces va-
riarse la posicidn de los dientes en el impulsor con
respecto a la zona de inprimir y a la zona de exfolia-
c¢idén. Este ajuste se efectua mediante el mecanismo de
fiador, el cual es ajustable manuwalmente haciendo girar

para ello un botdn con relacidn al otro botdu.

Breve Descripcidn de los Dibnjos

- Ia Tig, 1 es una vists en pergpectiva
que ilustra ﬁn nétodo y un aparato mediante log cuales
se hace que avance una real’zacidn de wna banda compueg
ta de etiqﬁetaﬁ, y mediante los cuales las etiquetas
gon sucesivamente impresas y aplicada a la mocanela;

Ia Fig. 2 e una vieta en planta desde
arriba de la bands compucstd do etiquetas iluatradas en
la Fig. 1; | |
| Ta TFig. 3 os una visla én perapectiva de
una de las etiquetan, ilustrada on las Plge. 1.y 2, apli
cada a la mercancia;

Ia Flg. 4 es wna vista en corte tomada
a8 lo largo de la linea 4-4 de la Fig. 2;

Ia Tig. 5 69 una vista en corte tomada &

- 1] -
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1o largo de la 1funea 5-5 de la Fig. 23
Ia PMig. 6 es una vista en planta desde
arriba en gque se ilustra la banda compuesta siendo he-

cha avanzar por un impulsor dentado con la banda de

material de soporte;

Ta Tig. 7 es wna vista en corte tomada
a lo largo de la linea 77 de la Fig. 6;
i Ia FMig. 8 o5 una vista en corte tomada
a lo largo de la linea 8-8 de la Fig. 6;

Ia Fig. 9 ey una vista en perapectiva
de otfa realizacidn ds la panda compuesta de qtiquetas;

Ia Fig. 10 es una ﬁista én planta desde
arriba de todavia otra realizacidn de la banda compueg
ta de etiquetas; ' '

1o Fig. 11 es una vista en planta desde

arriba de todavia otre realizacidn de la banda compues-

ta de etiquetas; _
La Fig. 12.es una vista en corte tomada

a lo largo de la linea 12-12 de la-Fig. 11; ‘

Ia Fige 13 es una vista en alzado late-
ral tomada & lo largo de la linea 13~13, mosirando un
borde lateral de l1la banda compuesta;

Ia Pig, 14 es wna vista en perspectiva
en que se ilustra un método y wn aparato mediante los

cuales se hace avanzar la banda compuesta rspresentada

. - 12 -
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eu lag Figs. 11, 12 y 13, y mediante los cualeé las eti
quetas gon sucesivamente impresas y aplicadas a la mer-
cancia; 7, ‘

Ia Fig. 15 es una vista en planta desde
arriba de otra realizacidu de la banda compuesta de eti
quetas;

Ia Fig., 16 en una vista en elzado late-
ral de la banda compuesta de etiquetas, tomada a lo lap
g0 de la linea 16~16 de la Fig, 15, mostrando un borde
lateral de la banda compuesta;

Ia Fig. 17 09 uné vista en perspectiva
gue ilustra el mdtodo y el aparato mediante los cuales
se hace avanéar la banda compuesta representada en lag
Figa. 15 y 16 usando un impulsor dentado reladivamente
pequsfio y en que se ilustra el modo en que lasg etique-
tags son impresas y aplicadas & la mercancia;

Ia Fig. 18 es una vista en perspectiva
que 1lustra el mdtodo y el aparato mediante log cuales

lag etiquetas pueden ser impresas y aplicadas a la mer

_cancfa usando una banda compuesta de acuerdo con otra

realizacidn del invento;

Ia Fig. 19 es una vista en perspectiva

- eu que se ilustra la manera eu la cuzl ge pusde fabri-

car la banda compuesta representada en lasg realizacio-

nes de las TFig. 19,

- 13 -
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. Ia Tig. 20 es una vista en alzado,
fragmentaria, en que se ilustra la mepera en gue se
forman loa cortes en el material de etique%a ¥y en
el material de soporlc mediante cortadores represen
tados en la Fig; 19; |

Ia Fig. 21 es una vista en perspec~

‘tiva en que se ilustra el mftodo mediante el cual

se puede fabricar la banda compucsta de las reali-

‘gaciones de las Figs. 11 a 18;

Ia Tig. 22 es una vista en alzado,
fragmentaria, en que se¢ ilustra la manera en que
ge hacen los cortes en el material de etiqueta y en
ol material de soporte mediante los cortadores ilug
trados en la Fig. 21; ‘

Ia Pig. 23 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn;

' Ia Fig. 24 es una vista en perspec
tiva en que gse iluatra uwna parte fragmentaria de

un impulsor dentado y de material de soporte de la

-banda compuesta segun la Fig. 23

Ia Pig. 25 es una vista en plants
degde arriba, parcialmente rocortada, de otra rea-

lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-
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bles a la presidu;

. Ig Pig, 26 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea-
lizacidn de la banda cowmpuesta de etiquetas sensi-
bles a la presidn;

Ia Fige 27 63 una vista en perspectl
va en que se ilustra una parte fragmentaria de un

impulsor dentado y de material de soporte de la ban

da compuesta segin la Fig., 26;

Ia Pig. 28 es una vista en planta

deads arriba, parcialmente recortada, de olra rea-

lizacidn de la banda compuesta de etiquetas sensi-

bles a la presidn;
- Ia Fige 29 es una vista en perspec-

tiva en que se ilustra una parte fragmentaria de un

impulsor dentado y de material de soporte de la ban-
da compuesta de acuerdo con la Fig, 28;
Ig Pig, 30 es una vlista en planta des-

de arriba, parcialmente recortada, de otra realiza-
cidn de la banda compuesta de etiquetas sensibles &

la presidng
Ja Fige. 31 eg una vista en persbecti~

va en que se ilustra una parte fragmentaria de un
impulsor dentado y de material de soporte de la ban-

da compuosta do mouerde con la Figey 30}

- 15 -
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. . Ia Tig. 32 es una vista en planta
desde arriba, parcialmente recortada, de otra rea=-
lizacidu de la banda compuesta de etiquetes sengi-
bles a la presidn, gimilar a lasg realizaciones de

5 las Figs. 1 a 9, pero que tiene un grupo édicional
de cortes en posicidn centrada entre los bordes ex
tremos de lag etlquetas; _

_ . Ta Pig. 33 s una vigta en planta
desde arfiba, parcialmente recortada, de otra rea-

10 lizacidn de la banda compuesta de etiquefas gengi~ -
bles a la presidn; L

' Ia Tige. 34 es una vista en planté
desde arriba; parcialmente recortada, de otra rea- -
Jizacidn de la banda éompuesta de etiquetas sensi-

15 bles a la presidn, en la cual log cortes se exbien

' den solo parcialmente a travds del material de eti

quetaj; | .

Ia Fig, 35 es una vista en corte

tomada a.lo largo de la linea 35~35 de la Fig. 34; y

20 _ . Ia Pige 36 es una Qista»en corte
similar a la de la Fig. 35, pero en que se ilustran
cortes de perforacidn que atraviesan por completo
el material de etiqueta en posiciones espaciadas

217,72
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Descripeidn de las realizaciones Preferidas

Con referencia a la realizacidn de las Pigs.

-1 a8, y en particular a las PMgs. 2,3y 4; se ha ilus~

trado en ellas una banda éompuesta 30 de naterial 31 de

‘etiqueta adherido de modo desprendible a, y llevado por,

el material 32 de soporte o respaldo. El material 31 de

etiqueta es cortado transversalmente mediante cortes .trang
X : -

"versales 33 que se extienden en todo el recorrido a través

de la banda 31 de material de etigueta hasta los bordes

laterales 34 y 35 de la banda compuesta 30, como se apre

. ¢ig mejor en laleigs. 2y 4. Los cortes 33 conocidos co-

mo "cortes perpendiculares” o "cortes a tope" separan la

banda 31 de material de etiquebs en une serie de etique-
tas 36 extremo con extremo. Los‘bordes laterales del ma-

terial de etigueta, asi‘como del material de soporte, son

rectos, y el material de etiquetas me extienden:en ignal

dimensidn que el material de soports.

La cara inferior de la benda 31 de material

~de_etiqueta tiene un recubrimiento de adhesivo 37 sensible

& la presidn, el cual se adhiere fueftemente-a'la banda 31

de material de etiqueta. El edhesivo se ha ilustrado ex-

_tendiéndose & través de toda la cara inferior del material

-517,;
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de elbigueta incluso hasta los hordes laterales 34 y 35
de la banda 30, La banda 32 de material de soporte llg
va wna pelfcula delgada o recubrimiento (no ilustrado)-qua
permite desprender las etiquetas de la banda 32 de mete-
fial de soporte.

' ' Hay previstos grupos 38 de cortes a inter~
valos espaciados por igual entre sf a lo largo de la lon

gitud de la banda compuesta 30, Cade grupo 38 de cortes

*8e ha ilustrado extendiéndose a través del material de

soporte asl como a través del meterial de etiqueta. Cada

grupo 38 de cortes se ha ilustrado como hecho con una con

figuracifn en general de forma de I constituida por cor-

tes de barra recta longitudinal o Qertical 395 en el ma-
terial de soporte y un corte de barra recta longitudinal
o vertical alineado 39L en el material de etiqueta. Es-
paciados de uno de los extremos de los cortes de barra
verticales 398 y 391 hay cortes de barra rectos transver-
sales u horizontales 403 en el material dec soporie y 40L
en el material de eftiqueta., Espaciados de los otros ex~

tremos de los cortes de barra verticales 395 y 39L hay

.cortes de barra recta transversales u horizontales alinea

dos 413 en el meterial de soporte, y cortes de barra rec-
e transversales u horizontales 41L en el material de etiA
queta, La parte de la ¥anda 32 entre el citado un extre-

mo del corte 39S y el corte 405 proporciona wna parte fran
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gible 433, y la parte de la banda 32 entre el otro extre
mo del corte 395 y el corte 415 proporciona una parte
frangible 425, De igual maners, la paxte del material

de etiqueta entre el extrem6 del corte 39L y el corte 40L
proporciona una parte frangible 43L, y la parte entre el
otro extremordel corte 39L y el corte 41L proporciona una
parte frangible 42L. Como une variante de los grupos 38
de cortes ilustrados, se pucden omitir los cortes 40L ¥y
los 405 en cuyo caso ei corte 395 se extenderd por des-
gerremicnto al aplicarse el diente 48 a la banda 32 en el
corte 393; esto darfa por resultado grupos de cortes gue
Eada,uno tendria una configuracién en general de forma de

T, como se hg ilustrado en la Fig, 25.

" Con referencia ahora a la Fig. 1, se ha
ilustrado la banda compuesta 30 en forma de wn rollo que

puede estar enrollado sobre un nfécleo 44, si se desea.

E1 ndeleo 44 puede recibir un eje 45, alrededor del cuel
puede girar libremente el rollo en el sentido de la fle~

cha 46, El rollo sté enrollado de tal manera que el ma~

terial de etiqueta estd en el lado de fuera, en-relacifén
de superposicidn con respec?o a la banda 32 de material
de 90porfe. |

, Un impulsor dentado, indicado en'general
en 4%, se ha ilusﬁrado en forma de wn pifién dentado que

tiene dientes 48 dispuestos en un plano en posicidhes an—

- 19 =
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gnlares espaciadag entre si por igual alrededor de la
circunferencia del impulsor 47, EL impulsor 47 se usa

para hacer avanzar la banda compuesta primero a una zo-

na de impresifn en la cual hay dispuestos un impresor

48' y una platine 49. Se ha ilustrado esquemdticemente

un borde 50 de desprender relativemente afilado, como

dispuesto en el extremo terminal de la platina. Ia ban-

da de material de soporte 32 es llevada alrededor del

- borde de desprender 50 por el impulsor dentado 47. El

borde 50 hace que el material de soporte 32 efectie un
cambio brusco de direccién, produciendo con ello la ex-
foliaci&n o el desprendimiento del material de soporte

32 de una etiqueta 36 cada vez, al ser hecha avanzar si-
multdncamente la banda de material de soporte por el im-
pulsor dentado 4%. Un aplicador 51 estd situado mds all4
del borde deldesprender 50 y del m;smn lado de la ebique
ta que el imprésor 48' , PSe ha representado el aplica-
dor 51 con la forma de un rodiilo aplicador uswal, aunuge
se pueden ﬁsar otrbs tipos de éplicadores, tales como un
nicleo mbvil, un “presatelas™ o similar, si se desea. La
banda compuesta 30 se aproxima a las zonas de impresibn
y aplicacidn en general eﬁ la direccidn de uha flecha 52,
¥y, después de pasar alrededor del borde 50 de desprender
la banda 32 de material de soporte avanza en general en

la direccidén de la flecha 53 y pasa parcialmente alrededor

-20 =
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de un rodillo de gufa o eje 54, Desde el rodillo de gufa

- 54, la banda 32 pasa parcialmente alrededor del impulsor

dentado 47, Desde ahf la banda 32 pasa parcialmente al-
rededor de un rodillo de gufza o eje 55, y desde alll la

bandz 32 es guiado por medio de gufas en la direccidn de

la flecha 56, El impulsor dentado 47 es accionado con mo

vimiento gradual intermitente mediante un mecanismo de ufia
¥ tringuete, de modo que al actuer este mecanismo la ban-
da compuesta 30 es hechz avanzar a lo largo de la distban-~
cie apropiade de modo que las etiquetas pueden ser impre-
sas en una o més etapas y de modo que sea llevada una eti-
queta a la zona de aplicacibn en la cual el eplicador 51
es eficaz pera aplicar a la mercancla M la etiqueta :ntre-
gada, ILa banda 32 pasa entre la superficie exterior del

impulsor dentedo 47 y une placa 57 de gufa o retencién,

.como se ha ilustrado en las Pigs. 1. 6, 7 y 8. Al girar

el impulsor 47, dientes sucesives se aplican 2 grupos su-
cesivos de cortes en la banda 32. Al aplicarse un diente
2 la banda 32 en un corte longitudinal 39S son cortadas

partes frangibles 425 y 43S, como por desgarramiento, pa—
ra proporcionar un zgujero de alimentacibn 58, El aguje-

ro de alimentacién 58 asi formado recibe el diente 48 y

desvia las solapas 59 y 59!,

Como se aprecia mejor en la Fig, 7, la gufa

57 tiene una seceibn edneava 60 con una garganta 61 en el
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mismo plano que los dientes 48. Ias solapas 59 y 53' que

‘se extienden transversalmente se han ilustrado entrando

en la gargenta 61 cuando ¢l diente 48 estd en el agusje~ |

ro de alimentacidén 58, Como se aprecia mejor en las

Tigs. 6 y 7, cada diente 48 termina en un extremo eguza-

do 62, el cuval sirve para facilitar el corte de lag par—

%es frangibles 428 y 438. la gufa 57 tiene pestafias 63

¥y 64 que estén en aplicacidn de guiado con hordes 65 y
66 de la handa 32, ' ' V ; ~
El espaciamlento de los dientes 48_a;rede—
dor de la periferia del impulsor 47 es el mismo que el
espaciamiento de 1os’gruposr38 de cortes en sentido lon--
g’ tudinal de la banda compuesta 30. ILos dientes 48 son
jdénticos y solamente se ha ilusfrado uno con detalle en
alzado lateral en la Fig. 8. En la Fig. 8, ¢l diente 48
se ha ilustrado con caras 67 y 68 contorneadas con per-
£il de evolvente de cireulo, las cuales le permiten efec~
tuar fdcilmente un agujero de alimentacidn 58 en la banda
32 que ha pasado parcialmente alrededor de los rodillos
de guia 54, y salir fdcilmente del agujere de alimenta-
c¢ibn justamente antes de que la banda 32 pase parcialmen

mente alrededor del rodillo 55, Como se ha jilustrado en

1a Fig; 8, la cara 67 del diente 48 se ha representado co-

mo en aplicacidn:de impulsién con el borde delantero 69

del agnjero de alimentacidn 58. Ie cara 68 del diente 48

- 22 -
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- 86 ha represeniado ligoramente aapaciada del borde

tragero T0 dol agujero do alimentacidn,

E1l grupo do cortes 38 no afectan sug
tancialmente a la integridad de la banda 32 hasta
gue ‘son practicados los agujeros do alimentacidn por

los dlentes del impulsor 47 6 similar, No hay solg

‘pas i pestafiag como en la téenica anterior, que den

por resultado debilitamiento de la banda 32 en la zg
na de exfoliacidn donde la resistencis de la banda
es de particular importancia; Tampoco hay solapas

- que den por resultado posibles inferferencias con la

alimentacidn de la banda, Ademds, los tipos de cor—
tes que forman el gfupo 38 hacen gue la banda compueg
ta.30 pueda ser alimentada en uno u otro seutido con
igual eficacia, Segdn la patente para los EE.UU de
E.G; Marshall Némero 3,501.365 de la tdenica anterior,
la banda compuegta puede ser alimentada solaments en
un gentido usaudo el bords del corte. EL invenio no
gqueda limitado a proporcionar un grupc 38 de cories a
travds do log extremos marginales de ca@a etiquetas
aungue eata os la disposicién preferida, el'grupo 38
de cortes pueds extendereé a travdy del oxtromo mare
ginal do wna etiqueta af y'otra no, o bicn los grupos
38 de cortes pueden estar dispuestos dentro de la pe-

riferia do cada etiqueta © de una etiqueta sf y otra

- 2% -
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'no, gl me desea.

Ia realizacidn de la banda compuesta
30A ilustrada en la Fig. 9 eg iddntica a la realiza-

cidn de la banda compuosta 30 y se usa de la misma

manera, excepto en que la banda compuesta 30A %iene

gl menos un corte transverssl recto corto 80 en cada
borde marginal de cada etiqueta 36a. Sin embargo,
no hay cortes en ol borde marginal de la banda 32a
do material de soporte. Ios cortes 80 sirven ademés
para impedir el camblo do las etiquetas 36a una vez
que dotas han sido aplicadas a la marcancia.

Ia realizacién de la banda compuesta
30B ilustrada on 13 Pige. 10 eg iddntica a la reali-
zacldn de la banda compuesta 30A; excepto en que los

cortes individuales en cada grupo, de los grupos 38b

-ogpaciados entre sf en sentido longitudinal, se cor~

tan entre si. Concretamente, la banda compuesta 30B
tiene una banda 31b de material de etigqueta y una ban
da 32b de material de soporte. -Ia banda 32b de mate-
rial de soporte tiene cortes 90S de barra longitudi-~
nal o vertical que se extienden hasta los cor#és de -

barra transversal w horizontal 915 y 925. Tos cor-

~ tes 905, 918 y 925 definen solapas o pestafias 93 y

94 que se extiehden transversalmente. Ia banda com-

pregta 30B puede ser exfoliada y hecha avanzar por

- 24 -
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el mismo aparato como se ha Llustrado en las Tige.
1y6ad Tos cortes 915 y 925 proporcionan agu~
Jerog de alimentacidn en 1los que pueden entrar los
diontes 48 del impulsor dentado al girar el impulsor
41, |

En el material de etiqueta se efectis
un corte de barra longitudinal o vertical 90T simul
tdneamente con la ejecucidn del corte 90S y por lo
tanto estos cortes estdn en alineacidu., Tosg cortes
91L y 92L se efectuan en el material de etiqueta si
mulidueanents con la ejecuoiép de los cortes 91S y
928, y por consiguiente en log cortes 91L y 92T agm-

‘tdn ‘en alineacidn con los cortes respectivos 918 y

428, Log cortes 90L y 91u y 92T en el material de

etigueta froporcionan un corte de forma en general
de T en oada extremo marginal de cada ebiqueta 36B,
¥ por consiguiente tienden a impedir que se puedan
cambiar las etiquetas una vez que dstas han gido
aplicadas a la mercancia,

Con referencia a la realizacidn deo las

Eigs; 11 a 14, se ha ilustrado en ellas wna banda

.éompuesta 30C que comprends una banda de material de

etiqueta 3le., Cortes eopaciados entre si por igual

transversalmente se extienden por completo a travds

“de la banda 31z de material de etiqueta a intervalos

-25 -
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egpaciadog por igual, para proporcionar etiquetas 36c,
In ambog bordes laterales marginales de lg bhanda 32¢

hay formados cortes 100S trangversales cortos espa~

ciados entre sf. En cada borde lateral marginal del

- material de etiqucta 32¢ hay dispucstos cortes 100L

transversaleg rectos cortog, en alineacidn con los

'respectivos cortes 1008 en la banda 32¢ de material

de soporte. Cada corte 100S en el material de sopox,

~ te y el corfte 100L asociado en el material de etique-

ta se ejeéutan de preferencig‘simulﬁéneamente con la
misms ouchilla. Con referencia a la Fig. 14, se ha
repregentado wn impulsor dentado 4?0 para girar y en
aplicacién de impulsidn con la banda 32¢ de material
ae soporte, para efectuar el avance de la banda com~-
presta 30C, Al aplicarse loa dientes 48c a la banda
32¢ producen desviacidn de las solapas 101, facili-
tada por un par de cortes adyacentes 100S, proporcig
hando un corte 100S de cada par de cortes una cara
de impulsidn 102 en el lugar en que se aplica al mig
mo el borde delantero del respectivo diente 48c.

_ Con referencia a la roalizacidn de las
Tigs. 15, 16 y 1%, la banda comﬁuesta 30D es idéntica

a la banda compuesta. 30C de la realizacidn de las Figs.

11 a 14, excepto en que tanto el material de etique-

ta 318 como la banda 324 de material de soporte estdn

- 26 -
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provistos de un grupo de al menog tres corfes egpa-
ciados entre si, Conmcrotamente, en la banda 32d de
material de soporte hay practicados grupos de cortes
1108 espaciados entre sf por igual tranaversales.

En cada borde lateral marginal de la banda 31d de
naterial de etiqueta hay dispuestos cortes 110L
transversales cortos eu alineacidén con los respecti~
vos cortes 110S en el material de soporis., Cada cor-
te 110S en el material de soporte, y el corte asocia-

do 110L en el material de etiqueta, se practican de

_preferencia simulidneamente y con la misma cuchilla.

‘ Con refersncia a la Tige. 17, se ha representado un

impulsor dentado 47d que tiene un didmetro sustancial
mente menor que ol del impulsor dentado 4;& (Fig. 14).
Iz banda compuesta 30D se hace de preferenoia'con al
menog tres cortes por cuanto el impulsor dsntado 47&
tiene un didmetro pequefio y por cuanto es mds fdeil
que las golapas 11l formadas por los ocortes 110L gean
degviadas al pasar la banda 324 alrededor del impulsor
dentado 473; Solapag lll adyacentes de un grupc de
solapas se exfienden hacia fuera y forman dugulos agu
dos entre si. Ias etiguetas =e han indicado en 364,

" Con referencia ahora a la Fig. 18, se
he, ilustrado en ella una banda ccmpussta 30E’ que

tiene une banda de material de etiqueta 3le! y una

C -
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banda 32¢' de material de soporie. Ie banda 32e! eg

| %ablece aplicacidn con un impulsor dentado 4Te! que

tiene dlentes 48e' de forua triangular; Cortes 336!

‘transversalcs esgpaciados entre sf por igual se extien

“den por completo a travds de la banda 31E! ds mate-~

rial de etiqueta a intervalos espaciados por igual
entre sf para proporcionar etiguetas 36@'; En arbog
bordes laterales marginales de la banda 32e' hay for
madog cortes 1205 trangversales coxrtos y espaciados -
entre sf. En cade borde lateral marginal del mate=
rial do etiqueta 32¢° hay formados cortes 120L trang

versales cortos en alineacidn con los respectivos cor

Vteﬂ 1205 en la banda 32e'. Cada corte 1205 en el ma

torial de soporte y el corte asociado 120L en el ma-
torial de etiqueta se practican de preferencia simul
tdneamente y con la misms cuchille. E1 impulsor den

tado 476 s6 ha ilustrado dispuesto para girar en

‘aplicacidn de impilsida con la banda 320" de materdisl

de soporte pare efectuar ol avance de la banda com=
puesta 30B', TLog dientes 486! efectua la desviacibn
de lag solapas 112 y se aﬁlican a caras 113 de impul
gidn en un lado de cada corte 1208, B

I --Cou -referencie a2 las Figs. 19 y 20,
se ha 1lustrado en ollas une bande compuesta ancha

30AW, por ejemplo, para formar la benda compuesta 304,

- 08 -
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Ia banda 30AW ge ha ropresentado siendo hecha avanzar
en la direceldn de la flecha A. ITa banda compuesta
30AW comprende el material de etiqueta 3la sujeto por
adbhesivoe o wna bande 32a de material de soporte qus
pass euntre el rodillo cortador 130, que tiene wna plu

ralidad de cuchillas 131, y un rodillo de respaldo co

operante 132, Ias cuchillas 131 se desplazan a la

misma velocidad lineal que la de la banda 30AW y sip
ven para cortar a travds de la banda 3la de material
de eliqueta a todo lo ancho de dsta, para hacer los
cortes 33, Un rodillo cortador 133 y wn rodillo de
respaldo 134 estdn dispuestos mds alld del rodille
cortador 131 y dol rodillo de respalde 132. Al paéar
la banda compussta 30AY entre el rodillo cortador 133
¥y el rodillo de respaldo 134, las cuchillag 135, 136
¥y 13%'hacen cortes trangversales 80 golamente en la
banda 31ls de material de etiqueta. Imego son impre-
sag gobre la banda 31AW dos lineas de impresidén P me-
diante el cilindro de imprimir 138 y un rodillo de pla
tina cooperante 139. Desde ahf, la banda compuesta
304Y paga entre un rodillo cortador 140 y un rodillo
de platina cooperante 141l. EL rodillo cortador tisne
grupos 38K de cuchillas do cortador egpaciadog entre

sf. Cada grupo 38K de cuchillas de cortador compren-

de una cuchilla 39K_de corte de barra longitudinal o

- 29 -
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'Ver'tica,.'l, wna cuchllla 40K de corte de barra trangver

gal u horizental y una cuchilla 41K de corte de barra
transversal u horizontal., Cada grupo 38K de euchillqa
hece un grupo de cortes 38a en la banda compussite, 30A.
Como se agprecia mejor en la Flg. 20, lag cuchlillas

39K, 40K y 41X cooperan con el rodille de platina 141

con Jjuego nulo. En consecuencia, cads uwna de lsg cu=

chillae 39K, 40K, 41K corta por completo a travds de

_da banda 3la y de la banda 32a, mientras gue las ou-

chillas 131 y 135, 136 y 137 de los respectivos rodi-
llos cortadores 130 y 133 cortan por completo a tra-

vés dol material de etiquete 31z, pero no en la banda

32a.

_ Degpuds do pasar eutre el rodillo cos~
tador 140 y la platiné 141, la bvanda compuesta 30AY
es dividida en una pluralidad de bandas compuestas
30A por elementog divisores coopsrantes 142 y 143.
Cada banda compuesta 30A puede entonces disponerse en
forme, de rollos. '

Con referencia ahora a lag TFiga. 21 ¥

| 22, se ha ilustrado en ellas una banda compuests 30DW

que se desplaza en la direccidn de la flechz Al. Ia
banda 30TV pasa entre el rodillo cortador 150 y el

rodillo de platina 151. EL rodillo cortader tiene

cuchillas de cortador espaciadas entre sf 152 para

- 30-m
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hacer cortes 338, a intervalos espaciados entre sf por
igual o lo large de la longitud de la banda 30D, Eg=
paciados mds 8lld del rodillo cortador 150 y la plati=-
na 151 oatdn ol rodillo cortador 153 y un rodillo do

pletina cooporants 154, E1 rodillo cortador 153 tle=-

ne grupos de cuchillas 110K para hacer cortes 110D en
ol material de etiqueta y para hager simultdneaments
cortes 1105 en ol material de soportes Espaciados mAs
alld del rodilla cortador 153 y el rodillo de platina
154 hay elementos divisores cooperantes 155 y 156, los
cuales dividen la banda 30D7 en una pluralidad de ban-
fas compuestas 30D, y esag bhandas compuestas 30D pueden
diaponerss en forma"de'rnllos; Como vesulta ovidents
de la Fig. 22, una cuchilla de cortador 152 corta 50
lamente a travds del material de etiqueta 31d, y no
en la banda 324 de material de soporte. No obstante,
lag cuchillas de cortador 110K estdn dispues%as con jue
go nulo con regpecto al rodillo de platina 154, de mo-
do que cada corfe 1108 y su corte asociado 110L son
practicados gimultdneamente por la respectiva cuchilla
110K, . '
.-Con referencid a la realizacidn de las
Figa. 23 ¥y 24, 88 ho ilugtrado sn ¢llas una bhanda come
buesta 30E, la cual es iddntica a la banda compuesta

30A (rig. 9), excepto en que la banda compussta 30

- 31 -
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tione un grupo 38e de cortes ilustrados como dimpueg

tog en una configuracién de forma en general de T.

-E1 grupo 38e de cortes se ha representado comprendieg

@0 un corte de barra 160S recte longitudinal o verti-
cal en ol material de goporte 161, y un corte 160L de
barra longitudinal o vortical recto en el material

de etiquets 162, Espacisados de unos de los extremos

.Ge los cortes longitudinalea 1605 y 160L hay cortes

de berra 1638 horizoutales o transversalos en ¢l ma-
torial de soporte 161, y 1631 en el matorial de eti-

quota 162. Ia parte de material de soporte 161 emtre

. ege un extremo del corte 160S y el corte 1638 propor-

éiona una parte frangibls 1645, y la parte de material
dv etiqueta 162 entre un extremo del corte 160L y el
corte 163T proporclona una parte frangivle 164L. Bl
material de etiqueta 162 estd provisto de corteg trang
versales 33e quo se extienden en todo el recorrido a
travds de la banda 162 de material de stiqueta, como
ge ha ilustrado en la Tig. 23, Tos cortes 33d sepa-
ren el material de etiqueta 162 en etiqueta 36e. Ia
baunda compuesta 30E difiere de la realizacidn de la
Fige 9 on que se ha ilustrado con un par de cories
165 cortog transversales rectos en cada bof@e margi-
nal de las etiquetas 360, Sin embargo no hay cﬁrte

alguno, en el borde marginal dol material de soporie 161,

- 32 -
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Los cortes 165 sirven para impedir qus se puedan cam
blar lag etiquetas 36e woa vez aplicadag a la mercan-
efa.

Ia Fig. 24 ilustra une perte fragmen-
tarie de un impulsor dentado 4;5 que tlene un diente
166 de forma en general {riangular pero que tiens una
cara de impulsidn 16§ curvada como la cara de impul-
gidn 6& del impulsor 47. Cvando un diente 166 se apli
ca inicialmente al material de soporte 161, produci-
rd roture de la parte frangidble 164S, y el diente 166
hard que se formen molapas 168S de forma triangular,
como §6 aprocia mejor en la Fig; 24. Se ha represen-
tado wn diente 166 en aplicacidn de impulsidn con la
banda de matorial de soporte 161, y se ha represenia~
do el otro diente 166 fuera de aplicacidn é¢on el ma-
terial de soporte‘lsl;

Is realizacién de la Fig. 25 es simi-
ler a la reslizacidn de la Fig. 23 en cuanto a propoxr
clonar grupos 38f de cortes ds forma en general de T,
excepto en que con Ja banda compuesta 30F los cortes
1695 de barras longitudinales o verticalss en el ma=-
terial de soporte 130 ge encuenfran con log cortes
1%13 de barrag transversales u horizontales. En 6l
material de etigueta 173 hay cortes 1691 de barras lon

glitudinales o verticales alineadog y cortes 171L de

- 33 -
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barras transversales u horizontales, Los cortes frang
versales 33f separan el maferial de efigueta 1%3 en
etiquetas 36f. Ia banda compuesta 30F tiene cortes
transversales rectos cortos l74 en cada borde late~
ral marglnal de lagetiquetas 36f. Sin embarge, uo
hay corte algune en los bordes laterales marginales
del. material de soporte 1%0; Ie banda compueata 3CF
puede gex alimentada por el impulsor deuntado 4%9 roe=
presontado en la Fig. '24;'

Aunque la disposicidn de cortes expueg
ta en las Figa; 10 y 25 dieminuye la integridad de la
banda de material de éoporte, asta construoci6n'esté
1ibre sustancialmente por completo de la deficiencia
de que se doble una solapa 0 una psrforacidn fuera del
plano de la banda durants la exfoliacidun, como en ls
patonte para los BE.UU. Nfuero 3,501.365. Tal ploga-
do de una solapa hace que algo de adﬂesivo, o de go-
ma como ge oonoce en la téenica, se adhiera a los bor
des de la solapa o de la perforacidn, sieundo despega-
ds dol material de etiqueta durante la exfeliacidn.
Adends, tal solapa o perforacidu doblada hacia fuera
transforird ol adhesivo g las superficies de guiado

¥y de alimentacidn del aparato y la solapa pusde pro-

ducir interferencis en la alimentacidn cusndo se tira

de la banda de material de soporte por medio de un im-

- 34 -
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pulsbr dentado. _
Con referencia a la realizacidn de

1la Flg. 26, se ha ilustrado en ella una bhanda com-

puesta 30G. Cada grupo 38g de cortes se he ilustrg

"d0 en una digposicidn de formz de U y estd conmstitul

do por cortes 1755 loungitudinales espaciados entro

gl transversalmente y un cor'te transversal l%6s en
la banda de material de soporie 17%; Tos cortes 1?53
estdn egpaciadog de'los extremos del corte 1765 y

en alincacidn con dgtos. Ie parte del material de
goporte 177 que hay eutre los extremos de los cortes

1755 y el corte 1765 proporciona partes frangible

© 1788. El material de etiqueta 179 tiene cortes 175D

espaciados entre si transversalmente y un corte trang
versal 176L. TIos cortes horizontales 175L estdn eg-
peciados de log extremos del corte transversal 176L
para proporcionar partes frangibles 1+8L. El mate-—
rial de etiquota 179 estd provisto de cortes trans-
versales 33g para proporcionar lag etiquetas 36g. Ia
banda compucsta 30¢ tiede cortes 180 transversales
rectos cortos en cada borde lateral marginal de las
etiquetas 36g. Sin embargo, ne hay corte algwo en
log bordes laterales marginales del material de so~
porte 177. Se prefiere usar la banda compuesta 30G

con ol impulsor 47 que tiene sus dlentos 48 configu-

_55—
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rados de la manera gue se aprecia mejor en las Figs;
T y'89 en vez de los dientes 166 de forms triangular,
como log ilustrados eun la Fig; 24;

En la realizacidn de la Fig. 28 se ha
1lustrado una banda compuesta 3J0H que tlens grupos
38h de cortes a intorvalos espaciados entre gf regﬁm
larmente. Cada grupo 38h do cortes fieve ua corte
transversal corto 1815 y un par de cortes convergen~
teg 182S en la banda de material de soporte 183. Los
extremos delanteros de los por*es 1825 estdn en ali-
neacidn transversal con ¢l corte traunsversal 181S.
Uno de los cortes 18235 estd espaciado de un exiremo
dsl corte 1815 para proporcionar una lfuea de pliegue
1838. E1 otro corte 1825 estd cspaciado del otro ex—
tremo del corte transversal 1815 para proporcionar
una 1lifnea de pliegue 184S, Tos otros extremos de los
cortes 1825 estdn espaciados entre sf para proporcio-
nar una parte frangible 1855. ZEn la banda de mato-
rial de etiqueta 186 hay previstos eértes 181L y 182L
en alincacidu con los respectivos cortes 181S y 182S
en ol material de soporte 183. Tos cortes 181L, 182I,
¥ .los cortes 187 +ransversales rectos cortes, sirven
para impedir que se cambien las etiguetas una vez apli
cadas a la mercancia., En la realizacidn do la Fig. 28
se prefiere que cada grupo 38h de cortes estd disPueé-

t0 entre los bordes extremos de etiquetas 36h defini~

- 36 -
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doa por log cortes transversales 33h. Como ge ha
ilustrado en la Fig. 29, el impuisor dentado 47e pre
gonta un diente 166 que ha roto la parte frangible
1858 en ol material de goporte 183, en aplicacidn de
impulsidn con el material de soporie 183. Eg evi-

dente que la golapa 1885 se pliega a lo largo de cada

uno de los cortes 181S y las respectivas lineaa de
plicgue 1838 y 1848. Para asegurar la rotura de la
parte frangible 1853, la longitud de la parte fran-
glble 1855 es aproximadamente la mitad de la longitud
de la linea de plisgue 183S y la mitad de la longitud
do la lfnea de pliegue 184S, Ias longitudes de lag
1fneas de pliegue 1838 y 184S y la del corte 1818 gon

1gualed. .
Con referencia a la realizacidn de la

Tig. 30, se ha previsto una banda compuewta 30K que

tione grupos 38K de cortes. Cada grﬁpo 38k de cortes
incluye cortes curvilineos 1975 en una banda de matoe~
rial de soporie 198, Unos de los extremos de los cox

tos 1979 estdn espaciados entre si por una distancia

relativaments sustancial on gentido transversal de la

banda compuesta 30K. Tos otros extremos de los cortes
1975 eatdn espaciados a solamente una distancia rela~
tivamente pequefla por una parte Lfrangible 195S. EL

grupo 38k do cortes incluye ademds cortes curvilineos

.'..37-
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19%3 en la banda de material de etigueta 199. Tos
cortes 197L estdn en alineacidn cou los cortes 1978
en el material de soporte 198. Cortes transverssles
33k en el material de etiqueta 199 definen los extrg
mos ée las etiquetas 36k. Tos cortes 19%L y los cor
tes 200 en el material de etigueta 199 sirven para
impedir que ge puedan cambiar las etiquetas wa vez
que dstas han sido aplicadas a la mercancia.

‘ Con referencia a la Fig. 31, el impul-

gor dentado 4Te se ha ilustrado en aplicacidn de im-

- pulsidn éon,;a,bandQZQe material de soporte 198. Uno

de lod dientes 166 se ha presentado como habiendo ro-

to la parte frangible 198S y en aplicacidn de impul-

~9idn con el material de soporte 198. .

Ta Tig. 32 flustra una realizacidn de
una banda compuesta 30L, la cual es idéntica a la reg
lizacidy de la Fig. 9 excepto en quo ‘se ha ilustrado
gque una banda compuesda 30L tiens un grupo adicional
381 de cortes entre los bordes extremos marginales
de las etiquetas 361 formadas por cortes transversa-
los 331l. Ademds, cada etiqueta 361 se ha representa-

QO con Qos cortes 201 transversales cortos en cads

- borde lateral marginal.

En la Fig. 33 se ilusira una banda com

puesta 30N de etiquetas que es idéntica a la bauda com-

- 38 -
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puesta ilustreda en la Fige 23, exoepto en que hay
previato wua grupo adicicnal 38m de cortes entre los
bordes sxiremos de las etiquetes formadas por los
cortes trangsversales 33m. _

_ In la Pige 34 se ilugtra otra reali-
zacién de la banda compuesta 30N, que es iddntica a
1a banda compuesta 30 (Fig. 2), excepto en que log
grupos 38m de cortes pénetran; 68 decir, se exbien=-
den golo parcialmente a travds del material de eti-.
queta 20L, como se aprecia mejor en la Pig. 35. Es
adomds evidonte de la Fig. 35‘que el grupo 38n de
cortes se extiende por completo a travds del material
de soporte 203, Aungue la congtruccidn ilustrada en
las Pigs. 34 y 35 debilita sustancialments el mate=
rial de ctiqueta, de modn gque hace que sea mds diff—.
cil cambiar las etiguetas 36n wna vez gue datas han
sido aplicadas a la mercancia, la wnidn de las mig-
mag es menos eficaz que en el caso de la realizacidn
do la Fig. 9, por ojemplo. Ia Fig. 36 es una viata
gimilar a la de la Fig, 35 Péro'en la que ge iluaire
donde se hace el corte longitudinal parcialmente a
travds del material de etiqueta 204 por perforacidn
en vez de cortar por completo a travds del matorial
de etiqueta, como en las realizaciones de las Figg.

la 9, o en contrapoaicidy a como se hace el corte

- 39 -
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parcial a través del material de etiqueta 202 como se
ha expuesto en las Figs. 34 y 35. Asi, en la realiza- .
cidn de la Fig. 36 la banda compuesta 30P tiene el gru
'po de cortes 38p que atraviesan por completo el material
de soporte 205 y a través del material de etiqueta 204
en posiciones espaciadas entre si, dejando espigas o me
setas 206, o similares, entre los cortes pasantes'QO?.
Dentro del alcance del invento estd hacer los

cortes 33, 39L, 395, 40L, 40s, 41L, 41S, 90L, 90S, 91L,

91s, 92L, 928, 33c 100L, 100S, 110L, 1108, 33e', 120L,

1208, 33e, 160L, 160s, 163L, 163S, 33f, 169L, 1693, 171L,
1718, 33g, 175L, 175S, 176L, 1765, 33h, 181L, 181S, 182L,
1828, 33k, 197L, 1978, y 331, por medio de rayado, perfo-
racidén o similar, en vez de por corte por completo a tra-
vés del respectivo material de etiqueta o de soporte. No
obstante, se prefiere hacer cada uno deesos cortes que ha
de definir un borde de alimentacidn como un corte pasan-
te en vez de como un corte de rayado o de perforacidm.
Otras realizaciones y modificaciones de este
invento serdn dé por si evidentes para los expertos en
la técnica, debiendo considerarse que las que no se des-
vian del espiritu del invento queden incluidas dentro de
su alcance, tal como se define mejor en las reivindicacip

nes que se acompajian.

La presente solicitud, que corresponde a las
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presentadas en Estados Unidos de Amériea, con fecha 23
de Junio de 1.971, bajo el nimero 155.740, y 8 de Di-
ciembre de 1,971, n® 206.061, ne 205.854 y n® 208,035,

'se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.

» REIVINDICACLONES -~

Los puntos de invencidn propia y nueva, qué '
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen.en las reivindicaciones giguientes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en una
combinacidn de etiquetado que comprende una benda de ma
terial de soporte, materizal de etiqueta formado en una
pluralidad de etiquetas llevadas por la banda de mate-
rial de soporte, adhesivo sensible a la presidn sobre
el material de etiqueta que asegura de manera soltable
el material de etiqueta ai material de soporte, una plu
ralidad de grupos de cortes de barra que se extienden a

través del material de soporte y que se extienden al me

-4 -
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nos parcialmente a través del material de etigueta aso
c¢iado, proporcionando cada grupo al menos dos cortes
de barra en el material de etiqueta para hacer que la
etigueta resulte mds dificil de separar cuando se apli
ca a una mercancia y otros dos cortes de barra en el
material de soporte alineados con los dos cortes de
barra en el material de etiqueta y dtiles al hacer avan
zar la banda.

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 12, segln los cuales los grupos de cortes
de barra estdn hechos entre los bordes laterales de la
banda, extendiéndose un corte de barra de cada grupo
degde el borde extremo marginal de una etiqueta hasta
dentro del borde extremo marginal de la etigueta adya-
cente.

2,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 12, segin los cuales cada grupo de cortes de
barra tiene una configuracién generaimente en I que com-
prende un corte de barra longitudinal y un par de cortes
de barra transversales, extendiéndose el corte de barra
longitudinal desde dentro del borde extremo marginal de
una etiqueta hasta dentro del borde extremo ﬁarginal de
la etiquefa adyacente, estando un corte de barra trans-
versal en wna etiqueta y estando el otro corte de barra

transversal en la etiqueta adyacente.
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48,- Perfecclonamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales los grupos de cortes de
barra estdn situados a intervalos espaciados en los bor-
des laterales marginales de la banda.

58.~ Perfecclonamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales cada uno de los cortes
de barra es recto. o

68,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales cada grupo de cortes de
barra tiene una configuracidn generalmente en I.

T8,~ Perfeocionamientos.de acuerdo con la rei-
vindicacidn 12, segin los cuales los cortes de barra de
los grupos incluyen un par de cortes de barra transver-
sales y un corte de barra longitudinal asociado dispues
tos en una configuracidn geﬁeralmenfe en I, en la que
los cories de barra transversales se unen en el corte de
barra longitudinal. |

88, Perfeccionamiecntos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 12, segin los cuales los cortes de barra de
los grupos comprenden una configuracidn generalmente en
T que comprende un corte de barra longitudinal y un cor-
te de barra transversal asociado, extendiéndose el corte
de barra longitudinal desde dentro del borde extremo mar-
ginal de una etiqueta hasta dentro del borde extremo mar-

ginal de la etiqueta adyacente, estando el corte de barra
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transversal en la primera de estas etiquetas y espaciado
de un extremo del corte de barra longitudinal.

98,- Perfeccionamientos de acuerdo con 1la rei-
vindicacidn 12, segin los cuales los cortes de barra de
los grupos comprenden un corte de barra longitudinal y
un corte de barra transversal asociado, extendiéndose
el corte de barra longitudinal desde deniro del borde
extremo marginal de una etiqueta hasta dentro del borde
extremo marginal de la etiqueta adyacente estando el cor
té de barra transversal asoclado en la primera de estas
etiquetas, .

108.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales los cortes de barra de
los grupos comprenden wna configuracidn generalmente en
. _

118,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales los cortes de barra de
los grupos comprenden un corte de barra transversal y un
corte de barra longitudinal asocizdo dispusstos en una
configuracidn generalmente en T, en la que el corte de
barra transversal asociado estéd espaciado del extremo del

corte de barra longitudinal para proporcionar una parte

frangible.

128,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei

vindicacidn 12, segin los cuales cortes de barra de los

- 44 -
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grupos comprenden una configuracidn generalmente en U.

138, - Perfeccionamientos de acverdo con la
reivindicacidn 12, segin los cuales los cortes de barra
de los grupos comprenden un par de cortes de barra lon .
gltudinales y un corte de barra trensversal asociado
dispuestos en una configuracidn generalmente en U, en
la gue los cortes de barra longitudinales estdn espacia
dos de los extremoe de los cortes de barra longltudina-
les para proporcionar partes frangibles. '

| 142,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién'1é, segin los cuales cada grupo de cortes de
barra tiene una configuracidn generalmente triangular.

158, Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidén 12, segin los cuales cada grupo de cortes de
barra incluye cortes curvilineos.

168, Perfeccioﬁamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 12, segin los cuales cada grupo de cortes de
barra tiene una configuracidn geométrica de miltiples la-
dos.

172.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 18, segin los cuales cada grupo de. cortes de
barra tiene una configuracidn generalmente en I que com-
prende un corte de barra longitudinal y un par de cortes
de barra transversales, extendiéndose el corte de barra

longitudinal desde dentro del borde extremo marginal.de
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una etigueta hasta dentro del borde extremo marginal
de la etiqueta adyacente, estando un corte de barra
transversal en una etiqueta y estando el otro corte de
barra transversal en la etiqueta adyacente.

188,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 18, segin los cuales los medios de corte
incluyen una configuracidn generalmente en T que compren
de un corte longitudinal y un corte transversal, exten~
diéndose el corte longitudinal desde dentro del borde
eiiremo marginal de una etiqueta hasta dentro del borde
extremo marsinal de la etigueta adyacente.

593.-"PERFECCIONAI‘.’IIE1\TTOS INTRODUCIDOS EN UNA
COMBINACION DE ETIQUETADO" '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuarenta y sels hojas

escritas a mdguina por una sola cara,

| Madrid, 1‘* ch. 19?’1

P'AQ
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