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MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente Patente de Introduccidén se refiere a
quemadores industriales susceptibles de utilizar diferen-
tes-tipos de combustibles gaseosos y de posibilitar una
amplia variacién en las cantidades de calor suministrado.

Una forma habituél de los mencionados quemado-

res industriales es el llamado "de aspiraciénﬁ..Con este

tipo de quemador, se descarga gas combustible a presién
hacia el ventur{ del quemador. El gas aspira aire y se
mezcla con é1 pafa formar una mezcla combustible que se
descarga por un mechero en el horno en el que debe que-
mar. Una desventaja de estos quemadores es que la utili
zacidén de diferentes gases y la utilizacién en diferen-
tes capacidades del quemador requieren el cambio de la bo
quilla. Otra desventaja es que no se puede utilizar hidré

geno puro o un gas muy rico en hidrdégeno como combustible
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a causa de la elevada velobidad de propagacién de la llg:
~ma en el hidrégeno; que permitirf{a retroceso de llama .
con el peligro de que la COmbustién'tugiera lugar en el
quemador., '
5 Es finalidad de la.presente Patente el propor-

. clonar un quemador que supere los defectos antedichos,
siendo otra finalidad el proporcionar un quemador con una
amplia gama de rendimiento.

- . El quemador de la presente Patente comprende

10. un tubo cilindrico insertado en la pared de un horno, con

un extremo terminando sustancialmente en la base de una

.depresidn en forma de cubeta que estd constitufda en la

‘parte frontal de la pared del horno. El gas cémbustible

se descarga'en direccién tangencial en el tubo, en un

15. punto préximo de la base de dicha cubeta. Se aspira aire
por dicho tubo para mezclarlo con el gas y quemarlo en
la superficie o parte frontal de la cubeta. Puesto que
el aire y el gas no se mezclan hasta que entran efecti-
vamente en la cubeta en la que tiene lugar la combustidn,

20._ no puede producirse.el retroceso de llama para ningin ti
po de combustible. El aire requerido para la combustién
procede del tubo mencionadovy es controlado por una vﬁl—

~ vula situada en el extremo del tubo y por el tiro del
horno.

25. Las varias caracteri{sticas nuevas de la preség
te Patente se indican en las reivindicaciones y forman
parte de la presente memoria.'

Para la mejor comﬁrensién de la presente Paten
te se adjuntan unos dibujos a t{tulo de ejemplo de la

30. misma.
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La figura 1 es una seccidn del quemador, segin

la linea de corte 1-1 de la figura 2.

La figura 2 es una vista frontal desde la iz=
quierda de la figura 1.

La figura 3 es una vista posterior desde la

parte derecha de la figura 1. '

La figura & es una seccién segin la lfnea de

~corte'4fh de la figura 5 de una forma modificada de que~

mador.
La figura 5 es una vista frontal desde la iz-
quierda de la figura 4.

La figura 6 es una vista segin la 1fnea de cor
te 6-6- de la figura 5.

Con referencia a 1los dibujos, se muestra una
parte ¢ zona de una pared de horno -l- construida con’

materiales refractarios de manera usual y que tiene una

placa metdlica -2- para recibir o reforzar el refractario.

Un bloque quemaﬁor -3- queda situado en la pared., Este
bloque tiene un refundido en forma de cubeta -4~ encara-

do al interior del horno, cuya cubeta posee un refundido

-5- en su base. Una abertura axial ~6- se extiende desde '

la base del refundido a través del bloque y del refracta

rio del horno llegando al exterior de la pared de dicho

horno. El quemador incluye un tubo cilfndrico -7- que que
da insertado en la abertura -6-. Tal como se muestra en
los dibujos, el extremo izquierdo del tubo termina adya-
cente a la base del refundido -5« y el tubo queda fijedo

en posicién por medio de unos vdstagos que se extienden

pasantes a través de la valona en su extremo posterior.

Se dispone una Junta -22- entre la valona y la placa ae=

. mtee s ey s, mmet ems mC
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téli;a -2- para impedir la infiltracién de aire alrededor

del tubo., Se observard que este tubo posee en su superfie

, ¢le interna, adyacente al extremo frontal, un borde anu=~

lar -8- cuya finalidad se describird mds adelante.

Un puente o.brida -9- de soporte del tubo del
gas queda fijado allé parte posterior de la pared del
horno y estd separado de esta pared y de la valona del .
tubo ~7- por medio de unos separadores ~ll-, Esta brida
tiene una abertura central alineéda axialmente con el
tubo y lleva poscado en la abertura una tuberfia de gas
-12~ que se extiende hacia adelante por el centro del tu
bo ~7=, Una tuberf{a de suministro de gas, no mostrada,
queda conectada a la otra -cara o lado de la brida mencio
nada; El extremo frontal de la tuberia de gas -12- tiene

un elemento de distribucién de gas =13- fijado al mismo,

‘el cual estd dotado de unos brazos curvados tubulares

=1l4= y ~15~ que terminan adyacentes a la superficie inter
na del tubo -7-, delante del reborde -8-, con los extre-
mos de los tubo§ apuntando en direccidﬂ tangencial, suse
tancialmente perpendicular al eje. Se descarga gas hacia
el quemador pasando por la tuberia -12=- y los brazos -14=-

y =15-, Para esta finalidad los extremos de los brazos

=l4w y =15- quedan formados como toberas o, si se desea
‘pueden quedar dotados de pequefias boquillas similares a

.las que se utilizan en los quemadores de aspiracidn.

El aire de combustidn se introduce en el horno~
para su mezcla con el combustible gaseoso pasando por el
centro del tubo ~«7-. El volumen de aire queda controlado
por una vdlvula que incluye dos elementos semicirculares

~-16~ y ~17-~ dotados de unas zonas cortadas destinadas a
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rodear los separadores -ll- y la tuberia de gas -12-, Es

tos dos elementos que constituyen la vdlvula de cierre

5.

10.

se mantienen en contacto entre si{ por @gdio de tornillos
-18- y -19- que se extienden a través de unos labios ta-
les como los que se muestran en el dibujo. Cuando la v4l
vula estd situada en posicién puedé deslizarse en direc=
cién a la parte posterior del horno o en separacién de
la misma, para ajustar la abertura a través de la cual

pasa el aire. Se debe observar que las dos partes de la

védlvula de cierre estdn constituidas por piezas metdlicas

revestidas de un ‘material fibroso ~21-, tal como fibra

de vidrio. Este material actia también como absorvente’

del sonido cuando el quemador estd en funcionamiento.

- 15,

En el funcionamiento del quemador se suministia

gas a presién por la tuberfa -12-. La presidén del gas va

riard con la capacidad a la cual debe funcionar el quema

20.

dor. Los chorros de gas a elevada velocidad que salen de

los brazos -lk- y =15~ crean una zona central de baja

presidén que succiona aire por el tubo =7-. El gas'con mo

miviento de torbellino se mezcla con el aire, quemdndose

‘dicha mezcla y siendo expulsada por la fuerza centrifuga

sobre la supérficie ~4-, en la que se desplaza a través

‘de dicha cubeta y difigiéndose hacia la pared del horno,

25.

30.

calentando asi la superficie de la cubeta y las partes

adyacentes de la pared hasta llegar a la incandescencia. S

El reborde -8~ del tubo -7~ asegura que los chorros de
gas en turbulencia fluyen solamente en la direccidn de
la cubeta y del interior del horno.

El refundido =5-, situado en la base de la cu-

beta, contribuye al anclaje'o estabilidad de la llama ¥y
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mejora la mezcla gas-aire creando una turbulencia local.

En capacided normal se requiere un bajo tiro del horno
para aumentar la accién de turbulenci&'del gas en movie
miento de giro, suministrando suficiente aire para una
combustién completa. Puesto que las nécesidades de tiro
varian con la capacidad,:es necesario un cierto ajuste

de la vdlvula de cierre de aire -16- =-17- para conseguir‘

sl se desea, un exceso de aire a cualquier capacidad.

El quemador puede funcionar con cualquier com

bustible, desde hidrégeno puro a gas natural puro. Pues-

‘to que el gas natural requiere aproximadamente cuatro ve -

ces la cantidad de aire necesario para el hidrégeno a
efectos de combustién estequiométrica, es necesario tener
un tiro de horno mds elevado cuanto mayor sea el ﬁorcen-
taje de gas natural que se utilice en el combustible ga-
seoso. La capacidad del quemador puede variar al graduar
la presidp del combustible gaseoso suministrado en una
gama relativamente amplia sin cambiar el tamailo de los
tubos «lb= y «l5-, 4 . .

En la realizacién de la invencién mostrada en
las figuras 4 a 6, el ploque -3~ e3 el mismo que se ha

descrito anteriormente excepto por la abertura central.

E1 bloque, en vez de tener un tubo separado -7- en la

abertura central -6-, estd dotado o formado con su equi-i
valente en forma de una porcién cilindrica mds pequefia
23, que'se extiende desde la parte posterior hacia el
refundido -~5-. Este didmetro més pequefio tiene dos refun

didos -24- que son diametralmente opuestos entre s{ en

su borde frontal. Cada refundido ~-24~ estd conectado por

una ranura =25« al extremo posterior del bloque. El bore

<
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de frontal de la seccién pequefla -23- estd formado por

~un escaldén ~26- que corresponde al reborde -8-. El escg

16n mencionado se extiende en una direccién ligeramehte
helicoidal desde cada uno de los refunéidos ~24~, de ma
nera que un lado de ¢ada uno de dichos refundidos queda
mids alto que el otro, tal cdmo se muestra en la figura,
6.. .

Se suministra combustible al quemador tangen-
cialmente tal como se ha descrito en la realizacién ante
rior. En este caso, sin embargo, se disponen unos meche-
ros =27~ que se extienden desde las cabezas -28- dispues

tas en los refundidos =-24-, Cada uno de los salientes re

-¢ibe’ gas por un tubo -2§-. Estos tubos estdn dispuestos

en las ranuras 4é5- y se extienden hacia atrds, mds alld

de la pared del horno y se mantienen en posicidén por las

bridas =31l- fijadas a la parte metdlica‘=2- del horno.

_Estos tubos, a su vez, estdn conectados a una tuberfa de

: suministro de gas =32- dotada de una vélvula dé¢ combusti

ble =33-. En este caso se dispone también una vdlvula de
cierre similar a la anteriormente descrita, excepto en
que la védlvula de cierre no tiene una abertura central,

puesto qué no hay tuberia central de gas en esfa realiza

) cién.

El funcionamiento del quemador es idéntico al '

descrito anteriormente. En este caso se descarga combus-

tible a presidén en dirececidén tangencial desde las boqui-A.

llas o mecheros -27-. Se gufa el combustible hacia ade-.
lante en direccidén axial por los bordes -26- de la parte
mis pequefia -23-, ademis de su movimiento de torbellino.

El combustible que fluye radialmente por la cubeta b’
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‘crea una zona de baja presién que succiona aire por la

abertura central del bloque para mezclarlo con el com-
bustible de la manera anteriormente degcrita.

. Se apreciarad que ambas realizaciones del quema
dor reciben combustible por una abertura central y en di
reccidén tangencial sustancialmente perpendicular al eje
del quemador. Se succiona aire por la misma abertura pa-
ra mezclarlo con el combustible gaseoso al desplazarse
hacia la cdmara del horno seglin la superficie de la cube
ta -4- y de la pared del horno. Un reborde o escalén que

da dispuesto para asegurar que el combustible se despla-

za hacia adelante en la cubeta del quemador, de manera

tal que se extiende de manera regular sobre la cubeta pa
ra calentér la misma hasta la incandescencia durante su
funcionamiento. E1l quemador tiene relativamente pocas
plezas y éstas tienen una forma sencilla, de manera que

se puede fabricar sin dificultad. Una vez que se ha mon=

“tado el quemador no hay posibilidad de desajustes.

Si bien se ha descrito la forma mds adecuada
de realizacién de la invencién, es evidente para los téc
nicos en esta materia la introduccidén de camblos en la
forma del aparato descrito sin apartarse del eégiritu de
la invencién & en algunos casos algunas caracteristicas
de esta invencidén se pueden utilizar sin autorizacién cg
rrespondiente de ptraé de dichas caracteristicas.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia del quemador descrito, serd variable a
los efectos de la actual Patente.o

NOTA,

Se reivindica como obJeto de esta Patente de
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1.~ Un quemador industrial, caracterizado por
comprender un bioque gquemador adaptado para su insercidn
en la pared de un horno, estando constituido dicho blo=-
que por una depresién en forma de cubeta en una cara y -

teniendo una abertura que se extiende desde la base de '

la cubeta a una cara opuesta del bloque y existiendo un

elemento cilindrico que queda colocado en dicha abertu=-
ra con un extremo situado sustancialmente en la base de
dicha cubeta y el otro extremo extendiéndose hacia afue~
ra, disponiéndose medios en forma de reborde anular en
el interior de dicho elemento adyacente al primer extre-
mo antes mencionado y medios de suministro de gas que com
prenden un par de tubos, de manera que los extremos de
descarga de dichos tubos terminan en puntos dispuestos
sustancialmente en oposicién diametral en la superficie
interna de dicho elemento, entre el mencionado reborde y
el primer extremo mencionado, descargando gas combusti-
ble dichos extremos en la misma direccién tangencial a la
superficie interior del elemento mencionado y de manera
sustancialmente perpendicular a su eje.

2.- Un quemador industrial, segin la reivindi=-
cacién 1, caracterizado porque dicho refundido en forma
de cubeta esté dotado de un refundido anular en su base.

3.= Un quemador industrial, segln la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque_los medios de suministro
de combustible gaseoso comprenden una tuberfa de suminis -
tro que se extiende axialmente con respecto al elemento
cilindrico y dichos tubos estén montados sobre la mencig

nada tuberia y reciben suministro de gas de la misma.
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L.- Un quemador industrial, segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado por poseer una vdlvula de cierre
de mayor didmetro que la abertura de la cubeta menciona-
da y existiendo medios para montar dicha vdlvula de cie=-
rre coaxialmente con respecto al extremo de dicha abertuy
ra, en separacién de la depresidén mencionada y para su
movimiento en aproximacién y alejamiento de la abertura
mencionada. )

5.=- Un quemador industrial, segin la reivindi-
cacién 4, caracterizado porque dicha vdlvula de cierre
estd revestida de un material absorbente del sonido.

6.~ Un quemador industrial, segin la reivindi=-
cacién 1, caracterizado porque dicho elemento cilindrico
queda separado del bloque y estd fijado a la pared del
horne con la cual se utiliza el quemador.

7.~ Un quemador industrial, segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque dicho elemento cilindrico
es una parte de menor didmetro en la abertura de dicho
blogue, existiendo unas ranuras axiales situadas en par-
tes diametralmente opuestas de dicho elemento, incluyen-
do los medios de suministro de gas unos tubos colocados
en dichas ranuras y otros medios que forman aberturas de
descarga en los extremos de los tubos mencionados, cons-
tituyendo el extremo de dicha parte reducida adyacente a
la depresién mencionada el reborde anteriormente dicho.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-

curran en la esencialidad de esta Patente de Introduccién,

cuyo objeto es:
8.~ "UN QUE¥MADOR INDUSTRIAL".

Consta la presente memoria de once hojas folia
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das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos
unidos a la misma. .

Barcelona, = § AGO. 1576

P.A., de SELAS CORPORATION OF AMERICA,

Fdo.: Luls Dyrdn Benejam

JR/gu/me.
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