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La presents invencidn se refiers a una tobsra neu-
matica que permite an particulér la transferencia de hiloa
textiles que progresan a gran uelncidad y aventualmenta su
tratamiento,

S - 58 conocen diferentes dispositivos ngumaticos de
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'manutencién de hilos en' moviimisnto talss co@o‘lbs desnritos

pof'&a‘patante americafia’ 2,667,964 o la paténta4francxéa-

_2.086.991, pero dichos dispositivas no permiten tomar hilos

de velocidad superior a 2000 m/mn,

Igualmente es conocida,'segﬁn la patente francesa

- 1.487.627 un diéﬁnsitivo de arrastrs de un Fﬂaménto gue com- |

prends un tubo provisto de una ranura qué finaliza en unas
cucﬁillaa y perforado de tubuladuras que envian aire prnce=—
dents de una envoltura en direccién oblicua hacia sl sje de
la tobera.iparo dicha tobara es ruidesa, voluminosa y no

poses un buen rendimiento, ya gue ia anergfa,cinétiua da

| los chorros de aire es mal utilizada,And pudiendo ser & jua-

tado el hilo en la tobera mas que por la dapresion creadas

lo due no puede conducir a grandes velocidades de airs y

.. pqrAﬁltimo la longitud de hilo sometida a asta depresion

- queda limitada a la longitud de la ranura. De gllo resulta

que los céudalas_de fluido necesarios son muy elevados y que
la tobera no puede tomar un hiio a tansian argran velocidad,
La tobera segun la presente invencion ssta consti-
tuida por un cuerpo perforado de arriba hacia abejo da un
canal de seccion transversal prefersntements oblunga cuys
suparficie aumenta de la parte anterior hacia la postefiar,
aStando abierto dicho‘cderpo hacia la parte antsrior para
hacer comunicar el canal con el exterior en ssnsiblemente
la totalidad de su longitud, segﬁn'qna generatriz dsl canalf
yude una parte superior péovista dé al menos una tubuladura
que permite una llegada de fluido preferentemente gaseoso,
de al menos dos orificios prefarenteﬁante paraleles al eje
del canal de la tobsra qua ponen en comunicacidn la tubula-

dura con la parte superior del canal por mediacion de una
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camara y por Ultimo de una ranura que permite el paso. del l*

7 ,

hilo del exterior hacia el canal. |

Por seccion "oblonga", se entisnde todas las set- r

12

ciones dé forma alargada tales como las reprssantadas po¥ un|

rectangulo, un rectangulo cuyos éngulas estan rsdondeadcs o

la snvolvents de un circulu cuyo centro se dasplaza 8 70 lar+t

go de un segmento UD' _ ‘

Eventualmente, para algdnba.traﬁémientaé, la asc-
cion del canal puede igualmente aer circular o cuadrada aLn~
que sa prefiere a menudo una eeccion oblonga, tal gue ls escy
cion del fluido a la salida de la tobera se parezca a una
lamina de aire facil de desviar'§ cnﬁtinuacién por un dispo-
sitivo que utilice el efecto cbénda. _

De la parte anterior hacia la posterior, la super-
ficie de la seccian del canal aumenta ya sea por aumento dsa
uno de los dos ejes de esta ssocion o bien por aumento ai-
multaneo de estos dos ejes, Prefsrentemente, 8l aumento de
ai menos uno de los ejes es tal que la pendianta del canal
sea inferior al 10% y preferentemente del orden de 1 a 6%,
En algunos'casos de tretamiento por vapor de agua, sin embar-
go, la seccion del canal pueds ser constante £in salir del
marco de la invencion. |

£l cuerpo de la tobsra estd abierto en la parte
anterior para hacer comunicar el canal con el exterinr en .a
totalidad de su longitud segﬁn una genstatriz del canezl, Eut#
abartura permite la introduceion del hilo en la tobsrz in-
cluso si eate hilo esta bajo tansién. En particular parmite
capturar o agarrar un hilo que progresa a gran velocidad, s

decir a veloeidades del orden de 50 m/s al menos, qua pusde

. 2
alcanzar 100 m/s y masy bajo una tension comprendida antre
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‘bilidad un hilo "al vualo", es decir un hilo gue, ademas de

_;qu'dasblaiamiento longitudinal a muy gran velocidad, es igua

calentadora u otra para completar el mecanismo de cap*ura,

~ 8n particular para un hilo fino,

 colocada en dos filas situadas a una y otra parte y lo mas °

Eata abertura de espesor muy pequefio con chaflén_n

de entrada permite en particular capturar con una gran fla-

mente sometido a un movimiento transversal cuyavvelccidad.,
puede corrientemente alcanzsr 10 m/s hasta 15 m/s y mas,

En la parte inferior de esta ahertura, pusde dis-

ponerse una lamina cortadora fija o movil o ambas cosas a
la veé y preferentemente una lamina en tira qus puade ser 317'
macenada en cassette y cuya parte utilizada puede ser reno- !
vadara'cada corte por desfile de la tira ante la posicion de

corte u otroe dispoaitivo de corte conpcido tal como lamina

La parte superior de la tobera veta Prov1ata de ..
al‘menos un tubo de llegada del fluido que puede disponsrse
iateralmante, comunicando con al menos una camara cuya pared
inferior esta horadada de al menos dos orificics de bequeﬁa
diménsi&ﬁ, qué introducen sl fluido an ia pa;te supsrior del
canal de la tobera prefersntemente devmudarparalalo a su
eje, Esta 1nyaccién del fluido en una direceion paralsla al
eje del canal de la tobera conduce a un mejor randimiantﬁ
para la inyeccion oblicua. »

‘Cuando el nimero de orificiocs es de 2 o da 3, de -
ben ser colocados lo mas cerca posible del eje 1ongi%0dinal
del canal, Cuando este numaro es superior a 3, es preferible

que la tqtalidad 0 casl la totalidad de estos orificics sea

cefca posible del eje mayor de la saccion oblonga del canal,
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"ferancia da hilo, aire caliente, vapor de agua a tempratura

elevada, mezcla de aire y de vapor, pars tratamientos tarmi-
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Ademas, la parte superior presents uns abartura.vartlcql que
permite el paso del hilo que lldga a la parte anterior de ia
tobara y 8u entrada en el canal de esta tobera. -
' En el resto del texto, se designara por hile tanto
un hilb fino constituido por algunos filamentos elementaies
y cuyo titulo pusde variar de 10 decitex o incluso menos a
algunas centenas de decitex, como a un cable constituido de
varios millarss de filamentos elemantalese y cuyo titqlo 910~
bal pusde cifrarse sn g/m, por ejamplo-15 o 30 g/m o ktax,
La tobera segﬁn la presente invencian puedg ser
alimentada por cualquier fluido deseade liquido o gasaasa,
caliente o frio, tal como por ejemplo airs comprimido friq

cuando la tobera es utilizada Unicaments como medio de &ranad

cos, liquidas o gases de tratamiento tales como pléatificann
tes, soluciones, emulsionss o auépensionas do diversus prow
ductos de tratamiento teles como solucionns de colarsntes,
emulsiones de productos de engrase susceptiblaes deg me jorar
ol deslizamiento o de disminuir la electricidad estétice de
los hileos tratados,

En el caso en que la tobera segin la presente in-
vencion sea alimentada por un fluido callsnte, puede reasul -
tar ventajoso proveerla de un diapositivo qus permité obs-
truir la abertura tras la intreduccion del hilo para avita: |
perdidas de calor. Oicho dispositivo pusde presentarse por
ejemplo bajo-la forma de una puerta con charnela o de corre-
dera. Cuando el cuerpo de la tobera estilindrico, pueds

igualmente presentar la forma de un capughon cilihdrico huaw

co, provisto de una abertura longitudinal, susceptible de
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enca jarse completaments scbre sl cuerpo de la tobera. En gitg',~
caso, se hace coincidir la abertura del capuchon y la do la |
tobera en el momento de la introduccion del hilo y deapuéa

se hace pivotar una fraccion de vuslta el capuchon para gue
las dos aberturas no coincidan ya durante el funciocnamientey
de la tobera en tratamientc termico,

Las dimensiones de la tobera pueden variar entre
amplios limites segin el titulo y la velocidad del hila cue
s8 desee mapipular,

La forma particular de esta tobera permite su em~
plec tanto para hilos que circulan a velocidades medias, por
e jemplo del orden ds 10 m/s como a grandes velocidades dsl
ﬁrden de 50 m/s hasta 100 m/s & incluso mas,

En dicha tobera, las condiciones de deslizaxiento
son me joradas de modo que, para una misma eficacia, el consu=
mo de aire o de fluido sea menor que sl de tcbaras conccidas
hasta el presente o que, a igualdad de consumo, su eficacia y
las condiciones de trabajo en velocided sean mayores. Su ren-
dimiento me jor, que permite disminuir sensiblemente sus die
mensiones con respecto a las de las toberas conocidas husta
el presente, y la forma de su c@nal, que permite insertarls
en un cuerpo ds forma sensiblemente paralelepipédica bastants
aplastada, hacen posible la yuxtaposicion de un gran numerc
de estss tobesras en un espacio muy reducido,

Ademas, su pequefio volumen en eapssor, genaralmarte :
del orden de 10 mm, permite utilizarla como medio mﬁy simple
de captura de hilos situados en napa a diatancias del orden
de 10 wm, unos de los otros,

Dicha tobera o8 por tanto utilizable tanto en un

dispositivo fijo de paso del hile de un primer dispositive de
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tratamiento a un sequndo dispositivo de tratamiento, como en
un dispositivo pero movil para utilizacion sutomatica o ma~
nual,

Tal es asi que se pusde constituir para un hilo
en movimiento un medio de tracoion de buen rendimisnto, un
medio de captura muy simple y muy aficaz, un medic de ras-
viagcion cuando se asocia a un dispositive del tipo coanda
por ejempla, un medio de sscurrimiento para un hilo impregna-
do do 1iquido o un medio de tratamisnto, V

Cuando la tobera segﬁn la invencion es utilizada
como medio de captura, el desplazamisnto relativo dsl hilo
y de la tobera es sin embargo efectuado preferentements por -
un medio extarior a la tobera por desplazamiento ya ses del
hilo hacia le tobera o bien de la tobera hecia el hilo, o
incluso de los dos simultaneamenta,

El hilo franquea asi facilmente la abartura y se
encusntra instantaneaments tomado,en toda la longitud de la
tobera por un chorro de aire a gran velocidad capaz de confe-
rirle una tension suficiente para su manipulaciénu

La aspiracion ne es por tanto ya considerada como
el medio de captura del hilo, sino Unicamente como una ayuda
para el pasc de este Ultimo a través de la tobera para gvi-
tar un posicionamiento relativo preciso tobsra-~hilo,

No ms por tanto necesario crear una dapraaién im.
portante en la abertura, Al ser egonomizada la anargia ca=-
rrespondiente, ssta tobsra posee un buen rendimianto mejor
que el de las toberas conocidas hasta el pressnta. Ademas,
en virtud de su poco conmumo de aire, @l nivel de ruido emiti=

do por la tobera ss mas psquefio que el de las tobsras conoci~

das hasta ahora,
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‘ . sobre la parte anterior de la ranura y 8n la zona "“poaterior™

un hilo de grueso titulo o que preesente un gran h&me:o~da -

de corte lo mas lejos posible, 8s decir cerca de los 3/4 de

Cuando la tobera segun la invencidn se “ti¥3?3_39W°_¢;
dispositivo de ménipulacién de hilo automatoco o manﬁél, cnm- U
prende ganeralmente madios de corte qua pueden ser una lamina -
r;ja 0 una lamlna movil 0 ambas, sisndo entonces puasta la “
lamina movil en movimlento por un medic de deeplazaminnto ;a— -
pido y preferentemente una lamina en tira de algunas center

simas de milimetro de espesor que puede ser almacenads en

cassatta_y cuya pa:té utilizada pqede ser renovada a cera gor:

de corte evidentements es elegido en funciﬁn de la naturale-

za y de las caracta:isticas del hilo enganchado por la tobe~

-

ra,
Estos medios de corte se disponen preferentemente ;

dé}{cﬂerpo de la tobera, es decir entre la porcion sxtrems .
“pdstarior" y un punto situado en los 3/4 aproximadémanté.db
la longitud del cuerpé:da la tbbera a partir de dicha porcién-
extrema, Incluso el posicionamiento de los medios de corte

se alige en fuhcién de la néturaleza y de las caracteristicas
del hilc a corta:.'Envefecto,'para un hile fino y Pacil de
cortar es preferible disponer los medios de cortes lo mas '
cerca posible de la pdrcién éxtrama "pogterior™ de modo a
agenclar una gran longitud de abertura en la parte anterior

que.fUnbiona como medio de captura., Por el contraric, para
cabos vy dificil de cortar, es prafaribla disponer los medios

la longitud del cuarpo de la tobars a partir de la porcisn

extrema posterior, En efecto, al ser un hilo grusso mas facil

de capturar, la parte anterior de la abertura destinada a la
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captura puede ser mas corta de modo que el hilo arrastrado
ho: el chorro de aire describa un gran bucle hastas la'ﬁorcién

extrema "postsrior" del canal, El chorro de aire gque ejerce

fusrtsmente el hilc sobre la lamina cortants facilitande asi
su corte, | V o

£l Sispositiud de transfersncia de hilos textiles
segln la invencion es mas eficaz que todos los diépoéitivua
de este tipo conocidos hasta el presente, En sfecto, la ma:-
yor parte de astogvdisposétivoa permiten agarrar hilos que
circulan a poca velacidad del orden de 10 m/segundo y bajo
poca tension., El dispositivo descrito en la patente francesa
2,086,991 de la Entidad solicitante permite agarrar uﬁ nilo
que circula a mayor ualocidad, que sobrepasa 20 m/segundo
por ejemplo, pero {nicamante ouando este se encuqntra ba jo
una pequeiia tensién, por ejemplo miasntras qua»és-eqyiado a
los desechos durante una intervencion en la méquina de hila-
do., Pare dicho dispositivo no permite agarrar un hilo que.

progresa a gran velocidad mientras que esta a fusrts tanaién,

teqrado, del hilo situado justo antes de la poeicién de enxo-
llamiento mientras el hilado-estirado funcions. En particulap
cuando ﬁna bobina de snrollamiento esta llena, no es posib..e
agarrar el hilo en curso de hilado a gran velocidad con un:

de los dispositivos conocidos hasta el presente para depos.-
tarle sobre la nusva bobina vacia. Es entonces naceaariﬁ cor-

tar sl hilo por encima de la posicion de enrollamiento para .

Cuando la nueva bobina vacia esta en posicicn, se toma €l

hilo con el dispositivo de manipulacién a la entrada de ls
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tobera de desechos y se le pasa de nuevo & las guias situadas|
pof encima de' la devanaderavanﬁés de depositarle sobié‘laihq~f
bina vacia, '
| Con el dispositivo segin la presents invencion, por|.
el :onﬁraria, es pqaible agarrar el hilo no solo a velocida- .
‘des elevadas sino incluso bajo fuerte tension, es decir qua
resulta sntonces posible agarrar el hilo durante ei enrolla= | -
misnto justo antes de la bobina llena para depositaris dirac-|
tamente sobre la bobina vacia, sin que sea necesarioc hacer
.10, pasar el hilo da nuevo por todas las guiaes, Asi puss, al
' tismpo necesarioc para sl cambio de bobina as muy reducido y -
conducs a una cantided mucho menor de hile que parts a los
‘,dasechos, lo que es muy apreciable econémicamente, sobre todo
cuando se trabaja a velocidades elesvadas.
s, | El dispositivo de transfersncia de hile de mando
manual o}autométioo permite agarrar por ejemplo ﬁn hilo de
titulo medio (15 a 300 dtex) que circula a velocidades de 50°
a 1uU m/seéundo 8 inciuso mas, animado ademas de un movimien-
to lateral de vaiven que pueds ser de 10 a 15 m/segundu y
2U, ba jo una tension cbmprendida entre 20 y 50 g, Para capturar
el hilo, es entonces necesario apraxiﬁar al dispositiVO del
hilovdgsplazéhdole en el plano definido a la vez por el movi-
| miento longitudinal y el movimiento latsral del hilo, ' |
En otra forma de utilizacion, la tobera, fijada
25, nermanentemente entre dos dispositivos ae tratamienio del |.i-
lo, es constantemente‘atravesada por sste Ultimo, Se envia el
fluido motor a la tobera ya sea para introducir alli una pri

mera vez el hilo o bien cuando una intervencion en el segun-

do dispositivo peligra proyocar una ruptura del hilo, La to-
a :

30, | bera es entonces utilizada como 6rgano de segquridad, evitando
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tener que lanzar de nuevo el hilo sobre sl primer dispositivo
en caso de ruptura en el segundo, 4
Por ultimo, la tobera segiin la presents invencion

cion, el engrase o cualquier otro tratamiento que 5e'§heﬂa{

ments hilados, pusds permitir la revelacidn del rizo del hile

Las figuras anaxas son dadas para facilitar la
comprensidn de la invencion sin limitarla de ninguna mansta,

Las figuras 1 a 3, musstran diversas furmaé_de
spccion oblongas para el canal, A

La Figura 4, representa, tomado como un selidc, un
Lanal de 390010n del tipo de la de la figura 1. )

La figura 5, rapresanta, en seccion longitudinal
una tobsera segun la invencian,

La figura 6, representa otra seccién longitudinal
segun AA' de la misma tobera,

_ La figuras7 y. 8, repressntan saoclonas ttﬁﬂSVe“S&*
les de la misma tobera en BB' y CC’',

La figura 9, repregenta la seccion transvorsal de
la parte superior de una tobera cuyo canal presenta una sec-
cion muy alargada del tipo de la de la figura 3,

La figura 10, racoge las curvas que representan el
esfuerzo de traccion sobre el hilo en funcion de su velocidad
para diferentes caudales de aire.

La figura 11, representa en seccion longitudinal

un dispositivo de transfersncia de hilo segln la invancien

. > »
en utilizacion manual,
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La figura 12, representa una secaion transversal
del aparato de la figura 11 a la altura del dispositivo de
corte del hilo,

La figure 13, representa un detalle de la figurs
11 con el paso del hilo,

La figura 1 esta constituida por la translacion s
un circulo 0 en 0', El contorno de la seccion del canal esta
gntonces formado por un semi~circulo 0 y por un semimtirculd
0! juntos entre si por los segmentos A? y CD, Se utiliza p:ra-
fernntemente toberas cuyo canal presenta esta seccion nara
la transferencia de hﬁlos finos, En dichas toberas, gensral .~
mente el circulo 0 permanece igual a si mismo mientras que
la distancia 00' aumenta de la parte anterior hacia la par-
te posterior dsl canal, 4 |

' La figura 2 representa, en seccién, una tobera
cuyu canal es de seceion rectangular, Para efectuar el tra-
bajido mas economico, el cuerpo de esta tobsra puede estar
constituido por una parte maciza 1 no trabajeda en su parts
central, fijada a una parte 2 en la que la totalidad del
canal 3 y la totalidad de la abertura 4 estan trabajadas,
como se representa sn la figura 2, no sisndo ovidentemente o
limitativo este modo de trabhajado,

La figura 3 representa, en secciﬁn, una tobsra d
seccion rectangular que presenta angulos redondeados, En aim
ta figura el cuerpo de tobera ssta canstituido de dos partLs
11 y 12 trabajadas de manera simetrica. La yuxtaposicion de
estas dos partes proporciona entre ellas el canal 13 y la
abertura 14,

Las toberas cuyo canal pressnta uﬁ% For&a del tipo

de una de las figuras 2 y 3 son particularmente venta josas
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para la transferencia de grueéos hilos o de cables,

En la figura 4, se ve en particular sl aumento ds
la distancia 00' de la parte anterior hacia la parte poste-
rior del canal,

En la figura 5, se distingue el cuerpo de la tohera
20, el canal 21, uno de los dos bordes 22 de la abertura lon-
gitudinal, cuyo borde 23 esta abocardado para facilitar la
introduccion del hilo. La parte superior 24 de esta tobera
esta abierta de la misma manera de la parte superior a la
parte inferior en 25 y el borde de la abertura esta ensancha=
do en 26. Esta parte suparior 24 esta provista de un tubo
27 de llegada de aire que comunica con una camara 28 una de
cuyas partes situada de una a otra parte de la abertura.25
esta reprssentada con trazos punteados, La parte superior 24
esta todavia perforada de dos orificios de los cuales uno es-
ta repressentado con trazos punteados en 29 gue inyecta el
aire de la camara 28 a la parte superior del canal 21,

En la figura 6, se distingue el cuerpo de tobera
20, el canal 21, cuyo sjs mayor de la seccion transversal
aumenta de la parte anterior hacia la parte posterior, la
porcion suparior 24, la abertura 25, la camara 28 cuya par-
te posterior no visible esta representada con trazos puntea-
dos, enviando los orificios 29 aire de la camara 28 a la par-
te superior del canal 21 y por Gltimo el hilo 30 que atra-
viesa la tobera de arriba hacia abajo,

La figura 7 es una seccion de la tobera de la figu-
ra 5 sobre la gque se puads ver el cusrpo 20 que, para una
myor facilidad de trabajado; esta realizado en este casoc sn
dos partes 20a y 20b hechas solidarias por el tornille 31.

Se distingue todavia el canal 21, la abertura 22 y su parté

R AAAY e eyt s
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.tohera de la figura 5 pero'a una escala.mayor para facilitar Y

nu interferir con la abertura 25, permitiendo los ovificios

- canal 21 répresentados con trazos puntsados en 21a, Para fa-

del canal 21.
"_ra 25 el tubo 27, la camara 28, los orificins 29, diapuos- |-
| pofnién extrema inferior del canal aﬁ 21b,
| ;a 101, el canal 102 y uno de los dos burdas'103 da la-aber-

abierta de arrlba hacia abaJo en 105 y eata proviqta de un

rde un dispositivo de apartura y de cierre no. repraaentade ¥,

.a a una y otra parta da la abartura 1058 esta repreaentada

| con trazos punteados, La parte superior 104 gsta todavia

.,Eaddlcon trazos purieados en 109 gue inyecta aire de la cama=

-1 -

abocardada 23,

La figura 8 raproaenta la seccion 3agun CC' de la kD

asi la compranaion. En esta figura se distingue la parta

superior 24, la abertura 25 y su borde ensanchado 26, el tubo|"

de llegada de aire 27, 1a camara 28 de forma particula* para .

29 el paso de aire de la camara 28 a la parte superior del
cilitar la comprensién del dispositive, se ha representado
igualmente en esta figura, con trazos punteados ya que no
es visible en la seccion, la porcion extreme infério: 21
Asimlsmo, en la figura 9, se distingue la abartu—
tos en dos filas, la parte superior del canal eén 21a y la
En la figura 11, ee distingus el cuerpo de la tobet

tura longxtudinal. La parte auparior 104 de eota tnbera esta

tubo de 11egadg de aire 106 que comunica por una parte con

la tubuladura 107 acbplada a la canalizaeiﬁn por maﬂiacién '

por otras parta, con una camara 108 una de cuyas parties situa--

perforadavda dos orifzcioa, de los,cuales uno esta_reprsasn-

ra 108 a,lanarté‘suparior~d91 canal 102, El tubo 110 uné la
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.no reprasantado.

ra 12.

tira cortante 112 pasa de una primars.polaa llgna 113 & una

_tivo y no limitative para ilustrar la invengion,

porcion extrema posterior del canal 102 al cubo de'daqachoa

Un dispositivo de corte, fijado en la parte "pos~

taerior" de la tobera ssta representado en seccion en la figu-

Comprande un cassette 111 en el que un?_lémina{énl_"

segunda polea vacia 114 describiendo una traysctoria alrada~ '

dor del cuerpo de tobera 101 y obstruyendo asi la abertura
103 en una pequefa longitud., Un boton 115 parmite hauvue |
avanzar la lamina cortants lé longitud usada para hadsriapé—
recer una nueva longitud de lamina nusva, ]

Por (ltimo, la parte 116 si“ue ds empuﬁad4ra de
prensién del aparato, Preferantemante'asta colocada oﬁlicua-
mente con respscto al eje de la tobeara prapiamentéfdicha Pa~-
ra facilitar las manipulaciones y en particular para pe?Q |
mitir aproximar la abertura de la tobera sobre toda;su lon-
gitud lo mas cerca posible de la ttayéctoria del hilo 2 cap-
turar hasta cerrarle completamente.

En la figura 13, se ve sn particular ul paso del
hilo 117 que bajo el sfecto del chorro de aire dsscvribe un
bucle 118 hasta la porcién extrama "posterior" del canal ane
tes de su paso sobre la lamina cortadora 112, En agté figu~
ra la lamina cortadora esta rapresentada en posiciﬁn supsrio
que permite el .corte de hilos de gran tituls.

Los ejemplos sigquisntes son dados a titu}o indica-

Ejemplo 1 =
Se utiliza una tobera tal como la representada en

las figuras 5, 6, 7 y 8 cuya altura total es de 150 mm y la
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tle 17 gy ase m/s, es de 12 g,

'_aJhurn total 170 mm y cuyos orificios 29. tienén un diéﬁettd'

‘. du z,h mm, se hace pasal un hilo de poliestar de 167 dtax an

| ,nxnsJon y caudal de aire.

- 15 -

altura del cuerpo 20 de..137 mm, El canal presentu una secc1
ol txno de la figura 1, cuyo eje menor as da 5 mm, miantraa
qun @] 8je mayor es de 6 mm an la porcion axtrema.aupariq;_
9 mn en la purcion extrema inferiocr, Los or;ricioavzg t;dhe?
un diametro del2 6 mm, V 7”-'i‘_

Se hace pasar por esta tobera un hilo de poll aateri
de 167 decitex y se envia a la tubuladura.27 aire compnimiﬁo}
a razon de 52 Nn3/hora a una presion de 6 bares. ' .

A la VBchldad de 50 m/s la tracc;on en el hxlo aa

EjamElus 2 3,8 -~

En una tobera similar a la del ejemplo 1 .pero de

diFaLcntes condiciones de valocidad de_paso dol hila y de B

_ El hilo pasa muy bzan en tndas estaa cnndiciones ;'
y el esfuerzo de traccznn sobre el hilo es consignadn en el
:undro aiguiente. '

CUADRD

L]

'Nﬂ’ejamplo Caudal de aire - Velocidad delh Eafusrzo de

Nm3 /hora hilo m/s . %r agcion mLJg

2 40 40 12
,:3 ' 40 50 . Z.11,3'
-4 45 S0 13,2
5 45 66 .- . 11,8
6 50 50 : 16,2
T 50 65 - - 13,2
g 60 70 - . . 18
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'rormu da curvas- en la figura 10. Se puede var segun la pan~»
. dxnnhu de las curvas que basta elegir convenientemante la

;pxawxon y el caudal de aire comprimido para poder tranofe:ir

:particular a velacxdades muy eleuadas, ampl;amante auuerloral

~a 70 m/s, parmanecieqdo a la vez dentro de campos da nreaznn fi;

fuarzos de traccion permanecen suflcientes para perm;fir una iﬁ

~.t1ansfetenc1a dal hzlo facil de ‘un pudito de tratamlen‘o a

Hila,
1 & lemp_lo 9 -

'Lme,“u 1.pera cuya altura del cuerpa 20 ¢s de 162 mm. El

‘ Lanal preqanta una seccion del tipo de la P gura 1 cuyo pa~

V xnferiur. Los orificios 29 tienen un dianetro de 1 ?5 mm.':_'i '

‘canal presenta une seccion del tipo de la figura 1 cuya eje

- 17 -

Todos estos resultados son igualments raaugzdoe an'i;

un hllu que circulalmacticamente a cualqumer velacidad y an
y de caudal de aire totalmente aceptables. Asimismo, laa as~;i:

obtro ynu demasiado elevada para no peligrar una ruptu:a dai
i .

Se utiliza une tobara de igual forma que en: al

queho aje es de 5 mm mientraa que el age maynr 8s da 7 5 mm

en la porcxon axtrema superiar y 10 mm en la. parc*on extrama )

Lz abertura 22 presenta un aspeaor de D 7 mm, ; _

Se hace fasar por asta tnbera un hllo para taplz;
de pollamida de 2, 300;dtex/136 cabos,

Para una velocidad del hllo de 25 m/s, se obt;ene
una tension en el hilo de: 40 g para una alimantacion dg ai ra L
de 15 Nm3/h, y 65 g para una alimantacion de - aira de 30
Nms/h.
Eiemplu 10 -

Se utiliza una tobera de 1gual forma que la del

e jemplo 1 pero cuya altura del cuerpo 20 es de 170 mm, El
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menor es de 6 mm mientras que al eje mayor va:ia dsi7;5 mm .

abextura 27 presenta un espesor de 0,3 mm, ﬁ

uB hace  pasar por esta tobera un hileo de poliestur .

de 167 ‘dtex, . - B : "

Para una alimantacion de aire ds 70 Nms/h, a8 . ob-

AtanB una tension en el hilo de:

23 g para una velocidad de 50 m/s,
21,5 g para una velocidad de 60 m/a,

£ jemplo 11 =

Se utllzza una tobera tal como se representa ‘en las|

figuras 5, 6, 7 y 8 cuya altura total del cuerpov es “de- 65 mm,

Fl”éanal preéenta una seccién circular da'diémetno 4»mm en la

porcxon axtrema siperigr y 5 mm en kb porc:on extrema infarior"

e

vLas 0t1f10108 29 tmenan un d:ametru de D 8 mm,

' Se alimanta asta tobara coh vapor de agua a una

3“{\‘ S

z'ﬁnrasibn da 12 bares.

Se hace pasar par esta tobera un hilo de politersf-

talato ‘de etilano de titulo 160 dtex/SU cabos,

. Para una velocidad de hilo de 50 m/a, se obtiens
una‘tension en-al hil; de 15 g para un consumo de  vapor de
9 ka/h. | o o
Adamas,'la‘tahperatura.dal hilo.a la salida de lu
tubera es de_130§C. o '
Eiémgio 12 - ‘
{ Se utiliza la misma tobera que en el-ajempio 1.

Se alimanta esta tobera con vapur.dé agua a unha

'preaian de 12 bares,

Se hace pasar por esta tobara un hilo de dos cong= |

‘wa inferior, Los orificios 29 tisnen un démetrovda 3mm, La |

PR N

‘an la porcion extrema superior a 11,5 mm en la pdrciﬁh;eitnafff:
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‘uno es un polltaraftalato de etileno de viscosidad intrinse_

“fundide a 2608C de 4,200 poises,

Titulo en dtex ; : 163
| Mimero de cabos . 32
Tenacidad g/tex 28,2 "
AJﬂrgamianta % _ o .l.ﬁiﬂ;26 g;;jf
Cantiaceion al aQUa hirvients - 177' 13 1ﬁ;"
'Contracclon al vapor saturado a 1309C 'Vf::3f1ﬁ!9ii;;;x”

Lituyentes, en proporcidn ponderal de 50/50, de lus cuales

ca 0,66 y el otro un politereftalato de butileno reticulado
por medio de 0,3 % en mol de trimetilelpropano con. raspacto ;

al nlmero de enlaces tereftalato de viscosmdad en astadq'

Las caractegistlcas de este hilo a ld entrada y a
1la salida de la tobera, son las s;guientes.

Entrada 'Salia;}

Cxtensibilidad %

fuerza 1/2 desrizado mg/tex

fuerza 1/2 rizado de nuevo mg/tex 'ffﬁfﬁ;§7'7
t recuencia rizado 1/2 ond/cm "Z“Q,fff
Modulo g/tex . 162

Cijemplo 13 =

Se utiliza un dispositivo manual. tal cbmd'SE repraﬁ;f
senta an la figura 11 en el cual el cusrpo de tobera.101 p1e—:§
senta una altura de 170 mm y cuyos orificios 109 tianan un :

diametro de 2,6 mm, E1 canal 102 presenta una seccxnn oualadawﬁ

cuyo pequefio eje es de 5 mm mlentraa que el BJB mayor es. dazkif

6 me en la porclon extrema superior y 9 mm an la porcion ax-

trema inferior, 7
Por la tubuladura 107 se envia aira~comprim;do a

razan de 50 NmS/hora a una presion de 6 bares,
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Con este dispogitivo, se puede capturar pox ejemplo
un hilo de politereftalato de etileno de titulo lsordtex/BO
cabos a una velocidad’de 3,500 m/mn a una tensidn de 25 g
con una fiabilidad perfecta.

‘Las letras indicativas de la Fig. 10 tienen el ni-
guiénte significado:‘

A — Traccidn en el hilo, en gramos.

Velocidad del hilo, en m/segundo.

- 60 ¥ w/h (7,5 bars)

- 55 N n3/n (6,7 bars)

- 50 N w3/h (6 bers) :
F - 45 ¥ w3/ (5 bara) f
G - 40 ¥ /b (4 bars) !

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

o o o«
L}

2+
-

asi como la manera de realizarse en la prdctica, debé hacer- |
ge constaf que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no alte-i
ren.su principio fundamental.' i

RETVINDIGACIONES )

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos de transfe—?

reneia ¥ tratamiento de hilos textilaes, caraéterizados porqu%

. . 1
comprenden una tobera neumdtica de rendimiento mejorado, ocong

B
tituida por un cuerpo horado de arribs hacia gabajo de un sa-i'
nal de seccidn transversal preferentemente oblonza cuya suw ?

perficie aumenta de la parte anterior hacia la parte posts— |
rior, estando abierto el eitado cuerpo hacia la parte ante- !
!

rior para poner en comunicacién el cenal con el exterior en
asensiblemente la totalidad de su longitud, segun una genera-

triz del canal, y de una parte superior provista de al menos'
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. men*a gaseoso, de al menos dos nrif1c103 prefarentemsnte pa~t;
':ralelos al BJe del canal de la tobara que ponen en ccmunzca—’i
_ciun la tubuladura con la parte superior. del canal, por me~: ";
Adiaclon de una camara y por ultimo de una abertura qua parmi-;;

| te al paso del hilo del exterior hacia el canal. .;;,3j’"f'

,‘caracterizados porque la SECCan transversal oblunga dal ca-|

|- nal presanta la forma de- un rectangulu.

: \', caracterlzados porque la seccinn transversal oblonge del
'ranal prasenta una Forma rectangular da angulus redondeados.
circular 0 cuadrada.

' aumanto de uno da los ejes de la secc1nn oblunga.

‘clones 1 & 6, caracterizadoa porqua el aumanto de la auperu '

flgle de la seccion del canal es tal qus la pendienta da eate ;

.caractarizados porque la pendiente dal canal gsta comprandida

- 27 =

una tubuladura que parnita una llegada de flu;do, prafaranta~é

- Parfecc1onamientoa segun la raivindlcanzun 1, [

nal . presenta la forma de la envolvente de un. czrculc puyo'_f
centro se dasplaza a lo largo da un segmento." nﬁ "
3o Ferfecdnnamlentoa segun la reivindlcacion 1

caractarlzadoa porque la seccion transuersal oblonga del ca-v

“c-"‘,

‘ 4.- Parfecclonamientos segun la reivindica01on 1,
o Perfeccionamientos segun la reiv1ndicacion 1
caracterlzadus porque la seccion transuersal dal canal as

6.~ Parfecclonamientos sagun una de las rexv:ndi~,,'
cacionas 1 a 4, caracterlzados purque la SBCCIDD dal canal

aumenta de la parte anterior hacla la parte pusterlor por

7o Parfecclonamlentos segun una de las lBlVlndiPB'

Gltimo ses infarlcr al 10%,

B,~ Perfcccmonamlentos sagun la relvind;cacion 7

entre 1 y 6%,
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9, Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque unos madiq; de corte éatén fij%dué én'
el cuerpe de la tobera,

' 10,~ Perfeccionamisentos segin la reivindicacion''d,
caracterizados porque comprenden igualmanté un tqbo.da llag~
gada del fluido motor 'y un tubo de svacuacion de log dese-
chos, | ' | - j- .

11,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1,
caracterizados porques son alimaﬁtadus por aifa bdmpr;midﬁ.

12,- Perfeccionamientos segun la reivindiéaéi6n71,

- varacterizados porque son alimentadea por un fluido caiisnts.

13, Perfeccionamisntos seglin la reivindicacion 1,
carqcterizados porgus son alimentades por un fluido .de colo-
racion, |

' 14 ,~ Parfeccionamientos sagﬁn la raivindi:acién 1,
caracterizados porgue sﬁn aliméptadns por -un agente de an=-
nrase bajo una forma fluida, |

15.~ Perfaccionamientos en dispositiveos de trans-
foroncla y tratamiento de hilos textiles, tal y como gueda
sustancialmente descrito en la preseﬁte Memoria o llustrado
en lus dibujos adjuntos, '

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a méquina
por una sola ca&a.

Madcza, 13 AC3. 1976
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