
tMMSTEMO DE MtOUSTMA
HEMWM M LA HtOHEMO MDUStMAt

ESPAÑA
PATENTE DE !NVENC!ON

@ .MBAtOAOt.
)̂WUMKRÍ>

(
@ f.CHA @t*M6

73.44960 13 de diciembre de 1.973 FRANCIA
74.33251 1 de octubre de 1.974 n
74.33252 1 de octubre de 1.974 '!

^ W O M A  O .  .U M -tC 'O A B ^ C L A . t f t C A O O N  tMTtRMAOOMAt- @ . A T . M T t  BE LA  B U .  M  OtVMtOMAWA

'

^ T tT U L O  OC LA tMVtHCKM*

PEBFECCIONAHIENTOS EN DISPOSITIVOS DE TRANSFJSUBNCI& Y TRATAMD-NTO 

DE HILOS TEXTILES! ------------------- :--- '----------*----------

OOMtetMO tutu* MUJOVAMTK
5, Avenue P e rd e r, 75008 PARIS, Prenda.

(?3) MW.MTOR !M !

Bernard ISOARD, In g ., Paul JUPPET, Ing

r r ----------- -------------------------------- -- -----------------------------.----- ;-------— ------------ jpM TtTuLA. t..t )

(7̂  ...RtMWTAWTC "
&a,;EZ-ACEB0

UTtUCESE COMO PRtMERA M O M A  OE LA MSMORtA

& U A U T Y



PATENTE DE INVENCION

SC 3849/3877/3878.
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PEHFECCIONAtHIENTOS EN DISPOSITIVOS OE TRANSFERENCIA 
Y TRATAMIENTO DE HILOS-TEXTILES.

RHQNE-POULENC-TEXTILE, en tid ad  f ra n c e sa , 
re s id e n te  en 5, Avanue P e rc ie r , 75008 
PARIS, F ran c ia .

La p resen te  invención se r e f ie r a  a una to bera  nao 
m ática que perm ite en p a r t ic u la r  la  t r a n s fe re n c ia  de h ilo a  
t e x t i l e s  que progresan a gran ve loc id ad  y eventualm enta su 
tra ta m ie n to .

Se conocen d ife re n te s  d is p o s i t iv o s  neum áticos de



manutención de h i lo s  en movimiento t a l e s  como lo s  d e s c r i to s  
por la  p a te n te  am ericana' 2 .667.964 o la  p a ten ta  f r a te rn a  
2 .086 .991 , pero dichos d is p o s it iv o s  no perm iten tomar h ilo s  
de ve loc idad  su p e r io r  a 2000 m/mn.

Igualmente es conocido, según la  p a ten te  fran cesa  
1.487.627 un d is p o s it iv o  de a r r a s t r e  da un feamente que eam-r 
prendé un tubo p ro v is to  de una ranura  que f in a l i z a  en urtas 
c u c h il la s  y perfo rado  de tu b u lad u ras  que envían a i r e  p rnce- 
dente da una e n v o ltu ra  en d ire c c ió n  ob licu a  hacia  e l  a je  de 
la  to b e ra . Pero dicha to b ara  es ru id o sa , voluminosa y no 
posee un buen rend im ien to , ya que l a  en erg ía  c in é t ic a  de 
I 03 chorros de a i r e  es mal u t i l i z a d a ,  no pudiendo s e r  a ju s ­
tado e l  h i lo  en la  to b era  mas que por la  dep resión  creada 
lo  que no puede conducir a grandes ve loc id ades de a i r e  y 
por ú ltim o la  lo n g itu d  de h ilo  som etida a e s ta  dep resión  
queda lim ita d a  a la  lo n g itu d  de la  ra n u ra . Oo e l lo  r e s u l t a  
que lo s  caudales de f lu id o  n e ce sa rio s  son muy e levados y que 
la  tobera  no puede tomar un h ilo  a te n s ió n  a gran v e lo c id ad .

La to b era  según la  p resan te  invención e s tá  c o n s t i­
tu id a  por un cuerpo perforado da a r r ib a  hacia  abajo  da un 
canal da secc ió n  tr a n s v e rs a l  p referen tem ente  oblonga cuya 
s u p e r f ic ie  aumenta de la  p a r te  a n te r io r  hacia  la  p o s te r io r ,  
estando  a b ie r to  dicho cuerpo hacia  la  p a r te  a n te r io r  para 
hacer comunicar a l  canal con e l  e x te r io r  en sensib lem ente  
la  to ta l id a d  de su lo n g itu d , según una g e n e ra tr iz  de l cana l 
y de una p a rte  su p e r io r  p ro v is ta  de a l  menos una tu bu ladu ra  
que perm ita una lle g a d a  de f lu id o  p re fe ren tem en te  gaseoso , 
de a l  menos dos o r i f i c io s  p referen tem ente  p a ra le lo s  a l  e je  
del canal de la  to b era  que ponen an comunicación la  tu b u la ­
dura con la  p a rte  su p e rio r  del canal por m ediación de una
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cámara y por últim o de una ranura  que perm ite e l  paso, do í [ 
h i lo  d e l e x te r io r  hacia  e l  c a n a l.

Por sección  "oblonga", se en tien d e  todas la s  se c - j 
c iones dé forma a la rg ad a  t a le s  como la s  rep re se n ta d a s  por un 
re c tá n g u lo , un rec tán g u lo  cuyos ángulos e s tán  redondeados o
la  envolven te  de un c írc u lo  cuyo cen tro  se desp laza a 3o l a r -

igo da un segmento 0 0 '.
Eventualm enta, para algunos tra ta m ie n to s , l a  se c ­

ción de l cana l puede igualm ente s e r  c i r c u la r  o cuadrada aun­
que se p re f ie r e  a menudo una secc ió n  oblonga, t a l  que la  sec­
ción de l f lu id o  a la  s a l id a  de la  to b e ra  se parezca a una 
lámina de a i r e  f á c i l  de d e sv ia r  a co n tinuac ión  por un d ispo­
s i t iv o  que u t i l i c e  e l  e fe c to  coanda.

Oe la  p a rte  a n te r io r  hacia  la  p o s te r io r ,  la  super­
f i c ie  de la  sección  del canal aúmonta ya dea por aumento de 
unu de lo s  dos e je s  da e s ta  sección  o bien por aumento s i ­
multáneo de e s to s  dos e je s .  P referen tem en te , e l  aumento de 
a l  nienos uno de lo s e ja s  as t a l  que la  pendien te  del canal 
sea in f e r io r  a l  *10% y p re feren tem en te  del orden de 1 a 6%.
En algunos casos da tra ta m ien to  por vapor da agua, s in  embar­
go, la  sección  del canal puede s e r  co n stan te  s in  s a l i r  del 
marco de la  invención .

El cuerpo de la  to bera  e s tá  a b ie r to  en la  p a rte  
a n te r io r  para hacer comunicar e l  canal con e l  e x te r io r  en i a 
to ta l id a d  da au lo n g itu d  según una g e n e ra tr iz  de l c an a l. Etsta 
a b e r tu ra  perm ite la  in tro d u cc ió n  de l h ilo  en la  to b era  in ­
cluso  s i  e s te  h i lo  e s tá  bajo te n s ió n . En p a r t ic u la r  perm ita 
c a p tu ra r  o a g a rra r  un h ilo  que p rogresa  a gran v e lo c id ad , es 
d e c ir  a ve loc id ades del orden de 50 m/s a l  menos, que puede 
a lc a n z a r  100 m/s y mas y bajo una te n s ió n  comprendida e n tre
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20 y 50 g.
Esta a b e r tu ra  da eapeaor muy pequeño con ch aflán  r. 

da en trad a  perm ite en p a r t ic u la r  c a p tu ra r  con una gran f i a ­
b i lid a d  un h ilo  "a l vue lo ", ee d e c ir  un h ilo  que, ademas da 
au desplazam iento lo n g itu d in a l  a muy gran velocidad ,, es iguaJ, 
mente sometido a un movimiento tr a n s v e r s a l  cuya velocidad , 
puede corrien tem ente  a lc a n z a r  10 m/s h asta  15 m/a y mas.

En la  p a rte  in f e r io r  de a s ta  a b e r tu ra , puede d i s ­
ponerse una lámina co rtad o ra  f i j a  o móvil o ambas cosas a 
la  vez y p referen tem ente  una lám ina en t i r a  que puede s e r  al-? 
macenada en c a s s e t te  y cuya p a r te  u t i l i z a d a  puede s e r  reno­
vada a cada c o rte  por d e s f i le  de la  t i r a  an te  la  p o sic ió n  da 
c o rte  u o tro  d is p o s it iv o  de c o rte  conocido t a l  como lám ina 
ca len tad o ra  u o tra  para com pletar e l  mecanismo de c a p tu ra , 
an p a r t ic u la r  para un h ilo  f in o .

La p a rta  au p e rio r  de la  to b e ra  e e tá  p ro v is ta  de 
a l  menos un tubo de llag ad a  del f lu id o  que puede d ispon erse  
la te ra lm e n te , comunicando con a l  menoa una cámara cuya pared 
in f e r io r  e s tá  horadada da a l  menos dos o r i f i c io s  de pequeña 
dim ensión, que in troducen  e l  f lu id o  an la  p a rte  su p e r io r  da l 
can a l de la  tobera  p referen tem ente  da modo p a ra le lo  a su 
e je .  Eata inyección  del f lu id o  en una d ireo c ió n  p a ra le la  a l  
a ja  d a l canal de ía  to b era  conduce a un mejor rendim iento  
para la  inyección  o b lic u a .

Cuando e l  número de o r i f i c io s  es de 2 ó do 3-, de - 
ben se r  colocados lo  mas cerca  p o s ib le  d e l e je  lo n g itu d in a l  
del c an a l. Cuando e a ta  número e s  su p e r io r  a 3, as p re fe r ib le  
que la  to ta l id a d  o c a s i  l a  to ta l id a d  da ae to s  o r i f i c io s  sea 
colocada an doa f i l a s  s i tu a d a s  a una y o tra  p a rte  y lo  mas 
cerca  p o sib le  de l e je  mayor de la  aacc ion  oblonga dol c a n a l.
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Ademas, l a  p a r te  su p e r io r  p re sen ta  una a b e r tu ra  v e r t i c a l  que 
perm ite  e l  paso del h ilo  que l la g a  a l a  p a r te  a n te r io r  de la  
to bara  y su en trad a  en e l  canal de e s ta  to b e ra .

En e l  re s to  d e l te x to ,  se d esig nará  por h ilo  ta n to  
un h i lo  f in o  c o n s titu id o  por algunos filam en to s  e lem en ta les  
y cuyo t í t u l o  puede v a r ia r  de 10 d e c ite x  o in c lu so  menos a ' 
a lgunas cen tenas de d e c ite x , como a un cable  c o n s titu id o  de 
v a rio s  m illa re s  de filam en to s  e lem en ta les  y cuyo t í t u l o  g lo ­
ba l puede c i f r a r s e  en g/m, por ejem plo 15 ó 30 g/m o k tax .

La to b era  según la  p re sen ta  invención puede se r  
a lim entada por c u a lq u ie r  f lu id o  deseado líq u id o  o gaseoso , 
c a l ie n te  o f r i ó ,  t a l  como por ejemplo a i r e  comprimido f r i ó  
cuando la  to b era  es u t i l i z a d a  únicam ente como medio de trana* 
fe ra n c ia  da h i lo ,  a i r e  c a l ie n te ,  vapor de agua a tem peratura  
e lev ad a , mezcla de a i r e  y de vapor, para tra ta m ie n to s  té rm i­
cos, líq u id o s  o gases de tra ta m ien to  t a le s  como p la s t i f i c a n ­
t e s ,  so lu c io n e s , em ulsiones o auspensiones de d iv e rso s  pro­
ductos de tra ta m ien to  t a l e s  como so lu c io n es  de c o lo ra n te s , 
em ulsiones de productos de engrase su s c e p tib le s  de m ejorar 
e l  d eslizam ien to  o de d ism inu ir la  e le c t r i c id a d  e s t á t i c a  de 
lo s  h ilo s  tr a ta d o s .

En e l  caso en que la  to b e ra  según la  p resen to  in ­
vención sea  a lim entada por un f lu id o  c a l la n ta ,  puede r e a u l - 
t a r  v en ta jo so  p ro v ee rla  de un d is p o s it iv o  que perm ita obs­
t r u i r  la  a b e r tu ra  t r a s  la  in tro d u cc ió n  de l h ilo  para e v i t a ;  ¡

)perd idas de c a lo r .  Dicho d is p o s it iv o  puede p re se n ta rse  por 
ejemplo bajo  la  forma de una p u e rta  con charne la  o da c o rre ­
d e ra . Cuando e l  cuerpo de la  to b era  a s ^ i l in d r ic o ,  pueda 
igualm ente p re se n ta r  la  forma de un oapuohón c i l in d r ic o  hun­
co, p ro v is to  de una a b e r tu ra  lo n g itu d in a l ,  s u sc e p tib le  de
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e n ca ja ra s  completamente sobre a l  cuerpo de la  to b a ra . En a a te  
caao, aa hace c o in c id ir  la  a b e r tu ra  dal capuchón y la  de la  
to b ara  en e l  momento da la  in tro d u cc ió n  del h ilo  y daapuea 
se haca p iv o ta r  una fra c c ió n  de v u e lta  a l  capuchón para que 
la s  dos a b e r tu ra s  no co incidan  ya duran te  e l  funcionam iento 
de la  to b era  en tra ta m ien to  té rm ico .

Las dim ensiones de la  to b era  pueden v a r ia r  e n tra  
am plios l ím i te s  según e l  t i t u l o  y la  ve loc idad  d e l h i lo  que 
se desee m anipular.

La forma p a r t ic u la r  de e s ta  to b era  perm ita su em­
pleo ta n to  para h ilo s  que c irc u la n  a ve loc id ades m edias, por 
ejemplo del orden de 10 m/a como a grandes ve loc id ades da l 
orden de 50 m/s hasta  100 m/a e in c lu so  mas.

En dicha to b e ra , la s  cond iciones de d eslizam ien to  
son m ejoradas de modo que, para una misma e f i c a c i a ,  e l  consu­
mo da a i r e  o de f lu id o  sea  menor que e l  de to b e ra s  conocidas 
hasta  e l  p resen te  o que, a igualdad  de consumo, su e f i c a c ia  y 
la s  condiciones de t ra b a jo  en ve loc idad  sean mayores. Su ren­
dim iento m ejor, que perm ite d ism inu ir sensib lem ente  suo d i­
mensiones con resp ec to  a la s  de la s  to b e ra s  conocidas h as ta  
e l  p re se n te , y la  forma de su c an a l, que perm ita in s e r t a r l a  
en un cuerpo de forma aanaiblem ante p a ra la la p ip á d ic a  b a s ta n te  
a p la s ta d a , hacen p o s ib le  la  yux taposic ión  de un gran  númerí 
de e s ta s  to b a ra s  en un espacio  muy red ucido .

Ademas, su pequeño volumen en e sp e so r, genara lm erta  
de l orden de 10 mm, perm ita u t i l i z a r l a  como medio muy sim ple 
da cap tu ra  de h ilo s  s itu a d o s  an napa a d is ta n c ia s  del orden 
de 10 mm, unos de lo s  o t ro s .

Dicha to b era  ee por tan to  u t i l i z a b la  ta n to  en un 
d ia p o a itiv o  f i j o  da paso de l h ilo  de un prim ar d is p o s i t iv o  de
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tra ta m ien to  a un segundo d isp o s itiv o  de tra ta m ie n to , como en 
un d is p o s it iv o  paro móvil para u t i l i z a o ió n  autom ática o ma­
nual.

Tal es a s í  que se puede c o n s t i tu i r  para un h ilo  
en movimiento un medio de tra c c ió n  de buen rend im ien to , un 
medio de cap tu ra  muy sim ple y muy e f ic a z ,  un medio de des­
v iac ió n  cuando se a so c ia  a un d is p o s it iv o  de l tip o  coanda 
por ejem plo, un medio de e scu rrim ien to  para un h ilo  impregna­
do de líq u id o  o un medio de tra ta m ie n to .

Cuando la  to b e ra  según la  invención es u t i l i z a d a  
como medio de c a p tu ra , e l  desplazam iento r e la t iv o  del h ilo  
y de l a  to b ara  es s in  embargo e fec tuado  p referen tem ente  por 
un medio e x te r io r  a la  to bera  por desplazam iento ya sea del 
h i lo  hacia  la  to bera  o b ien  de la  to b era  hacia  e l  h i lo ,  o 
in c lu so  de lo s  dos sim ultáneam ente.

El h ilo  franquea a s í  fác ilm en te  la  a b e r tu ra  y se 
encuen tra  instan táneam ente  tomada,en toda la  lo n g itu d  de la  
to bera  por un chorro de a i r e  a gran ve loc idad  capaz de confe­
r i r l e  una te n s ió n  s u f ic ie n te  para su m anipulación.

La a sp ira c ió n  no es por ta n to  ya considerada como 
e l  medio de cap tu ra  de l h i lo ,  sino  únicamente como una ayuda 
para e l  paso de e s te  ú ltim o a tra v é s  de la  to bera  para e v i­
t a r  un posicionam iento  r e la t iv o  p rec iso  to b e ra -h i lo .

No es por ta n to  necesario  c re a r  una depresión  im­
p o rta n te  en la  a b e r tu ra . Al se r  economizada la  energ ía  co­
rre sp o n d ie n te , a s ta  tobera  posea un buen rendim iento  mejor 
que e l  de la s  to b aras  conocidas h asta  e l  p re se n ta . Ademas, 
en v ir tu d  de su poco oonsJmo de a i r e ,  á l  n iv e l de ru ido  e m iti­
do por la  to b era  es mas pequeño que e l  de l a s  to b e ra s  conoci­
das h as ta  ahora.
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Cuando la  to bera  según la  invención se u t i l i z a  pomo
d is p o s itiv o  de m anipulación de h ilo  automátoco o manual; pom-t ' -t,
prende generalm ente medios de c o r te  que pueden se r  una lám ina 
f i j a  o una lámina móvil o ambas, siendo entonces puesta  la  
lámina móvil en movimiento por un medio de desplazam iento t a ­
pido y p referen tem ente  una lám ina en t i r a  de algunas c a n te r  
simas de m ilím etro  de espeso r que puede se r  almacenada en 
c a s s e t te  y cuya p a rte  u t i l i z a d a  puede se r  renovada a ceda p o r ­
te  por d e s f i l e  da la  t i r a  an te  la  p o sic ió n  de c o r te .  El medio 
de c o rte  evidentem ente es e leg ido  en función de la  n a tu ra le ­
za y de la s  c a r a c te r í s t i c a s  de l h ilo  enganchado por la  tobe­
r a .  j

Estos medios de c o rte  se disponen p referen tem ente  
sobre l a  p a rte  a n te r io r  da la  ranura  y en la  zona " p o s te r io r"  
del cuerpo de la  to b e ra , e s  d e c ir  e n tre  la  porción extrem a 
" p o s te r io r"  y un punto situ ad o  en lo s  3 /4  aproximadamente de 
la  lo n g itu d  del cuerpo de la  to bera  a p a r t i r  de dicha porción 
extrem a. Incluso  e l  posicionam iento de lo s  medios de c o rte  
se e l ig e  en función de la  n a tu ra le z a  y de la s  c a r a c te r í s t i c a s  
del h ilo  a c o r ta r .  En e fe c to , para un h ilo  f in o  y f á c i l  de 
c o r ta r  es p re fe r ib le  d isponer lo s  medios de c o rte  lo  mas 
cerca  p o s ib le  de la  porción extrema " p o s te r io r"  de modo a 
ag en c ia r una gran lo n g itu d  de a b e r tu ra  en la  p a rte  a n te r io ?  
que funciona como medio de c a p tu ra . Por e l  c o n tra r io , para 
un h ilo  da grueso t i t u l o  o que p resen te  un gran número de 
cabos y d i f í c i l  de c o r ta r ,  es p re fe r ib le  d isponer lo é  medios 
de c o rte  lo  mas le jo s  p o s ib le , es d e c ir  cerca  de lo s  3 /4  de 
la  lo n g itu d  da l cuerpo de la  to b a ra  a p a r t i r  de la  porc ión  
extrema p o s te r io r .  En e fe c to ,  a l  s e r  un h ilo  grueso mas f á c i l  
de c a p tu ra r , l a  p a rta  a n te r io r  de la  a b e r tu ra  d es tin ad a  a la
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cap tu ra  puede s e r  mas c o rta  de modo que e l  h ilo  a r ra s tra d o  
por e l  chorro da a i r e  d e sc rib a  un gran bucle hasta  la  porción 
extrem a " p o s te r io r"  del c an a l. El chorro de a i r e  que e je rc e  
sobre e s te  bucle un gran e s fu e rz o  de t r a c c ió n , hace apoyar 
fuertem en te  e l  h ilo  sobre la  lám ina c o r ta n te  f a c i l i ta n d o  a s í  
su c o r te .  ' ' -

El d is p o s it iv o  de t r a n s fe re n c ia  de h ilo s  t e x t i l e s  
según la  invención es mas e f ic a z  que todos lo s  d is p o s it iv o s  
de e s te  t ip o  conocidos h asta  e l p resen te#  En e fe c to , l a  ma­
yor p a rte  de e s to s  d is p o s i t iv o s  perm iten a g a rra r  h ilo s  que 
c irc u la n  a poca velocidad  de l orden de 10 m/segundo y bajo 
poca te n s ió n . El d is p o s itiv o  d e s c r i to  en la  p a ten te  fra n c esa  
2.006.991 de la  Entidad s o l i c i t a n te  perm ite a g a rra r  un n ilo  
que c irc u la  a mayor ve loc id ad , que sobrepasa 20 m/segundo 
por ejem plo, paro únicamente cuando e s te  se encuen tra  bajo 
una pequeHa te n s ió n , por ejemplo m ien tras  que as enviado a 
lo s  desechos durante  una in te rv e n c ió n  en la  máquina da h i la ­
do. Paro dicho d isp o s itiv o  no perm ite a g a rra r  un h ilo  que 
p rogresa  a gran velocidad  m ien tras que e s tá  a fu e r te  te n s ió n , 
como es e l  caso , en un procedim iento de h i la d o -e s tira d o  in ­
te g rad o , del h ilo  s itu ad o  ju s to  an te s  de la  posic ión  de enro­
llam ie n to  m ien tras e l  h i la d o -e s tira d o  funciona. En p a r t íc u la s  
cuando una bobina de en ro llam ien to  e s tá  l l e n a ,  no es poaib. e 
a g a rra r  e l  h ilo  en curso de h ilado  a gran velocidad  con un" 
de lo s  d is p o s it iv o s  conocidos h asta  e l  p resen te  para deposi­
t a r l e  sobre la  nueva bobina v a c ia . Es entonces necesa rio  co r­
t a r  e l h ilo  por encima de la  p o sic ión  de en ro llam ien to  pata  . 
e n v ia r le  a una to bera  de desechos duran te  e l cambio da bobina 
Cuando la  nueva bobina vacia  e s tá  en p o s ic ió n , se toma é l 
h i lo  con e l  d is p o s it iv o  da m anipulación a la  en trad a  de la30



tobera  de desechos y se le  pasa de nuevo a la s  gu ias s i tu a d a s  
por encima de la  devanadera a n te s  de d e p o s ita r la  sobre la  bo­
bina v a c ia .

i ,Con e l d isp o s itiv o  según la  p resen ta  invención , por 
e l  c o n tr a r io ,  es p o sib le  a g a rra r  e l  h ilo  no so lo  a velo-aida- 
des e levadas sino  in c lu so  bajo fu e r te  te n s ió n , es d e c ir  quu 
r e s u l ta  entonces p o sib le  a g a rra r  e l  h i lo  duran te  e l  e n r o l la ­
miento ju s to  an te s  de la  bobina l la n a  para d e p o s ita r le  d ire c ­
tam ente sobra la  bobina v a c ía , s in  que sea necesario  hacer 
pasar e l h ilo  de nuevo por todas la s  g u ia s . Asi pues, e l 
tiempo necesa rio  para e l  cambio de bobina as muy reducido y 
conduce a una can tidad  mucho menor de h ilo  que p a rte  a lo s  
desechos, lo  que es muy a p re c ia b le  económicamente, sobre todo 
cuando se t r a b a ja  a ve locidades e le v ad as .

El d is p o s it iv o  de t r a n s fe re n c ia  de h ilo  de mando 
manual o autom ático perm ite a g a rra r  por ejemplo un h i lo  de 
t í t u l o  medio (15 a 300 d tex) que c ir c u la  a ve loc idades de 50 
a 1UU m/segundo e in c lu so  mas, animado ademas de un movimien­
to  l a t e r a l  de vaivén que puede se r  de 10 a 15 m/segúndo y 
bajo una te n s ió n  comprendida e n tra  20 y 50 g. Para c a p tu ra r  
e l  h i lo ,  es entonces n ecesa rio  aproxim ar e l  d is p o s it iv o  del 
h ilo  desp lazándole  en e l  plano d e fin id o  a la  vez por e l  movi­
miento lo n g itu d in a l y e l  movimiento l a t e r a l  de l h i lo .

En o t ra  forma de u t i l i z a c ió n ,  l a  to b e ra , f i ja d a  
permanentemente e n tre  dos d is p o s it iv o s  de tra ta m ie n to  de l t i ­
lo ,  es constantem ente a trav esad a  por e s te  u ltim o . Se env ía  e l  
f lu id o  motor a la  to b era  ya sea  para in tro d u c ir  a l l í  una p r i ­
mera vez e l  h i lo  o bien cuando una in te rv e n c ió n  en e l  segun­
do d is p o s it iv o  p e lig ra  provocar una ru p tu ra  de l h i lo .  La to -  
bera e s  en tonces u t i l i z a d a  como organo de seg u rid ad , ev itando
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ten e r que la n z a r  de nuevo e l h ilo  sobre e l  prim er d is p o s it iv o  
en caso de ru p tu ra  en e l segundo.

Por ú ltim o , la  to bera  según la  p resen te  invención 
puede s e r  u t i l i z a d a  para e l tra ta m ie n to  té rm ico , la  co lo ra­
c ió n , a l  engrase o c u a lq u ie r  o tro  tra ta m ie n to  qué se pueiia , 
d e se a r. Por ejem plo, s i  la  to bara  es u t i l i z a d a  para e l  tra*- 
tam ien to  térm ico de h i lo s  de doble c o n s titu y e n te  r e c ie n te ­
mente h ila d o s , puede p e rm itir  la  rev e la c ió n  de l r iz o  del h ilo  
en e x c e le n te s  condicionas y a gran v e loc id ad .

Las f ig u ra s  anexas son dadas para f a c i l i t a r  la  
comprensión de la  invención s in  l i m i t a r l a  de ninguna manera.

Las f ig u ra s  1 a 3, m uestran d iv e rsa s  formas da 
sección  oblongas para e l  c an a l.

La f ig u ra  4 , re p re se n ta , tomado como un s ó lid o , un 
canal da sección  de l t ip o  de la  de la  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  5, re p re s e n ta , en secc ió n  lo n g itu d in a l ,  
una to b era  según la  invención .

La f ig u ra  6, re p re se n ta  o t ra  secc ió n  lo n g itu d in a l  
según AA' de la  misma to b e ra .

Las f ig u ra s 7 y 8 , rep re se n ta n  secc io n es tra n s v e rs a ­
le s  de la  misma to b era  en BB' y CC'.

La f ig u ra  9, re p re se n ta  l a  secc ió n  tr a n s v e rs a l  de 
la  p a r ta  su p e r io r  de una to b era  cuyo canal p resen ta  una s e c ­
ción muy a la rg ad a  del t ip o  de la  da la  f ig u ra  3,

La f ig u ra  10, racoge la s  curvas que re p re se n ta n  e l  
e s fu e rz o  de tra c c ió n  sobre e l  h ilo  en función  da su ve loc idad  
para d i fe r e n te s  caudales de a i r e .

La f ig u ra  11, re p re se n ta  en secció n  lo n g itu d in a l 
un d is p o s i t iv o  da t r a n s fe re n c ia  de h ilo  según la  invención 
en u t i l i z a c ió n  manual.30
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La f ig u ra  12, re p re se n ta  una secc ió n  tr a n s v e rs a l  
del ap ara to  de la  f ig u ra  11 a la  a l tu r a  del d is p o s it iv o  de 
co rta  del h i lo .

La f ig u ra  13, re p re se n ta  un d e ta l la  de la  f ig u ra  
11 con a l  paso del h i lo .

La f ig u ra  1 e s tá  c o n s t i tu id a  por la  tr a n s la c ió n  t¡B 
un c írc u lo  0 en 0 ' .  El contorno de la  secc ió n  del canal e s ta  
entonces formado por un se m i-c irc u lo  0 y por un sem^.-ctrcuj.o 
0 ' ju n to s  e n tre  s i  por lo s  segmentos AB y C0, Se u t i l i z a  pre­
ferentem ente to b a ra s  cuyo canal p resen ta  e s ta  sección  para 
la  t r a n s fe re n c ia  de h ilo s  f in o s .  En d ichas to b e ra s , g e n e ra l­
mente e l  c írc u lo  0 permanece ig u a l a s i  mismo m ien tras que 
la  d is ta n c ia  00' aumenta de la  p a rte  a n te r io r  hacia  la  par­
te  p o s te r io r  del c an a l. ^

La f ig u ra  2 re p re se n ta , en secc ió n , una to b era  
cuvu canal es de sección  re c ta n g u la r .  Para e fe c tu a r  a l  t r a ­
bajado mas económico, e l  cuerpo de e s ta  to b e ra  pueda e s ta r  
c o n s titu id o  por una p a rte  maciza 1 no tra b a ja d a  en su p a rta  
c e n t r a l ,  f i ja d a  a una p a rte  2 en la  que la  to ta l id a d  de l 
canal 3 y la  to ta l id a d  de la  a b e r tu ra  4 e s tá n  t r a b a ja d a s ,  
como se re p re se n ta  en la  f ig u ra  2, no siendo evidentem ente  ̂
l im i ta t iv o  e s te  modo de tra b a ja d o .

La f ig u ra  3 re p re se n ta , en se c c ió n , una to b e ra  d< 
sección  re c ta n g u la r  que p resen ta  ángulos redondeados. En B i­

ta  f ig u ra  e l  cuerpo de to b e ra  e s tá  c o n s titu id o  da dos partLS 
11 y 12 tra b a ja d a s  de manera s im é tr ic a . La yux taposic ión  de 
e s ta s  dos p a rta s  proporciona e n tre  e l l a s  e l  canal 13 y la  
a b e rtu ra  14.

i# *Las to b e ra s  cuyo canal p re sen ta  una forma d e l tip o  
de una de la s  f ig u ra ?  2 y 3 son p a rtic u la rm e n te  v e n ta jo sa s
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para la  t r a n s fe re n c ia  de gruesos h i lo s  o de c a b le s . j
En la  f ig u ra  4, se ve en p a r t ic u la r  e l  aumento de j 

l a  d i s ta n c ia  00 ' de la  p a r te  a n te r io r  hacia  la  p a rte  p o ste ­
r i o r  de l c an a l.

En la  f ig u ra  5, se d is tin g u e  e l  cuerpo de la  to bera  
20, e l  cana l 21, uno de lo s  dos bordas 22 de la  a b e r tu ra  lo n ­
g i tu d in a l ,  cuyo borde 23 e s tá  abocardado para f a c i l i t a r  la  
in tro d u c c ió n  de l h i lo .  La p a rte  su p e r io r  24 de e s ta  to b e ra  
e s tá  a b ie r t a  da la  misma manera de la  p a rte  su p e r io r  a la  
p a r te  in f e r io r  en 25 y e l  borde de l a  a b e r tu ra  e s ta  ensancha­
do en 26. Esta p a r te  s u p e r io r  24 e s tá  p ro v is ta  de un tubo 
27 de lle g a d a  de a i r e  que comunica con una camara 28 una de ! 
cuyas p a r te s  s i tu a d a  de una a o tra  p a r te  de la  a b e r tu ra  25 
e s tá  re p re se n ta d a  con tra z o s  pun teados. La p a rta  su p e r io r  24 
e s tá  to d av ía  p e rfo rada  de dos o r i f i c i o s  de lo s  cua les  uno e s­
tá  rep re se n ta d o  con tra z o s  punteados en 29 que in y ec ta  e l 
a i r e  de la  cámara 28 a la  p a rte  su p e r io r  del cana l 21.

En la  f ig u ra  6, se d is tin g u e  e l  cuerpo da to bera  
20, e l  can a l 21, cuyo e je  mayor de l a  secc ió n  t r a n s v e r s a l  
aumenta de la  p a rte  a n te r io r  hacia  la  p a r ta  p o s te r io r ,  la  
po rc ión  s u p e r io r  24, l a  a b e r tu ra  25, l a  cámara 28 cuya par­
t e  p o s te r io r  no v is ib le  e s tá  rep re se n ta d a  con tra z o s  puntea­
dos, enviando lo s  o r i f i c i o s  29 a i r e  de la  cámara 28 a la  par­
t e  s u p e r io r  del canal 21 y por ú ltim o e l  h i lo  30 que a t r a ­
v ie sa  la  to b era  de a r r ib a  hacia  ab a jo .

La f ig u ra  7 es una secc ió n  de la  to b e ra  de la  f ig u ­
r a  5 sobre l a  que se puede ver e l  cuerpo 20 que, para una 
n^for f a c i l id a d  de tra b a ja d o ; e s tá  re a liz a d o  en e s te  caso en 
dos p a r te s  20a y 20b hechas s o l id a r ia s  por a l  t o r n i l l o  31.
Se d is tin g u e  to d av ía  e l  cana l 21, la  a b e r tu ra  22 y su p a rte
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abocardada 23.
La f ig u ra  8 re p re se n ta  la  saco ián  según CC' de la  

to b e ra  de la  f ig u ra  5 pero a una e sc a la  Mayor para f a c i l i t a r  
a a í  la  comprensión. En a s ta  f ig u ra  se  d is tin g u e  la  p a rte  
su p e rio r  2 4 ,l a  a b e r tu ra  25 y su borda ensanchado 26, e l  tubo 
de lle g a d a  de a i r e  27, l a  cámara 28 de forma p a r t ic u la r  para 
no i n t e r f e r i r  con la  a b e rtu ra  25, perm itiendo lo s  o r i f i c io s  
29 e l  paso de a i r e  de la  cámara 28 a la  p a r te  su p e r io r  de l 
canal 21 rep resen tad o s con tra z o s  punteados en 21a. Para f a ­
c i l i t a r  la  comprensión del d is p o s i t iv o , se ha rep resen tado  
igualm ente en e s ta  f ig u r a ,  con tra z o s  punteados ya que no 
es v i s ib le  en la  secc ió n , l a  porción extrem a in f e r io r  21b 
del canal 21.

Asimismo, en la  f ig u ra  9, se d is tin g u e  la  a b e rtu ­
r a  25, e l  tubo 27, la  cámara 28, lo s  o r i f i c io s  29, d iep u es- 
to s  en dos f i l a s ,  l a  p a r te  su p e r io r  del canal en 21a y la  
porción extrema in f e r io r  del canal en 21b.

En la  f ig u ra  11, se d is tin g u e  e l  cuerpo de la  toba-' 
ra 101, e l  canal 102 y uno de lo s  dos bordes 103 de l a  aber­
tu ra  lo n g itu d in a l .  La p a rte  su p e rio r  104 de e s ta  to b e ra  e s tá  
a b ie r ta  de a r r ib a  hacia  abajo  en 105 y e s tá  p ro v is ta  de un 
tubo de lle g a d a  da a i r a  106 que comunica por una p a r te  con 
la  tu bu ladu ra  107 acoplada a la  c an a liza c ió n  por m ediación 
de un d is p o s itiv o  de a p e r tu ra  y da c ie r r e  no rep re se n ta d a  y, 
por o tra  p a r te ,  con una cámara 108 una de cuyas p a r te s  s i tu a ­
da a una y o tra  p a rte  da la  a b e r tu ra  105 e s tá  rep re sen tad a  
con tra z o s  punteados. La p a rte  su p e r io r  104 e s tá  to d av ía  
perfo rada  da doa o r i f i c i o s ,  de lo s  cu a les  uno e s tá  re p ra sa n -  
t.ado con tra zo s  purgados an 109 que in y ec ta  a i r e  de la  cáma­
ra  108 a la  p a rte  su p e rio r  del canal 102. El tubo 110 une la
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porción  extrem a p o s te r io r  del canal 102 a l  cubo de desechos 
no rep re se n ta d o . *

Un d isp o o itiu o  de c o r te ,  f i ja d o  en la  p a rte  "pos­
t e r i o r "  de la  to b ara  e s tá  rep resen tado  en secc ió n  en la  figu -' 
ra  12.

Comprende un c a s s e t te  111 en e l  que una lam ina en 
t i r a  c o r ta n te  112 pasa de una prim era polea l le n a  113 e una 
segunda polea vacía  114 describ iendo  una t r a y e c to r ia  a lre d e ­
dor del cuerpo de to b era  101 y obstruyendo a s í  la  a b e rtu ra  
103 en una pequeña lo n g itu d . Un botón 115 perm ite hauur 
avanzar la  lámina c o rta n te  la  lo n g itu d  usada para hacer apa­
re c e r  una nueva lo n g itu d  de lámina nueva.

Por ú ltim o , 1a p a rte  116 s irv e  da empuñadura de 
p rensió n  d a l a p a ra to . P referen tem ente e s tá  colocada o b lic u a ­
mente con re sp ec to  a l  e je  de la  to b e ra  propiam ente d icha pa­
ra  f a c i l i t a r  l a s  m anipulaciones, y en p a r t ic u la r  para per­
m it i r  aproxim ar la  a b e r tu ra  de la  to b era  sobre toda au lon­
g itu d  lo  mas carca  p o sib le  de la  t r a y e c to r ia  d e l h i lo  a cap­
tu ra r  h a s ta  c e r r a r le  completamente.

En la  f ig u ra  13, se ve en p a r t ic u la r  e l  paso dal 
h i lo  117 que bajo  e l  e fe c to  d e l chorro  de a i r e  d esc rib a  un 
bucle 118 h as ta  la  porción  extrem a " p o s te r io r"  del canal an­
te s  de su paso sobre la  lám ina co rtad o ra  112. En e s ta  f ig u ­
ra  la  lám ina co rtad o ra  e s tá  rep re sen tad a  en posic ión  su p e r ia  
que perm ite al. co rte  da h ilo s  de gran t í t u l o .

Los ejem plos s ig u ie n te s  son dados a t i t u l o  in d ic a ­
tiv o  y no l im i ta t iv o  para i l u s t r a r  l a  invención .
E iamplo 1 -

Se u t i l i z a  una to b era  t a l  como la  rep resen tad a  en 
la s  f ig u ra s  5, 6, 7 y 8 cuya a l tu r a  t o t a l  ea da 150 mm y la
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a i  tu ra  del cuerpo 20 da 137 mm. El capa l p re se n ta  una ,sepc ip f
doJ tip o  de la  f ig u ra  1, cuyo a je  menor aa da 5 mm, m ien tras '
que el e je  mayor as de 6 mm en la  porción  extrema su p e rio r  y¿P¡'¿
0 mm en la  porción extrem a in f e r io r .  Los o r i f i c io s  29 

#un diám etro de .2,6 mm. . . y---,-'7:?;^'
Se hace pasar por e s ta  to b era  un h ilo  de p o l ía s té r

de 167 d e c ite x  y se envía a la  tu b u lad u ra  27 a i r e  comprimido 
a razón de 52 Nm^/hora a una p re sió n  da 6 b a re s .

A la  ve loc idad  de 50 m/s la  tra c c ió n  en e l  h i lo  aR 
de .17 g y a 50 m /s, es de 12 g,
E {ampios 2 a 8 —

En una to b era  s im ila r  a la  de l ejemplo 1 pero da 1 
a l tu ra  t o t a l  170 mm y cuyos o r i f i c i o s  29 tie n e n  un diám etro 
dct 2 ,6 mm, se hace pasar un h ilo  de p o l ie s ta r  da 167 d tax  mn 
d ife re n te s  condiciones de ve loc id ad  da paao del h i lo  y dé 
pro3 Íon y caudal de a i r e .

El h ilo  pasa muy bien en todas e s ta s  cond ic iones . 
y e l e sfu erzo  de tra c c ió n  sobre a l  h i lo  ea consignado en e l 
cuadro s ig u ie n te :

C U A D R O
*

7.'-'

NB ejemplo Caudal de a ir e  
NnP/hora

Velocidad de l 
h i lo  m/s

Esfuerzo de 
t r a c c ió n  en a

2 40 40 12
3 40 50 , 11,3
4 45 s o  - 13,2
5 45 60 11,8
6 50 50 16,2
7 50 65 13,2
e 60 70 18

y$--Í
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Todos e s to s  re s u lta d o s  son igualm ente recog idos éh'; i  
forma de curvas en la  f ig u ra  10. Se puede ver ssgún la  pan- 
d inn tn  de ia o  curvos que b as ta  e le g i r  convenientem ente la  .. 
p re s ió n  y e l  caudal de a i r e  comprimido para poder t r a n o f e r i r i^ ^  
un h i lo  que c i r c u la  prácticam ente a c u a lq u ia r  velocidad  y en.̂ .''.-;-̂ . 
p a r t ic u la r  a v e loc id ades muy e le v ad as , ampliamente.8UÓ8Biórea%! 
a 70 m /s, permaneciendo a l a  vez den tro  de campos do p re s ió n  
y de caudal de a i r e  to ta lm en te  a c e p ta b le s . Asimismo, loa a s -  
fu a rzo s  de tra c c ió n  permanecen s u f ic ie n te s  para p e rm itir  uñó 
tr a n s fe re n c ia  d e l h ilo  f á c i l  dé un pufito de tra ta m ien to  a 
o tro  y no demasiado e levada para no p e l ig ra r  una ru p tu ;a  de i f  
h i lo .  ' . . .
E iempio 9 -

Sa u t i l i z a  una .tobera  de ig u a l forma que en e l  V 
o jo m ¡.-i u 1 pero cuya a l tu r a  de l cuerpo 20 as de 162 pm. El 
canal p re sen ta  una secc ió n  de l tip o  de l a  f ig u ra  1 cuyo pa­
gue río e je  es de 5 mm m ien tras  que a l  a je  mayor es da 7 ,5  mm 
on la  po rc ión  extrem a su p e r io r  y 10 mm en la  porción extrema 
in f e r io r .  Los o r i f i c io s  29 tie n e n  un d iám etro de 1,78 mm¿
La a b e r tu ra  22 p re sen ta  un esp eso r de 0 ,7  mm.

Se hace p asar por e s ta  to b era  un h i lo  para ta p iz  
de poliam ida de 2 ,3 0 0 [dtex/136 cabos.

Para una ve loc idad  del h i lo  da 25 m /s, sa obtien'í 
una to n sió n  en e l h i lo  da: 40 g para una a lim en tac ió n  de a i r e  
do 1b Nm^/h, y 65 g para una a lim en tac ió n  de a i r e  de 30 
Nm^/h.
Ejemplo 10 -

í'

Se u t i l i z a  una to b ara  da ig u a l forma que la  del 
ejem plo 1 pero cuya a l tu r a  del cuerpo 20 es de 170 mm. El 
canal p re sen ta  una secc ió n  de l tip o  de la  f ig u ra  1 cuyo e je

6



monor es de 6 mm m ien tras que a l  e je  mayor v a ría  de 7 ,5  mm 
en la  porc ión  extrema su p e r io r  a 11,5 mm en la  porción e x tre ­
ma in f e r io r .  Los o r i f i c io s  29 tie n e n  un diámetro de 3mm. La 
a b e r tu ra  2? p resen ta  un esp eso r de 0 ,3  mm. ¿

Se hace pasar por e s ta  to b era  un h i lo  da p ó l ie s ta r  !
ide 167 d tex .  ̂ ,

Para una a lim en tac ió n  de a i r e  de 70 Nm^/h, se ,o b ­
tie n e  una te n s ió n  en e l  h ilo  de:

23 g para una ve loc idad  da SO m /s,
21,5 g para una ve loc id ad  de 60 m /s.

C iemolo 11 -
Se u t i l i z a  una to bera  t a l  como se re p re se n ta  en la s  

f iq u ra s  5 , 6 , 7 y 8 cuya a l tu r a  t o t a l  d a l cuerpo es de 65 mm. 
L í cana l p resen ta  una secc ió n  c i r c u la r  de diám etro 4 mm en la  
porc ión  extrem a su p e r io r  y 5 mm en ^ p o rc ió n  extrem a in f e r io r  
Los o r i f i c io s  29 tie n e n  un diám etro de 0 ,8  mm.

Se a lim en ta  a s ta  to b era  con vapor de agua a una 
'p r e s ió n  de 12 b a re s .

Se hace pasar por e s ta  to b e ra  un h i lo  de p o l i t a r e f -  
ta la to  de e t i le n o  de t í t u l o  160 d tax /30  cabos.

Para una velocidad  de h ilo  de 50 m /a, se o b tien e  
una te n s ió n  en e l  h ilo  de 15 g para un consumo de vapor de 
9 kti/h .

Adamas, la  tem peratu ra  de l h ilo  a la. s a l id a  de l j  
tu bera  es de 13QSC,
L iemnío 12 -

Se u t i l i z a  la  misma to b e ra  qua en e l  ejem plo 1,
Se a lim en ta  e s ta  to b era  con vapor de agua a una 

p resió n  de 12 b a re s .
Se hace pasar por e s ta  to b e ra  un h ilo  de dos cons-

, -  18 -
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t i tu y e n te s ,  en proporción  ponderal de 50/50, d e . lo a  cuáles 
uno es un p o l i t e r e f t a l a to  de e t i le n o  de v isco sid ad  in t r in s é  
ca 0,66 y e l o tro  un p o l i t e r e f t a l a to  de b u tile n o  re t ic u la d ó  
por medio de 0 ,3  % en mol de tr im e tilo lp ro p a n o  con respectó! 
a l  número de en laces  t e r e f t a l a to  da v isco sid ad  en .eatá'do'i-* ;' 
fundido a 260BC dé 4,200 p a is a s .

Las c a r a c te r í s t i c a s  de e s te  h ilo  a la  en trad a  y a 
l a  s a l id a  de la  to b e ra , son la s  s ig u ie n te s :

Entrada Sal-ida
T itu lo  en dtex 163 -- 427:
Numero de cabos 32 Í32*
Tenacidad g /te x 28,2 - 27,6;
Alargam iento % 26,9 ; 3 8 ,ó
C ontracción a l agua h irv ie n ta -
C ontracción a l  vapor sa tu rado  a 1300C . 14,8- t : . '11,4 ';
E x te n s ib ilid a d  % ' 375 -'- '*.' -'). , 12,3
F uerza 1 /2  desrizado mg/tex . --':6,'35 68,5.:
Fuerza 1/2 rizado  de nuevo mg/tex 4,57 ' -3 i ,  7-1 .2?
Frecuencia  rizado  1/2 ond/cm -9,2'; 14,9 r
NÓduFo g /te x 162 i 587
Eiemplo 13 -

Se u t i l i z a un d is p o s it iv o  manual t a l  como se re p ra -
son ta  en la  f ig u ra  11 en e l  cual e l  cuarpo de to b era  '101 p ie - /i'¡
se n ta  una a l tu r a  de 170 mm y cuyos o r i f i c io s  109 tie n e n  un
diám etro de .2,6 mm. El canal 102 p re sen ta  una sección ovalada
cuyo pequeño e je  es de 5 mm m ien tras que e l á je  mayor es da
6 mm en la  porc ión  extrema su p e rio r  y 9 mm en la  porción  ex­
trema in f e r io r .

Por la  tu bu ladu ra  107 se envía a i r e  comprimido a 
r¿sxún de 50 NnP/hora a una p resió n  de 6 b a re s .30
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Con este dispositivo, se puede capturar por ejemplo !
un h ilo  de po literefta lato  de etileno de títu lo  150 dtex/30 

cabos a una velocidad de 3.500 m/mn a una tensión de 25 g 

con una fiab ilid ad  perfecta.

Las letras indicativas de la Fig. 10 tienen e l s i­

miente significado: i
A -  Tracción en e l h ilo , en gramos. j

B -  Velocidad del h ilo , en m/segundo.

C -  60 N (7,5 hara) }

D -  55 N m^/h (6,7 bars) ¡

E -  50 N m^/d (6 bars)

F -  45 N m^/h (5 bars) !

G -  40 N m^/h (4 bars)

Descrita suficientemente la  naturaleza deí invento^ 

así como la  manera de realizarse en la  práctica, debe hacer-) 

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son j 

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no a l t e - ' 

ron su principio fundamental. }

REIVINDICACIONES ,

1 .-  Perfeccionamientos en dispositivos de transió- 

ronda y tratamiento de h ilos tex tiles , caracterizados porqué 

comprenden una tobera neumática de rendimiento mejorado, oons 

tituida por un cuerpo horado de arriba hacia abajo de un ca-j 

nal de sección transversal preferentemente oblonga cuya su- {* 

pcrfic ie  aumenta de la  parte anterior hacia la  parte poste- !

r io r , estando abierto e l citado cuerpo hacia la  parte ante- !
i

r io r  para poner en comunicación e l canal con e l exterior en ¡ 

sensiblemente la  totalidad de su longitud, segdn una genera­

t r iz  del canal, y de una parte superior provista de a l menos'



una tu bu ladu ra  que perm ite una lle g a d a  da f lu id o , p r é fa r e n ta - ' 
mente gaseoso , de a l  menos dos o r i f i c io s  p re fe ren tem en te !p a- J 
r a l e lo s  a l  e je  del canal de la  to b era  qué ponen en comunica- . 
c ión  la  tu bu ladura  con lá  p a rte  su p e r io r  del c a n a l, por me­
d iac ió n  de una cámara y por últim o de una a b e r tu ra  qué permi­
te  el. paso de l h ilo  dél e x te r io r  hacia  é l  c an a l.

2 . -  P erfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , ' 
c a ra c te r iz a d o s  porque la  secc ió n  tr a n s v e r s a l  oblonga de l ca­
na l p re sen ta  la  forma de la  envolvente de un c irc u lo  cuyo 
cen tro  se  desp laza  a lo  la rg o  dé un segm ento.

3 .  -  Perfeccionamientos según la  re iv in d ic a c ió n . 1 , 
c a ra c te r iz a d o s  porque la  secc ió n  tr a n s v e r s a l  oblonga dé l ca­
nal p re sen ta  la  forma de un re c tá n g u lo . :

4 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o s  porque la  Sección tr a n s v e r s a l  oblonga de l 
cana l p re sen ta  una forma re c ta n g u la r  de ángulos redondeados.

5 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o s  porque la  secc ió n  t r a n s v e r s a l  d a l cana l as - 
c i r c u la r  o cuadrada.

6 .  -  P erfeccionam ien tos según una de l a s  r e iv in d i­
cac iones 1 a 4 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a  secc ió n  da l cana l 
aumenta de la  p a rte  a n te r io r  hacia  la  p a r ta  p o s te r io r  por 
aumento de uno de lo s  e je s  de l a  secc ió n  oblonga,

7 .  -  P erfeccionam ientos según una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 6, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  aumento de lá  su per­
f i c i e  de la  sección  dél canal es t a l  que la  pendien te  da e a te  
últim o sea  in f e r io r  a l  10%.

8 . -  P erfeccionam ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  7, 
c a ra c te r iz a d o s  porque la  pend ien te  del canal e s tá  comprendida 
e n tre  1 y 6%.
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9 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1, 
c a ra c te r iz a d o s  porque unos medios de c o r te  e s tá n  f i ja d a s  en 
e l  cuerpo de la  to b e ra .

1 0 . -  P erfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n ' 9, 
c a ra c te r iz a d o s  porque comprenden igualm ente un tubo de l l a ­
gada d e l f lu id o  motor y un tubo de evacuación de lo s  dese­
chos.

11. -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n  1, 
c a ra c te r iz a d o s  porque son alim entados por a i r e  comprimido.

12 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n  1, 
c a ra c te r iz a d o s  porque son alim entados por un f lu id o  c a l ie n te .

13 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n  1, 
c a ra c te r iz a d o s  porque son a lim entados por un f lu id o  da o d o ­
ra c ió n .

14 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o s  porque son alim entados por un agen te  de en­
grase bajo una forma f lu id a .

15 . -  Perfeccionam ientos en d is p o s it iv o s  de t r a n s ­
fe re n c ia  y tra tam ien to  de h ilo s  t e x t i l e s ,  t a l  y como queda 
su stoncia lm en te  d e s c r i to  en la  p resen te  Memoria e i lu s t ra d o  
en io s d ibu jo s a d ju n to s .

Esta Memoria consta  de 22 ho jas e s c r i t a s  a máquina 
por una so la  ca ra .

M adrid, 1 3 AC3. 1976
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