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ftrial que, como el enunciado indica, se trata de "SISTEMA DE ALIMENTACION
'IDE MATERTAL DE ENVOLTURA A MAQUINAS ENVOLVEDORASM.

Jlgano de corte y de acompaﬁamienté a la posicidn de utilizacién del folio o

Il feccionamiento o embalaje de productos, de determinados materiales de en-

La presente memoria descriptiva tiene como fin la de-
claracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explotacid&
industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una Patente

de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad Indus-

La presente invencidn se encuadra en ¢l campo referen
te a la alimertacién de material de envoltura en cinta envuelta-en bobina,
en la forma de sucesivos folios o trozos, a los.érganos envolvedores de las}
miquinas envolvedoras!e; general y, en particular, la invencidn tiene por
objeto un sistema para alimentar a las mdquinas enwolvedor&s, 1lamadas velg

ces, material del tipo llamado flojo transparente, con el auxilio de un ér-

trozo precedentemente cortado sdlo paréialmente de la antediché cinta.;
Como es sabido, antes de la entrada en ébmercio de
los materiales 1lamados flojos, utilizables en el campo del confecciona-
miento o embalaje de productos, mediante las miquinas envolve&ofas 1lama-
das veloces, el uso de los dispositivos conocidos para alimentar folios o
trozos de material de envoltura a una miquina envolvedora partiendo de ma~
terial de envoltura en cinta enrollada en bobina se beneficiaba del hecho
de que el material de envoltura empleado posefa un cierto grado de rigidez
que évitaba que el folio o trozo cortado de la bobina contfnua se arrolla-
ra o se saliera fuera del sitio, mientras era conducido y presentado a los

En cambio con la introduccién, en la técnica del con

voltura, tales por ejemplo como el polietileno en cinta égptiﬁﬁa envuelta
en bobina, por la misma ﬁaturaleza de estos maferialés, 1lamados flojos,

el empleo de los dispositivos.conocidos hasta entonces en uso no respondia
ya a la exigencia de asegurar una alimentacién regular de los folios de enl

voltura a las miquinas envolvedoras en cuantoe el folio de envoltura una
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vez separédc de la cinta fiende a arrollarse.

Para obviar los inconvenientes arriba lamentados, de
rivados del empleo de estos materiales flojos, se han escogido algunos ti-
pos de dispositivos para alimentar tales materiales en manera de-conferié«
los una ondulacidén transversal generando nervaduras longitudinales de rigid]
dez al menos a lo largo del recorfido de alimentacidén que va desde la posi
cién de corte del folio o trozo hasta la posicién para su utilizacién con
la méﬁuina envolvedora y otros tipos qﬁe proveen a realizar a lo'largo de
la 1fnea de separacién del folio de la cinta un.éorte discontfmio de tal
manera que el folio miéﬁo'pueda ser totalmente separado de la cinta por
obra del objeto a envolver y sélo cuando dicho objeto ha 1legado a su posi,
cién de relacifn de envoltura respecto a los érganos envolvedores de la mé
quina envolvedora. ' o

En préctica, sin embargo, se ha constataddlque ni
los unos ni. los otros dispositivos han'dado la solucién espera&a a este
problema, ¥ de un modo particular en el caso en que su empled é§té previs—
to en combinacién con miquinas envolvedoras veloces, o sea a elevada pro-
duccién wnitaria.

En efecto, en los dispositivos del primefftipo, arri
ba méhcionado; sucede que-el folio o trozo queda completamente abandonado
antes de ser cogido, juntamente con el objeto a envolver, por los 8rganos
envoivedores de la mdquina envolvedora, por lo éual se verifiéé’que dicho
folio dificilmente se presenta en su justa posicidén de relacién de envoltu
ra respecto al producto a envolver, al momento de ser cogido, mientras en
los dispositivos del segundo tipo, a causa de la resistencia ofrecida por
el material al corte del folio, precedentemente cortado é§1o pércialmente,
por obra del producto en el instante en gue loé 4rganos envolvedores cogen
juntos el folio y el producto, se verifica también el mismo inconveniente -
encontrado con el primer tipo arriba referido y a veces incluso agravado

hasta el punto de provocar el desgarre, en lugar de la simple separacién
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lproducto a envolver por los érganos envolvedores de la miquina envolvedora.

cia una posicién de utilizacién, en Ja forma de folios o trozes sucesivos

lcho material en cinta a lo largo de dichos medios de gufa; y medios de cor-

‘I predisposicidn de folios o trozos sucesivosj estando configuriﬁéé dichos

requerida; del folio misms o del sucesivo, o incluso de los dos, como con-
secuencia por ejemplo de defectos en la estructura organoléptica del mate-
rial, de variaciones accidentales en los puntos de unién no cortados prece-
dentemente, y que ahora deben ser cortados, y por otras causas més.

' El objetivo de la presente invencidn es por tanto pro)
porcionar un dispositivo del tipo y para el uso arriba dichos,'éon el que

el folio o trozo del material de envoltura es mantenido constantemente con-

trolado desde su generacidén hasta el momento en que es cogido”ﬁuhto con el

’ 0tro objetivo de la presente invencién qghbroporcio—
nar un dispositivo adecuado para conseguir el objetivo antériér'bon-una €5~
tructura que mira a consentir un elevado ritmo de sucesién enJié'alimenta-
cidn de tales folios ¢ trozos tenidos constantemente bajo conxrol

Estos objetivos y otros mis se con51guen todos ellos
con el dispositivo objeto de la presente invencidn para alimentalt material
de envoltura, particularmente material en cinta enrollada en BSbina del ti+
po'Ilahado flojo transparente a las méquinas envolvedoras, diépasitivo que

comprende: medios de gufa adecuados para guiar dicho material en cinta ha-

en que son obligados a llegar con la misma frecuencia los productos a en~

volver; medios para hacer avanzar intermitentemente o a pasos sucesivos di-

te dispuestos a lo largo de los mismos medios de guia adécuadgérpara ir cox

tando ritmicamente en manera transversalmente discontinua la cinta en la

medios de guia y/o dlChOS medlos de avance de la cinta en manera "de confe~
rir a la misma cinta una ondulacién trandversal tal que genere“ﬁervaduras

longitudinales de rigidez por lo menos a lo largo de una parte de1~recorr1-
do de la cinta aguas arriba de la antedicha posicidp de utilizacidn; el

cual dispositivo se caracteriza por el hecho de comprender undqpareja de
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edios a movimiento retrorrotante respectivamente dispuestos a los lados

opuestos de la cinta, aguas abajo de los antedichos medios de corte y agua
arriba de dicha posicién de utilizacién, en combinacién con medios de mando
adecuados para imprimirles un movimiento de velocidad mayor que la de la '

éiqta' y configurados de un modo capaz de pillar alternativamente dicha cind
ta, en manera de desprender pr:imer;unente de la cinta.el folio o trozo prece]
dentemente cortado sélo parcialmente y retener dicho folio o tiozo hasta el
ngomenfo del impacto con el producto y hasta el momento en que "'Jiés Srganos

envolvedores cogen juntos el fol:‘jo y el productc?, y también c'a;ﬁaz de consen}
tir el avance normal c'léi extremo de cinta del que ha sido cori:;é.do dicho fo-

-
3

1io o trozo. _

Pa.z;a-,‘corzrxprender mejor la naturaleza delifl.'ﬁ;r.ento, en
el plano adjunto representamos (ai tftulo de ejemplo meramente ilustrativo
y no limitativo) una forma preferente de realizacidén industri’a-iwa la que
nos remitimos en nuestra descripciéni sobre dicho plano: ' 7

La figura 1 muestra ‘eSquemétiéa-\ménte' el dispositivo
en cuestidn, segfin una seccién vertical transversal al plano dé"élimenta-
cién del material en cinta. . .

Las figuras 2, 3, 4 y 5 muestran secciou;s“horizonta—
les del dismo dispositivo, efectuadas a lo largo de las lineas indicadas
respectivamente con IT-IT; III-III; IV-IV y V-V en dicha figura 1.

. Ia figura 6 muestra frontalmente un tra,é'to de mate-

rial en cinta con linea de corte discontinua para la determinacién del fo-

1lio o trozo vde envoltura.
La figura 7 muestra el mismo dispositivéléﬁ vista
prospéctica con agrupaciones ésenciales de sus partes diéfgnci.édés en posi-
cién no funcional para mejor -evidencial.:' tales I;artes. en profun(i:i.dad respec
to a la seccién mostrada en la figura 1. '
Con referencia a tales figura:s, y en particular a las)

figuras de 1 a 7, se observa que el dispositivo ejempiificétiv:éﬁiénte tal vy

od @
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_lde dicha pista o canal (C), a través del rodillo de reenvio (1), para la

como esti representado en sus partes esenciales para la comprepnsién del con
tenido de la presente invencién consta de uma pista o canal (C) de alimentgﬁ
cién del material en cinta (N) del tipo 1lamado flojo transparente, prove-

niente de una bobina, no mostrada en tales figuras, y conducido a-lo largo

alimentacidén bajo forma de folios ;3 trozos (S) sucesivas, como se verd més
adelante, a una posicién de envoltura (I) a la que son obligados a llegar,
de cuélquier manera conocida, los pro’dﬁctas (P) a envolver coqfla misma fre
cuencia que dichos trozos (S). ‘ _ o

"Dicha pista o canal (C) estd sustanciah;l;nte definidaﬁ
por dos series de elementos astiformes contrapuestos y concretamente consti!
tuidos, por orden a partir del antedicho rodillo de reenvio (1) hasta la po
sicién de envoltura (I) y respectivamente aguas abajo de esta ltima, por
dos planchas (2) y (3) con nervaduras (2') y (3!) dispuestas mirdndose en-
tre si pero descentradas las.unas respecto a las otras (véase figura 2),
por dos series de astas (4) y (5) que se miran, a cuyos respectivos opues~
t0S extremos van a parar correspondientes planchas de unién (ﬁ); (4") y
(51), (5") (vdanse figuras 1 y 7) y por dos planchas (6) ¥ (7)":;:611 nervadu-
ras (6') y (7!) dispuestas mirdndose respectivamente (véase flgura 5).

Las nervaduras que se miran descentradamente (2') y
(31) de las planchas (2) y (3) estdn previstas dimensionadas transversa.‘l.men
te, de manera que las pertenecientes a una de las dos series pane’cre mis
all4 del plano de la cinta (N) entre los espacios existentes é:ntre las de
1a otra serie en modo de conferir a dicha cinta uma ondulacién transversal
que gehére nervaduras longitudinales de rigidez (véase dicha fiéura. 2),
mientras la serie de astas que se miran (4) y (5) y las ﬁgyva.dﬁris (6') y
(7t) pertenecientes respéctiv-a‘mente a lus planéhas (6) y (7) estin en cam~
bio ligeramente distanciadas entre si (véanse figuras 1, 3, 4 ¥'5) para la
libre bajada de la antedicha cinta (N). o

En corréspondencia de las plaz'lchas (2) &’(3) , estd
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1(2) y (3) estdn previstos un cuchillo fijo (12) y un cuchillo giratorio

prevista wna pareja de rodillos (8) y (9) acoplados entre sf mediante en-
granajes (10) y (11) (véase figura 7) y destinados a arrastrar la cinta (N)
a 1o largo del canal (C) estando niotorizados con movimiento intermitente,

en manera tradicional, mientras inmeditamente por debajo de ﬁaleS'planchaé

(13) también #ste motorizado en cualquier manera conorida parﬁpia separam
cidn transversal, como se verd mis adelante, de folios o trozés (S) de la
cinta (). ' '

Entre las pianchas (41), (5v), (4), (5".j"de los ele
mentos astiformes (4)'y“(5) en cambio estin previstas cuatro parejas de ro-
dillos indicados con (14)=(15); (16)=(17); (18)~(19);'(20);(2i);,acop1ados
respectivamente entre si mediante engranajes (22)-(23); (24)~(25); (26)~-
(27); (28)=(29) (véase figura 7). Todos los rodillos de dichaé'éarejas de
rodillos estdn dotados de gargantas anulares en las que se exgieﬁden 1ibre-
mente alojados los elementos-astiformes (4) y (5) (véase figuras 3y 4),
mientras los rodillos de las parejas (14)=(15); (16)=(17) y (éd)—(ZI)‘estép
configurados en manera de conferir a la cinta (N) una éndulacid ‘transver~
sal que genere nervaduras longitudinales de rigidez (véase 'figtli;é 3), el ro
dillo (18) de la pareja de rodillos (18)-(‘19) estd Vconfiguraddr'e'ﬁ seccién
transversal con un perfil ‘irregular que incluye uma zona (18')" de mayor de-
sarrollo radial con el fin de cumplir el cometido que se descfiﬁé a conti-
nuaciién. , B '

Tal rodillo (18) estd previsto montado en oL 4rbol de
rotacién, en manera angularmente regulable. ' ia

El cuchillo fijo (12) estd previsto_con:stl; filo o
borde cortante interrumpido en correspondencia de una plurallda(‘l de puntos
(12') (véase figura 7) en conformidad con cuanéo estd previsto en la paten-
te italiana n? 746.977 de la Requirente, mientras 1a.configﬁréci6n de los
rodillos (14)~(15); (16)—~(17); (20)~(21) y de las p%anchas nervadas (2) y

(3) para conferir la ondulacién transversal a la cinta (N) en alimentacién
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. N, siguiente manera: la cinta (N) de&material flojo transparente es obliga~

estd inspirada en los conceptos mencionados en el predmbulo de esta descrip|
cién y ya universalmente usados cuando esti previsto el empleo de estos ma-
teriales 1lamados flojos transparentes.

El dispositivo que. acabamos de describir funciona de

da a avanzar intermitentemente por los rodillos (8) Y (9) entre las plan-
chas (2) y (3) donde es nervada 1ong1tud1nalmente, en manera de fac111tar
su bajada a lo largo de la plsta o canal (C). A la salida de dichas plan—

llentre las planchas (6) y (7) aguas abajo de la posicién de envoltura (I).

"ldos superficies de diverso desarrollo radial del rodillo (18) ‘que aceleran—

largo de los cortes (t) rompiendo los ﬁuntos (ﬁ) de wnidn a la cinta (N)

chas (2) y (3), 1a clnta (N) asume su dlsp051016n transversalmente extendl-
da antes de entrar entre los cuchillos (12) y (13), por los cuales es cortal
da transversalmente en forma discontinua, como se indica con (%); por efec~
to de las interrupciones (121), presentadas por el cuchillo fiﬁoé(lz) en mo)
do de eliminar el folio o trozo (S), pero sin desprenderlo de'}& misma cine
ta a la cual sigue unido en los puntos (p) en conformidad con el contenido
de la arrlba mencionada patente de la Requirente (véase flgura 6)

! Aguas abajo de los antedichos cuchlllos, “Ta cinta des}
ciende entre los elementos astiformes (4) y (5), pasando entre Tas parejas
de rodillos (14)~(15); (16~)-(17) los cuales proveen nuevamente a nervarla
longitudinalmente para pasar luego en forma transversalmente ektendida ellm
tre la pareja‘de rodilloS'(18) y (19), despuds entre la pareja de rodillos

(20) y (21) adecuados para nervarla de nuevo, a fin de facilitaf"su bajada

Durante esta bajada, dicha cinta es’alcaﬁzéda por la

accidn del rodillo (19) a partir del punto (18%) de interseccién entre las
do su velocidad provee primeramente a desprender el foliékg trozo (S) a lo

(véase figura 6), y luego a retenerlo extendido con la superficie (18!) has

ta el momento de que dicho trozo (S) se acople con el productd;(P) a envol-
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‘ lindrica de menor extensién radial, en manera de permitir la bajada del trg

| dustrial, deberd recaer sobre "SISTEMA DE ALIMENTACION DE MATERIAL DE ENVOL)

ver en el pmto de entrada a la antedicha posicién (I), contra los bordes
de las planchas (5") y (7) que delimitan tal entrada.
En este momento, el trozo (S) es abandonado por la sy

perficie (181) del rodillo (18) por la llegada de la zona de superficie ci-

zo (S) sucesivo (véase figura 1), mientras resulta evidente que el trozo
(S), retenido hasta el momento del impacto por parte del producto (P) cone-
tra 16s bordes de las antedichas plancﬁas ha mantenido su correcta posicién]
de relacién de envoltura respecto‘a dicho produ?to (P), puesto que estd te-
mido constantemente béj; control como resulta claramente de la precedente
descripcidn. L
Descrita suficientemente 1a naturaleza'dpi'presenfe
invento, asi como su realizacién'industrial, sélo cabe afiadir que en su con
junto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, mate—
ria y disposicidén, sin salirse del cuadro del invento, en cuaﬁté tales alte
Yaciones no supongan variacién sustancial del mismo.
F1 solicitante, al amparo de los Convenidé Internacioj
nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la pre-
sente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindicando la
misma prioridad de la presente solicitud. h

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicién, en la forma sefialada por
la Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccioramientos se
deriven del mismo. '

NOTA
La Patente de Invencifn que se solig;ta'pér veinte

aflos para Espafia, de acuerdo con la vigemte Legislacién sobre Propiedad In

TURA A MAQUINAS ENVOLVEDORAS", en todo de acuerdo con las siguwientes:

tod .0
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_{lios o trozos sucesivos, a los que son obligados a llegar con la misma fre-!

‘lavance normal del extremo de cinta del que dicho folio o trozo:'hé sido cor-

- 10 -

REIVINDICACTIONES

12) Sistema de alimentacién de material de envoltura
a miquinas envolvedoras, que comprende: medios de gufa adecuados para guiar

dicho material en cinta hacia una posicién de utilizacién en Id forma de fo.

cuencia los productos a envolver; medios para hacer avanzar intermitentemeny
te 0 a pasos sucesivos dicho material en cinta a lo largo de 105 mismos me-
dios de gufa; y medios de corte dispueétos a lo largo de diché.s' medios de
guia, adecuados para ir cortando fitmicamente en manera transvéréa]mente
discontinua la cinta én~ la predisposicién de folios o trozos sucesives; es
tando configurados dichos medios de guia y/o dichos medios'ded;';,veénce de la
cinta en manera de conferir a la misma cinta una ondulacién transversal tal
que genere nervaduras 1ongitudinéles de rigidez, al menos, a To largo de
una parte del recorrido de la cinta agu}a.s arriba de la antedié;ﬁ;'posic:'iﬁn
de utilizacidn; caracterizado porque consta de una pareja de medios a movid
miento contrarrotante dispuestos respectivamente a los lados oii\iestos de la
cinta, aguas abajo de los antedichos medios de corte y aguas afi‘iba de di-
cha posicién de utilizacién, en combinacién con medios de mando adecuados
para imprimirles un movimiento de velocidad mayor que la de la;:'cinta y con-
figurados de un modo capaz de pillar altermativamente dicha cinta en manera
de desprender primeramente de la cinta el folio o trozo preceaentemente cor,
tado ‘3610 parcialmente y de retener dicho folio o trozo hasta':é:i.momentb

del impacto con el producto y hasta el momento en que los 6pgé;nos envolve—

dores cogen juntos el folio y el producto, y capaz también de’ consentir el

tado.

o

22) Sistema de alimentacién de material de envoltura
a miquinas envolvedoras, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién,
caracterizado por el hecho de que dichos medios contrarrotantes estin cons-f

tituidos por rodillos contrapuestos que se extienden transversalmente por
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_|a miquinas envolvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindi-

toda la largura de la cinta, estando configurado uno de dichos rodillos en
seccidn transversal, segfin un perfil irregular que incluye al menos una zo-

na de mayor desarrollo radial.

32) Sistema de alimentacién de material de envoltura

caciones precedentes, caracterizadb porque dichos rodillos contrarrotantes
estin dotados en su superficie o faja externa de gargantas anulares a tra-
vés de las cuales ge extienden element;s astiformes de dichos medios de
gguia. . ‘ '

¢ !dé) Sistema de alimentacién de material de enmvoltura
a miquinas envolvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque dicho rodillo de péffil irregus
tlar estd montado en el corresponéiente rbol de rotacién en manera angular-

mente regulable. ]
52) "SISTEMA DE ALIMENTACION DE MATERIAL DE ENVOLTU-

RA A MAQUINAS ENVOLVEDORASY.

Segfin queda sustancialmente descrito en la presente

memoria descriptiva que consta de once hejag, mecanografiadas por una séla

cara, acompafiadas de sus dibujos.

5 Madrid, a
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