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Ta presente invencidn tiene por objete un distribui
dor pera cuslguisr producto, particularmente pastosom, pulvery
lentoe, semi-liquidos, constitulde por lo momos de unn bolsa -
deformable alojede en wmne envolturn rizids y por un dispositi=-
wo de distribucidn normalmenie cerrads, lu bolem contiene el
productc ¥y el espheio comprendido entre las ernvoliura y lz bel

sz eptd llena e un ges conpriamido, o imversacente, todo 8110

-de manera que el gas ejorze sobre lg bolsa una presidn que pro

pulge el producto a través del citedo dispositive cusndo se -
obra.

Ya se conocen distribuideres de este tipe forumdon
por una caja 6 bote metdlico con nnu bolsn en materim pldsti
¢e soliderizadz por mandrilade con la vAlvule, el gas propul
por es introducido en el distribuider a travds de un orifielo
practicado en el founjo de la caja y obiursde por un tepdn de
Canelioe

Ia holsa en pldstico presenta canractoristices muy
precisse que permiten, como consecuencia de ls presidn del
gus, une deformscldn reguler programsda § uns restituoldn -
couplata del producto..

Batos dietribuidores, de sxtrens seneillez, funcio
nen gin problonsss,

Sin embargo, su fabricscidn es muy delicada. Adamds
la eaja y la boles estén reelizadas en materiss toialmente 4%
ferentos, y ez hecesariod '

- fabricarlos sepursdazente, despuds encamblerlos,

- prever entre ellos medios do unidn y de empslnmes

eatanco, operaciones que esunanten considergble~
mente ou preclo de oootes.

K1 distributdor, segin le presente invencidn, que -
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tione por objeto remedisr estos inconvenientes, se caracheri-
za por ¢l beohe de que la boles y lu envolturs son &l menos en
parte en. una edla pleza de materisl pléstico,

Tag ventsjas de oste distribuidor son miltiplesy en
particulsrs

- fabricacidn extresadsmon'e sencille,

~ guprosidn de las juntas entre ls envoliurs y la -

bolsa, luogo vupresidn de los riesgos de fugns, -

- Xlenado mds fdall del producto,

~ roeduccidn muy sonzible dal precic de coste,

« funcionsnieonto segurc en cuslouier posicidn ¥ on

cualquicr clrcunstancia,

- gran soguridad,

- pogibllided de utilizar dispositivos de distribue

cidn sxiremadenenta diversost por ejonplo, hoguie
1la de perfiledo, 1lave do regulacidn de consumo, cepillos de
guslquior clage (psra diontes psrs calsade, ete), tempdn, pin
eol, jorings, vélvula miltiples (para extruir varios preductos
diferentes succaive ¢ simulténeaunante), opéroulo, tubo con bow
la (boligrefo, etc).

- utilicaoin pera loz scondicionamientos nis divorw
sop: alimenticios (mostasze, zied, malonese, puré de tomote, = -
sal,otce), coométicos (lscn, brillentine, cremes, pomadns, ma?
quillajes, barnices pare ufins, ote.), industriales (wopillasy
grasus, pegamentos de uno o varios componentns, otG.), CORGerve
cidn betunes, jabonos grasos, cerns liguidss, otc.), farmacéutl
con (Jeringms pare inyecclones intravemopes e intramusculoves,
ponsdasy penicdling en estado pulverulento, posta dentifriomy -
taloo, ates), recomblos (tintn, gus pira onoendedores, eha.), =

gtCe
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Lo invencidn tiene sdemis por objeto un procedimien
to de fobricecién del distribuidor, caracterizede por el becho ‘
do que se uclden en ung pleza on mnteria plfotics el cuerpo ds
la envoliura y la bolsz ¢ un engsnche de la bolss.

Los dibujos enexos repressutens b titule de ejemplo, .
dos fornss de ejocucidn del objeto de¢ la imvencidn ¢ ilustren
doe puestes en préctice particular del procedimieonte, segin la
invencidn. ,

Ia figura 1, ex uns vigis en corie longitudinal de -~ ;
1z primers forma de sjecucidne

ILa figurs 2 ep uns visis sndloge s la figura 1 del ~
gigtriduidor despuds de USET.

Iss figvras 3 8 9 son vistas andloges & la figura 1,
Llustrende los diferentee opersciones de un procodlmicntc do - (
febricsoidn del distribuidor representado en las figuras 1 y 2«

Io Tigura 6, os una vieta en ocorte longitudinal do la
segunde forme de ejeoucidn.

Ia figure 7 es una viste enfloge ¢ lu figurs 6 llus~
trando uha frme de febricaecidn de aste ssgundo distribuidors

El distriduldor representado en las figurss 1 8 54 ~
comprende una envolturs rigide «10- en la eual so eloje ls bol
ga deformable =1t~ conteniendse un producio -12« do cualquler -
eoteds fisico, por sjemple, pmstoso, no ejoroiendo en &1 nfe -
que une 4ébil presidn.

E1L guerpe de le envoliura =10~ y la bolss =1ie gont -
8o uns pieme on mgteriel pldstico moldcado, por ejeuplo en Lo~
lipropilencs Lu pared de ls bolea =11=~ o3 relativanonte delgaw
Qo de menerz o deformuype por la aceidn de une preesidn exte~
bor ¥} N |

In envolturs =10~ go ogtreche hsole arribs psra for-
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mar gollete =13-« Zu fonde estd cerrado de manere eotsnco por
una odpsule metdlica embutide =15-. En ol gollete =13~ estd -
gjustado & lo fuerza y hermoticansnte wn conjunto de distribu
gidn «16=~, conocide on si, compuosto de un cuerpoe de vilvula
«1T= g do une vélvale =-18=-, que se prolonga hecie srribs por
un eopdrrege de mando 19 unido @ un botdn pulosdor =20~ -
estando solicltade a2 lu posicidn de cioxrre por un rogorte -
~2jw, Epte conjunto -16=- comporte igualmente un plco -22- pre
sontando un conducto =23~ comunicando con le cdvara do lao VAL
vula =17«

]l aapacio ~14- conprendido entre laz snvolvente =10«
¥ la bolsa =11~ esté lleno de gas couprimido, por ejemplo de =
sire, destinndo a presionsy lo bolas =11= ¥y a4 projulsar el prg
dugto a través do la vilvule «17= ¥ el conductc =23

Cuande todo al produeto =12- ep exprinido, le bolsa .
«1i~ ootd completemento cemprimiie ¥ se reprosenia bonjo la
forna de uns sembreng «24- (ficura 2)e

Io fabrigaocidn del distribuider repressatndo en low
figuras 1 y 2 puade ofectunrse ventejosamente pogdn el procew
dimianto siguiente ilustrado on los figures 3 a 53

~ @@ meldee on primer tirmino y eimaltdineazenie en
une plegps, cobre una prenss de inyectar usteriss plietions, -
el cuerpc de la onveolturs -i0=, ol gollete ~13=- y un tubo Ol
1indrico -25~ do dimengioncs reducidts, cerrsde por su OXLrE=
wo inferior y cenntituyendo un comisnzo de lao bolss =7l (Li-
ura 3),

« gt recalienta ogle tubo -25- y o hincha por medie
do un ges cosprimddo hasta gue sus paredes ce convierden lo -~
sufiolontemente finng pors conmtitulr la bolss ~11- (figurs 4},

- go inyecta el producto on la bolee esf fortade y o8
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coloca on su sitio el conjunto de digtribucidn ~16- (fizura 5),

~ se llena ol volumon =14~ por un goe comprinmido —
inerte y simulteéneomente se obfura el fonde de la enmvolvente
~10= por engarce, de la cfpsulas =15~ (figura 1).

Cono variante se puede inflar directsmente el tube
todevia caliente sobre ls premes de inyecter, después de haber
retirado lo parte macho del molde. ‘

Se muese prevar iguslmente el ejercer una zocidn ng-
ednica, sobre la bolsz, por ovjemple un estirado pars faciliter
¢l inflado.

Bl ddstribuidor representade en los figuras 6 y 7 se
distingue esencislmente de la primers forma de ejocmeidn demeri
4s por el hecho de gue le bolsa -11= ssté corrade por su extre-
mo inferior por unm s0ldndurs w2

Por otre lado, uns parte del conjunte de distribue-
cifn ~16-~ 1gualmente forams una plesm con la bolsa ~11= ¥y ol -
cuerps envolvente -10-, S¢ trata de le boguills «22- y dol -
cuerpo =27~ de le vdlvels ~17—.

Sote segundo dletribuidor serdé reclizado ventrjosae
mente segdn el precedimiento migulenter

- ge molden en prineiplo eimulidnesuente, on UNA =
piezm, cobre une premss de inyectsr materisles pléaticos, el
gusrpo de la envolturz ~10-, lo boles =11~ bajo le forme de
un manguiteo ~28« ablerts por su extremo inferlor, la boguille
22— ¥ el cuerpo ~27- de lg vdlvula =17- (Ligura 7).

- ga ecoloon en su eitio por el intericr ¥ por debae
joy 18 vilvula =18« y 1s tija =-19-, despuds, por emciua ol rg
20rt6 «21= ¥ ol pulsador =20~ ndaptado en o1 extrems superioxr
dol viotago =G,

-~ gg clerra la bolss -11- goldando borde con bords
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el extremo inferior del unoguito w28,

- g6 introduoe el producto ~12. on lz bolaa ~ii= a
través de 1o vAlvulg =17,

- 8@ pone bajo prosidn el oapnoio -4~ y se embute
la cdpsula «15~.

Se entiende que el distribuider, sepdn la invenoidn,
a8l como pus procedimiontos de fabriocncién no quaden lizitados
a2 lo dencrito on lo presente memoria o reprogentsdo en log di~
bujon anexose

In partlioulars

- gl gao propulser podrd llenar 1o bolsa =11 y ol «
producte 6l espacio ~14w,

- la odpsuls ~15- puode per de materisl plistico, so},'
dndo por ultrasonidos, sltae frecuencis, por ofeoto térmico,
paode estor enocajudn, ongatlllade, stormllilafa, encolads, etoy

- 81 encepoulsdo pueds ofcctusrss a madlo cerrury,

- meden preverge nmuchas bolens unidee a wveriss bow
quillas o tubos de extrusidn o al niomo tubo do menerae gue pus
de roalizarso unn megcle en el moments de 1a oyoccidn,

w glpunos distribuidores pusden moldoarse juntos y -
deapugaios wnog do otrog,

- inpercionss motdlices puodon moldesrse o producipe
8@y -

-~ 1a vilvuls predo reemplezorae por una tapa GOD Qo-
dioe do atornilleviento o forgeds por cuslquler cloge de oubu~
tioldn, 1z tope ee cortads on el momente do lm embuticidn,

- on 61 priner procediniento de fabrioucidn desorie
toy observendo les fipguras 3 a 5, ol menpuito ~25« puode prow
sontar un fondo abierto, lo que permite, on clertoe casem, Ob

tener un mejor centrado de eeto manguito, el fondo se clerra
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goguidenents por ¢jemple, por soldadura borde con bords, con
¢l fin de poder efoctnar el hirohodod

~ en ¢l sefpnde procediziento de febrigecifn dosord
0, cboervando la figwrea ¥, el manznito -28- podrk Ceryarse -
por gu exiremo inforier gn ol momento del molden, s decir dy
rante &l moldes o immediatemente dempuds; ol conjunte de dipw

tribucidn ce monta total o parciaslments por ervibe’d

Mnalmente, con objeto de preovenir unma nigracidn por
fumosis del producto conmbenido en la bolsa ~1f~ a trovés de -
1a psred de este Gitima en direceidn al espacic =1~ o inversg
mende, se podrd prever el imcorporar al gas propulscy une pole
te del compussto del producto. En el ocmpo de un producto Induy
trial en medic disclvente e sliadird on el sspueie ~id= una pw
quelia cantidad de disolvente o de un Gisclvente de la wisns fa
milim. Pars un producto seucso, le pasia dent{frics, por &jemw
pio, g2 afladird al gos propulscr cicris cmntidsd do aguge Pro-
cediondo asl se eviterd la desceacidn y le alberseidn 4ol proe-
dueto y las consecunencizs desfavorsbles que de ollo resultens

La presenie polieitud que serrasponde & lo depositpe
da an Franols bajo ¢l nf 730454621 de fecha 14 de Diclenbre =
1973, s8¢ acoge a los benelicios Gel articulo 51 del vigento =
Estatuto sobre Propiedad Industrisls

ROTA
Se deeclsra como de propieded y novedsd ma 40do el

ferriterio espefiol, ¢l contenido do las siguientass
REIVINDICACIONES
1 #.-Digtribuidor pare productog, constituldo por lo moe

nos, por una bolss deformable zlojada en ume envelvente rigd
da cerrada ¥ por un dispesitivo de distribueifn normalvente

cerrado, ouya bolss contisne el producto y el eapatio compren
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d3do ontre la emvoivento ¥ la bolsa, cstd lleno G un gos come
primiﬁa 6 inversauen:e, todo ello de munore que el gas ojersa
spbre 18 holss ung presidn que origine ls propulsién del proe
duoto 8 través del citsde dispositive cusndo estd obisrto, oge
5 g raotorisado por ol heoho de que 1z bolea y 1u onvoelvonte formay
Al menos en parde, una sola piems on matorda plisiica.
28y« Distribuidor pars producios, secin relvindiocs
cién 18, caracterisado por ol hecho do que la bolsa y el cuexr
po emvolvente i’crman pnx sols ploza.
10em 3.~ Distribuidor pzre productos segin veivindics -
clonos 18 y 28, coracterigade por ol hecho de que uma parts
del dispositive de disitribucidn forme lguelmente una plesa
gon le bulsa ¥ con el cuorpo envelvente,
48, Matribuidoz‘l pera producios, segin relvindics
15,  oifn 18, carscterizade por el hecho de au ol gas jropulsor
contiens una clertn contidad del mdna‘hw
5k Distribuldor pora proluctos, segin reivindicg
cifn 1%, emracterizodo por el hecho de gque ol fondo de 1a ohe
volverte eatd verrado por unma odpsuls. ;
20~  Distribuidor purs productos, segin reivindicacifn 18, corage
texrigado por ol hecho de que go moldes simultdneamonte en wna
plega, ol cuerpo de lo envolitura y el cuerpo de lg boles, baw A
jo 1a forme Ge un tubo 48 pequoRse dimens:onosy '
T Mutribuidor pora productos, xaséﬁn roivindicoe
e~  olém 68, carsctorizado por ol hocho de que o uoldea 6l cuep
po de 1la bolsa baje Is forme de un tubd de pegueliss dimensiow
nes, obiurade por su exiremo inferior, ¥ aespues ge hinchs en
orliente hasta; gue %tiene la forms y lae dﬁmuainMs de 1a dol
28
88, Distribuidor pera productosy segin las reivindi
30.= opciones % y ?il, earactorizade por ol hecho do gue se hincha
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el tube do 1l bolse desyuds del moldeo cuanflo sfn ost eslien
t8e

8,~ Distrituidor pera producton, aegﬁn rodvingl
cionsa ﬁa ¥y 7%, carzetorizads por ol heche &ﬁ qW 82 hincha
ol mhéd de lz bolsa mevementa despufs de hoberle recnlsntado,

10§~ Disiribuidor para productos, sogin rejvindice
¢lones 6% y 79, caracterizadd por el hecho de que se hinchs ol
tube de la bolsa por medio de an EUE comprimiﬁdig

11§« Dintribuidor para productos, segin reivimdica
eiln €0, carscterizede por el hecho de que se moldea ol fubo
de le bolsa bajo la forme de un fubo de paguefins AiSensiones,.
ghierto por su exiremo inferdicw, cerréndoss ecte extromo, dog
puds se hineha en celiente dicho tubo husts que Yieme la fore
ma y las dimensiones de la bolany

128~ Distribuidor parse profuotos, sogfe reivindicse
clones 6¥ y 118, caracterizsfo por el hecht de que se elerra
el sriremo ableritc del tube Qm cornstituye bolsg mediante unn
soldadura bords con bordes ) '

138.~ Distribuidor para productonmy sezinr relvindione
ciones 68 y 118, caracterizudo por el hecho de gquo 3¢ hinshn
el tubo formador Je la bolse por medio de un gas comprinido,.

1484~ Distribuldor para productos, sqgﬁn reivindica-
ciones 68 y 118, carasctorizado por ol hecho d¢ gque se ojerce
sobre la bolse unz aceidn mecdnica fzeilitando el hinchadey’

158 Distribuidor pars productos, sesfn la rejvin |
diemoibn 12, caracterizado por sl hecho de que oo moldes oi -
mulidnesmente en wna piess el ounerpo envolvents ¥ Ia bolss b
Jo 1z forma de un menguito, presentando sensiblemente las die
mensiones finales de la bolsas

168,~ Digtribuidor para productos, segfn relvingicge
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olén 158, caracterizado ror ¢l hecho 4w que so moldes la bolsa
tajo la forme de um manguito shierts per ou extremo inferior,
despuds se clerra este extremo mblerto del mangubioe

VT%ew Digtribuidor para produstos, seafin reivindicpe
clores 158 y 164&; oaracterizedo por ¢l Meche de que se clerra
el oxtrome inferior del mangmito por soldadurm borde con borde.

184, Diotribuidor pars productos, segin reivindiooe
cifn 158, carncterisado por ol hecho de gue se moldea la bolsa
bajo 1o forms do un mangulte cerrada por su exiremo inferior.

198,~ DISTRIBUIDOR PARA PRODUCTOS

Todo ollo conforme 20 describs y relvindica on la proe
sente memorda gus conste do ONCE hojas escritss s md vine por

unp mole de sus coreae ¥ dibujos que la ilustre.
denbre &z 1974
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