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La presante invención tiene por objeto un distribuí 
dor para cualquier producto, particularmente pastosos, pulveru 
lentos, semi-líquidos, constituido por lo menos de una bolsa - 
dofomablo alojada en una envoltura rígida y por un dispositi­
vo da distribución normalmente cerrada, la bolsa contiene el 
producto y el espacio coaprendido entre la envoltura y la bol 
sa está liona de un gas eo^priaido, o inversamente, todo ello 
de manera que el gas ejersa sobre la bolsa una presión que pro 
pulse el producto a través del citado dispositivo cuando se — 
abre.

Ya se conocen distribuidores de este tipo femados 
por una caja ó bote metálico con una bolsa en materia plésti 
ca solidarizada por mandrilado con la válvula, el gas propul 
sor es introducido en el distribuidor a través de un orificio
practicado en el fondo de la caja y obturado por un tapón de 
cancho.

La bolsa en plástico presenta características muy 
precisas que permiten, coso consecuencia de la presión del 
gas, una deformación regular programada y una restitución —  
completa del producto.

Estos distribuidores, de extrema sencillez, funcig. 
naa sin problemas#.

Sin embargo, su fabricación es muy delicada. Además 
la caja y la bolsa estén realizadas en materias totalmente di, 
f erantes, y es necesario:

— fabricarlos separadamente, después ensamblarlos,
- prever entre ellos medios da unión y do empalmas 
estanco, operaciones que aumentan considerable­
mente su precio da coste#.

El distribuidor, segán la presante invención, que -



tiene por objeto remediar estos inconvenientes, se caracteri­
za por el hecho de que la bolsa y la envoltura son al átenos on 
parto en una sóla pieza de material plásticoy

Los ventajea de esto distribuidor son múltiplos, en 
particular!

- fabricación extremadamente concilla,
- supresión de las juntas entre la envoltura y la — 
bolsa, luego supresión de loe riesgos do fugas, -

- llenado más fácil del producto,
- reducción muy sensible del precio de coste,
- funcionamiento seguro en cualquier posición y en 

cualquier circunstancia,
- gran seguridad,
-  posibilidad de utilizar dispositivos de distribu­

ción extremadamente diversos! por ejemplo, boqui­
lla de perfilado, llave do regulación da consumo, cepillos de 
cualquier clase (para dientes para calzado, etc), tanpón, pi& 
col, jeringa, válvula Múltiples (pera oxtrair varios productos 
diferentes sucesiva o simultáneamente), opérenlo, tubo con bo­
la (bolígrafo, etc).

- utilización para los acondicionamientos más diver­
sos: alimenticios (mostaza, miel, mahonesa, puré de tomate, —  - 
aal,eto+), cosméticos (l&ca, brillantina, cremas, pomadas, ma- 
qulUajce, bcmicos para uHas, ote.), industriales (masillas, 
grasas, pegamentos de uno o varios componentes, etc.), conserva 
clón betunes, jabones grasos, cerne liquidas, oto.), farmaoéu% 
coa (jeringaa para inyecciones intravenosas e intrnaucculares, 
pomadas, penicilina on estado pulverulento, poeta dentífrica, - 
talco, etc.), recambios (tinta, gas para encendedores, etc.), -



La invención tiene además per objeto un pyocadimiem 
to do fabricación del distribuidor, caracterizado por el bocho
de que se moldea en una pieza en materia plástica el cuerpo do 
la envoltura y la bolsa o un enganche de la bolsa.

Los dibujos anexos representan, a titulo de ejemplo, 
dos formas de ejecución del objeto de la invención e ilustran 
dos puestas en práctica particular del procedimiento, eegán la 
invención.

La figura 1, es una vista en corte longitudinal de - 
la primera forma de ejecución*

La figura 2 es una vista análoga a la figura 1 del - 
distribuidor después de usar*

Las figuras 3 a 5 son vistas análogas a la figura 1, 
ilustrando las diferentes operaciones de un procedimiento de - 
fabricación del distribuidor representado en las figuras 1 y 2* 

La figura 6, os una vista en corte longitudinal de la 
segunda forma de ejecución.

La figura 7 es una vista análoga a la figura 6 ilus­
trando una fase de fabricación de este sagt ndo distribuidor*

El distribuidor representado en las figuras 1 a 5, - 
comprende uno envoltura rígida -1C— en la cual ae aloja la bol, 
sa deformable -11- conteniendo un producto -12- de cualquier - 
estada físico, por ejemplo, pastoso, no ejerciendo en él más - 
que una débil presión.

El cuerpo do le envoltura -10- y la bolea -11- con - 
de una pie;sa en material plástico moldeado, por ejemplo en po­
lipropileno. La pared de la bolsa -11- es relativamente delga­
da de manera a deformarse por la acción de una presión exte­
rior*

La envoltura - t e -  se estrecha hacia arriba para for­
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mar gollete -13-* Su fondo está cernido de manera estanco por 
una capsulo metálica embutida -15-* el gollete -13- está - 
ajustado a la fuerza y herméticamente un conjunto do distribg. 
ciÓn -16-, conocido en si, compuesto do un cuerpo de válvula 
-17- y de una válvula -18-, que so prolonga hacia arriba por 
un espárrago de mando -19- unido n un botán pulsador -20- - 
estando solio!tedo a la posición de cierre por un resorte - 
-21-, Este conjunto -16- comporta igualmente un pico -22- pro 
sentando un conducto -23- comunicando con la cátaara de la vál 
vula -17-*

El espacio -14- comprendido entre la envolvente -10- 
y la bolsa -11- está lleno de gas comprimido, por ejemplo de - 
aire, destinado a presionar lo bolso -11- y a propulsar el pro 
ducto a través do la válvula -17- y el conducto -23-.

amado todo el producto -12- aa exprimido, la bolsa - 
-11- está oompletemento comprimido y 00 representa bago la —  
forma de una membrana -24- (figura 2)*

La fabricación del distribuidor representado en las 
figuras 1 y 2 puedo efectuarse ventajosamente segán al proce­
dimiento siguiente ilustrado en las figuras 3 a 5!

- se moldea on primer tórmino y simultáneamente en 
una pieza, cobre una prensa de inyectar materias plásticas, -' 
el cuerpo de la envoltura -10-, el gollete -13- y un tubo ci­
lindrico -25- do dimensiones reducidas, cerrado por su extre­
mo inferior y cocatitufando un comienzo do la bolsa -11- (fi­
gura 3),

- so recallenta oetc tubo -25- y so hincha por medio 
de un gas comprimido hasta que sus paredes so convierten lo - 
suficientemente finas puro constituir la bolsa -14- (figura 4),

- se inyecta el producto on la bolsa asi formada y ce
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coloca en en sitio el conjunto de distribución -16- (figura 5),
- so llena el volumen -14- por un gas comprimido —  

inerte y simultáneamente se obtura el fondo de la envolvente 
-10- por engarce? de la cápsula -15- (figura l).

Cono variante se puede inflar directamente el tubo 
todavía caliente sobre la prensa de inyectar, después de babor 
retirado la parte macho del molde.

Se puede prever Igualmente al ejercer una acción me­
cánica, sobre la bolsa, por ejemplo un estirado para facilitar

10.- el inflado.
El distribuidor representado en las figuras 6 y 7 se 

distingue esencialmente de la primera forma de ejecución descri 
ta por el hecho de que la bolsa - 11- está cerrada por su extre­
mo inferior por una soldadura -26-.

15.- Por otro lado, una parte del conjunto de distribu­
ción - 16- igualmente forma una pieza con la bolsa —11— y al - 
cuerpo envolvente -10—. Se trate de la boquilla -22- y del —  

cuerpo -27- da la válvula -17-*
Este segando distribuidor aeró realizado ventajoea-

23.- mente cagón el procedimiento siguiente!
- se moldea en principio simultáneamente, an una —  

pieza, sobre una prensa da inyectar materiales plásticos, al 
cuerpo de la envoltura -10-, la bolsa -11- bajo la forma de 
un manguito -28- abierta por cu extremo inferior, la boquilla.

25.- -22- y el cuerpo -27- de la válvula -17— (figura- 7),
- se coloca en su sitio- por el interior y por deba­

jo, la válvula -18- y la tija -19-, después, por encima el ig 
serte -21- y el pulsador -20- adaptado en el extreme superior 
del vástago -19-,

33.- - ae cierra la bolsa -11- soldando borde eon borde



* *  7 —

5*-

10* -

15,—

20*

25,-

30, -

al extremo inferior del manguito -26-$
-  se Introduce el producto -12- en la bolea -11- a 

traváe de la válvula -17-,
- se pone bajo presión el espacio -14- y se embute 

la cápsula -15—*
Se entiende que el distribuidor, aagán la invenoión, 

asi como eua procedimientos :la fabricación no quedan limitados 
a lo descrito en la presente memoria o representado en los di­
bujos anexos.

En particular!
- el gao propulsor podrá llenar la bolsa — 11 y el — 

produoto el espacie -14-,
- la cápsula -15- puede ser de material plástico, so^ 

dado por ultrasonidos, alta frecuencia, por efecto tórmioo, —  
puede estar encajada, engatillada, atornillada, encolada, etc,

- el enoapaulado puede efectuarse a medio cerrar,
- pueden preverse muchas boleas unidas a varias bo­

quillas o tubos de extrusión o al mismo tubo de manera que paga 
da realizarse una mezcla en el momento de la eyección,

- algunos distribuidores pueden moldearse juntos y - 
despegados unos de otroa,

- inserciones metálicas pueden moldearse o producir-
80,

- la válvula puedo reemplazarse por una tapa con me­
dios de atomlllaoianto o forzada por cualquier clase de oabu- 
ticián, la tapa os cortada en el momento de la embutición,

- en el primar procedimiento de fabricación descri­
to, observando las figuran 3 a $, el manguito -25- puede pre­
sentar un fondo abierto, lo que permite, en ciertos caeos, ob 
tener un mejor centrado de seto manguito, el fondo ae cierra



seguid^Rte par ejemplo, par soldadura borde e¿-n bordo, con.
@1 fia de poder efectuar' al hinchado*

-" o-n el segundo procedimiento do fabricación desari 
to, observando la figura 7, el manguito --38-. podré coírarso - 
por su. extremo inferior en #1 momento del moldeo, en decir d¡a 
yante el moldeo o inmediatamente después, el conjunto do. dis- 
fribuciÓn so monta total o parcialmente por arribé

finalmente, con objete de prevenir una migración por 
domos,is del producto ooMenido en la bolea -31— a través do — 
la pared de cota Pítima en dirección al especio -14- o inveren 
monto, so podré prever el incorporar al gas propulsor una. par­
te del compuesto del producto* En el caso de un producto Indun 
triol en medio disolvente se añadirá en el espacio *44* una p& 
quaSa cantidad de disolvento o de un disolventé de la misma fa 
Bilis, Para un producto acuoso, la pasta dentífricé, por ejem­
plo, so añadirá al gas propulsor cierta cantidad do agua, Pro­
cediendo así se evitará la desecación y la alteración del pro­
ducto y las consecuencias. desfavorables que do ello resultan^ 

La presento solicitud que corresponde a la deposita­
da en Francia bajo el a* 73*45*62'! de fecha 1-4 de Biciembre - 
1973,. se acoge a los beneficios Rol articulo SU del vigente — 
Estatuto sobre Propiedad Industrial,

N O T A
Se declara como do propiedad y novedad pera todo el 

territorio español, el contenido do las siguientges 
R E I V I N D I C A C I O N E S  

1s.-Distribuidor para productos, constituido^ por lo me­
nos,. por una bolsa Reformable alojada en una envolvente rigi 
da cerrada y por un dispositivo da distribución normalmente 
cerrado, cuya bolsa contiene el producto y el espacio compren
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dido entre la envolvente y la bolsa, está lleno do un gas com­
primido o inversa^en o, todo.' olio- de M o r a  que el gas egerza 
sobre la bolsa una presida que origine la yropulsién del pro-" 
docto a través del citado diapositiva cuando está abierta, ca- 

$*- ráete risada por al beaba de que la bolsa y la envolvente forrnag 
al nonos en parto, una acia, piona en materia plástica*

20*- DialaPibuidor para productos, según reivindica - 
ci6n 10, caracteriBudo por al bocho da que la bolsa y el cuer 
po envolvente forman una sola piaga.

10.- 3a.- Distribuidor para productos segáo reivindica -
cienes 1 a y 2*, caracterizado por el hecho de que una parta 
del dispositiva de dietribucién forma igualmente una plega 
con la bolsa y con el cuerpo envolvente*

4*.- Distribuidor para productos, según reiviMiqa 
1g.— oída 1*, camcterizsdo por el hecho de que el gas propulsor 

contiene una cierta cantidad del producto?*!
5*.*- Distribuidor pora productos, según reivindica 

cidn 1*, caracterizado .per el hecho de que ol fondo de la en-, 
volvente está cermdo por una cápsula*

39,*. Distribuidor pera productos, según reivindicación to, caraos 
terigado por el hecho de que se moldea, simultáneamente en una 
plega, ol cuerpo, de la envoltura y el cuerpo de la bolsa, ba­
go la f cuas de un tubo de pequeras dimenss once'#

7*+** Distribuidor para productos, según reivindica- 
3$.-. oída # ,  caracterizado por ol hecho de que so moldea el cuer 

po de la bolsa bago la forma de un. tubo do pequohae dimensio­
nes, obturado por su extremo inferior, y después se hincha en 
caliente hasta que tiene la forma y las dimensiones de la bol 
as*

8*,- Distribuidor paro productos, según las reivindi 
39*- paciones ¿& y 7b, caracterizado por ol hecho do que se hincha
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el tubo de la bolsa después del moldan cuando aún est& callen 
te.

9*?** %átB&baiaaf paru productos, según reivindicar* 
cionca #s y ?a, oaraat&riaade par el hecho de. que se hincha 
el tubo de la bolsa meramente después de haberle recalentado.

109- Distribuidor psua productos, segái reivindica- 
cienes 69 y ?8, caraoteilzadé por el hecho de que se htuQtp* el. 
tubo de la bolee por medio de un gas comprimido^

U  S*** Distribuidor para productos:, según reivindica 
^3,—  cián 69, caracterizado por el hache de que ge moldee el tubo 

de la bolsa balo la forma de mrtabe go pequeras dimensiones,, 
abierto por su extremo inferior, cerrándose cate stress,- des 
puás se hincüm en calienta dicho tubo hasta que tiene la i§&* 
ma y las dimensiones de la bolsa#

1 5.—  123.- Distribuidor ^ r a  productos., según reivindica-*
cíense 68 y 1ia, caracterizado por el hacho de que se- cierra 
el extremo abierto del tubo que constituye bolsa mediante une 
soldadura borde con borde#

138#- Distribuidor para productos, según F9ivlnáic&* 
23#—  clones 68 y 118, caracterizado por el hecho de que se hincha 

el tubo f sumador de la bolsa por medie de un gá^ compílmido#
148.- Distribuidor para productos, según reivindica­

ciones 68 y 119, caracterizado por el hecho do que se ejerce 
sobre la. bolsa una aceiÚn mecánica facilitando el hinchad# 

as*-- 158.— Distribuidor para productos, según la reivin
dlcacián 18, caracterizado por el hecho de que sa moldeé si **- 
multáneanente en una pieza el cuerpo envolvente y la bolsa* b^ 
jo la forma de tm manguito, presentando sensiblemente las di­
mensiones finales de la bolsa',

33.- 168,- Distribuidor para productos, según reivindica-
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15$, caracterizado por al hacho da que se moldea la bolsa 
bajo la forma, de un manguito abierto por su extremo inferior# 
después se oierra, este extremo; abierto del manguito**

7̂*.*- Distribuidor- para productos.., segdn reivindica- 
5*** cienes 1$a y 16$, carao torimdo per el Moho do que so cierra 

ol extremo inferior- del manguito por soldadura bordo con bordo* 
18*,- Distribuidor para productos* aegán reivindica* 

cldn l$o, caracterizado por el Moho de que so moldea la bolsa 
bajo la forma do un manguito cerrada por su extremo inferior.

10*- 19**- DISTRIBUIDOR PARA PRODUCTOS
Todo ello conforme so describo y reivindica en la pre­

sente memoria que consta de ORCE hojas escritas a m& uina por 
una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.
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