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‘La invencién se refiere a un procedimiento de pre
paracidén de pastas de impresidﬁ’de pigmentos para la ob-
tencién de estructuras leminares estampadas con pigmen-
tos en forma brillante y de intenso color, tales como tex

tiles, papel, cuero y material sintético bajo amplia o to
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tal exclusidén de bencina. Estas contienen reducidas cun-
tidades de determinados ésteres alifdticos,

Es sabido que &8l estampar textiles con colorantes
afinos a la fibra se pueden emplear ventajosamente agentes
de humectacién igualadores, pobres en espuma, que, entre
otros, contienen ésteres de 4cidos carboxilicos aliféticos
superiores, ramificados, y salcoholes alifédticos superiores,
ramificados o sin ramificar. Un empleo ventajoso de tales
ésteres, 6 ésteres similares, en la estampacién de pigmen-
to no es evidente, ya que el empleo de agentes de humecta-
cidn en la estampacidén con pigmentos conduce a que el colo-
rante penetre profundamente en el tejido o bién tricotado,
reduciéndose asi el rendimiento en colorante y el brillo
de colorante.

Las pastas de estampacién de pigmento usuales esfén
constitufdas normalmente seguin el principio de una emulsidén
de aceite-en-agua.

La presencia de bencina de diffcil volatieidad en ta-
les pastas de estampacién garantiza unos estampados espe—r
cialmente brillantes y de intenso color. L& p?oporcién de
la bencina en estas pastas de estampacidn dséiende, por re-
gla general, a un 50 a 70 % en peso.

A1 estampar pasan estas cantidades de bencina a la
atmésfera o a las aguas residuales. Tales cantidades ele-
vadas de bencina ya no son soportsbles en el sentido de-la
proteccién ambientsl deseable. La estampacién sin bencina
conduce a uncs estampados menos brillantes y de menos in-
tensidad de color.

La preszente invencidn tiene, por lo tanto, por come-

tido desarroller una pasta de estampacidén de pigmento que
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permita la obtencién de estampados de pigmentos brillantes

y de intenso color, bajo amplia o total exclusidén de ben-
cina y, por lo tanto, bujo proteccidn del ambionte.

Ue ha descubierto shora que este cometido se solucip
na mediante una pasta de estampacidn de pigmentos compues-
ta de como minimo en cada caso un pigmento, un agénte es-
pesador, agua y aglutinante y, en caso dado, aditivos, ta-
les como agentes de dispersidn, emulsién, antiespumantes |
asi como catalizadores, caracterizado porque contiene un ;
1 a 6% en peso, referido a la totalidad de la pasta, de
como minimo un éster, presente en la pasta a 409C como 1li-
quido emulsionado, con un total de 16 a 80 4tomos de car-
bono de un 4cido carboxilico alifdtico, saturado o senci-
llamente etilénicamente insaturado, ramificado o ciclico
con 6 a 30 dtomos de carbono y 1 a 4 grupos carboxilo y un
aleohol alifdtico, saturado o simplemente insaturado, ra-
mificado o sin ramificar con 1 a 30 dtomos de carbono y 1
a 3 grupos hidroxilo o una mezcla de teles ésteres.

Estas pastas de estampacidén de pigmentos girven para
estampar estructuras lamineres. Bajo "estructuras lamina-
res" se entienden textiles tales como tejidos, tricotados,
pero también vellones, papel, cuero y cuero sintético. El
material puede ser de naturaleza orgénica o inorgdnica, na~§

tural o sintético, siempre que 3olo posea una cierta rapi-

larided o bien porosidad. Son especialmente adecuadas loa
|

celulosas regeneradas o naturales, lana, poliacrilnitrilo,

poliésteres, polietileno, vidrio, pero no los metales o Jas -
' !
léminas de material sintético extruidas. '

Segﬁn el actual estado de la técnica se logra, por

regla general, el espesamiento necesario para una pasta de
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estampacidén mediante la emulsién de bencina en agua. El
empleo de bencina tiene simultdneamente las ventajas des-
critas al principio respecto al brillo e itntensidad de co-
lor del estampado. La consecusncia es que no se puede sug-
tituir sin més por un agente espesador que se disuelva en
la fase acuosa y que le imprima a éata una alta viscosidad.
La solucidn se encuentra en la presente invencidén.

El empleo de un 1 a 6, preferentemente 2 2 5 % en
peso, referido a la pasta de estampacidn, de como minimo
uno de los ésteres a emplear seguin la presente invencidn,
produce el mismo brillo e intensidad de color del estsmpa-
do como aproximadamente 10 a 15 veces la cantidad en peso
de bencina. BEstos ésteres deberdn presentarse en la bas-

ta de color como minimo a temperatura hasta unos 40°C, pre-

 ferentemente hasta 259C, como liquido emulsionado. Estén

constitufidos de un 4cido carboxilico aromdtico o preferen-~
temente aliféticé, saturado o simplemente insaturado, ra-
mificado o ciclico, con 6 a 30, preferentemente 6 a 26Aéto-
mos de carbono y 1 a 4 grupos carboxilo y un alcohol ali;
fdtico, saturado o simplemente insaturado, ramificado, o
sin ramificar con 1 a 30, preferentemente 8 a 18 4tomos de
carbono y 1 a 3 grupos hidroxilo. Los ésteres contienen
en total 16 a 80, preferentemente 12 a 70 &tomos de carbo-
no. Pueden llevar asimismo, y esto tanto en el componente
4cido como en el componente alcohol, sustituyentes tales
como grupos hidroxilo o fenilo o dtomos de cloro. Los és-
teres inferiores son demasiado volétilég, ios superiores
son & 40°C por regla general sdélidos. Por e.jemplo son ade-
cuados: los ésteres de dcido isoesteéirico de una mezcla de

isdmeros industrial de 1sodeciléster.
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1,12-dodecundiol-diéator do dcido i1sononénico

di-(2-etilhexil)-éster de dcido isoheptudecandicarboxilico

t ]

di-08~oxoalcohéléster de 1,12-didcido-iso-dodecénico
Ester de alcohol graso de &cido citritco con 8 a 30 dtomos
de carbono en el resto alcohol.

Tetra-iso~trideciléster de 4cido biciclo (2,2,2)oct-T-en-
2,3,9%,6-tetracarboxIlico.

Tetra-(2-etilhexil)-éster de 4cido bieiclo-(2,2,2)-oct-7-
en-2,3,5,6,~tetracarboxilico.

Triisodecildster de 4cido 1,2,4-bencenotricarboxilico.
Tetra-isodeciléster de dcido piromelitico.

Tetra-(2-etilhexil)éster de dcido piromelitico. !

En los isocécidos e iso-alcoholes se pueden emplear

ventajosamente las mezclas de isdmeros industriales.

Los ésteres adecuados pueden en forma pura, a 409C,
ser sin mds sélidos. Los productos industriales que aqii
‘tienen preferencia son, sin embargo, tanto con respecto al
dcido como al componente alcohol, no puros sino que contie-
' .nen cantidades mds o menos grandes de otros ésteres. De
esta manera, asi como en caso dado bor la mezela de los

isémeros, se reduce en forma deseada el punto de fusién.

Lo decisivo. para la aptitud de los ésteres es que sean 1i-
quidos en la mezcla presente en la pasta de estampacién, !

El hecho de que un éster determinado o bien una mezcla de

éster determinada en una pasta de colorante determinada a
409C esté presente en Torma liquida o sélida depende, en-

tre otros, de que ulteriores aditivos contiene la pasta de

I

estampacidn., !
. i

La obtencién de la pasta de estampacidn y el estam- |

|
§

pado se efectia en la forma usual, por ejemplo, como des-
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erito en la patente alemana 2.295.314,

Las pastss de estampacién de pigmento de la presen-
te invencion contienen, en cada caso referido a ia ﬁaata
de eaiampacidn terminada, 0,05 a 6 % en pe56 de un pigmen-
to, 3 a 25, preferentemente 5 a 15 % en peso de un agluti-
nante, refiriéndose la indicacidén a una dispersién acuosa

al 40 % en peso del aglutinante, 0,3 a 6 % en peso, refe-

"rido a la sustancia sélida, de un agente espesador, 1 a 6 %

en peso de éster a emplear segin la presente invencidn, asi
como, en caso dado, ulteriores aditivos en cantidades de
hasta un 2 % en:peso o méds, referido a la pasta-de estam-
pacién. El resto, hasta completar el 100 % de la pasta de
estampacidén, es agua. Como ulteriores aditivos entran en
consideracidén, por ejemplo, agentes dispersantes, agentes-
antiespumantes, agentes de fijacién, emulsionantes y cata-
lizadores.

El efecto aumentador del rendimiento dei colorante
y del brillo de los ésteres a agregar segin la presente in~
vencién es sorprendente, méxime cuendo los ésteres eran co-
nocidos como agentes huméétantes y de estos mds bien hubie-
se sido de esperar un efecto inverso, ya que como humectan
tes favorecen la difusidén de la fase acuosa, que contiene
los aglutinantes y pigmentos, al interior de la estructu-
ra textil, con lo cual, como es sabidc, se reduce el ren-
dimiento en colorante y el brillo.

Las partes y porcientos mencionados en los ejemplos

se refieren &l peso.,

" Ejemplo 1

I. 40 partes de una masa de colorante acuosa él 26 % (C.I.
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Vat Orange 7 - C.I. 71103)

115 partes de una solucién acuosa al 6 % de amonio polia- :
erilico, 120 partes de una dispersidén acuossa al 40 % de i
un copolimero de 60 % de N-butilacrilato, 25 % de estire- !

no, 10 % de acrilnitrilo, 4 % de N-metilolacrilamica y 1 %

i
de dcido acrilico; 0,5 partes de trietanolamina; 3 partes i
de glicerina. 721,5 partes de apua se revnen y se homoge-

nizan bajo agitacidn. Se obtiene una pasta de estampacion. i
Ia. Otra pasta de estampacidén se preparan como I pero se |
sustituyen 40 partes de agua por tri-deciléster de dcido
citrico, gue se introduce por emulsidén en la pasta bajo

agitacidn a altas revoluciones.,

Con ambas pastas de estampacién se estampa en forma |
conocida en una mdquina de estampacién de Rouleaux un te-
jido mixto de un 6% % de polidster y un 35 % de celulosa.

Los estampados con la pasta Ia tienen una intensidad de co-

Ejemplo 2
100 partes de una suspensidén al 40 % de un éopolime—

ro de 50 moles-% de unhidrido de #dcido maleico y 30 moles-

% de vinilmetiléter y 20 moles-% de vinilpropionato en to- |

lueno se humeétan bajo agitacién mediante adicidén de 0,8
partes de glicol (temperatura 50¢C) y a continuacién se mq:§
cla con 30 partes de una solucidén de amoniaco al 2% b. Efqg:
tuada la neutralizacidn se agregan 20 partes de agua y la ‘
mezcla se agita hasta obtener una pasta dltamente viscosa. !
I. 70 partes de esta pasta se agitan con T42 partes de

agua. Después se introducen y agitan consecutivamente 150 i

partes de una dispersién acuosa de un copolimero de un 80 %

s
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de etilacrilato, un 15 % de ucrilﬁitrilo y oun 5% dr Nemeo-
tilolmetacrilamida; 3 partes de solucidén acuosa al 25 % de
amonfaco; 10 partes de una solucidn a 25 % de fosfato dia-
ménico en agua y 2% partes de una masa de colorante acuo-

sa al 30 % (C. I. Pigment Blue 15) y se reparte homogénes-

mente.

Se obtiene asi una pasta de estampacidn.

"Ia. En una pusta de estampacién, obtenida como en I, se

sustituyen 50 partes de agua por un di-(2-etilhexil)-éster
de 4cido iso-heptadecandicarboxilico que se emulsiona ba-
jo agitacidén a alta velocidad en la pasta. Con ambas pas-
tas de estampacidn se estampa en forma conocida sobre una
médquina de estampacidén de pelicula rotativa un tejido de

algoddén. Los estampados con la pasta Ia son de mds inten-

80 color y brillante.
NOTA
Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento

asi como la manera de realizarlo en la préctica;'dabe ha-

cerse constar que las disposiciones anteriormente indica-

- das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-

to no alteren su principio fundamental., También se hace
constar que el invento correaponde a una golicitud de Pa-
tents presentada en la Hepidblica Federal Alemgna con el nui-
mero P 23 61 950.3 de 13 de diciembre de 1973, acogiéndose
por lo tanto & los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esern-
cia del referido invento y por lo gue se solicita Patente

de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre : PROCEDIMIENTO

|
|
|
|
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PARA LA OBTENCION DE PASTAS DT BSTAMPACION ; caracterizén-
dose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la obtencidn de pastas de es-
tampacidén, & base de pigmentos, agentes eapesadores, agua
y aglutinantes y en caso dado aditivos, tales como agentes
de dispersidn, émulsidn, antiespumantes, asi como cataliza-
dores, caracterizado porque en la pasta se emulsionan un
1 a 6% en peso, referido a la pagsta total, de como mini-
mo un éster con un total de 16 a 80 dtomos de carbono de
un #dcido carboxIlico aromdtico o alifdtico, saturado o sen
cillamente etilénicamente - insaturado, ramificado o cicli
co, con 6 a 30 4tomos de carbono de 1 a 4 grupos carboxi-
lico y un alcohol alifédtico, saturado o simplemente etilé-
nicamente~insaturado, remificado o sin ramifiéar, con 1 a
30 dtomos de carbone y 1 a 3 grupos hidroxilo,

2.~ Procedimiento para ls obﬁencidn de pastas de
estampacién, tal y como gqueda sustancialmente descrito en
la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a méquina
pbf una sola cara, -
Madrid,2 R FEB. sa7s
BASF AKTIENGESELLSCHAFT.

OVEZ ACECD Y KODET
2 Pr Firmada: L, Goota Flmilld"l
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