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. Este invento se’réfiere a un aﬁarato para te-VH
fiir por chorros para aplicar tinte liquido sobre uﬁ-matefial
poioso, tal como una alfombra de pelo o placas o losetas de
alfombra de pelo, para formsr un dibujo sobre él.

Més especificamente, este invento se refiere a

‘un aparato para tefiir por chorros, para aplicar tinte liqui-~

do sobre un material poroso paré formar un dibujo sobre é1,

- que incluye un trsnsportador para hacer avanzar el material

- a lo largo de una trayectoria predeterminéda, y un aplica-

dor de tinte que se extiende transversalmente a dicha tra-
yectoria y provisto de una fila de orificios para descargar
continuamente corriéntes o chorros de tinte liquido, y de

una fila de orificios, paralela a dicha fila de orificios

de descarga de tinte, para descargar corrientes o chorros

de fluido gaseoso, estando situado cada orificio de descar-
ga de fluldo gaseoso junbto a un respectivo orificio de des-—
carga de tinte, con su eje geométrico de descarga interse-
cando gl eje geométrico de descarga del orificio adyscente
de descarga de tinte y conectado a través de una respectiva
vélvula de conexidn-desconexidn con una alimentacién de
fluido gaseoso a presidn, y un colector de tinte que tiene
una abertura alargada de entrada, cuya boca se extiende pa-

ralela a la fila de orificilos de descarga de tinte y esté

situada del lado de la misma alejado de los orificios de

descarga de fluido gaseoso, siendo tal la disposicién que,
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cuando cualquiera de las vélvulas de conexidn-desconexidn °

estd abierta, serd descargsds una corriente de fluido ga-
seoso desde el respectivo orificio de descarga.de fluido
gaseoso contra 1a_corriente de tinte procedente del orifi-
cio adyacente de descarga de tinte, de modo que ess corrien~
te de tinte sea desviada desde una direccidén operante, en
1la cusl incide scbre el material, a una direccibén inoperan-
te, en la cual seréd descargada dentro del colector de tin—'
te.

De acuerdo con esté invento, en tal aparato pa-
ra tefiir por chorros de tinte, la abertura de entrada del
colector de‘finte tiene una superficie de pared principal
que se extiende, sustanciazlmente, 2 través de toda su anchu-
ra y que posee una ﬁarte de seccién transversal curvada, de
tal modo que diverge progresivamente, en la direccidn que
va desde la boca de la abertura de entrada hacia el inte-
rior del colector de tlnte, desde las direcciones inoperan—
tes de las corrientes de tinte, de modo que se favorezca la
separacién del fluido gaseoso respecto del tinte liquido des-
visdo a y a través de dicha abertura de entrada por un efec-
to de sdherencia superficial prodﬁcido de este modo sobre
dicho fluido gaseoso. .

Describiremos shora, a modo de ejemplo, con re-
ferencia a las figuras 1 a 7y a les figuras 8 a 12, res-

pectiveamente, de los dibujos adjuntos, dos realizaciones
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ldel invento. En dichos dibujos: ‘ _
La figura 1 es un alzado lateral esquemético-
de un aparato para estampar por chorros materiales textiles
de acuerdo con una de estas realizaciones del invento; .
_5' ' La figura 2 es un diagrams del sistema para su-
ministrar tinte a una de varias barras de proyeccidn que
forman parte del aparato, para suministrar tinte desde

ella, y pera suministrarle aire comprimido, mostrandc esta

. figﬁra también medios de control asociados; )
10 7 Lg figura % es un alzado lateral eh seccidn par-
cial de una de estas barras de proyeccidn;
. La figura 4 es una vista a escaia ampliada de
uﬁa ete de la barrae de proyeccién, mirando en la direccidn
de la flecha IV de la figura.5; .
15 Ta figura 5 es una vista en planta a escala';mr :
pliada de parte de una cubeta de recogida del fiinte;
La figura 6 es una vista parcial en'planta a es-
cala ampliada de la parte de la derecha de la figura 5;
Ta figura 7 es una seccidn dada por la linea
20 VII-VII de la figursa 6§
_ La figura 8 es un alzado esquemdtico de otro
aparato para teifir por chorros materialés textiles;
La figura 9 es una vista en planta esquemética

a escala ampliada de la parte de aplicador de chorros de

25 tinte del aparato de la figura 1;
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' La figura 10 es una vista en corte de una barra

. de proyeccidn; y

Las figuras 11 y 12 son secciones dadas por las
1ineas XI-XI y XII-XII, respectivamente, de la figura 10.
Con referencia a la figura 1, un largo conbtinuo

de elfombra de pelo 11 es retirado de un rollo 10 por medio

de un rodillo de espigas 12 accionado y es entregado a en-
cima de un ‘transportador inclinado 14 que es movido por un
métor 15 para llevar la alfombra 1l por debajo de un apli-
cador de tinte 16 que tiene ocho barpés de preoyeccitn 17,
cada una de las cuales entrega corrientes o chorros de tin-
te sobre la aifombra 1l durante su paso. . ‘

La'alfombfa estampada que séle del transporta-
dor 14 es dirigida por un rodillo de gula 18, sucesivamente,
a través de una cémaré 20 de tratamiento con vapor de agua,
una lévadora con agua, é2, y una secadora 24, en las cuales
la alfombra estampada es tratada para fijar los tintes, re-
tirar el tinte en exceso y secar la alfombra estampada, res-
pectivémente. Ta alfombra es recogida después en un rollo
26. ,

El aplicador de tinte'16 y el trahsportador 14
estén soportados sobre un bastidor 30 que inclu&e una sec-—
cién mévil 32 montada sobre rodillos 34 (figura 1) para
permitir la retirada del transportador 14 de debajo del

aplicador de tinte 16 psra facilitar la limpieza, repara-
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cidn y alineacidén de sus barras de proyeccidn 17. ~
Las bsrras de proyeccidn 17, que son de cons-

truceidn sustancislmente idéntica, estén situadas a través

del transportador 14 a intervalos a lo largo de él, justo

encima de la trayectoria de la alfombra 11, estando cada

i barra de proyeccidn atornillada a vigas diagonales 39 del

bastidor 30 a los dos lados opuestos del transportador.

Cada berra de proyeccidém 17 estéd provista de
una pluralidad de orificios de chorro 43 (figurar2), nuy
Juntos a lo largo de ella, y dispuestos para dirigir tinte
en finas corrientes o chorros hacia 1aHSuperficie de la al-
fombra 11 en_ﬁovimiénto. Como se muestfa en la figura 2, ca-
da barra de proyeccidn reciﬁe tinte desde un depdsito de )
tinte'separado 40 pér medin de una.bomba P qué entfega el
tinte a presidén a través de un conducto 41 a un miltiple
42 .que comunica con ori{icios de chorro 43 individuales.
Pueden suministrarse a las diversas barras de proyeccidn i?
tintes de colores diferentes desde sus respectivos depdsi-
tos de tinte 40.

Situada junto a la salida de cada orificio Qe
chorro de tinte 43, y en &ngulo recfo con ella, hay una sa-
lida 44 de un ftubo 45 de slimentacién de aire. Cada tubo 45
de alimentacidén de aire comunica con una vilvula de solenoi-
de separada, indicada colectivamente en la figura 2 por el

simbolo V. Las vélvulas de solenoide, que son del tipo de
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‘intercara eléetrica a fluidica, tal como el tipo LIF
180D3A12 fabricado por The Lee Company, de Westbrook,
Connecticut, EE.UU., estén soportadas sobre tarjetas o pla-
cas de montaje en una cajé dg tarjetas o placas, 46, y son
alimentadas con aire comprimido ﬁediante un compresor 48 a

través de un miltiple 497.
' Las vélvulas son gobernadss eléctricaménte por
un dispositivo 49 de gobierno.de la formacidn del dibujo,

de modo que, normalmente, entreguen corrientes de aire que
inciden contra las éorrientes de tinte, que circulan conti-
nuamente, procedentes de los orificios 43, y las desvien a
una cubeta de recogida 50 desde la cual el tinte es hecho
recircular al depésito 40 de reserva de tinte. ELl dispositi-
vo 49 de gobierno de la formacidn del dibujb'para nacer fun-
cionar las vélvulas de solenoide puede comprender una com-
putadora con una cinba magnética para guardar ls informa-
cidén del dibujo. La informacidn procedente del dispositivo
49 de gébierno de la formacidn del dibujo es alimentada pa-

ra conectar y desconectar las vilvulas de solenoide V para

estampar en la alfombra un dibujo deseado a medida que pasa

‘bajo las barras de proyeccidén 17.

En el funcionamiento del aparato, mientras el
dispositivo de gdbierno de la formacidén del dibujo no sumi-
nistre informacidn, todas las valvulas de solenoide estarén

abiertas, de modo que sus corrientes o chorros de aire inci-
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\dirén contra las corrientes de tinte, que circulsn conti-

nuamente, procedentes de los orificios de chorro 43, y las
desviarén a todas a las cubetas de las barras de proyec-
cidén, para su reciréulacién. Cuando el borde delantero de
la alfombra a estampar pasa por debsjo de la primera barra
de pfoyeccién 17, el dispositivq 49 de gobierno de la for-
macidén del dibujo seré activado por un interruptor de dis-
paro 49a que hay en el transportador 14, haciendo qﬁe al-
gunas de las vhlvulas de aire de solenoide V normalmente
ablertas se cierren, de modo que las correspondientes do—
rfientes de tinte no sean desviadas, sino que incidan di-
rectamente sobre la'alfémbra ll.rAsi,_abriendo & cerrando
las vélvulas de solenoide para el aire en unha secuencia de-
seada, se aplica a ia alfombra 11, dufante su baso, un di-
bujo de tintes.

"Con referenqia a la'figura %, cada barra de pro-
-yeccibn 17 tiene una placa 51 de soporte estructural, ver-
ticalmente dispuesta, que se extiende a lo largo de toda la
longitud de la barras de proyeccidn a través de la trayecto-
ria de lé alfombra 11 que_esté sobre el transportador 14.

Unido a la placa 51 en su extremidad superior estd el mil-
tiple 47 de suministro de aire, ¥y unidd al extremo inferior

con ala de esta placa 51 por medio de una ménsula 62, esté
el mlltiple 42 de suministro de tinte. Unida al mGltiple 42

de suministro de tinte hay una seccidn 70 de aplicador de
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.ghoryos de tinte, que tiene una cémara 78 de récepcién del
tinﬁg conectada al miltiple 42 de suministro de tinte para
dejar pasar tinte a los diversos orificios 43 de chorro de
tinte (figura 4). ‘

' Cada cubeta colectora 50 y su abertura de en-
trada se extienden a lo largo de la correspondiente barra
de proyeccidn 17 a través de, sustancialmente, toda la an—
chura del transportador 14, siendo los lados mis largos de
cada abertura de entrasda paralelos entre si y a las filas
de orificios 43 de descarga de chorros de tinte y de sali-
das de aire 44. _

iDependiéndo de la presiéh de trabajo y de la
viscosidad de las corrientes de tinte,'asi como de las pre-
siones de trabajo de las corrientes de aire de desviacidn,
los tintes desviados pueden tomar de vez en cuando trayec-
torias de desviacidn ligeramente variables hacia la cubeta
de recogida de tinte 50, Para facilibtar, ¥y aseguraf, la re-
cogida de todo el tinte liquido desviado, cada cubeta de
recogida 50 esté provista a lo largo del ﬁargen inferior
de su abertura de entrada‘de una placa ajustable 80 que
tiene un borde afilado 81 que define elrlado.inferior de
la boca de esta ebertura de entrada. El ajuste de esta pla—'
ca 80 para mover el borde afilado 81 de la misma hacia o
desde las trayectorias no desviadas de las corrientes o

chorros de tinte procedentes de los orificios 43 se efec—
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,tha moviendo longitudinélmente la placa 80.

I
Cén referencis.a las figuras 3 § 5 a7, la ple-
ca 80, que tiene remaches seguidores 82 asegurados fija-
mente a ella a intervalos espaciados a lo largo de su lon-
gitud; estd soportada a déslizamiento por medio de una plu-
ralidad de ménsulas de leva 85 montadas sobre la pared in-
ferior 84 de la cubeta 50. Cada una de estas ménsulas de
leva 85 consiste en una seccidn inferior 86 que tiene un
par'dé ranuras alineadas 87 (figufa 6) que se extienden pa-
ralelas al borde afilado 81 de la placa 80, yluna seccidn
superior de fijaciép 90 encima de la seccidn inferior 86.
Unos tornillos 89 asegurados de modo fijo en la pared’infe-
rior 84 de la cubeta 50 estén aplicados a deslizamiento en
las :anuras alineadas 87 de la seccidn inferior786 y tie-
nen partes extremas fileteadaérque estén aseguradas fija-
mente en.agujeros terrajédos de la seccidn superior de su~
jecibn 90. La seccidn inferior 86 estd formada también con
una ranura 88 que se extiende diagonalmente, que recibe a
deslizamiento uno correspondiente de los remaches seguido-
res 82. . |
Soportando.un extremo de la placa 80 y exten~
diéndose en éngulo desde ella hay un tornillo de ajuste 91
de cabeza exagonal.‘Eéte tornillo de ajuste se extiende a
través de una placa de empuje 92 qué estd unida fijamente

a la cubeta colectora 50. El tornillo de ajuste 91 estéd pro-
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«visto de un par de tuercas 9%, 94 mediante las cuales esté
gsegurado & la placa de Qmp&je 92, Una de estas tuercas 94
lle&a una escala de calibracidn. Como se muestra en la fi-
gura 5, el eje longitudinal del tornillo de ajuste 91 es
paralelo a los ejes longitudiﬁales de lag ranuras diagona-
les 88 de las ménsulas de leva 85. Ajustand6 a mano las
tuercas 9% y 94 del tornillo de, ajuste, la placa 80 puede
ser movida longitudinalmente, de modo que sus remaches se-
guidofes 82 corran a lo largo de las rasnuras diagonales 88
de las ménsulas de leva 85. Los bordes de las ranuras 88
sirven como superfipies lineales de leva para mover el bor-
de 81 de la placa 80 hacia dentro o hacia fuera de le cu-
beta 50 y para situarlo més cerca o mis lejos de las co-

rrientes de tinte que salen de los orificios de chorro 43.

Como se muestra en la figura 7, la placa 80 estéd soportada

para tal movimiento de deslizamiento sobre un realce 957de

la pared inferior 84 de la cubeta 50-y sobre dos tormillos

de fijacidn 96 de la.ménspla de leva 85..

La construccidn descrita en lo gue antecede
permite Que tbda la placa 80 sea ajustada por medio de las
tuercas 93, 94 para mover su borde 8l hacis o desde las co-
rrientes de tinte. Ademés; ajustando individualmente las
posiciones de las ménsulbs de leva 85, haciendo correr las
ménsulas a lo largo de ‘sus ranuras 87, las partes adyacen-

tes del borde 8l de la placa 80 pueden moverse con indepen-
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tdencia, hacia dentro o hacia fuera respectoc a la cubeta 56.

Asi, el ajuste individual por incrementos a lo largo del
borde de la placa 80 y el ajuste '"en grupo" de todo el bor-

de 81 de la misma, puede realizarse para dar una alinea-

‘eidn exacta del borde. Por consiguiente, dependiendo de la

viscosidad y de la presidén de las corrientes de tinte y de
la presidn del aire de desviacién, la placa 80 puede ajus-
tarse a mano para recoger el tinte desviado, para su devo-
lucidén al depésitd de reserva de tinte. Esto asegura la -

recogida éptima de todas las corrientes de tinte degviadas
a lo largo de la barra de proyecéién.

Extendiéndose a través de la parte superior de
lz entrade de la cubeta colectora 50 sobre, en esencia, to-
da 13 anchura de dicha enirada, hay una placé 72, un borde .
longifudinal de la cual estd asegurado por tornillos 73 '
(figura 3) a la parte inferior de la seccidn 70 de aplica-
dor de tinte, mientras que su otro borde longitudinal se
apoya contra la circunferencia del miltiple 42 de tinte.
Bgta placa 72 esth déblada transversalmente, de modo que
parte de su superficie que mira s la placa 80 tenga una

4 ° .« -
seccidn tramsversal curvada tal que diverja progresivamen-

"te de los trayectos desviados de las corrientes de tinte

para asi ayudar a la separacién del aire desde estas co-
rrientes de tinte por el efecto de Coanda de dicha parte

superficial curva. El aire desviado puede escapar a través
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«de una sbertura 74 entre el miltiple de tinte 42 y la pa-‘
red superior de la cubeta de recogida 50.

Las superficies de pared principales de la
abertura de entrada de la cubeta colectora 50, que estén
constituidas por las superficies mubusmente opuestas dé

las placas 72 y 80, divergen una de otra, en la direccidn

"‘que va desde la boca de dicha aﬁertura de enbrada hacia el

interior de la cubeta de recogida, de modo que se produzca
un efecto de venturi sobre el tinte liquido desviado que
pasa hacia dentro a través de dicha abertura de entrada,
con 1o cual el movimiento de dicho tinte liquido a una zo-
na de recepcibn del tinte dentro de la cubeta colectéra es
favorecido{

En las figuras 8_a 12 se ha ilustrado otra rea-
lizacibén del invento, mostrando la figuré 8 un aparato de
estampar por chorros para splicar un dibujo sobre placas 0
Josetas de alfombfa.'Esée aparato incluye una mesa 110 de

suministro de las placas o losetas desde la cual es alimen-
tada una pluralidad de placas de alfombra lll,’manualmente
o por medios mecénicos automdticos que no hemos mostrado,

a encima del extremo inferior de un transportador inclina-
do 112 de un aplicador 114 de chorros de tinte donde se
aplica un-dibujo a las placas por él funcionamiento progra-
mado de una pluralidsd de barras 116 de proyeccidén de cho-

rros. Las placas que salen del aplicador de tinte son movi~
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.des por transportedores 118, 120, accionados por motores

122, 124, respectivamente, a una cémara 126 de tratamiento
con vapor de agua, donde son fijados los tintes sébré el -
material textil., Las placas gque salen de la cémara de va-

por 126 son llevadas a través de una lavadora 128 y de una

" secadora 130 hasta una mesa de recogida 132.

_ El transportador 112 del aplicador 114 de cho-
rros de tinte estad soportado por rodillos 142, 144 (figura
9), siendo el rodille 144 movido por un motor 146, El trens-
portador 112 estéd provisto de barrés separadoras 148 que si—‘
tan con precisidn las placas en relacidn espaciada entre
si sobre el transportador 112. Durante el movimiento del
transporﬁador 112, las placas ﬁasan sucesivamente Jjunto a
y por debajo de,las barras de proyeccidén 116, cinco de las
cuales, 150 a 154, se muestran esbaciadaé a lo largo de la
trayectoria del transportador y extendiéndose a través de
toda la.anchura del misﬁo.

Cada una de las barras.de proyeccidén 150 a 154

contiene un miltiple 211 de suministro de tinte (figura 10)

que esté conectado a orificios de chorro o de tobera de tin-

te 204 de la barra y que es alimentado con tinte liquido
desde un depbdsito (no mostrado), de modo que cada barra pue-
de proveerse de un tinte de color diferente para estampar
las placas o losetas. El funcionamiento de los orificios

individuales 204 de chorro de tinte de cada barra de pro-
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yeccibén estéd programade para producir un dibujo deseado,
con mezcla de los colores primarios "in situ" sobre la su=-
perficie de las losetas de alfombra para dar muchos mabti-
ces y colores.diferentes, si se desea.

Para tener la seguridad de que las corrientes
de tinte procedentes de los orificios de chorro de tinte
204 inciden sobre cada placa de alfombra en un lugar exac-
to para formar sobre ella el dibujo requerido, estén pre-
viétos medios de control para coordinar el disparo de cada

orificio 204 de chorro de tinte de las barras de proyeccidn

con el movimiento dgl transportador 112. Estos medios de
conbrol incluyen un inberruptor 160 (figura 9) que es ac-
cionado por un dedo 162 de disparo mecénico unido al borde
del transportador.llE para tbcér‘un interruptor 16V cuando
el transportador alcanza una posicidn dada.

Operativeamente conectado al &rbol 163 del rodi-
1lo 144 hay un transductor 164 que convierte el movimiento
del transportador 112 en una serie de impulsos eléctricos
gue hacen que las corrientes de tinte procedentes de orifi-
cios 204 particulares de las barras de proyeccidén incidan
sobre las placas de alfombra en pésiciones prédeterminadas
del transportadorll? mediante el control de vélvulas neumé-

ticas 166, gracias a un dispositivo 168 de control.

Con referencia a la figura 10, cada una de las

barras de proyeccidén 150 a 154 consiste en un miembro es-
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fructural principal de soporte, 213, y una parte aplicador%
de tinte consistente en dos secciones aplicadoras 206, 208.
La seccidn aplicadora 208 esté unida al miembro de soporte
213 por tormilles 207 y la seccién aplicadora 206 lo esté

a la seccidn aplicadora 208 por un conJunto de arandelas
con tornillo 210 que enéajan en una muesca 209 del miembro
de soporte 213 y perte de la seccién aplicadora 206. El
tinte procedente del mﬁlﬁipie 211 es suministrado continua-
mente a los orificios 204 de chorros de tinte de modo que
se,descarguen,continuamente'desde ellbs finas corrientes o .
chorrés. Estas corrienteé de tinte son.desviadas normalmen-

te a una chmara de recogida 214 por chorros de aire descar-

gados desde toberas 220 de los extremos de los tubos de
aire 212. De vez en cuando, sin embargo, son cerrelas vAl-
vulas individuales 116 por el funcionamiento del dispositi-
vo de control 168, interrumpiendo asi el suministro de aire
comprimido a las correépondientes toberas 220, con el re-
sultado de que las correspondientes corrientes de tinte, en
lugar de ser des;iadas, soﬁ dirigidas -a las losetas de al-
fombra. Extendiéndose a través de téda la anchura de la eﬁ-

trada a la cémara 214 hay una placa 216 que tiende a diri-

gir el tinte de la corriente de aire procedente de cada to-

‘bera 220 hacia agberturas 218 de una pared cilindrica 221 que

rodea a una hélice de transporbte 190. La pared 221 es rigi-

da con una placa 230, de modo que su parbe que estd formada
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con las aberturas 215 constituye, de hecho, la parte ex~
trema inferior de esta placa. El tinte que hay en la co-
rriente de aire procedente de cada tobera de aire 220 es
dbligado a sépararse de la corriente de aire en parte por
el efecto Coanda de la superficie curva 222 de larparte
inferior de la secgién aplicadbra 208 y en parte por as-
piracién'aplicada a la cémara 224 por medio de un tubo de
succidn 226 de la parte superior de la chmara 224, que as-
pirs el aire a través de abérturas 228 (figura 125 de la
parte superior de la placa 23%0. La superficie curva 222 de
la parte inferior qQ la seccidn aplicadora 208 y la sﬁperu
ficie opuesta de la.placa 216 divergen entre si en la di-
reccidén de la boca de la sbertura de entrada de'la cémara
colgctora 214 hacia el interior de esa cémara, de modo que
se produéca un efecto de venturi sobre el tinte liquido
desviado a la cémera colectora a través dé su abertura de
enbtrada, con lo cual se favorece el movimiento de dicho
tinte 1fiquido hacia la abertura 218 de la pared 221.

' E1 tinte no ubilizado que ‘cae en la cémera de
recogida 214 es entregado 2 la hélice de transporte'l90
por las asberturas 218 de la pared cilindrica-221 y es de-

vuelto imperstivamente por la hélice de transporte 190 a

‘'los contenedores de tinte (no mostrados) que alimenten al

miltiple 211.

23-11-7 | ~17 -
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-~ REIVINDICACIONES -

".1l2,~ Un aparato para estampar con chorros pa-
ra aplicar tinte liquido sobre un material poroso; que
tiene una fila de orificios de descarga de tinte a los
cuales-es alimentado continuamente tinte liquido y una fi-
la de orificios de descarga de aire situgdos a lo largo de

la fila de orificios de descarga de tinte, con los ejes de

.descarga de los orificios individusles de descarga de aire

intersecando transversalmente a los de los correspondien~-
tes orificios de descarga de tinte, estando cada uno de

dichos orificios de descarga de aire conectado a una ali-

"mentacidn de sire comprimido por medio de una valvula de

gobierno separada que estd normalmente abierta, de modo
que sea descargada una corrien%e de aire desde ese orifi-
cio de descargs de aire contra'la corriente de tinte que
sale del correspondiente orificio de descarga dé tinte,
para que esta corriente de tinte sea desviada a través de

una abertura de entrada a un colector de tinte, desde el

‘cual es recogida para uso subsiguiente, pero que sea ce-

rrada inbtermitentemente por medios de control, de modo que
dicha corriente de aire quede interrumpida, y la corres-
pondiente corriente de tinte incida sobre el material poro-

so para estampar con tinte una parte del dibujo requerido

2%-11-74 - 18 -~
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't sobre él, caracterizado porque la abertura de entrada delﬂ
colector de tinte tiene una superficie de pared principal
que se extiende a través de, sustanﬁialmente, toda la an-
chura de dicha entrada, y tiene una parte de seccidn
transversal curvaJde tal é%do que diverJa progresivamente,
en direccién hacia el interior del colector de tinte, de
la trayectoria del tinte desviado al colector de tinte, de-
manéra que se favorezca la separscidn del aire del tinte
asi desviado por un efecto de sdherencia superficial. |

22,~ Un aparato para estampar con chorros de
tinte segin la reivindicacidén 12, caracterizado porque
otra superficle de fared principal de la aberbura de enbra-
da del colector de tinte estd constitulda por la superfi-
cie de una placa que se extviende simiiarmente a través de
toda ls anchura, sustancialmente, de dicha aberturs de en-
trada, y estéd configurada y situada de modo que la boca de
dicha abertura de entrada sea de iadés sustanéialmente pa-
ralelos y que las dos superficies de pared prindipal'diver—
Jan entre si en direccidén hacie el interior del colector de
tinte, de modo que se produzca un efecto de venturi, con lo
cual el movimiento del tinte al colector de tinte resulta
favorecido,.

%2,~ Un aparato para estémpar con chorros de
tinte seglin la reivindicacidn 22, caracterizado porgue di-

cha placa tiene un borde que define un lado de la boca de

23511—74 - 19 -
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1a'abertura de entrada y esta montada de modo ajustable pa-

ra permitir que dicho borde sea ajustado con relacidn a las

- filas de orificios de descarga de tinte y de orificios de

descarga de aire, _
48,~ Un aparato pars estampar con chorros de tine-
te segin la reivindicacidén 32, caracterizado porgue la pla-
ca estd situada entre diche superficiec de pared curvada y
el tfansportador, y su borde definidor de la boca es un
borde afilado,
' ) 58,~ Un aparato para estampar con chorros de
finte segdnrla reivindicacién-4é, caracterizado porque la

placa estd montada & deslizamiento sobre una serie de blo-

- ques de gufa situados a intervalos a través de la boca de

- la abertura de entrada del colector, de tal modo que resul-

‘te posible ajustar la distancia entre el borde afilado de

‘dicha placa y la fila de orificios de descarga de tinte,

62,~ Un aparato para estampar con chorros de
tinte segin la reivindicacién 52, caracterizado porque ca-
da bloque de gula estd formado con una ranurs inclinade
dispuesta en dngulo agudo fespecto a la direccidn longitu-—
dinal de la placa y paralela a las ranuras iﬁélinadas de
los otros blogues de gufa y unos salientes de la placa van
guiados a deslizamiento en las ranuras inclinadas de 1os g
blogues, -

78.~ Un aparato para estampar con chorros de

- 20 -
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"tinte segln lé reivindicacidn 62, caracterizado porque ca-
da bloque de guia estéd formado con ranuras alineadas dis-
puestas paralelas a la direcqién longitudinal de la placa
¥ unos tornillos asegurados a la pared inferior de la aber-
tura de entrada del colector estén guiados a deslizamientb
en'estés ranuras alinezdas.

82,~ Un aparato para estampar con chorros de
tinte segln la reivindicacidn 72, caracterizado porque la
pérte extrema del vAstago de cada tornillo esté aplicada
en un agujero terrajado de un miembro de guia que se apli-
ca a deslizamiento a la ?arte de la superficie superior del
correspondiente blo@ue de gula que esta alejada de los ori-
ficios de descarga de tinbe. |

- 92, Un aparato para estampar con chorros de

tinte segin cualquiera de las reivindicaciones 52 a 82, ce-
racterizado porque estén previstos unos medios de ajuste
entre la placa y el colector para ajustar la placa en la
direccidén de su longitud y hacer asi que su borde afilado
se acerque o se aparte respecto de los orificios de descar-
ga de tinte.,

102,~ Un aparato para eétampar con chorros de
tinte segﬁnrcualquiera de las reivindicaciones 12 o 22, ca-
racterizado porque el colector de btinte consiste en una cé-
mara que estd dividida por un tabique en un pyimer compar-

timiento situado més cerca de los orificios de descarga de

. 23-11-74 - 21 -
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inte y provisto de la abertura de entrada, y un segundo

compartimiento situado'alejado de los orificios de descar-
- | ga dé,tinte, cuyo tabique estd formado con una pfimera
' | aberbura cerca de su borde inferior'y con una segunda aber-
5 ~ tura cerca de su borde superior, estando la parte inferior
del segundo compartimienﬁo destinada a recibif tinte 1liqui-
do del primer compartimiento a través de la primera abertu-
ra y estando su parte superior dqstinada g redibir aire |
del ﬁrimer coﬁparﬁimiento a través de la segunda abertu~
}O' -ra.

-112.— Up aparato para estampar con chorros de.
tinte segin la reivindicacidn 102, caracterizado porque la
§urvatura de la parte de superficie de pared curva de la

ifirigbertura dé en?rada del colector de tinte estd dirigida he-
15 . eia la segﬁnda abertura del tabique.

122,- Un aparato para estampaf con chorros de
tinte seglin le reivindicacidén 102 o la 112, caracterizado
porque estén previstos medios para retirar tinte liquido
de lé parte inferior del segundo compartimiento. '

20 - 138, -~ Un(aparato para estampar con chorres de

| tinte segin cualquiera de las reivindicaciones 102 a 122, -
caracterizado porque estén previstos medios para aplicar una
presidén subatmosférica z través de le parte superior de la

- _cémara a la segunda abertufa.

25 ;AQ.- Un aparato para estampar con chorros de

23-11-74 -22 -
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' tinte segln cualquiera de las reivindicaciones 102 a 152,

caracterizado porgque estén previstos medios para aplicar

una presidén subatmosférica a la segunda abertura para

efectuar la retirads de aire desde el primer compartimien-

to del colector de binte.

152,- Un aparato para estampar con chorros de

tinte segln cualquiera de las reivindicaciones 102 a 148,

caracterizado porque las partes superior, receptora del

aire, e inferior, receptora del tinte, del segundo conpar-

timiento del colector de tinte, estén separadas entre si

por_ parte de la psred de la caja de una hélice de trans-

porte que sirve para retirar tinte liquido de dicha parte

inferior del segundo-compartimiento.

168,- Un aparato para estampar con chorros para
aplicar tinte liquido sobre ﬁn material poroso. 7
el y como Se ha descrito en la Memoria que an-
-tecede, representado en 1os4dibujos que se.acompaﬁan y pa-
ra los fines que se han especifiéado.
Egta Memoria consté de veintitres hojas escritas
a méquine por una sola cara. ;
. .Madrid, 12 dic. M‘
P.A. '

23-11-74 - 23 -
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