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, Este invento se refiere al estampado con chorros
de tinte de materiales porosos, tales como alfombras de pe~
lo y placas o losetas de alfombra de pelo, para formar S0-
bre ellos un dibujo, y se refiere a un método de limpiar el
orificio o los orificios de descarga de tinte de tales apa-
ratos para retirar contaminantes y materia extraiia desde
ellos, y a aparatos de estampado por chorros de tinte que
incorporan medios para limpiar su orificio o sus orificios
de descarga de chorros de tinte.

De acuerdo ¢on una forma del invento, se crea un
método de limpiar un orificio de descarga de tinte de un
aparato para estampar con chorros de tinte un material poréé
B0y que comprende descarga tinte liquido s presién e travds
del orificio de descarga de tinte y, simulténeahente, diri-
gir une corriente de liquido de lavado a 1a boca del orifi-
c¢lo de descarga de tinte en unia direccidn opuesta a la de
descarga del tinte liquido ¥y @ una velocidad tal que, por
lo menos parte del liquido de lavado de la corriente, pene-
tre hacia dentro a través del orificio de deséarga de tinte
en contra de la accién del tinte liquido que esté siéndo
descargado hacia fueras a través del mismo. .

De acuerdo con otra forma de este invento, se
cres un método de limpiar sucesivaménte ura pluralidad de
orificios de descarga de tinte sitﬁados a intervalos a lo

lergo de un aplicador de tinte de un apsrato pera estbsmnpar
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con chorros de tinte un material poroso, con sus ejes de

descarga parslelos uno a otro y situados en un plano comiin,
que comprende descargar continuamente corrientes de tinte
liquido hacia fuera a través de todos los orificios de des-
carga de tinte, descargar simulténesmente desde una tobera
una corriente de liguido de lavado en una direccidn opues-
ta 2 la de las corrientes de tinte liquido y a mayor velo-
cidad que ellas y, mientras estan siendo descargadas las
corrientes de tinte liquido, hacer avanzar la tobera suce-
sivamente a posiciones en las cusles su eje geométrico de
descarga queda alineado con orificios de descarga de tinte
sucesivos de dicha fila.

¥l invento incluye edemés un aparato para es-
tampar con chorros de tinte un material poroso, que inclu-
ye un aplicador de btinte provisto de un orificio de descar-
ga de tinte y medios pera limpiar el orificio de descarga
de tinte pars retirar contaminentes y/o materis extrafia
desde 81, en cuyo asparato se prevén medios para suminis-

trar tinte liquido al orificio de descarga de tinte a una

. presidn predeterminada de menera que se haga que sea descar-

gada hacia fuers una corriente de tinte a travég del orifi=~
cio de descargs de tinte, y los medios para limpiar el ori-
ficio de descarga de tinte consisten en un dispositivo la-
vador de chorro que incluye una tobera dirigida hacia la

boca del orificio de descarga de tinte y situada en una po-
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sicidn, o ajustable a ella, en la cual su eje geométfico de
descarga queda alineado con el orificio de descarga de tin-
te, y medios para suministrar un liquido de lavado a la to=-
bera a una presidn mayor que dicha presidén predeterminada.
en una cuantia tal que sea descérgada una corriente de 1li-
éuido de lavado desde lz tobera a una velocidad suficiente
para hacer que por lo menos parte del liquido de lavado dé
la corriente penetré hacia dentro a través del orificio de

descargs de tinte en contra de la accidn del tinte liquido

que esté siendo descargado a través de 1.

El invento incluye también un aparasto pars es-
tampar con chorros de tinte un materisl poroso, que inclu-
ye un aplicador alargado de tinte que tiene una pluralidsd
de orificios de descarga de tinte situados a intervalos a
lo largo dé él; con sus ejes de descarga paralelos entre
siy situados en ui plano ¢omln, y medios pars limpiar su-
cesivamente los orificios de descarge de tinté, en cuyo
sparato estén previstos medios para suministrar tinte 1{-
quido & los orificios de descarga de tinte a una presidn
predeterminada, de manera que se haga que sean descargadas
continuamente corrientes del tinte a través de cada uno de
los orificios de descarga, y los medios para limpisr suce-
sivVamente los orificios de descarga de tinté Gonsisten en
un dispésitivo lavador por chorro qiie incluyé una tobers

dispuests para movimiento guiade & lo largo de uns treyece
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toria paralela a dicho pleno comun, con su salidafdirigida
hacia el aplicador de btinte y su eje geométrico de descar-
ga situado en dicho plano comun y paralelo a los ejes geo~
métricos de descarga de los orificios de descarga de tin-

te, medios para hacer avanzor la tobera sucesivamente a po-
siciones en las cuales su eje geométrico de descarga queda
alineado por turno con orificios sucesivos de descarga de

tinte a lo largo del aplicador de tinte, y medios para su-

ministrar un liquido de lavado a la tobera a una presién

mayor que dicha presidn predeterminada en una cuantia tal

que sea descargada una corriente de liquido de lavado des-
de la tobera a una velocided suficiente para hacer que por
1o menos parte del liquido de lavado de la corriente pene-
tre ﬁacia dentro a través de cadas orificio sucesivo de des-
carga en contra de ls accibn del tinte liguido que esté
siendo descargado a través de él. |

E1 invento, sdembs, introduce perfeccionamien-
tos en métodos y medios pera limpiar tales orificios de des-
carga de tinte, los cuales son aplicables particular, pero

no exclusivamente, a aparatos de estampar por chorros de

tinte de la clase que incluye un transportedor pera hacer

avanzar 8 lo largo de una trayectoria predeterminada el ma-
terial poroso sobre el cual ha de estamparse un dibujo por
chorros de tinte, por lo menos un aplicador alargado de

tinte que se extiende a través de dicha treyectorls y pro-

15-11~-74 -5 -




10

15

20

25

wisto a lo largo de é1 de una fila de orificios de descar—
ga de tinte, medios para suministrar tinte liquido a pre-
sibén a dichos orificios de descarga de tinte, de manera

que sean descargadas desde ellos, continuemente, corrien-

.tes del tinte liquido, y medios de control de la direccién

asociados operativamente con cada uno de dichos orificios
de descarga de tinte para gobernar la direccién de la co-

rriente de tinte liquido descargada por ellos de manera

que cada una de estas corrientes sea dirigida normalmente

_a un colector de tinte liquido, perd que sea dirigida pe-

riddicamente sobre el material para aplicarle parte del di-
bujo requerido. Los aparatos de estampar por chorros de
tinte que tienen estas caracteristicas serén denominados en
lo que sigue, en gracia a la conveniencia, "aparatos de la
clase descrita".

Con el fin de aseguréf una colocacidn exacta
de tintes de color diferente sobre la superficie de una al-
fombra o similar a estampar por chorros de tinte con un di-
bujo multicoloreado por medio de un aparato de la clase des-
crita que tiene una pluralidad de eplicadores de tinte, pro-
visto cada uno de medios para limpisr sus orificios de des-
carge de tinte, es importente, no solo que dichos medios de
limpieza estén alineados con precisidén con les filas de ori-
ficios de tinte de los respectivos apiicadores de tinte, si-

no tembién que los orificios de chorros de tinte de cada uns
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de estas filas estén alineados con precisidn entre si §

que las diversas filas estén espaciadas de una menera exac-
ta., Tales ajustes pueden realizarse conveniente y eficaz-
mente gracias s un método de acuerdo con este invento que
utiliza un aparato mejorado de la clase descrita que in-
corpora ciertas caracteristicas preferidas del presente in-
vento.

Describiremos shora el invento, a manera de
ejemplo, haciendo referencia a los dibujos’adjuntos, en los
cualess

La Figura 1 es un slzado lateral esquemético de
un aparato de estampar con chorros de tinte;

La Figura 2 es una vista en planta desde abajo,
parcislmente esquemdtics, de una barrs aplicadora de tinte
¥y un»dispositivo de limpieza de orificios de descarga de
tinte, que forman parte del apsrato mostrado en la Figura
1l -

La Figura % es un corte transversal dado por la
linea III-III de la I'igura 2;

La Figura 4 es un alzado fragmentario de una
gecclbén de esta barra splicadora de tinte mostrando una su-
perficie de acoplamiento de la misma, vista como se indics
por la linea IV-IV de la Figura 3;

La Figura 5 es una vists en corte transversal

de uns barra splicadora de tinte y de un dispositivo de lim-
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pieza de los orificios de descarga del tinte qﬁe f6}mén,:
parte de un aparato modificados o

La Figura 6 es una vista en planta fragmenta-
ria de parte del dispositivo de limpieza de los prificibs'
de descarga de tinte de este aparato modificado,. mirando
como se ha indicado por las flechas VI-VI de la,Figura;—
23

La Figura 7 es un alzado en seccidn pércia; del

-dispositivo de limpieza de orificios de descarga dé tinte

mirsndo en la direccidn de la flecha de la Figura 6; y

La Figura 8es una vista en perspectiva esquemb-
tica de una disposicidn depistas para este dispositivolde
limpieza de orificios de descarga de tinte, ilustrando de-
talles de un sistema de poleas y cables para mantener co—'j
rrectamente alineado el dispositivo.

El aparatoc para estampar con chorros de tintg
mostrado en las Figuras 1-4 incluye un transportedor sin._
fin inclinado 11 (¥igura 1) que pasa en torno a rodillos 12,
13 en cada extremo y que es accionado por un motor -que n6
hemos mostrado. El transportador 11 sirve para hacer avan-
zar un tejido 8 estampsr, por ejemplo una alfombra de pelo
0 placas de slfombra, por.debajo de una serie de barras de
proyeccidn aplicadoras de tinte 14, Estas barrss de proyec-
cidn 14, de las cuales se muestran cinco en la Figura i, es~

tén espacisdes a lo largo de la trayectoris del tejido sobre
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el transportadof'll y se extienden a través de toda,suran-7
chura.

Las barras de proyeccién 14 estén sdportadas
de manera ajustable por dos placas espaciedas 19 que, & su
vez, estén fijsdas a miembros de bastidor inclinados 21
que forman parte de un bastidor 22 que soporta también a
pivotamiento al transportador 1ll. La capacidad de ajuste
de cada barra de proyeccibén 14 con respecto a las placas
19 viene dads por una pluralidad de tornillos de ajuste'iB,
16, 17, 18 que sobresalen hacia arriba desde dibhas placas.
La subida y la bajada de las barras de proyeccidn 14 en di=-
recciones normeles a la superficie del transportador 11
pueden efectuarse ajustendo los tornillos 17 y 18, y su
ajuste de inelinacidén en torno de ejes paralelos & sus lon-
gitudes, sjustendo los tornillos 15 y 16. Ademds, cada ba-

rra de proyeccidn 14 esté provista de unos medios de ajus-

te 57 cargados por muelle (figura 2) gracilas a los cuales

-puede ajustarse en senbido longitudinal, es decir, parale-

1o a las otras barras de proyeccibn.

Montado en la parte superior del bastidor 22
hay un cilindro nidréulico por medio del cusl el transpor-
tador puede ser hecho pivotar en ls dirececidn de la flecha
de la Figurs 1 para dar acceso & las barras de proyeccidn.

Cade una de las barras de proyeccibn 1k esté

provista de un miembro erecto 24 que soports un miltiple
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de aire 25, un tubo de cémara de tinte 26 3 una;daja-27 qﬁé'{
contiene vilvulas neumdticas eléctricamente operédaé;

Los tubos 26 de chmara de tinte estén conecta~
dos cada uno, a través de conductos 10 (Figuras 373 4).f -
cavmdades 20 de la respectiva barra de proyecclon 14, a
una fila de orificios 28 de descarga de tinte que estan

muy juntos a lo largo de la respectiva barra de proyecclon ,

y uno de los cuales se muestra en 28 en la Pigura 3.

Los diversos tubos 26 de cémara de tinte pﬁeden
gser aslimentados desde depdsitos de tinte éorrespondientes
(que no hemos mostrado) con tintes de color diferente para
estampar partes que, correspondientemente, tienen color di-
ferente, de un dibujo de varios colores sobre el tejido. -
Situsdas a 10 largo de la fila de orificios de deécafgérdé -
tinte 28 de cads barra de proyeécidn, y paralelas a &llos,
hay una fils de toberas de aire 29, cada una de las cuales
estd situada Jjufito a uno correspondiente de los orificids;
de descarga de tinte, con su eje geométrico de descarga in-
tersecando el eje geométrico de descarga de los iltimos.
Las toberas de aire individusles estén conectadas por tubos
de,aire sepsredos 30, a través de valvulas separadgg de l=
caja de vilvulas 27, con el tubo de mlltiple de éiré 25.

Una chmara %1 de recogida y separacidn de tinte

unida a cada berra de proyeccidn tiene una boca que se ex-

tiende pareslela a la fils de orificios 28 de deascarga de
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tinte a lo largo de toda la fila citada y mirando hacia las

toberas de aire 29.

Lag vélvulas de la caja de vélvulas 27 son go-
bernadas eléctricamente por un dispositivo de gobierno de
la formacién del dibujo (que no hemos mostrado) de manera
que normslmente sean descargadas corrientes de aire desde
las toberas de aire 29 para desviar las corrientes de tin-
te que circulan continuamente, emitidas por los orificios
28 de descarges de tinte a las cémaras 31 de recogida de tin-
te., Sin embargo, cuando cualquiera de las vélvulas de la
caja de valvulas 27 es cerrada, la alimentacidn de aire a

presidén a la correspondiente tobera de aire 29 seré inte-~

.rrumpida, de manera que la correspondiente corriente de tin-

te, en lugar de ser desviada a la cémera 31, incidiré direc-
tamente sobre el tejido que se halla sobre el transportador,
de manera que estampe una parte correspondiente del dibujo
requerido sobre dicho tejido. Asi, abriendo y cerrando las:
citadas valvulas en cualquier secuencia dada, se aplica al _
tejido, a medida que gvanza por debajo de ls barra de pro-
yeccidén 14, un dibujo de tinte correspondiente.

En la parte mis bajas de cada cémara %1 de reco-
gida de tinte hay una hélice de trensporte 32 que sirve pa=
ra devolver el tinte al respectivo depbsito de tinte (no
mogtrado). Montadas sobre los ejes de las hélices de trans-

porte 32 hey poless act¢ionadas por una correa 3% (Figura 1)

15-11-74 - 11 -



10

15

20

25

desde una polea 34 que se halla en un eje montado en un co-
jinete en una ménsula de soporte 35.

Como se muestra en la Figura 3, cada una de las

_barras de proyeccidn 14 incluye un miembro principal de.so-

porte 36 y dos secciones de aplicador de tinte 37, 38, la

seccidn 38 de las cuales estéd subdividida en una pluralidad
de bloques 384, %8B, 38C, 38D, 3%8E (Figura 2) dispuestas

extremo contra extremo. La seccidn de aplicador 37 esté

- asegurada por tornillos 39 al miembro de sopoyte'56,'mien-

tras que los bloques 38A-38E de la otra seccion de éplica-
dor 38 estén asegurados a la seccidn de aplicador 37 por
tornillos de sujecidén 41 (Figuras 2 s 4). Unos tornillos de
fijacidn proporcionan medios para el gjuste ldngitudinal de
las barras de proyeccidn.

Extendiéndose a través de la boca derla cémara
31 hay una placa deflectora 43 que tiehde a dirigirAtinte
desviado & través de la boca de la cémera por les corrien-~
tes de airé desde las toberas 29 hacia.aberturas 44 de un
cilindro 45 que rodea a la hélice de transporte 32. El aire
procedente de las toberas 29, que entra en la cémara 31 jun-
to con el tinte, es separado del tinte, en parte debido al
efecto de una pieza con superficie curva convexa 46 en la
parte inferior de la seccién de aplicador 37, ¥ ehfparte
debido a la succibn aplicada & la cémara 31 a través de una

sbertura 47 de modo que se appire sire & travds de las sber-
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turas 48 de una placa 49, La placa 49 ¥ el cilindro'45'foré
man juntos un tabique entre la parte 51 de la camara 31, =&
lq cual se aplica directamente succibén a través de la aber-
tura 47, y la parte de 1a misma provista de la boca a tra-
vés de la cual el tinte es desviado por el aire procedente
de las toberas 29.

Tl tinte procedente de cada depbdsito (no mostra-

do) se alimenta 2 los conductos 10 de la correspondiente

_barra de proyeccién 14 por medio de una bomba (no mostrada)

que tiene un filtro en su salida. Uesde estos conductos 10,
el tinte es entregado a la cavidad 20 de la barra de proyec-
cidn.
Como se muestra en la Figura 4 los conductos de

entrega 10 y los conductos de retorno 40 estén conectados a
las correspondientes cavidades 20 en posiciones espaciadas

a lo largo de estas {ltimes. Entre estas posiciones espacia-
das a lo iargo de coda cavidad 20 estén lss entradds a va—r
rios orificios 28 de descarga de tinte (figura 3). 8bélo
parte del tinte alimentado a 1as cavidades 2V de la barra
de proyeccién geph descargada en corrientes que circulan
econtinusmente @ través de los orificios 28 de descarga de
tinte, mientras que el resto es devuelto desde las cavide-
des 20, por los conductos 40 (¥igura 4) de la secclon de
aplicador 37 al depbsito de tinte. Asi, cusndo el aparato

esté en uso, ol tinte eirecula continuemente a travéa de o~
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da cavidad 20 hasta més alléd de las entrédésfdeﬁlos.orifiéf
cios 28 de descarge de tinte. El tinte es guiadb'pof,él-

aire descargado de las toberas 29, atraviesa la boce. de 1a

cémara 31 y la abertura 44, entrando en el clllndro 45 des

de donde es devuelto por la hélice de transporte 32 al de-

pbsito de tinte. Asi, todo, o casi todo, el tinte no usado
del sistema es hecho recircular para su ﬁuevo uso, redu-
ciendo de este modo al minimo las pérdidas de'tinte 1iqui~
do y la necesidad consiguiente de reponerlas. '
Para limpiar sus orificios 28 de descarga de
tinte, cada barra de proyeccidn 14 esté provista de un dis-
positivo 52 de lavado a contracorriente, el cual esté so-

portade a pivotamiento y deslizemiento en una barra 53 dé

' seccidn circular montada debajo del respectivo miembro de

soporte %6 y paralela a é1. Los extremos de las barras 53
pueden montarse de manera ajustable sobre partes del basti—

dor del aparato. Cada una dée las toberas 54 esté montadarde :
manera ajustable en un brazo de una palanca derdos, 55, j

es retenida en la posicién mostrada en la Figura 2 por un

- contrapeso 56 dispuesto en el otro brazo de la pelanca.

Durante la limpiezs de cualquiera o égales@uie-
ra de los orificios de descarga de tinte 28 de una barra de
proyeccién, es suministrado tinte a una presidn pfedetermi—
nada a todos los orificios de'descarga de tinte de esa ba- .

rra de proyeccidén, de manera que sSean descargedas continus-
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mente desde ellos corrientes de este tinte. Al mismo tiem—r
po, se descargan corrientes de aire desde todas lag tobe-
ras 29 de aire asociadas, de manera que las corrientes de
tinte sean desviadas a la camara 31 de recogida del tinte.
Si entonces se requiere limpiar golamente un orificio par-
ticular 28 de descarga de tinte, el dispositivo 52 es mo-
vido & lo large de la barra 5% hasta que el eje geométrico
de descarga de su tobera 54 quede directamente alineado con
ese orificio de descarga de tinte y se suministra a esta
tobera un liquido de lavado, agua por ejemplo, a una pre=
8idn que es mayor que la citada presidén predeterminada en
una cuantia tal que la corriente resultante de liquido de
lavado procedente de esta tobera penetre en el orificio de
descarga de tinte pertinente en contra de la accidn del
tinte que esté siendo descargado hacia fuera a través de él.
Sin embargo, si se requiere limpiar todos los orificios de
descarge de tinte 28 de una de lasg barras de proyeccién, el
dispositivo 52 puede desplazarse a lo largo de la barra 53
de un lsdo para otro, mientras estd siendo descargado 1i-
guido de lavado desde su tobera 54, de manera que el eje
geométrico de descarga de esta tobers sea movido & alines-
cibén, sucesivamente, con cada uno de los orificios 28 de
deéscarga de tinte de la barra de proyeccidn pertinente y
gue la corriente de liquido de lavado descargado por esta

tobers desaloje cualesquiers conteminantea o materiss ex-
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trafias de cada orificio de descarga de tinte sucesivamen- ’

te.
En la realizacidn alternativa 1lustrada en las
Figuras 3 a 6, una vez més las barras de proyecc1on estan

soportadas de manera ajustable en el bastldor del'aparato

v estén provistas de medios de lavado a contracorriente pa-

ra limpiar desechos de cada uno de sus orificios‘de descar-
ga de tinte. Las barras de proyeccidn de esta realizépién,
una de las cuales se muestra en 64 en la Figura 3;,difieren
algo en su disefio de las barras de proyeccidén de la reali-

zacibén segin las Figuras 1 y 2, pero la forms en que fun-

cionan es en general similar a la de las barras de proyec-
cibén de la filtima realizscidn mencionada. En particuler, ca-

da barra de proyeccibn 64 estéd provista de una fila de ori-

"ficios de descargs de tinte 65 muy junbtos, desde los cuales

'se descargan continuamente corrientes de tinte. Unas tobe-

ras de aire 66 situadas junto a los orificios. 65 de descar-
ge de tinte descargsn normalmente corrientes de aire gfa—
cias a las cuales las corrientés de tinte son desviadas a
una cémara 67 de recogida del tinte. Sin embargo,'bﬁando
una vélvula (no mostrada) de la tuberia de alimeﬂ%éci&nAa
cualquiera de las toberas de aire 66 es cerrada, la descar-
ga de aire de la correspondiente tobera 66 es 1nterrump1da,
de modo que la respectiva corriente de tlnte,,en lugar de_

gser desvisde, incide sobre el tejido, cuyas trayeqtgria esth
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indicada por la referencia 68, y estampa con tihte parte
del dibujo requerido sobre él. El tinte procedente de la

cémara de recogida de tinte 67 es hecho cireular de nuevo

" & través de conductos (que no se han mostrado) a un depdgi~

to de tinte (que tampoco se ha mostrado).

Montada de manera ajustable sobre la pared in-
ferior de la cémara 67 de recogida de tinte hay una placa
6l que tiene un borde afilado que define el borde inferior
de la boca de la cémara 67 y cuya posicidén determina el &n-
gulo preciso en el cual las corrientes de tinte procedentes
de los orificios 65 de chorro de tinte deben ser desviadas
a fin de entrar en la boca de la cémars 67,

Los orificios 65 de descarga de tinte estén en’
comunicacidén con cavidades 58 de la parbe de aplicador de

la barra de proyeccidn 64, cuyas cavidades 58 son alimenta-

das con tinte a presién a través de conductos 59, uno de

los cuales puede verse en la Figura 3.

88lo se descarga a través de los orificios 65
de descarga de tinte una parte del tinte suministrado a ca-
da cavidad 58, siendo devuelto el resto desde la cavidad
pertinenté a través de otros conductos (no mostrados) al de-
pbsito de tinte. Asi, cuendo el aparato estd en uso, el tin-
te circule continuamente a través de cada cavidad 58 hasta
més alld de las entradas a los orificios de descarga de tin- -

te 65 conectados a ells.
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) Las barras de proyeccidn 64 esténtaﬁornilladaS'
g un miltiple de tinte 69 que esté soportadb}é;iﬁﬁervalos
a lo largo de &l por abrazaderas 71 de forma,dé C provis-

tas de alas 72, de modo que formen un conjunto rigido con

.el miltiple de tinte 69 y las abrazaderas 71l. Pueden pre-

verse medios de ajuste por tornillo para ajustar la posi-

cibén y la orientacidn precisas de las barras de.proyec-

“¢ibn.

El aparato mostrado en las Figuras 3 a 6 esté
provisto de un dispositivo de lavedo a contracorriente que
comprende una ﬁluralidad de lavadores de chorro, estando
previsto un lavador de chorro 63 paré cada barra de proyec-
cibén. Cada lavedor de chorro incluye dos toberas 83 que tie-
nen sus ejes geométricos de descarga alineados.ébﬁ'el plaﬁo
de los orificios de descarga de tinte 65 y otrds dos tobe-

ras 86 que tiene sus ejes geoméfricos de descarga inclina-

' dos respecto a los de las toberas 83, de modo que Sus sall—

das estén dirigides hacia la boca de la cémere 67 de recogi-
da de tinte. Las toberas 83 estén conectadas por una maze
guera 84 a un mfiltiple 85 que a su vez es alimentado'por
otra manguera (no mostrada) conectada s una fuenbe de 1{-
quido de lavado, por eaemplo agua, & una presidn relatlva-
mente slta. Las boberas 86 estén similarmenté conectadas

por unha manguers (no mostrada) a un maltiple 87 (Y¥igura 6)

que es alimentsdo, & trevés de otra monguers (no,ﬁasﬁrada)
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gon agua a menor presién. Las toberas 83 estén disﬁuestas
para descargar corrientes finas dé liquido de lavado a gran
velocidad dentro de los orificios de descarga de tinte 65
para limpiar los desechos de ellos y las tobefas 86 estén
dispuestas para descargar corrientes divergentes de liqui-
do de lavado a menor velocidad contra lss superficies que
hay alrededor de los orificios 65. Las toberas 83, 56 del
lavador de chorro 6% de cada barra de proyeccibén estén so-
portadas por dos placas de montaje 88, 89 sujetas por tor-
nillos 91 a los mltiples 85, 87. Los miltiples 85, 87 es-
tan situados en un plano inclinado paralelo a dos miembros
de bastidor inclinados, similares a los miembros de basti-
dor 21 (¥igura 1), gue lleven las barras de proyeccién y
estén soportados en sus extremos superiores por un carro

92 dispuesto para movimiento de deslizamiento a lo largo de
una barra de guis 93 y en sus extremos inferiores por un ca-
rro 94 disﬁuesto para correr a lo largo de una barra de guia
95, Las barras de guia 93, 95 sc extienden a través de la
trayectoria 68 del tejido, de menera que, moviendo los ca-
rros 92, 94 de un-lado para otro a lo largo de las barras
de guial93, 95, los lavadores de chorro 63 serén obligados
a moverse en vaivén a través de la anchura del aparato para
lavar a conbracorriente las filas de orificios 65 de des-
carga de tinte de las respectivas barras de proyeccidn. lLas

varras de gufa 9%, 95 que estén soportadas por el bastidor
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del aparsto, estén provistas de medios, que inéluyenitorni—

llos, 96, 97 (Figura 3) para permitir que seéh'ajusfadas,

con respecto a dicho bastidor, a posiciones'en'las_querque-
den paralelas a las barras de proyeccidn 64.:';1?? - '

La placa superior de montaje 89 de céda.lavador
de chorros 63 tiene una prolongacién formada con una. aber-
tura rectangular en la cual e;té montada una placa 98 que
estd hecha con una ranura 99, El‘ajuste de 1a posiciéﬁ de
la placa réanurada 98 con respecto a la placa de montaje 89,
en la direccidn de las flechas de la Figura 3, viene dado
por medio de tormillos 101 que atréviesan raiduras 102 de la
placa 98, Las toberas 83, 86 estén soportadas sobre la pla-
ca de montaje inferior 88 y sobresalen hacia arriba a tra-
vés de otra abertura 103 de la placa de montaje superior
89. -

La desalineacién del lavedor de chorros 63, de-
bida a defoimacién de la estructura dé soporte de veivén
que comprende los multiples 85, 87 y los carros 92, 94, es
evitada por una disposicidn que comprende dos cables 104,
105, poleas 106; 107, 108, 109 soportadas a rotacidn per el
carro 92 y poleas 111, 112, 113 y 114 soportadas a rotacién
por el cerro 94, -f

El ceble 104 esté fijado en un extremo & una
parte 115 del bastidor y en el otro extremo 2 una parte 116

del basgtidor y entremedias - esté gulado sucesivemente sobre
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las poleas 106, 108, 112, y 111. Ll cable 105 estd fijado
en un extremo a una parte 117 del bastidor y en el otro.
extremo a una parte 118 del bastidor y entremedias esta
guiado sucesivamente sobre las poleas 107, 109, 113 y 1ll4.
Debida a la accidn antagonistg de los cables 104, 105, de
esta disposicién de cables y poleas, los miltiples 85, 87
serdn nantenidos en alineacidén correcta.

El dispositivo de lavado a contracorriente des
crito en lo que antecede con referencia a las Figuras 3 a
6 puede utilizarse, no sblo para limpiar los orificios 65
de chorros de tiente y las dreas superficiales adyacentes,
sino también para verificar y ajustar el espaciamiento de
las barras.de proyeccidén 64 y las direcciones de los ejes
geométricos de descarga de sus orificios de descarga de cho-
rros. Para esta Gltima finalidad, después de que las placas
ranuradas 98 de los lavadores de chorro han sido:ajustadas,
si es necesario, de manera que sus ranuras 99 quédeh aXace
tamente alineadas con los centros de las toberas 83, los
lavadores de chorros 63 son situados tan cerca como sea po-
sible, sin una medicién exacta, en alineacién con los ori-
ficios 6% de descarga de tinte de las respectivas barras de
proyeccién. Luego, después de medir las distancias entre
las ranuras 99 de las placas 88 de los diversos lavadores de
chorro 63, estas placas 88 se ajustan, si es necesario, ha-

ciendo uso de los tornillos 10l y las ranuras 102, hasta que
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el espacimiento entre ranuras sucesivas 99réééiiéq§i ai e§;
paciamiento requerido entre los planos que coﬁfiéﬁéﬁilds
ejes de descarga de los orificios de descarga?déttinﬁé.65
de barras de proyeccidn sucesivas. Las barras deipro&ec- 

cibén son disparsdas ahora, es decir, se descarga tinte o, |

si se prefiere, se descarga agus, a través de sus orifi-

cios 65 de descarga de tinte y, el mismo tiempo, los lava-
dores de chorro 6% se mueven en vaivén a través deél apara-
to. Duranté este disparo de las barras de proyeccién,,ho
se descarga asire a través de las-toberas de aire 66. El
operario observa ahora si las corrienteé de 1iquido proce-—
dentes de los orificios de descarga de tinte pasan limpis-

mente a través de las ranurds respectivas 99, o si ineiden

‘contra los mérgenes de los mismas y, en este Ultimo caso, .

hece los ajustes necesarios en las barras de proyeccidn 64
hasta que las corrientes de tinte emitidas por los orifi-
cios 65 de descarga de tinté a lo largo de céda barra de
ﬁroyeccién pasen limpiamente a través de la ranura 99 de
la placa 98 del correspondiente lavador de chorro 63 mien-
tras este Ultimo esté siendo movido en vaivén a 1o'lérgo
de las barras de'guia 93, 95. Los orificios de descarga de
tinte 65 de todss las barras de proyeccidn estaréﬁ enton-
ces correctamente situados para estampar con tintéiun di=-
bujo requerido sobre un tejido que es hecho avanzar a 1o

largo de la trayectoria 68 por debajo de ellas.y las tobe-

s
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ras 8% de todos los lavadores de chorro 63 estarém exacta-"
mente alineadas con los orificios 65 de descarga de tinte
de las respectivas barras de proyeccidén en todo el movi-
miento de vaivén de los lavadores de chorro 63. Cuando se
desee limpiar un orificio de descarga de tinte particular
65, el dispositivo lavador de contracorriente es movido en
vaivén a lo largo de-las barras de guia 93, 95 por medios
de accionamiento nb mostrados para situar la tobera apro-
plada 83 en una posicidn debajo de ese orificio particular
65 de descarga de tinte. Es descargado entonces 1iquido de
lavado desde las toberas 83, 86 de modo que el Iliquido de
lavado procedente de uns de las toberas 83 enbtre en este.
orificio de descargs de tinte, y lo limpie, y el 1iQuido de
lavado procedente de una de las toberas 86 elimine todos
los desechos de las superficies contiguas. Si es necesario,
el movimiento en vaivén del dispositivo lavador & contraco-
rriente serd detenido tan pronto como una de las toberas‘83
esté alineada con un orificio particulsr 65 de descarga de
tinte que necesite ser lavado ¥ se mantendri estacionaria
hasta que el opersrio haya compfobado que todos los dese=-
¢hos hen sido eliminados de é1. Sin embargo, normalmente,
todos los orificios 65 de descerga de tinte de todas las ba-
rras de proyeccién serén limpiadas en una operscién, mien-
tras el dispositivo lavador de¢ contracorriente esta siepdo

movido en vaivén progresivomente a través del aparsto.
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: Un 1iquido de lavado adecuado péra'iimﬁiérulos
orificios de descarga de chorro y las superficie#Qdegla en-
trada de la cémara de recogida y las adyacentes?é;ellés es

el agua pero, en algunos casos, puede resultar deseable ‘afia-

_dir una sustancia limpiadora o un disolvente al agues usada

para este fin.

El liquido de levado, con preferencia, se sumi-
nistra a las toberas 83 a una presidn considerableménte;ma—
yor que aquélla a la cual es suministrado tinte a ios,orifi—
cios 65 de'descarga de tinte, de modo que el dispositivo de
lavado a conbtracorriente pueda ser hecho funcionar mientras
estén siendo descargadas continuamente corrientes dertinte
desde todos los orificios de descarga de tinte y eétaé co=-
rrientes estén siendo desviadas por corrientes de,aire;pro—:'
cedentes de las toberas 66 a la cémara 67 de recogiqé de'
tinte. Lia velocidad a la cual las corrientes derliquidp de
lavado procedentes de les toberas 83 entren en lasibocas‘dé
los orificios 65 de descarga de tinte, con preferéﬁcia, es
tal que por lo menos parte delliquido de lavado de esbas.
corrientes penetre en los orificios de descarga de tinte
con una fuerza suficiente para desalojar cualesquiera dese-
chos desde ellos y hacerlos pasar a las cavidades 58.'

Las dos toberas principales 83 y las otras dos
toberas 86 podrian ser sustituidas por una sola tobera prin-

cipal pars lavar Los orificios de descarga de tinte y una
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sola tobera adicionel para limpiar las superficies adyacen-
tes. Fn cada una de las realizaciones que hemos descrito,
cualquier desecho que sea desplazado por las toberas 54 u
8% del respectivo dispositivo de lavado a contracorriente
desde los orificios de descarga de tinte 28 o 65 a una ca-
vided asociada 20 o 58 ser4 arrastrado con la parte del tin-
te que es devuelta al correspondiente depbsito de tinte ¥,
por tanto, puede ser retirado por un filtro (no mostrado)
antes de ser entregada una vez més a la cavidad 20 o 58
desde la cual fué retirado. kste filtro puede preverse en
la salidas de una bomba o en cualquier otra posicidn en la
trayectoria del tinte u otro 1iquido recirculado entre la
posicidén en que sbandona 1la cavidad 20 o 58 y la posicidn
en que es devuelto a ella.

En uns realizacibén slternstiva (no ilustrada)
los tubos de miltiple 85, 87 son sustituidos por una sola
barra de qonexién o por un sbélo tubo conecteado én sus ex-

tremos s dos carros superior e inferior, respectivemen=

te.

Esta solicitud, que corresponde & las presanta-
das en Bstedos Unidos de América, el 3 de Enero de 1.974,
bajo el nimero 430.528, y 17 de Mayo de 1. 974, bajo el nd
mero 471.121, ge acoge. & los beneficios del artlculo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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3 ~ REIVINDICACIONES -~

l12.- Un método de limpiar por lo menos un orifi-

-cio de descarga de tinte de un sparato para estemper con

chorros de tinte un material poreso, éaractérizedo'pbr des-
cargar tinte liquido a presidn a través del orificio déa
descerga de tinte y, simulténesmente, dirigir una corriente
de liquido de lavado hacis dentro de la boca del orificio

de descarga de tinte en una direccidn opuesta a la de des-
carga del tinte liquido y a una velocidadrtal que por lo me-

nos perte del liquido de lavado de la corrienté penetre ha-

‘cia dentro a través del orificio de descarga de'finte en

contras de la accidn del tinte liquido que esté siendo des-
cargado hacia fuera a través del mismo. |

22.- Un método segin la reivindiescién 1a, pa;'
ra limpiar~sucesivamente una pluralidad de orificids de des-
carga de tinte que estén dispuestos en una file a ihterva-
los a lo largo de un aplicador de tinte del aparato de es-

tsmpar con chorros de tinte, ¢on sus ejes geométiricos de

descarga paralelos entre si j situados en un plano comin,

caracterizado porque el tinte liquido es descargado conti-
nuamente hacia fuera a través de todos los orificicds de des-
carga de tinte y la corriente de liquido de lavado es des-

cargeds pimulténeamente en lo direceidn opuests y & uns maw
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yor velocidad desde una tobera que es hecha avanzar_sucesi—'

vamente a posiciones en las cuales su orificio de descarga

estd alineado con sucesivos orificios de descarga de tinte

: de dicha fila,

%22, Un método segin las reivindicaciones 12 o
2a, caracterizado porque, mientras el orificio u orificios

de descarga de tinte estén siendo limpiados por la corrien-

te de liquido de lavado, la o cada corriente de tinte liqui-

. do es desviada desde una trayectoria a lo largo del eje geo-

métrico de descarge del respectivo orificio de descarga de

_ tinte a una trayectoria inclinada respecto & él y que con-~

duce a un colector de tinte.

4a,- Un mébodo segin cualquiera de las reivindi-

. caciones precedentes, caracterizado porque es entregado con-

tinuamente tinte 1iquido a presidén desde una reserva de ali-
mentacién a través de un conducto de entrega y a una cavidad
8 través de uns entrada<de su pared, parte del tinte liqui~
do recibido desde lu entrada es entregado al orificio o a
1os orificios de descarga de tinte & través de una sbertura
o de unas aberturass de la pared de la cavidad situadas entre
la entrada y una salida que conecta la cavidad:-por medio de
un conducte de retorno con la reserva de alimentacidn, ¥y el
resto del tinte liquido recibido desde lsa entrada es obliga-
do & circuler haste mas alls de dicha abertura o aberturas

de la pared de la cavidad haste le salids desde la cual es
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