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MERORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATEWIE DE ILVIZNCION

A nombre de DEERING KILLIKEL RESEARCH CORPORATION

entidad norteamericans

esteblecida en P.0. Box 1927, Iron Ore Road, Spartanburg,

Cerolina del Sur, Estados Unidos de América

por: "UN APARATO PARA ESTAMPAR COK CHORROS DE TINTE, DESTI
NADO A APLICAR TINTE LIQUIDO SOBRE UN MATERTAL PORObO“

(Clase Internacional B4lm)



Este invento se refiere a un aparato para
tedir por chorros para aplicar tinte 1{quido sobre wn
material poroso, tal como una alfombra de pelo o Dlacas
0 losetas de alfombra de pelo, para formar un dibujo so

5 bre dicho material, siendo dicho aparato de la clase .
que comprende medios transportadores para hacer avanzar
el material a lo largo de una trayectoria, medios para
descargar continuamente una pluralidad de finas corrien
tes, o chorros, de tinte 1iquido, en direccidn en gene -~

10  ral bacia los medios de transporte desde una pluralidagd
de orificios de descarge de tinte que se extienden en
una fila a través de, sustancialmente, toda la anchura
de los mismos, extendiéndose un colector de tinte liqui
do, qus tiene mma boca alargads, sustancialmente a tra-

15 vés de toda la anchura de los medios de transporte y es
tando situado a un lado de 1la fila de orificios de des-
carga, medios para suministrar un fluido gaseoso compri
mido a wna file de orificios de descarga del mismo si-
tuados en el lado de la fila de los orificios de descar

20 ga de tinte que estd alejado del colector de liguido,
intersecando el eje geométrico de descarga de cada ori-
ficio de descarga de fluido gaseoso al eje de uno corres
pondiente de los orificios de descarga de tinte, y una
Pluralidad de vélvulas.de solenoide, cada una de las

25 Cuales gobierna la alimentacién de fluido gaseoso a uno

16-11-74,

-2 -



correspondiente de los orificios de descarga del mismo,
de manera que, cuando estd abierta cualquiera de las
vidlvulas citadas, serd descargada una corriente de flui
do gaseoso desde el correspondiente orificio de descar-—
5 ga del mismo contra la respectiva corriente de tinte,
desviando asi a la misma hacia dentro del colector de
tinte liguido y, cuando cualquiera de dichas vdlvulas
estd cerrada, la respectiva corriente de tinte incidirs
sobre el tejido para tefiir por chorro parte del dibujo
10 sobre él.

Los aparatos de esta clase para teiiir
por chorros pueden incluir varias barras de proyeccidn
situadas a intervalos a lo largo de la trayectoria del
tejido que estd sobre los medios de transporte, estan-

15 do cada barra de proyeccién provista de una fila de ori
ficios de descarga de tinte, un colector de tinte liqui
do sltuado a un lado de esta fila y una fila de orifi-
cios de descarga del fluido gaseoso situados al obro la
do de la misma. Pueden suministrarse tintes 1{quidos de

20 colores diferentes a cada una de las varias filas de
orificios de descarga de tinte 1iquido a fin de hacer
posible la aplicacién de dibujos de varios colores al
teJido que se halla sobre los medios de transporte.

Ias védlvulas de solenoide, con preferen-

25 cia, estdn conectadas operativamente a un dispositivo
16=11-74.
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de gobierno de 1a formacidn del dibujo por el cual son
individualmente cerradas y vueltas a abrirp de acuerdo
con un programa predeterminado, a fin de producir sobre
el tejido el dibujo requerido.

. Con el fin de hacer posible la aplicacion
de dibujos complicados a un tejido por medio de un apa-
rato de la clase a que se ha hecho referencia, es desea
ble que los orificios de descarga de tinte de la o de
cada fila, y los correspondientes orificios de descarga
del fluido gaseoso, estén miy juntos. Ademds, si el apa
rato para tefiir por chorros tiene variasg barras de pro-~
Yeccidn, cada una de las cuales es alimentada con un
tinte de color diferente, la distancia entre barras de
Dproyeccidén sucesivas debe ser lo menor posible, a fin
de asegurar la disposicidén exacta de las diversas par-
tes de colores diferentes del ditujo a aplicar al teji-
do.

Por consiguiente, las vdlvulas de solenoi
de que gobiernan lasg corrientes de tinte brocedentes de
la o de cada barra de proyeccidn deben estar situadas
lo mds juntas posible uma de otra de modo que las tube-
rias de alimentacién s los orificios individuales de
descarga de fluido gaseoso puedan ser convenientemente
cortas y que el aparato en gu conjunto pueda hacerse ra

zZonablemente compacto. Sin embargo, si tales vdlvulas de
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solencide se disponen en relacién muy Junta, los campos
de fuerza magnética generados cuando cualquiera o cuales
quiera de ellas son activadas tenderdn a perturbar el
funcionamiento de vilwvulag contiguas, provocando wna agc
cién reciproca no programada entre las vdlvulas y, por
tanto, defectos y fallos en el dibujo aplicado al teji~
do.

Por consiguiente, un objeto de este inven
to es crear una disposicién compacta de las vilvulas de
solenoide de un aparato para tefiir por chorros, de la
clase a que hemos hecho referencia, en la cual se reduz
ca a un minimo la interferencia magnética en cuestidn.

Con este objeto a 1la vista, el presente
invento crea un aparato para tefiir por chorros de la
clase a que hemos hecho referencia en el cual lag vilvu
las de solenoide estén montadas sobre medios de soporte
en uno o mds grupos, estando situados los ejes magnéti-
cos de las vdlvulas de un grupo en un plano comin y
orientados en este plano de manera que el eJe magnético
de cada vdlvula de un grupo esté inclinado en relacién
con lineas rectas que interconectan puntos similares de
esa védlvula y de las vdlvulas del grupo més préximas a
ella, formando un dngulo o 4ngulos de entre 352 y 55¢,

El invento serd descrito ahora a modo de

ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos, en los
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cuales:

las figs. 1 y 2 son una vista en planta
esquemdtica y un alzado lateral esquemdtico, respectiva
mente, de un aplicador de chorros de tinte ¥ muestra
también los medios de control del dibujo para el mis-
mo;

la fig. 3 es wna vista esquemdtica en pers
pectiva de una barra de proyeccién de chorros de tinte
que forma parte del aplicador de las figs. 1y 2 Yy mues
tra también los medios de control o gobierno de forma-
cién del dibujo para la misma;

la fig. 4 es una vista esquemética a esca
le ampliada en corte dado por la linea IV-IV de la fig.
33

la fig. 5 es un alzado lateral a escala
ampliada de la parte de una barra de proyeccidén de cho-
rros de tinte que soporta las vélvulas de solenoide, ha
biéndose_retirado clertas partes del alojamiento a fin
de dejar al descubierto las vélvulas de solenoide que
estdn en su interior;

la fig. 6 es una vista en corte dado por
la linea VI-VI de 1a fig. 5;

la fig. 7 es una vigta fragmentaria a eg-
cala ampliada de uns rarte de macho y de hembra de una

tarjeta o placa de védlvulas mostrada en la fig. 5;
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la fig. 8 es una vista en corte dado por—
la linea VIII-VIII de la fig. 5; ¥

la fig. 9 es una seccién vertical de una
de las vdlvulas de solenoide.

las figs. 1 a 4 ilustran un aparato de es
tampar con chorros de tinte que tiene un transportador
sin fin para hacer avanzar una alfombra de pelo, o una
pluralidad de placas o losetas de alfombra, por debajo
de una serie de barras de proyeccién de tinte 50 a 54
situadas a intervalos a lo largo de la trayectoria del
transportador 12 y que se extienden a través de toda su
anchura. El transportador 12 pasa en torno de rodillos
dispuestos en arboles 42, 44, uno de los cuales, 44, es
accionado por un motor 46. Cuando se han de estampar
placas de alfombra rectangulares, se disponen barras se
paradoras 48 sobre la superficie del transportador para
situar las placas en relacidn exactamente espaciada una
de otra.

Como puede verse por las figs. 2 y 3 que,
en gracia a la claridad, muestran sélo wma barra de pro
yeccidn 50, cada barra de proyeccién tiene una plurali-
dad de orificios de chorro individuales 55 dispuestos
& 1o largo de ella. Una bomba 58 suministra tinte ligqui
do desde un depdsito 57, a presidén, a través de un mil-

tiple 56 (fig. 4) a los orificios de chorro 55, desde
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los cuales el tinte es expulsado en finas corrientes o
chorros.

Situada junto a cada orificio de chorro
55, ¥ en dngulo recto con él, hay una salidas 90 de un
tubo 91 de alimentacidn de aire (fig. 4). Cada tubo de
alimentacidén de aire recibe aire comprimido desde un
compresor de aire 93 a través de uma valvula de solenoi
de separada 92 (fig. 3) del tipo de cara de contacto
eléctrica a fluidica, tal como la LIF 180D34A12 fabrica-
da por la Iee Co. de Westbrook, Connecticut, EE.UU. Ias
vélvulas para cada barra de proyeccidn estdn indicadasg
colectivamente en lasg figs. 1 y 2 por un fnico simbolo
de vdlvula 92, pero esto se ha hecho meramente para sim
Plificar los dibtujos.

las vdlvulas de solenoide 92 estén normal
mente ablertas, de modo que son descargados chorros de
aire desde las salidas 90 de los tubos 91 de alimenta~
cibén de aire contra los chorros de tinte procedentes de
los orificios 55 de chorros de tinte, haciendo que es-
tos chorros de tinte sean desviados a cubetag 95 dig~-
buestas contra las barras de proyeccién. Desde estas cu
betas 95, el tinte es devuelto por conductos 95a (fig.
3) al depdsito de tinte 57. Sin erbargo, cuando cuale~
quiera de las vdlvulas 92 es cerrada, la descarga de

aire de la correspondiente salida 90 es interrumpida,

-8 -



10

15

20

25
16-11-741,

con el resultado de que la correspondiente corriente de
tinte, en lugar de ser desviada, incide directamente 80
bre el tejido a estampar,

Un dispositivo 94 de gobierno de la forma
cién del dibujo, por ejemplo, una computadora con trang
porte de cinta magnética para almacenar la informacién
del dibujo, ests previsto para cerrar Y abrir de nuevo
las vdlvulas 92 individualmente en una secuencia progra
mada, de modo que el tejido de la alfombrae o de las pla
cas sea estampado con el dibujo requerido a nedida que
basa por debajo de las barras de proyeccitn 50 a 54, Tn
transductor 64 conectado operativamente al eje 44 de ac
cionamiento del transportador, convierte el movimiento
del transportador en impulsos eléctricos que son trans-
nitidos a través de un sistema electrénico de coinciden
cla, 65, al dispositivo 94 de control de 1a formacidén
del dibujo. Un interruptor 60, que es operado por medio
de un dedo de disparo 62 situado én un borde del trang-
portador 12, estd también conectado a una entrada del
sistema electrénico 65 de reglstro o coincidencia.

En funcionamiento, el transportador 42
hace que avance 1a alfombra o lag placas a estampar en
la direccién indicada por las flechas de las figs. 1y
2, Al principio, el dispositivo de gobierno de la forma
clén del dibujo es inoperante, de modo que todas las
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de aire procedentes de las salidag 90 de los tubos 91
de alimentacién de aire desvian las corrientes de tinte,
que circulan continuamente, a lag cubetas 95, Sin embar

5 80, cuando el borde delantero del tejido que estd sobre
el transportador 12 llega por debajo de la Primera ba-l
Trra de proysccién 50, el dispositivo de gobierno 94 eg
hecho operante Por el cierre de los contactos del inte-
rruptor 60 por el funcionamiento del dedo de disparo

10 62, Inego, las valvulas de solenoide individualeg 92
gon cerradas y vueltas a abrir en wna Ssecuencia progra-
mada por el dispositive 9% de gobierno de 1a formacién
del dibujo, de modo que se le aplica gl tejido de 1a
alfombra o de lag placas un dibujo Predeterminado de tin

15 te a medids que pesa bajo las barras de proyeceién 50 a
54.

Con el fin de permitir que se estampen di
bujos complicados sobre el tejido de la alfombra o de
las placas de alfombra, los orificios de chorro de tin-

20 te 55 de cada barra de broyeccidn deben estar muy jun-
tos. Ademds, si 1ag diversas barras de proyeccién 50 a
54 son alimentadss con tintes de colores diferenteg a
fin de producir un dibujo de varios colores sobre el te
Jido, 1a distancia entre sucesivag barras ds Proyeccidn
25 50 a 54, con breferencia, debe ger lo menor posible,'pg
16-11-74.,
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ra reducir al minimo las inexactitudes en los dibujos

cuando al tejido se le eplican en secuencia los diversos

'colores. El estrecho espaciamiento de los orificios de

chorro de tinte 55 ¥ de las barras de Proyeccidn 50 a
54 hace particularmente deseable que las nuusrosas vé;
vulas de control del aire, 92, se dispongan en una rela
cién Intima ¥ compacta entre si y con los puntos de deg
viacién de los chorros de tinte. De otro modo, por ejen
plo, algunos de los tubos 91 de alimentacién de aire ha
brian de gser indebidamente largos. Sin embargo, cuando
se emplean vdlvulas de solenoide en wuna relacién muy
densa, los campos de fuerza magnética producidos en VAl
vulas de solenoide proximas, tenderdn a perturbarse mu-
tuamente en el funcionamiento, causando una accién reei
broca no programada entre lag védlvulas, lo que dari co-
mo resultado fallos en el dibujo aplicado al te jido.
las figs. 5, 6 y 8 ilustran una disposi-~
cién de las vdlvulas de solenoide 92 que les permite
quedar agrupadas nuy densamente una con otra, al tiempo
que se reduce al minimo la interferencis entre ellas
cuando se estd wusando el aparato. Cada una de las barras
de proyeceidn lleva una caja de vdlvulas rigida 100 que
se extlende a lo largo de, sustancialmente, toda su lon
gitud y que contiens una pPluralidad de vélvulas de sole

nolde 92, estando prevista wa de tales vdlvulas para

-1 -




10

15

20

25
16~11-74.,

)
1 2k&ﬁi_i

AR it
B e m

gobernar la alimentacién de aire a cada tubo de alimen-
tacién 91 de 1a barra de proyeccidn. Ias vélvulas 92 eg’
tdn montadas mediante ménsulas 104 sobre placas o tarje
tas rigidas 106 que estén situadas en relacibén yuxta-
puesta muy juntas y estdn montadas con posibilidad de
retirada en la caja de vdlvulas 100 én ranuras opuestas
108. Todas las ranuras 4108 en el lado mds cercano a las
salidas 90 de los tubos 91 de alimentacién de aire es-
tén formadas en miembros de soporte 110 fijados a la co
rrespondiente pared lateral de la caje de védlvulas 100,
mientras que las ranuras 108 del otro lado estdn forma-~
das en miembros de soporte 110 fijados a la otra pared
lateral de 1la caja de vdlvulas 100 Y en dicha otra pa-
red lateral, alternativamente. Tag vdlvulas 92 estén
montadas en una cara de cada tarjeta y en la otra cara
de la misma estd dispuesto un eircuito eléctrico impre~
80 116 que conecta cada vdlvula a una espiga correspon-
diente de un conectador macho eléctrico 118 de 1la extre
midad superior de la tarjeta. E1 conectador macho 118
estéd destinado a ser introducido en un conectador hem-
bra (no mostrado) conectado por conductores (tampoco
mostrados) al dispositivo 94 de control de la formaeién
del dibujo (figs. 1 a 3).

Como se muestra en 1a fig. 5, las vdlvu-
las de solenoide 92 de cada tarjeta de vdlvulas 106 es

-12 -
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tdn dispuestas en dos filas paralelas 12, 114, estando
las vélvulas de solenoide individuales inclinadas hacia
los bordes de la terjeta y situadas de modo que cada
vdlvula de solenoide dz 1a fila 112, salvo la de mds
arriba, tenga su eje magnético alineado con el de una
vélvula de la fila 414. Iag vdlvulas de solenoide de ca
da fila de cada tarjeta estdn alternadas con respecto a
la préxima vdlvula de solenoide de la otra fila del mig
mo lado, de modo que una linea recta que una puntos se-
mejantes de los ejes magnéticos de cada par de tales
vilvulas de solenoide préximas esté inclinada respecto
a cada uno de estos ejes magnéticos en un dangulo alfa
(fig. 5) de entre 352 y 552. Dichos puntos seme jantes
pueden, por ejemplo, ser puntos situados sobre los ejes
magnéticos a mitad de camino entre los extremos de cada
una de las vdlvulas ds Bolenoide préximas. Adenmis, las
filas de solenoides de tarjetas alternas estdn alterna-
das o desplazadas, de modo que el dngulo beta (fig. 8)
entre un plano que contiene los ejes magnéticos de vil-
vulas de solenoide correspondientes de tarjetas de nime
ro impar, es decir, de la primera, la tercera ¥ la quin
ta tarjetas desde 1a parte superior, mirando a 1lsa fig.
8, 8sté a 450, o aproximadsmente 452, con cada plano
que contiene el eje magnético de una vélvula de solenoi

de de una tarjeta de nimero impar y una valvula de solg
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noide correspondients de una tarjeta de ntmero par. Tam
bién, el desplazamiento de las filas tiene como resulta
do que los puntos centrales de los ejes magnéticos de
todas las vdlvulas de solenoide 92 de 1a caja de vdlvu-
las 100 estarén situados en los puntos de interseccién
de una reqd tridimensional, €n general clibica, con el
resultado de que las lfneas de fuerza magnética produci
das al ser excitados los devanados de cada vilvula de
solenoide en la fila 412 0 en la 114 de cualquier tarje
ta intersecardn a3l eje magnético de la vélvula préxima
de la otra fila 114 § 142 de la misma tarjeta Y de la
valvula préxima, o de cada vilvula préxima, de la tar-
Jeta, o de cada tarjeta contigua, aproximadamente bajo
un dngulo recto. De este modo, se reducird al minimo

la perturbacién entre las valvulas de Solenoide, y el
disparo falso de las mismas, dqurante el funcionamiento.,
Una linea recta que una puntos similares de dos v§lvu-
las contiguas, una en cada ua de dos tarjetas adyacen
tes, estard a 450 Tespecto a los ejes magnéticos de las
védlvulas,

Como se muestra en la fig. 9, cada wa de
las vilvulag electromagnéticas 92 del aire tiene una ca
Ja 120 que encisrra un elemento valvular mévii 122, de
dos poslciones, provists de un véstage de vdlvuls 124

que funciona como armadura dentro de log devanados 126

-4 -
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de la parte 128 de solenoide de la vilvula. Ia caja de
valvula 120 tiene wna tuberis 130 de entrada de aire y
dos tuberias de salida 132, 134 y el elemento valvular
122 es mévil en una direccién a lo largo del eje magné-
tico de la vdlvula por 1a excitacién de los devanados
126, y en el sentido opuesto, por un muelle de retormo
136. El elemento valwular 122 es mévil entre la posi-
cién mostrada, en la cual cierra la abertura o lumbrera
de entrada de la tuberia de salida 132, mientras que de
Ja ablerta la abertura de entrada dé la tuberia de sali
da 134 y una posicién subida, en la cual cierra la aber
tura de entrada de la tuberia de salida 134 al tiempo
que abre la abertura de entrada de la tuberia de salida
132. Asl, cuando el elemento valvular 122 estd en la po
sicién mostrada, el aire procedente de la tuberia de en
trada 130 serd descargado a través de 1a tuberia de sa-
lida 134, las tuberfas de aire 140 Y 137 (fig. 5) y 1a
salida de aire 90, de modo que sea desviada la corres-
pondiente corriente de tinte del correspondiente orifi-
cio 55 de descarga de 1la corriente de tinte, al paso
que, cuando el elemsnto valvular 122 estd en su poslcién
sublda, el aire procedente de la tuberis de entrada de
alre 130 serd desviado a través de la tuberiaide salida
132 a la atmésfera, de modo que la corriente de tinte

procedente del correspondiente orificio 55 de descarga

- 15 -



del chorro de tinte no serd desviada Yy por tanto, se
aplicara al tejido para estamparlo.
Como se muestra en la fig., 5, en 1a cual
la direccién vertical ge 1a fuerza de la gravedad ha si
5 do indicada por 1a flecha @, incluso aunque la caja de-
vélvulas 100 estd dispuesta en 4dngulo respecto a la ver
tical, las vdlvulas individuales 92 estdn montadas en
las tarjetas de vdlvulas con Sus ejes magnéticos verti-
cales, de modo que sus armaduras 124 (fig. 9) coincidan
10 con la direccién de 1a fuerza de la gravedaq. Asi, cuan
do las vdlvulas son hechag funcionar, el rozamiento en-
tre las armaduras 124 ¥ sus tubos de guia dentro de los
devanados 126 es minimo.,
Ia tuberia 130 ¢e entrada de aire a cags
15 vilvula 92 esgtd conectada a wna cémars distribuidora de
aire 142 (fig. 5) wnida a un tapén distribuider de aire
146 en el extremo de una tuberia desmontable de alimen-
tacidn de aire 148. Ia tuberia 134 de salida de alre de
cada vdlvula 92 egtd conectada a través de un tap6n'di§_
20 tribuidor 144 y wna hembra 150 (fig. 55 7) a una corres
bondiente de ung Pluralidad de tuberias de aire 91 que
conducen a las salidas de aire 0. Ia cémara 142 digtri
buidora de aire estd situada cerca del extremo superior
de cada tarjeta de vilvulas 106 T el tapén 144 egtd cer

. 25 ca de su extremo inferdor. Asi, 1a sustitucidn de lag
16-11=-74,
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vilvulas y de las tarjetas de vdlvulas eg facilitada,
Ja que una vdlvula defectuosa o una tarjeta de vdlvulas
con circuitos defectuosos Pueden sustituirse ficilmente
destaponando las conexiones, quitando la tuberia de
aire 148 y deslizando la tarjeta desde su posicidn en
las ranuras 108 de 1a caja de vélvulas 4100.

Aungue las tarjetas o placas de vdlvulas
han sido mostradag Yy descritas en la bresente realiza-
cidn de este invento como de un solo tipo idéntico para
simplificar la fabricacién Y la sustitucién de las tar-
Jetas, se entenders que las tarjetas o placas de valvu-
las podrian ser de configuracién dimensional diferente,
© que las vdlvulas de tarjetas adyacentes podrian estar
desplazadas en su relacién espacial, en lugar de estar
desplazadas las tarjetas en la caja de vdlvulas, mien-
tras se mantenga la disposicidn en red geométrica tridi
mensional de las vdlvulas para obtener la deseada inter
seceidn angular de las 1{neas de fuerza magnética de
las vélvulas con los ejes magnéticos de vdlvulas adya=

gentes, como hemos descrito.

Esta solicitud, que corresponde a las pre
sentedas en Estados Unidos de América, el 3 de Enero de
1.974, bajo el nidmero 430,454, y 30 de Julio de 1.974, ba
Jo el nidmero 493.186, se acoge  a los beneficios del arti

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indusitrial.
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REIVINDICACIONES

12.- Un aparato Para estampar con chorroé
de tinte, destinado a aplicar tinte liquido sobre un ma
terial boroso, tal como wuna alfombra de pelo o placas o
losetas de alfombra de pelo, para formar wm dibujo so-
bre é1, que tiene wna pluralidad de orificios de descar
ga de tinte dispuestos en al menos una fila a través de
una trayectoria a lo largo de la cual ha de ser hecho
avenzar el material, mientras estdn siendo continuamen-
te descargadas corriéntes de tinte liquido desde estos
orificios, Y en el cual cagda orificio de descarga de
tinte tiene asociada con €1 una tobera conectada a wuna
alimentacidn de fluido gaseoso comprimide, tal como
aire, a través de wna védlvula electromagnética goberna -
da por un dispositivo de control de la formacién del di
bujo, de modo que, cuando cualquiera de lag Vélvulag eg
ta abierta, sers descargada una corriente de fluido ga-
80080 desde la tobera correspondiente contra la corrien
te de tinte Procedente del orificio asociado de descar-
ga de tinte, de maners que desvia a estg corriente de

tinte en una direccién tal que no incida sobre el mate—
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rial, mientras que, cuando la vdlvula estd cerrada, di-
cha corriente de tinte incidird sobre el material para
estampar con tinte parte del dibujo sobre é1, caracteri
zado porque las vdlvulas electromagnéticas que gobiernan
la alimentacién de fluigo gaseoso a las toberas de la o
de cada fila de orificios de descarga de tinte estdn
montadas en medios de soporte en umo o mias grupos, eg-
tando situados los ejes magnéticos de las vélvulas de
un grupo en un plano comin ¥ estando orientados en egte
Plano de modo que el eje magnético de cada védlvula de
un grupo esté inclinado respecto a lineas rectas que
interconectan puntos semejantes de esa vdlvula y de sus
vllvulas contiguas mis préximas del grupo formando un
dngulo o dngulos de entre 352 y 550,

22 .- Un aparato para estampar con chorros
de tinte segin 1la reivindicacidn 12, caracterizado por-
que dicho dngulo o dichos éngulos tienen sustancialmen-—
te 45¢,

38.- Un aparato para estampar con chorros
de tinte segin 1la reivindicacidn 18 o 1la 28, caracteri-
zado porque hay una pluralidad de dichos grupos cuyos
respectivos planos comunes eatdn en relacidn paralela y
equiespaciada, estando situados los puntos seme jantes de
las vdlvulas en los puntos de interseceién de uma red

tridimensional, con el eje magnético de cada vdlvula in
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clinado respecto a lineas rectas due conectan puntos 8e
mejantes de esa vilvula Y de sus vdlvulas contiguas még
préximas de grupos adyacentes formando un dngulo o for-
mando dngulos entre 350 y 550,

42 .- Un aparato Para estampar con chorros
de tinte segin 1la reivindicacidn %2, caracterizado por-
que el Wltimo dngulo o los Wltimos dngulos citados son
sustancialmente de 450,

5.~ Un aparatoe Para estampar con chorros
de tinte segin 1la relvindicacién 32 ¢ 1a 42, caracteriza
do porque las védlvulas de cada grupo estdn situadas en
una pluralidad de filasg Paralelas, estando dichas filas
alternadas de wn gTupo a otro, de modo que una fila de
cualquier grupo Quede aproximadamente a mitad de caming
entre filas gel 8TUpPO o grupos adyacentes.

62.~ Un aparato para estampar con chorros
de tinte segin la reivindicacién %2, caracterizado por-
que dicha red es wna red sustancialmente clibica,

78.~ Un aparato para estampar con chorros
de tinte segim cualquiera de lag relvindicaciones Drece
dentes, caracterizado porque los ejes magndticog de to-
das las vdlvulas electromagnéticas S0n paralelos entre
gil.

82 ,~ Un aparato para estampar con chorros

de tinte Segln cualquiera de lasg reivindicaciones prece
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dentes, caracterizado porque las vdlvulas electromagné-~
ticas estdn montadas sobre los medios de soporte en dig
posiciones tales que las partes méviles accionadas elec
tromagnéticamente (vistagos de vilvula) puedan moverse
verticalmente.

9.~ Un aparato para esbampar con chorros
de tinte segin cualquiera de las reivindicaciones Drece
dentes, caracterizado porque los medios de soporte com-—
Prenden una pluralidad de placas de soporte dispuestas
de modo separable en un portador rigido, estando las
valvulas de cada grupo de vilvulas montadas en una co=-
rrespondiente de egtas placas de soporte.

102.~ Un aparato para estampar con cho-
rros de tinte segin la reivindicacidn %2, caracterizado
porque las vilvulas electromagnéticas de cada gIupo esg-
tén montadas en una cara de la correspondiente placa de
goporte y estdn eléctricamente conectadas por conducto-
res eldctricos que forman parte de wn circuito eléctri-
co impreso, aplicado en la otra cara de la placa, a co-
rrespondientes contactos de un elemento conectador eléc
trico de contactos miltiples que estd montado en la pla
ca de soporte y que Puede conectarse de modo separable
con un elemento conectador complementario de contactos
miltiples, conectado eléctricamente por conductores

eléctricos separados al dispositivo de gobiermo de la
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formacidn del dibujo.

11&.~ Un aparato para estampar con cho-
rros de tinte segin la reivindicacién 8, caracterizado
porque las vidlvulas electromagnéticas del grupo, o lag
vidlvulas de cada placa de soporte, tienen entradag para
fluido gaseoso conectadas a un distribuidor de fluido
gaseoso que estd montado sobre la placa de soporte y
que puede conectarse de modo separable con un conducto
de alimentacién de wn fluido gaseoso comprimido, y sali .
das para fluido ga8e0s0 conectadas por conductos separa
dos a conductos separados correspondientes de un elemen
to conectador de conductos m@ltiples para fluido gaseo-
80 que estd andlogamente montado sobre la placa de so-
porte, y que puede conectarse de modo separable con wn
elemento conectador complementario de conductos mGlti-
Ples que tiene sus conductos individuales conectados
por medio de tubos separados, para la entrega de fluido
gaseoso a las toberas individuales de descarga del flui
do gaseoso.

128.~ Un aparato para estampar con cho-
rros de tinte segim la reivindicacidn 102, caracteriza
do porque cada placa de soporte tiene el correspondien
te distribuidor de fluide g2seo0s0 y el elemento conec-

tador eléctrico de contactos miltiples montadosg sobre

su parte extrema superior, y el correspondiente elemen

-22 -
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to conectador de conductos mﬁl iiples para fluido £ase0-
80 moﬁtado en su parte extrema 1nforior.

‘V 7 7133.- Un aparatso rarﬂ”eotﬂmﬂcr con chorros
“de tlnue, uc'*ln &o a aplicar tinte liquido sobre un ma— :_f
“berial poroso ' | ' ' |

Tal y como sc na de cclbo en la Memorla que
anbeccdc, "cureucntnao en los dibujos que s¢ acompaiian y
para los fines cue ge hum especificado. |

| Esta ubMOfl“ consta de vclnures hojas cacri-

,taf a méqulna POr una sola card. o ' 'n7,

231277375
 Hadrid,
) PoA.
Fernando de Elzaburu -
Por | ’
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