AN aaie a i+

T

o

memaoria descriptiva

NOMBRE Y
NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA
Y DOMICILIO

J OBJETO

IRVENTORES

PRIODRIDAD

Una Patente de Invencidn, por veinte alios en Espafis.

JOHANNES MOLLER
- cuciadad'alnmanu -

2060 Hamburg 50 (Alemania)
Schillarstr. 43

]
“pPracedimianta para sl funcionamianto de un silo mezela-
dor de gamars de cono®. '

Or. Hormann Moller y Helmut Hesss, ambos alemancs.

Solicitud patente alemana P 24 00 996.9~23 del 10 ds
snerc de 1974,




10

15

20

25

30

-l

£l invento ss refiere a un procsadimiento para
sl funcionamiento de un silo mezclador, de cémara de cnnd, qu
debajo de un cono, situado centralmente por encimaz de la Gnic]
salida central, posée una camara cdinica y en que la parte del
fondo, por debajo de la camara conica, y la parte del ?nndo‘al
exterior de la cémara conica, se airean por sectores circulan-
do sincronizadaments.

Los silos de esta clase ya se construyan hace
algunos afios. Ofrecen la ventaja de dptima capacidad de alma=
cenaje, unida con una accidn ds mezclado, respectivamaents de
homogeneizacidn relativemente pequefia, pero suficiente para
muchos fines, del material almacenado. Material pulverulento
o ds granc fino, como por ejemple harina cruda ds cemsnto,
que se suministre desde una instalacidn productora o eslabora-
dora, con fluctuaciones cronoldgicas de su cemposicidn y que
se almacene en el silo, todavia tiene que homagsneizarse pos=
toriormente de modo adicional, después de haberse premezclado
ya rudamente en el camino del suministro al silo.

Tanto en la tromba anular, producide por el cono
en que el matsrial afluye a la camara cdnica, como también en
la camara cdnica por debajo del cono, se homogenciza el mate=
rial. Al descender sl material en la tromba anular, se corren
con difsrente altura las capas almacsnadas én el silo, vistas
en direccidn radial de modo relative entre sf{. Por la airea=
cidn circulante de modo sincrono, pesnatran corrientes parcia=-
las de difersnta Puerza en la camara de cono y sa mezclan en
el camino hacla la salida.

La amplitud de alcance de la homogeneizacion,

es dacir, hasta que distancia de altura sae mezclan todavia ene
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tre s{ difersntes capas almacenadas sucasivamente an el silo,
an 8l proceso da homogenelizacidn descrito, dapends da qué dos-
plazaniento de Pasos experimentan entre si las distintas par-
tes de tales capas, al fluir salidndo de la trombg anular en
la camara de cono.

Hasta ahora, los sectores del fondo, aireados
sucesivemsnte, se habian aireado en cada caso a intervalos de
tiempo de igual duracidn sntre si, habidndoss slesgido estos
intervelos de igual duracidn correspondisndo a las condiciones
de trabajo, de modo mas prolongado © nas brevea, Tamhién, por
sjemplo, se habian elegido intarvalos de tiempo de difsrante
duracidn para la parte de fondo interior y extaerior.

El objetu del presente invento consiste an ma-
Jorar 8l mezclado, respectivamente la homogeneizacidn del ma=
terial, tanto respecto a la amplitud ds alcance de la homoge=-
nelzacidén, como tambidn respecto al grado da homogeneizacidn,
sin modificacidn constructiva del silo.

Este problema s8 resuelve en el nuevo procaedi-
miento para sl vaclado del silo, porque leos intsrvalos de ai-
reacidn da los distintos sectores del fondo son difsrentss en-
tre si,.

Ahora se ha demostradec que en el casa de airsa—
cidén ds los distintos sectores, con duracidn diferenciada en=-
tre sf{, se mejora considerablemante el sfecto de mezclado, reg-
pectivamente da homogensizacidn. Por la aireacifn de duracidn
diferenciada ds los distintos sectores entre si, ya no ss efeq-
tia 8l dascenso del material en la tromba anular uniformesmentd

en direccidn periférica, sino gue sectorss de la tromba anulay,

aireados con duracién diferenciada, descienden con velocidad
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difsrenclada. Este esfacto se suma al desplazamienteo arriba
mancionads de partssg de capas, situadas radialmente separa-
das. £n la cémara de cono, & la qus @stas afluyen desdes dife=
rantes sectorss, y se mazclan voldmenes descendentss con va~-
locidad difsrenciada, por lo tante, los vollmenes de silo,.
que llegan con gran desplzamisnto de fase, se mezclan, raspect
tivamente se homogeneizan entre si,

Ventajoeamente el procedimisnto segin sl inven~
to se caracteriza ademas, porque al utilizar una sucesidn pe-
riddica de intervalos de tiempa, el nimaero de los intervalos
diferentas de tiempo del pei{odd es diferente del nimerc de
los sectores. Por ello se alcanza que, no obstante al fuerta
corrimiendo de fases al extrasr el materizl desde sl silo, se
alcance un descenso uniforme en conjunto del material, ya qua
los mismos sectores, en rotaciones sucesivas entre si, se vant
tilan con duracidn diferenciada y por ello el tiempe de airsat
cidn, transmitido a través de muchas revoluciones, es igual
para todos los sectores.

£l procedimiento segln el invento se caracteri-
za ademas ventajosamante, porqus sl mas breve intervalo ds
tiempo para la fluidizacidn dsl material, situado encima de
un s@ctor, es suficientas y porque la duraeidn de la rotacidn
mas larga posible de la aireacidn @s mas brave que el tiempo
de deposicidn del material fluidizado. Por ello se alcanza
garantizindose en todas las condiciones una constante’fluidif
zacidn y por ello una constante capacidad ds fluldez del ma=
tarial scbre la totalidad del fondo del sila.

En 8l dibujo se ilustra el invents a titulo de

8 jemplo esquematicamente, Muestrant
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La fig. 1, una seccidn por un silo, en quas el
procaedimiento segin 2l invento encuantra aplicacidn.

La fig. 2, una seccidn segln la linea 2=2 en
la fig. 1, vy

La fig. 3, un diagrama de los intorvalos de ai-
reacién aplicado scbre sectorss sucesivos. '

E€n la Pigura 3, significan A = intervalo de ai-
raaciéné 8 = primer pericdo; C = segundo periodo, D = tercer
pariodo; E = primera rotacidn, F = segunda rotacidn, G = ter-
cera rotacldn & revolucidn.

Por madio de las figuras se explica 8l procedi-
miento segin ol invento en un ejemplo de un silo, cuyo fondo
2, inclinado en forma de embudo, esta provisto de una salida
cantral 3. Por encima ds ssta salida se enmcuentra un cono 4
que, con patas 5, estd apoyado sobre sl Pondo 2 del silo, El
cono forma, entre sy carae inferior 6, gue ss aestrecha hacia
abajo cdnicamente, y el fondo dsl silo, una cémara 7 de cono.

El fondo 2 dol sile astd provisto de placas da
aireacidn. Una parts 8 dsl fondo interna sstracha, dispussta
anularmente alrededor de la salida 3, situada por debajo del
cono 4, as airsada continuamente. El fondo dal silo, situado
fusra de la parte 8 dal fondo, e@stad pravisto de ocho sectores
1 a VIII alreagbles separadamenta.

En los procedimientos conocidos, estos sectores
sg alrsan sucesivamsnte con intafvalos de aireacidn de igual
duracidn entra s{, por ejemplo, un minuto pdr sector,

Seglin el invento, como pusde verse en la figura

3, ahora los sectores ss airsan sucesivamente con diferentes
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| la fig. 3, sobre todos los ocho sectorss, el sectar IIIl se

intervalos de tiempo. En el ejemplo de ejecucidn ilustrado
sg han elsgido los intervalos de tiempo con 0,53 13 1,53
6,73 1,2 y 1,8 minutos, repitiéndose periddicamante el orden
de sucesidn de estos intervalos, por razones practicas.

£l ndmero de los intervalos de tiempa, difaren—
ciados por periodo, es diferente del nilmerc de sectores.I a

VIII on sl silo. En sl sajemplo ilustrado, por lo tanto, en un

silo con ocho sectorss se han elegido seis difersntes intervat

los de tismpo. De ello resulta, como ilustra la fig. 3, qua
despuds de cada revolucidn se produce un corrimiento del pe-
rioda, consistents en seis dif'erentes intervalos de tiempo, fJ
te a los sactores I a VIII. Cada sactor del fondo del silo,

por lo tanto, en sl casu de revolucionss de airesacidn sucesi-
vas antre si, se airea con infarvalos ds tiempo diferenciados

€n la primera revolucidén de la aireacidn, seqin

airsa durante 1,5 minutos, mientras que el sector VII situado
vpuestamente, seqln la Pig. 1, se airsa durante 0,5 ssgundos.
Por ello resulta un descsnso mas fuerte del material sobre el
sector II1 que sobrs sl sector VII. En la siguiente revolu=

cidn, segin la fig. 3, se airea el sector III con 1;2 minutos
y &l sactor VII con 1,5 minutos, de modo cque resulta un dos—
censo mas fusrta sn sl sector VII. A través de varias revolu=
cilones, por lo tanto, resulta un movimisnto descendente uni-

forme de la totalidad del contenido dsl silo, aunque an la

zona inferior del silo, es decir en la proximidad de la céma-|

ra mezcladora 7, se alcanzan sobrs los sectores, fuertes co-
rrimientos verticales de las cantidades de material situadas

por encime de los distintos sectores, En la cdmara mezcladora

en?t
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7 se mezclan las cantidades de material corridas sn Pase des-

da los distintes sdctores.

La presente patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicaciones:

l.~ Procedimiento para el funcionamiento de un
silo mezclador de cémara de cono, que por dshajo de un cono,
situado debajo de un cono, situado centralmente por encima de
la Unica salida central, posée upa camara de cono y en que
la parte de fondo, por debajo de la cémara ds cono, y la par-
teyde fondo Puera de la camara de cono, se airean sincroniza-
damente en rotacidn por sactores, @ffactarizado porque los ims
tervalos de airsacidn de los distintos sectoras dsl fondo,
son difsrentes entre sf.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque al utilizar una sucesidn periddica ds in-
tervalos de tismpo, 8l nimero de las diPsrentes intervzlos de
tismpo del periodo es diParente al ndmero de los sectores.

3.~ Procsdimisnto segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque sl mas breve intervalo de tismpa para la
fluidizacidn del material, situado sobre un sector, as sdfi—
ciente, y porgque la duracidn ds la rotacidn mas prolongada
posibles de la alireacidn os mas bresve gque el tiempo de deposi-
cion del material Pluidizado.

4.~ "Procedimiento para el funcionamiento de

un silo mezclador de camara de cono".
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Seqliin se describe y reivindica en la presente memo=-
ria descriptiva , ilustrade en los planos adjuntos, la cual
consta de siete hojas folladas y escritas a maquina por una
sola de sus caras,

Madrid, a 12 de Diciembrs de 1974%

6 Natamoron
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