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PROCEDIMIENTO PARA EVITAR 0O REDUCIR LA SEDIMENTACION DE
ADITIVOS SOLIDDS, INSOLUBLES, EN MEZCLAS DE RESINAS DE
MOLDEQ, ENDURECIBLES, LIQUIDAS 0 EN SUS COMPONENTES.

Hlicidante: BAYER AKTLENGESELLSCHAFT, entided alemans, resi

denta en Leverkusen-Bayerwerk, Repliblica Federal

Alemana.

Le invencidn se refiers a un procedimiento para rg
ducir o avitar la sedimentacidn de aditives aélian, insoly
bles, tales como materiales de carga y pigmeﬁtos, en mezclas
de resinas de moldeo, liquidas, endurecibles, o bien en los

componentes de las mezclas de resinas de moldeo liquidas.
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muestran frecuentemente el desventajose fendmeno de una sedi-

,pigmentos se agregan a las masas de reszna de moldeo o parg rev

'aducir ‘la merma en voluman, ‘para reduclr la inflamabxlidad, pa—l

polispoxipolihidroxidter de diglicidildteres de Fenoles poliva

'deAhﬁrga'de libre fluidez, que cantienen compuestos de resina

Las mezclas de resinus da moldeo liquides, endurveci
bles, qua contienen materiales de carga y/o pigmentos, y los -~

componentes individuales de las mezclas de resinas de moldeo,

mentacin de los aditives sélidos daspués de unos tiempos de
almacanamiento rslatlvamente cortos, especialments- cuando las
resinas de moldec o sus componentes tisnen baja viscosxdad.
Los fendmenos de sedimentacidn puede conducir a la
formacidn de incrustaciones sélidas en l&s depésitos que ya no

se pueden elim;nar médiante simple agltac10n. Los materlales yl.

ra reducir los costes de material y para aumantar la "dureza y
la conductibilidad térmica, pars reducir los aumsntos de tempe"
ratura que se presentan durante el endurecimiento en 8l inte;
rior de piezas moldeadas grandes, para tefir 1os cuerpos da -
moldao, atc.

Ya es conocido que de un 0,5 a 30 % en peso de un

lentaé.y fenolss polivalentes qus, adem3s de grhpos ebéxido;

conﬁianan_grupos hidroxilo, se pueden agreger a los'materiales

epbxido, con objeto de reducir la proporcién de sedimentacién

de. los pigmentos y materiales de carga despersados. Una des-

antaja de ostaos procedimientos es que astos adltlvos solo son!
activos an resinas epoxldo do v;sc091dad relativamente alts -.

(veaae patente us 3 352.,809). Otra desvantaja consiste en la |

alta v13cosidad de estos adltivos.

£l cometldo de la presente 1nvenc10n es hallar ageﬁ

tes gque sviten o reduzcen la: sadlmentaclan de los adltivos 80/
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‘{de las mezclas de resina de moldeo, derivedos estearilicos o

,raaina de moldeo o compunente de la misma, de . un darivado de

lidos, insolubles, tales como meterisles ds carga, pigmentos,
etc. en las mezeias de resinas de moldeo liquides o de sus com
ponentes, de manera que los aditivos sdlidos insolubles se pug
dan redispersar ficilmente en forma uniforme mediante simple -
agiéaéiéh, os decir, que no se forme un poso s6lide coherente
que no se pueda redispersar. Lds agaﬁtes deben ser de pesSo mo-
leculsr relativamente bajo y reprosentar liqﬁidos de baja vis-~
cosidad, o bisn en caso de agents adlidos, tener una viscosi- ’
dad de Fusidn baja. Ademfés, los agentes no deben influenciar
desfavorablemgnte las propiedades de los cuerpos moldeados ob
tenidos de las resinas de moldeo, |

Este cometido se salucionéragregéndola a las mez-
clas de resinzs de mwoldeo liquidus, o bien 2 1os.c0mponentas
bien oleflicos (es decir, derivados de l-octadecanc o bien, !
l-cis-g-oétadeceno, tales como estearilaminas, dcido estedrico
alcohol estearflico, estearatos de metal, etc. o bien oleilamil
nas, 4cido cleico, alcohol oleflico, oleatos metdlicos, etc.).

Por:io tanto ls pressnte invencidn sporta un proce-
dimiento para evitar o reducir la sedimentacidn de un aditivo

sflido, insoluble, en una mezcla de resinas de moldeo liquidey

endurecibles, o un componenta de las mismas, caractarizado pox|

que se agrega 0,1 a 5 % en peso, a1culado sobre la mezcla dal

leoctadecano o leczagg-octadecano, agiténdose l2 mezcle de re-
siﬁa‘de moldeo, o los componentes de la misma, durante o des- !'
pués de ls adicidn de un aditivo sdlido, insoluble. 5
' Tienen preferencia los derivados de l-octadacano J
|

(darivados estearilicos). Como derivados de l-octadecanu naan

mencionados como ejemplo: acido estedrico, estearatos metdli-
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linos, Na, K, Li; metales alcalino-térreos, tales como fig, Cs,;

rilamina, triestearilamina y alcohiol estearilico.

‘1tos ds meteles mano, di- y trivalentes como se han mencionado

.no en el resto alquxlo sin ramificar, dioleilamina, dioleilce-

de un 0,3 a 3 & enApéso, calculadé sobre le resina de moldeo o

una viscosidad de 5 a 50.000 Poisea. o ,

cos de metalss monodio o trivalanteé, talas como metales alca-

del In, Pb, Cu y. Al; alcohol sstearf{lico, estearstos alquili-
cos éon 1l - ;8 dtomos de carbono en el resto alquiio gin rami-
ficer, egtaarilamina, alquilestearilaminas con 1 - 4 atomos de.
cerbono en el resto alquilo sin remificar, diestearilemina, -
triestearilamina, estearona, amide de 4cido estedrico. Se da

preferencia a la astearilamina, N-metil-eatéafilamina, diestsg

Como darivadus de l-cis—g-octadecnno (derlvados -

olalljcos) sgan mencionadOa como éJemploa' acldo ola;co, clea-

pare los derivedos estearilicos, 2lcohol oleilico, olsatos al-
quilicos econ 1-18 gtdmos de carbono en el.resto alqhilo ein.rg

mificar, oleilamina, alquiloleilaminas con l-4 &tomos de carbg

tona, amide de #cido oleico. Con preferencia se emplea el al«|.
cohol oieilicu,'oleilamina, diocleilamina, metiloleilamina.-
| Los agentes de antisedimentacién se;ehplean~en can-

tidades ds un b,l'a 5 % en peso, prefersntemente en'cantidades

blsn los componentes de la resina de moldeo. 7
La expresidn resxnas de moldeo llquidas, mezclas de
resinas de - moldeo, companentas de las mezclas de resinas de -

moldec llquldas, comprends liquidos que, a 259 = 1209C tianan

Bajo mezeclas de resinas de moldeo liquidas se entuﬂ
den, por ejemplo, las mezclas de resina de apdxido endurecedor

las mezclas de di- y/o poliisocianato poliol, o las mezclas de

poliéster insaturado y mondmero polimerizable.
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| molécula.

decir, de productos de reaccidn de fenoles mono o polivalentes

Se da preferencio o lao mozclas do resinas de mol-

deo ® base de resina de epdxido endurecedor.,
' Bajo resinas epdxido se entienden por sjemplo, los
polispoxidos alifdticos, cicioaliréticas, aromaticos o heterg

c{clicos que en promedio contienen mas de un grupo epdxido por

Los compuestos poliepfxido, @ emplear, pueden ser
poliglicidiléteras de fenoles polivalentss, por ejemplo, de pil
rocatequina, resorcina, hidroquinona, de 4,4'-dihidroxidifenil
metano, de 4,4'~dihidroxi-3,3'-dimetildifenilmetano, de 4,4'~ |
dihidroxidifenildimetilmetana, de 4,4'-dihidroxidifenildifenil
ciclohexano, db"4,4'-dihidroxi-3,3'udlmatildifqnilprupano, de
4,4'-dihidroxidifsenilo, de 4,4'-dihidroxidifanilsulfona; de
tris-(4-hidroxifenil)-metanc, de los productos de cloracidn o

bromagcidn de los difenoles antes mencionados, de novolacas (es

coh aldehido, espscielmente formaldehido, en presencis de catg)
lizadores #cidos), de difenoles, que se obtienen por esterifi-
cacidn de 2 moles de la sal sddica de un 3cido oxicarboxilico

aromatico con 1 mol de un dihaldgeno alceno o dihaldgeno dial-
quilé%er (véase'Eatenta Briténice 1.017.612), .de polifenoles

QUavse'obtienenEpor condensacidén de Fenoles y haldgeno-parafi-
nes de cedena larga, conteniando como minimo 2 &tomos de hald-

|
geno (véase patente britdnice 1,024,288). Ademds sean menciona;

dos: los compusstos poliepdxido a base de aminas aromitices y !

h epiclorohidrina, por ejemplo, N-di-(2,3~spoxipropil)-anilina,

’ N,N‘-dimatil-N;ﬂ?-diapoxiprupil-a,4'—diamino—difanilmetanu,

N,N'—tetraepoxiﬁropil-4,a'—diamino-difanilmatano,.Nvdiahoxipro

‘ pil-4-amino~fenilglicidiléter (véuse las patentes Briténicas

772.830 y 816.923).
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res de 4cidos cerbox{licos pélivalenteés sromitices, aliféticos

|res a base de idantofnas.

‘de 1 mol de un anhidrido de &cido dicarboxflico aromético o -

-alcoholes polivalentes, por ejemplo, de 1, 4‘- butandiol, 1,4-

getales y sus'ppoductos de transformaecidn, productos de epuxi}

'méros y copolimeros qus contienen aln enlaces dobles epoxida-

disno, poliastares inseturades, ademis, loa productos de epoxil

-compusstos en poliepéxidos, 0 de compuestoé que contienen énlag

:de dtomos de puante o un atamo de pusnte. Sean mencxonadou, -

- 0 -

Asimismo entran en consideracifn los glicidiléste-

y ciéloaliféticos, por ejemplo, ftalato de diglicidilo, adipa-

to ds diglicidilo, y.glicidilésteres'del producto de reaccidn

cicloalifético y 1/2 mol de un diol o bien 1/n.moles de un po-
liol con n grupos hidroxilo o hexahidroftalate de diglicidilo,|
que en caso dado pueden estar sustitufdos pbr'grdpos metilo. .

Rsimismo se pueden emplear los glicidildteres dsl

butendiol, glzcerina, trlmatllolpropano, pantaeritr;ta y poli_i-
t;lenglxcoles. De ulterior interés sen el dzgllcidlllsoclanur i

to, N N'-dlepoxlpropiloxamlna, los pollglxcldlltioateres de -

.tlDIBS pollvalentee tales como por egamplo de bis-mercaptome->ﬂ :

_ txlbanceno, dlgllCLdil trlmatllantrlsulfona, pongllcidilate-';‘f

’Finalmenta sean mencionados los produbtus de epbxi-'

dacidn de varios compusstos insaturados, tales como aceites vg

daéiéﬁ de di y poliolefines talas comd butadianb,‘vinilciclo-f :
héxeho, l,5-cicloactadieno,'l,5,9-ciclododa¢atriano, los poli-|
bles, por ajémplo, a base de polibutadiéno, poliisopreno, co-

pollmaros de butadleno ~-astireno, d1v1n11benceno, dlclclopenta—

daclqn de aleﬁlnas que se obtienen por adicidn seglin Diels-Al-!

der y a continuacidn se transforman por ‘epoxidacién con per-

zados dos anlllos CLClODBﬂtBHO 0 ciclohexeno a traves de. grupos
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do hexahidroftélico, anhf{drido metilhexahidroftélico, anhidei-

edemds, los polimeros de monoepdxidos insaturados, por ejem=-
plo, de metacrilato de diglicidilo o alilglicidiléter.

Como endurecedores entran an consideracidén todos '
los endurscedores usuales, teles como los anhidridos de fcido

di- y policarboxilico, pof ejemplo, anhidrido ftélico, anhidrj

do metil-endometilen-tetrahidroftélico, enhidride metiltetrahj
droftilicao, anhidrido tetrahidroftdlico o sus mezclas. Asimis-
mo entran en consideracién los poliésteres satyrades, &cidos,
poliaminas, poliamidaminas, rasinas'de anilina-formalhido, re-
sinas'de fenol-formaldehido, productos de adicidn de trifluo-
ruroc de boro con aminas, fencles, alcoholes, con acidos carbo-
xflicos, etc.

A lss mezclas de resina epdxido-endurecedor se le
pueden agregar agentes de modificacidn, tales como plastificap|
tEs, agentes eldstificantes, tales como poliglicoles, polisul-
furos, poliésteres con grupos OH en posicidn final,_diluyentés
:eactivos y no feactivos, colorantes sulubles,.é aceleradores.
él endurecimiento de las mezclas de resina spéxido-sndurecedor
se efactlia seglin métodos conocidos siendo la seleccidn de los
condiciones de endurecimiento, tales como temperaturas de endy|
recimiento, centidades del sndurecedor, otc., bien conocidas -
por el egpaéialieta, Asimismo ©s posible emplear mezclas de pgj

liepdxidos y‘anhidridos de 4cidos carbox{licos monoolefinica-

mente,inséturados tales como anhidrido de 4cido mmléico, asi

como mondmeros liquidos, .(, |} -monoelefinicemente insaturados,

tales como estireno y catalizadores da polimerizacidn como mez|

cles de resina de moldeo liquidas.

Las mezcles de resinss de moldeo ligquidas a base de

polidster insaturado, mondémeros polimerizables, conticnen como
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:Vpoliestar 1nsaturado, por ejemplo, productos de. condensac;on
'polimarlzablas de deido policarbox{licos al;féticos y/o_ aromé-

{ticos, tales como Bcido adipico,.acldo succinlco, dcido malei-‘

[tilhexehidroftilico, &cido trimelftico, &cido piromelftico y

.|sus anhidridas, y polialcoholes tales como por ejemplo, atilep

|no, y sus productos de reaceéidn con oxidos alquilanicoa.

|cién 1.961, tomo 14/1I.

se efectua a tamperatura ambiente o temperatura elevada, des-,

'iel hexametllen 1,6~ dllsoclanato, los toluilen-dilsucianatas -

co, fcido itacanico, 4cide sconftico, écide ftélico, 8cido isg|

ftdlico, 4cido tereftflico, 4cido hexahidroftélico, &cido me-

y prop;lengllcol butendiol,-1,3, butandiol-l 4, haxahdiol -
dietilenglicol trlpropllanglicol, gllcerxna, trimetllolpropa-

La obtencidn de los productos de policondensacidn,
que contiensn grupos carboxilicos, antes mencionados se efec- |
t{a segdn procedimientos conocidos,-pﬁr ejemplo, como se * es-

criben en "Methoden der organische Chemis" Houben-qul, 49 edi
El anduraclmlento de las masas de colada anterloras

puas de agregar los catalzzadoras de pol;marizaclon, tales co-
mo por éjamblo, peréxido benzoilice, péréxido diéumilico, pérGA
xido terc.—butllcumlllco, perdxido metlletilcetonico, acelera—
dores de la pollmerlzacion, tales,como aminss terciarias, sa-

les.da cobalto o vanadlo, por ejemplo, néftenatoAdeicobaltn u

octoato de cobalto, seglin métodos conocidos, ‘ 7

‘En las mezcles de resina de moldeo de di- y/o polii

'soc1anato~pollol S0 pueda emplsar, comg di- y/o pOlllSOClaﬁBtO‘

k4
'

(2,4 o bien 2,6—1someras o sus mezcleg), difenilmeten-4,4'-dii

socisnato o bien las mezclas isdmeras de difenilmetandiisocia-
nato, prepolimeoros de isocianato, es decir, los. productos de

reeccidn de los isocianatos anteriores con di- y/o polioles
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hidratos de eluminio, blanco satén ( 3CaB.Al203.3CaS04.31H20).

18xido de zinc, sulfuro de zine, sulfuro de cadmio, blanco de

(proporcidén molar entre grupos isocisnato y grupos OH 1 : 0,1
a'unos‘l : 0,8) y como polioles, etilenglicol, dietilenglical,
polietilenglicoles, pfopilenglicoles, dipropilenglicoles, poli
propilenglicolas; glicerinas, trimetilopropeno, cicldhexandio—
las, poliésteres con grupos hidroxile en posicidn finsl, etc.
Ei endurecimiento se puede efectuar e temperatura embiente o -
témperaturas mis elevadss, en caso dado, en prasencia de ace-
leradores,

Como aditivos sélidos, insolubles sn las mezclas de
resinas de moldeo o bien de sus componentess, se agregan mate-
riales de carga y pigmentos en forma pulverulenta, por ejemplo

cuarzo molturado, eretes, dolomits molturada, 8xido de sluminio)

vidrio molturado, acidos silicicos, pizarrs molturads, amianto
pulveruiento, talbd, yeso, mica, grafiio, tridxido de antimo;
nip, polvo de metel, tal como bronca»cobre,'polvo de aluminio,

polvo de hierro, didxido de titanio, litofonas, espsto posado,

plomo, O0xidos de hierro, pigmentos azoicos, pigmentos ftalocig
ninicos, hollin. Las cantidades de estos aditivos en la mezcle
total de resina de colada pueden ascender a un 30 - 90.% en pg
so, preferentemente 40 - 70 7 en peso.

Los aditivos; tales como los matqriales de carga Yy

pigménéoa, se pueden agregsr a la mezcla de resina de moldeo o

a los componentes de la mezcla de resina de moldeo, por ejem-
plo, @ los endurecedores de anhidfingde dcido cerboxflico, a !
los polioles, a las resinas epdxido. {
Le adicidén y la mezcls de los agentes de antisedi-
mentacién de la:hregante invencidén con la resina de moldoo 1i-

quids o a sus componentes se efectla, antes, durante u'daspuésl
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de la adicidn de los materiales de ca;ga 0 pigmanfo, preferen-
temente antes de la adicidn de los materiéles de cargs o pig~ |
mentos. Al agente inhibidor de la sedimaentacidn segdn la pre-
sente invencidn evita la sedimentacin de los materiales de ~'|
carga o lo reduce, tambien después de un almacenamiento dﬁran;_’

te varios meses, en grado tal, que no se forman sedimentacio~'|

'nes dé posos sdlidos, sino como méximo ficilmente agitablés.

Las mezclas de resina de moldeo dan, despuds de su endureci-
‘miento, veliosos materialas sintéticos que se puedsn omﬁléér
en el terreno de a;slamlento eléctrico, Fabricaclon da harra—.'
mientas, modelos, y calibres, en el sactor de las resinas de

laminacion para la obtencidn de revest&miantos, recubr;mientos.

. {masas prensables, etc.

| Ejemplo 1

100 partaa en peso de un hexahldroftalato de dlgli-";

Cldllﬂ, usual en’ el mercado (equxvalents apux1do 172 VLBQOBJ-';.

’dad 600 cP a 259C) ‘se mezclan can 0,8 pértes en. peso da meti-

lestaarllamlna y 0, 4 partes en peso de acido estearlcu a GODC
y 2 ContanGClon ‘se mezcls baJo agitacién con 150 partas en pe|
so de cuarzo molturado. Despues de reposar durante 24 horas a

SUQG no se aprecien fendmencs de sedimentacién ni se ha forma

| do ningdn poso en el fondo. Tampoco despuéds de almacenar du-
rente 3 meses a tempersturs smbiente se forma un poso, sino s

- lo una ligers sedlmantacion que se puede redlspersar medlante

sxmple agitacion. Un ensayo paralelo, Sln al agante inhzbidor
de la sadimentacion, conduce ya despues de 24 horas deé almace,
namientoc a un posb duro y sdlido que no Sse puede volver a agi-!

tar.

100 partes en peso de anhidrido de 4cido metilhexa-
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'|509C se presents solemente en la superficie de la dispersin

- 1] -

hidroftélico (viscosidad a 259C 69cP) se mezclan a 709C con 2
partéa an pese de diestearilemina y a continuacién,se_agita -
con 100 partaé an pesb de cuarzo molturado y 50 partes en pesé

de dolomits molturade. Despuds de reposar durante 24 horas @

una ligera sedimentacién, no apraciéndose ningdn poso. Un en-
sayo paralelo, sin el agente antisedimentador, conduce a un pg
8o duro como piedra, que ys no se puede volver 2 disolver por
agitaqién.
Ejempio 3

100 partes en peso de un endurecador apéxido liqui-
do (viscosidad a t = 250C: 100 cP) de 50 % en peso de enhf{dri~-
do de &cido hexahidroft4lico, 30 § en peso de enhidrido de 8cj]
do metilhexahidroftdlico y 10 % en peso de un polipropilengli-
col (pesa mulecular 2.000, obtenido de propilenglicol- l 2 co-
mo. componentn de partida y uxido prop;lenlco como campnnente
de adicinn) se agitan entre s{ 2 702 C con una parte en peso
de matileateerilamxna. , '

A continuacion se introducen y agitan 150 partas en
peso de .cuarzo molturgdo. Después de almacenar durante S meses
a temperatura ambiente en recipiente cerrado no se ha furmédo
ningdn sedimbnto sdlido que no se puede agitar. medianta uhe

simple agitaciéh se puede repartir en forma iguelada en el plg

zo de ﬁocos segundos el material de relleno que se ha- sadimen-

tado ligeramente. _
Sin la adicidén del agente antisadimantadur se for-l

ma, después del mismo tiempo de almacenamiento, un poso espe-

80, duro, sélido que ya no se puede dispersar por agitacién.

100 partes en peso de la mezcla endurecedor-mate-

rial de cerge (40 partes en peso de mezcle enduracedora + 60
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|una pieza de materiasl sintético conformado. E1 matarial de'cag

”ga se mantiens igualadaments repartido en le pieze moldeada.

"Eura ambiente con 168 partes en peso de diglicidi;éster de éQ;

'do_hexahidroftélico (viscosidad 600 cP, a t =‘259C)'

troducen en la sclucidén antes preparada. Daspuas da anfrlar a

temperatura amblsnte se obtiens un liquida clara, de baJa vig-

T

|estéd invariada.

Use-agiﬁa..DeSpués.dg almacenar durante 24 horas no se aprecian
. Fenéméﬁos de sedimsntacidn, en especial no se Farma ningln po-
“leg. Si se auprimé‘la,adicién de alcohol estear{lico se observs
','daspués de 24 horas de almacenamiento, un poso de difféil agi-—l

|tacidn de cuarzo molturado. La mezcla de resine do colads en

- 12 -

pértas en peso de cuarzo molturado) sg ihtroducen y agitan en
una fusidn calentada a 1002 C (vis&osidad'unos 400 cP) de 100
partes sn peso de un diepéxido de bisfenol sdlido a témperatu;
ra ambiente (equivalante epdxido 370) y se almacena durante 12
horas a 609C. No se presents ninguna formecién de posos. La -
mezcla de resina de.colada ss puede endurecar dlrectamenta des

pues de su almacenamiento a 1209C en, al plazo de 16 horas 8 -,

Ejemplo 4

" 104 parfes en peso de estireno se mezclan a tempers

Se¢ sgrega entonces ¢ partas en paso de ‘una solucxon

;al l 7 da terc.-butllplrocateqULna en astireno. Sa funden 98 gf}_~

de anhldrido de.3cido maleico a 559 C y baJo agltaclon se 1n—

cosidad, que medido a 259 C tigne un velor de 5,9 cP. Despues

de rahosan durante 2 dias a temperatura ambienta 13 viscosidad

A la mazcla se le agregan 750 partes en paso de -

cuarzo molturado y 6 pertes en peso de alcohol estearflico y -

'

la que estd igualadamente repartido el materisl de carga y el

agente antisedimentador se mezcla con 6 partes en poso de una
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| dimetilbencilamina bsjo egitacidn a temperaturo ambionte. Se

'1,5 partes en péso de estearilamina y a continuacidn con 100

- 13 -

pasta de 3 partes en peso de perdxido benzoilico y 2 partes en

peso de dibutilftalato y finalmente con 2,5 partes en peso de

obtiene un 1fquido do buena fluidez con une viscosided de -
2.100 cP a 252 C, La mezcla se vierte esn un molde de placas

de metal ligero que a su vez tiene asimismo temperatura ambien
te. £l molde de placas se coloca en un armafio,calentador a -

una temperatura de 602 C y despuds de 15 horas se extrae y des)

moldea. Se abtiene una placa de material sintétipo dura, libre
de burbujas, en le qué el material de carga estd iguasladamente|
repértido. Después de un tiempo de trétamiento ulterior a 24
horas a 1402 C se aprecid en las barras normalizedas una resis|
tencia & la flexidn de 1.440 kg/cm segln DIN 53 452 y une es-
tabiiidad a la dema segln Martené de 1622 C (medido ssgin DIN
§3 4585.
Ejemplo 5

100 pantes.an peso de una resine de poliéatef insa-
turada, usual en el mercado (viscosidad 2 259 C = 1.200 cP),;'
obtenida de 30 partes en pese de a2nhidrido de 4cido Maléico;'
9 partes en peso de anhidrido de &cido Ptélico, 25 partes en
peso de propilenglicol y 12 partes en ﬁeso de dipropilenglicol

y mezclado con 36 partes en peso de estireno, se agitan con

pertes en peso de cuarzo molturado. Después de almacenar durég

te 24 horas @ 502 C en forma en el fondo un reducido posc en
forma de pasta, que se puede volver aAagitar muy fécilmente,
reéuperando rébidaﬁanta la constitucidn de la disﬁaraién ori- {
ginal. Si el mismo enseyo se efactla sin la adiéiﬁn de estqaqﬂ

lamina se obtiene, despuds de un almacenamiénto de 24 horss,

un poso duro que yo ho se pueds volver a redispersar.
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Despuas de repasar durante 24 horas a 50¢ C no se apraclan fe

" de volver 2 redispersar.

as{ como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse |

‘ceptibles. de modlflcacxones de detalle en cuanto- no altaren sy

‘| constituye la esencia del referido invento por lo que se soli-

cite pstente de invencidn por 20 eafios en Espéﬁé,'éobre; PROCE-
| L1DOS, INSOLUBLES, EN MEZCLAS DE RESINAS DE m0LDED,~ENDUREc1g’

.Siguiapts:

- 14 -

100 partes un peso de un ppllétérpolioi usual anuél
mercado, obtenide de trimetilolpropano y éxido propflénico’aﬁ.
proporeidn molar 1 : 6 con un contenido OH de un 13 3% (viscgéir,
dad @ 252 C = 620 cP), que geheralmeAte sifve como agente enqg
recédor pars isocisnatos, se agita con 2,5 partes én peso de .

alcnhol estearil;co y 120 partes en peso de cuarzo molturado.-

nomenos de Formac;nn de posos. El ensayo paralalo,'ain el agef) - -

te antisedlmantador, canduce:2 un poso fuerte qua ye no ae DQJA

NOTA
Descrita suficientemente la naturaieza Qai iﬁvéptu,
constar'que las disposiciones anteriormanté indicadas son sus|
princmpio Fundamantal También se hace constar qua el 1nvento
correspande a una solicitud de patenta prasantada an Alemania

con el nimero y fecha siguienta: P 23 61 909.2 de 13 de Diciem

bra.da 1.973; acogzendo 5@ por lo tanto & los banafic;os que -

conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo quﬂ,

DINIENTO PARA EVITAR O REDUCIR.LA SEDINENTACION DE ADITIVOS SU

BLES, LIQUIDAS 0 EN SUS COMPONENTES; caracterizindase por lo

l.- Procedimiento pera eVitaf_o'reducir la sedimen-
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tacidn de aditivos sélidos, insolubles, en mezclas de resinas
de moldeo, endurecibles, liquidas o on sus componentss, carac-
terizado porque en la mezcla de resina de moldeo, © bien en s
comp;nentes de la mezcla de resina de moldeo, @ntes, durante o

despuds de la adicidn de los aditivos sdlidos, insolubles, se

|introduce y agita un 0,1 - S % sn peso referido a la me:cla o

bien a los componantes de la resina ds moldeo, de un derivedo
de 1l- octadacano 6 l-cis-9-octadecenoc.

2.-"DROCEOIMIENTO PARAR EVITAR 0O REDUCIR LA JEDIHEN~
TACION DE ADITIVOS SOLIDOS, INSOLUBLES, EN MEZCLAS DE RESINAS
DE MDLbEO, ENDURECIBLES, LIQUIDAS 0O EN SUS COMPONENTES™.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritss a méquina
por una sola cara.

Modrid, a0 EME 1973

BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

ACEB3 Y 1DUEY
fandor L. Gaelu Faradades
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