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51 invento se refiere & lo fadbricacidn de vi-
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ture 2 través de la superficie del bafio de metal fundido,

Y2 ha comprobado que lo distorsidn introducida en la super-

ficie inferior de la cirta de vidrio en ealta zona de estira

‘miento ests presente en la cinta finel.

Un medio de reducir la deformacidn en la supsy
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Ficie infericr de la cinta cuando se febrice vidrio flotado
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de aproximadamcnte 5 o 6 minubos, Este moviciento de la

cinta eg-indescable, perticularmente cvando el proceso eshd
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El invento proporciona ademss ' métcdo de
fabriczeidn de vidrio flotado de wn espesor inecluido entre
2y 3 me, gue cousiste en dezplazar wia cinua de vidrio g
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plagamiento v w segundo emplazamlento separado vlo arriba
de dicho primer emplazemiento en la regién de zeeleracidn
mdxiza del vidrio doande el metal fundido sitvado debajo de
la cinta estd tarbidn obligade o circnlar hacic adelante
ol ser arrogbrade por el vidrdo que scelera.
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cireulacidn loteral no limitade del vidzsio fuwdido en la
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superficie del baio.

Se suminigbre vidrio de gosa-calegilice fundi

. . as . e S -
‘do en el hafio, el cual estd constilulio usvalmenie por es
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.&aﬁo fumdide, en la extremidad de cntrodo de la estructursn
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s ¥

no representados, en la eztructura de teche cucimz del bo-

—

3

flo de metal fundido. Iams condicioncs de jemperaturs en 1o
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20 Curante Ja primera parte de sw Gesplazamiento a lo largo
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En principlio, es conveniente cue o parise sie

perior de lo barrvera 27 pueda situarse a una profund

o

bajo del nivel de la supsrficle 0 del Dbaiflo que sea exacts
mente ftal que todo el metal fuadido arrastrado de la cirou-
lacidn bhaciz amclante 25 se desplzce encimn Se la barrera

pero gque ningung cantidad del metal fundido de la circulo~
cidn de retorno 30 pase cncima de la barvera. Bn la prac
o, sin emborge, dlcho reglaje oxacto pusde ser dificil de

Aty

congasgulr y por btanto st ajusto preferentsmente Lo altura

¢ la barrora
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lag capag inf

. ' . o N T cone Gy
culaeldn hacia adelante hacin zbaje segin se indica en 35
ascrarande asi gue ol metal fundido que pasc por cncima do
lz btorrers ce ves oblizsdo a ciroulsry hoels adelonte,

Pag circulaciones de retorno 30,de metal fuadi
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fefiniyr unom oo o A Aer iy £ Hetm oo meciveulselo
defivir wron conales 36 gue dzn paso a ias condracireulsclo-
: P ode Frieo proselentas de ST
nes 29 del metal fundido mze frio provedentss de la zAhl il
Por tonto, esites contracirculaciones

«n b ~ o~ 3 -
sordes de la cindes en 1o ro-
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el depdeito, produciéndose las civeulaciones & contraco-

rriente 29 de metal fundido, por encima de la parse supe-—
§ & £

rior de la barva a lo largo del trayectc de desplazamiento

Cuando la cintea acelera en la zona de estira~
ninto, se produce un arrastre progresivomente crecleante del
metel fundido en la circulaciltn-haciz sdelants ya que la ace
loeracidn del vidrio es dal que el incremento ce superiicie

ge cinta por unidad de ftiempo, y por taznto la centidad

metsl Tundido arras

egtiraniento. Por tanto, 21 wet fundido e¢s asplrado Gone-

timmanente debajo de la cints para coapenzer el que ho gido
d :

P

desplazado por eate grrasitre.

Tas circulaciones o contracorriznte 2% a Jo

Jargo dc la cinta completan el metal fundido del balio entro

el enplozamisnto de la primera barvers 27 situvada en la ex-

cmplazeniento definido por la posicidn de una scgumids barre
- 4 2 .
ra 37 Ge disposicidn y construcceidn siwilores 2 193 de la

-, - lo s & 3 ~
cerrera 27, ¥y situada on Ao

dehajo del nivel de 1z superficie del ballo, o cetas profun—-
didades pusden diferiy, por gjomnlo la superficie supeidior
de la Larrers 37 puede situwrss o win profundicad de 10 mm

PR L I G - PP S . ) "~ .
cuz 1o superdicie suporior 4o ia borrern 27 &8 oi-
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fo baresra 31 oivve Lesbicon pore liadtoe 1o

cirenlzeidn Gel motal Tundido debajo de la cinte a la aizen
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lzcion hocin adelonte 30 dal motuld grreatbrzde o ol
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vidrio gque acelera su velocidad. Existe mnma cirenlacion a
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contracorriente 40 dz metal fundido mas frio a partir de la
rogidn sitrada entre las dos barreras 37 y 27 y hacia la re-
sion rio arriba del hafio donde el vidrio no es suscepitivle

o} Y Fal . - 4 S 3 Lo n -
de ceformarse como en la reziom situsda ensre las dogs ba-
TrEYEse

Iz circeulacidn de retorno a lo largo del fondo

del bafic entie lag Gos borreras 37

la figura 2 y estd dirigido hacia
barrera 37, para slimentar la circulacidn hocla adelante 38,
rio chejo de la barvera 37. For tonio sz egisblece una cin
culacibn continua en la regldn situscde entre lus dos barre-

o L . oo
res ¥y on esto cirgulzeion las contracorrisntes 29 son arrsce

3

. L3 & o -
iraldas en este cilrculaciin y en la cireuwlzeidn hacla adelans~

o

i

te 28; Yor tanto se completz la canbidad de matal fundido
gue scoporly el vidrio gue acelera su velozidad ranteniéndose
lag difercunecias de toupcratura enlre la parte supericor y ln
parte inferior del bafio en uwn valor minimo.

7
De ¢ ,J mensra, ol medal [fwdido mis frio que

es obiigado o desplegarse rio errviba o paridir de ls extremi-

3
r\

dnd de salida del boflo por ¢l efecto de tombee de la clreu

uOlQﬂ haeis adelante del metdpl fundido arristrzdo quo se

ﬂegglaza con 1z cinta de vidrio, no pusde flulr directemente

cue por el coutrario es desviede por 1o barrvera 2T y es o

T Ve et P o - - - s 4
lentedo mientras es degviado, & uvna hanpersburs que ¢8 mas

Gl g iw.l i 0o UL ELT O ey @ e
(L. o WL Dol d o gus so) TOTVETY S VL

odo ¢ue en ol momente en gue lag cirvenlscionoes

- . PO R e o 7 - et oy S
o contrzcorelionte 29 del metnl fundide wde frio son seniradss
BA
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en la regidn del bafio gus moporte el vidrio que se estimn,
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tal funéido cuya velocidad se scelera con el vidrio cuya '
velocid=d se acelers; ¢s wn mebtal Tundido ¢ue ho gido caw-
lentado en la regidn situada entre las dosz barrevss a wmo
temperatura gue no difisre muche de Ja demperatura del vi-
drio rio srriba de la barrera 37.

Por tanto, el metal Tundido asgpirade con la eip
culacién hacia adelante cuondo ol vidrio acelera su volosi-
dad, tienc wna temperatire no muy diferente de lo éel motod

fundido ervastrado debajo de la ciato; las diferenciocs do

entre la parte superior a la parie inflerior se
reducen sustancialmente asi como l1a posibilidad de wna dige
toreidn de superficie inferior cn forwa de "bandas® del vie-

En el modc de rvalizacidn descorito con refermn
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