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La presente invenci&u se refiere a una mezcladora ccii, 
tlnua y a rotores par* Ir- misma, del tipo utilizado para 
mezclar caucho, plr*.strtuo y *!imi)nres. Las meztladoras r̂-n_, 
tinuas adecuadas para mezcla?' caucho, plástico u otros na.

5* teriales llevan tilicamente dos rotores de mezcla accicct_.
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dos en rotación contraria dentro de tina cámara de mezcla. Los re *- 

res tiene una porción de mezcla pata mezclar a fondo lós natf.rirj?-. 

y una porción de alimentación para hacer avanzar los materiales 

desde una tolva a la porción de mezcla de la cuchilla. Las porcia 

nes do mezcla de los rotores ti<*ne convencionalmenta vari.?'?' cuor*.__ 

lia o aletas que so extiendan hacia fuera desde un cuerpo cent' ti 

del rotor y trabajan el material dentro do la cámara cuan'o "=* acci 

nan los rotores.

Wn objeto de la presente invención es el de proporcionar 

rctot nuevo y perfeccionado, y más particularmente un rotor de m; -̂ 

tro paletas, con una porción de alimentación del material y una 

porción de mezcla para utilizar en mezcladoras continuas de), ti o 

anteriormente descrito, que efectuará una alimentación oficien!-' y 

mezclará rápida y eficazmente el material. Otro objeto do la P"'c_. 

sonte invención es el de proporcionar un nuevo y perfeccionado roto' 

de cuatro paletas dispuestas en dos pares que se axtiienden hacia 

dentro desde ectremos opuestos de una porción de mezcla dol rotor 

en trayectorias helicoidales opuestas, desplazadas entre si las p. 

latas de cada par en 180° circunfaronoialmente alrededor del rotor 

y encontrándose desplazadas perifóricamante de una paleta adyae<?.n__ 

te del otro par para proporcionar un espacio entre ellas.

Otro objeto da la presento invención es el de proporcionar 

una nueva y perfeccionada mezcladora continua del tipo monrir-r" '- 

anteriormente que tiene dos rotores adyacentes con porci d* 

mezcla con paletas, cada una do las cuales tiene una Rispo: 

diferente de las paletas.

Otro objeto de la presente invención os el de p r o n o u n  

nueva y perfeccionada mezcladora continua del tipo antFí icr'wr " m-a 

cionado que utiliza dos rotores de diferente construcción yn̂ st<. - 

uno al lado del otro, cada uno de ellos con una sección do alimón-.r
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cion y de mezcla, "teniendo uno de dichc-s rotores don pai-it; 5 

otro cuatro paletas, teniendo cada una de las dos paletos < 6, ri 

mer rotor unas porciones que se tuercen en direcciones opuesta.? ; 

dispuestas las cuatro paletas del segundo rotor en pares, "n 1 ' 

adyacente cada extremo opuesto de la porción mezcladora del 

torciéndose las paletas de cada par en direcciones opuestrs  ̂^  

del otro y terminando on el centro de la porción de mezcla en - 
lacion periféricamente separada y axialmente superpuesta.

: Otro objeto do. la presente invención es el de rro'.'orcionrr

una nueva y perfeccionada mezcladora continua d-1 t**po antorii r 

mente citado que tiene una cantara con una entrad-' od< tc< ' . -- -.u; 

extremo y una salida adyacente al extremo opuesto pa-r ei pao 

continuo del material, un primer y un segundo rotor en la cómara, 

sustancialmente paralelos, cada uno de ellos con un tornillo do 

alimentación adyacente al extremo de entrada de la cémarr- y 

porción de mezcla adyacente al extremo de salida de la oémaoa, L<s_ 

niando la porción de mezcla de un rotor dos paletas que se mayen 

tan en direcoionea opuestas cada una de ellas con procio-'oe que oe 

curvan o tuercen en direcciones opuestas en el sentido axial -e 

la porción de mezcla, y teniendo la porción de mezcla, del otro 

rotor dos pares da paletas que se proyectan en diraocioras o púa-, 

tas desde una porción del cuerpo del rotor, generalmente ci'Tnf'i ̂  

ca, extendiéndose un par desde cada extremo do la fracción d* m i 

cía axialmente hacia el centro on recorridos curvos, y rafe-- snn 'm..- 

te helicoidales, y terminando en relación axialmente su* eryuest-o 

y periféricamente separada, cur^&Adose o torciéndose las paredes 

de un par en dirección opuesta a las paletas de? otro par# y <'n_ 

centrándose desplazadas angularmente, es decir, periféricamente 

entre si alrededor del rotor unas porciones correspondientes de 

las paletas consideradas en dirección axialmente hacia fuora dead?
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loa extremos interioras adyacentes correspondientes de 1 -̂ .. ,a.. a, 

y con unes espacios que separan las porciones del extremo interior 

do las paletas adyacentes da pares opuestos y se extiendan radial" ¿  - 

te hacia dentro en una trofundidad que se acerca a las porconen del 

cuerpo cilindrico del rotor.
Otro objeto de la presente invención es el de proporción, t- un 

rotor nuevo y perfeccionado para mezcladora continua que tiene un  ̂

paletas helicoidales de paso uniforme dormando una porción de ali_ 

mentación de paso de rosca doblo y teniendo mía porción, adyacente de ; 

mezcla con un par de paletas con los extremos unidos a las paletas 

helicoidales de la porción de alimentación do manera que el materia 

alimentado por las paletas helicoidales de la porci&n de alimcntac A.- 

pueda fluir desde la porción da alimentación a la poroi&n d'i mezcla 

del rotor sin que estorban los extremos de las paletas mezcladoras ; 

y con el flujo de material ya dividido para introdi'ocj.&:' - la? " 

zonas de mezcla en lados opuestos de las paletas. La invmcicp 

side en ciertas construcciones y combinaciones de las partes, y otros,' 

objetos y ventajas de la invención serán evidentes para los entendí 

dos en la t&cnica a la que se refiere por la descripción que 

de la realización preferida, que se describo con referencia a loe 

dibujos adjuntos que forman parte de esta memoria, qn la que lop ¡r -- 

mos níureros de referencia designan partes correspondí* *1.; ; y f., i 

que: ,

Le Fig. 1 es una vista en alzada lateral de una mezo! r-*--. 

tinua cue incorpora la presente invención;

Lí. Fig. 2 es una vista on planta, con partes en Meoclou. y pai­

tes retiradas, de la mezcladora de la Fig. 1, mostrando la c. 

ccion y disposición da las i-aletas del rotor de la me?.cinarra.

La Fig. 3 es una vista en seccián del rotor de cuatro p rlet. a 

de la Fig. 2, tomadas siguiendo la linea 3-3; 3-3;
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La Fig. 4 es una vista diagramátioa y desarrollada dej. , .-i 

da cuatro paletas do la Fig. 2}

La Fig. 5 es una vista en sección del rotor de dos paletas . 

la Fig. 2 tomada siguiendo la linea 5**5 -

Con referencia a los dibujos, en A so incluye en general u.. - 

máquina de mezcla continua que incorpora la presente iMorrl'-n, y 

que incluye una mezcladora B en el queso mopola material tal como 

plástico, caucho o similares por unos rotores, y una unidad de aocio ! 

namientos C en forma de un reductor de engranajes accionado por mc-_ : 

tor que mueve los rotores do la mezcladora B. i

La mezcladora B incluya una estructura de base, T.s. adn y sol,-, 

da 10, que soporta dos bastidores opuestos de extremo 12-14, .nog 

miembros laterales intermedios 16, 18 que son generalmente curvo;
i

y se encuentran unidos en la parte superior y la inferior para de__ 

limitar una cámara 20 que tiene una seeoión de alimentación 20 A 

y una sección de mezcla 20 B, y dos rotores: de mezcla horizontal** - 

y paralelos, 30, 32. B1 interior de la cMara 20 se' encuentra 

torneado para formar dos porciones paralelas de lá cámara que so ¡ 

extienden horizontalmonta y son generalmente cilindrioos y r para_ 

das en la sección de alimentación y parcialmente cilindricas y o : . 

nicadas ,longitudinalmente en la sección de mezcla. Esto pi<;' rim^ ¡ 
una superficie interior 21 que rodea muy de .cerca los --os ro ..orea  ̂

paralelos 30, 32. La temperatura de los miembros lateralc; i,., 18 

puede controlarse a lo largo de la sección de mazóla 20B ptr fluido ¡ 

introducido a travás dolos cabezales de tubos 22, 23t q.'' c- mun. ^  

con unos conduotos en'el interior de los miembros laterales. La . , 

mara 20 tiene una abertura superior directamente por debajo de une 

tolva do alimentación 26 por encima de la sección de aJinarti"* ión 

20A, y una abertura de descarga en el fondo 28 en el extremo la 

sección de mezcla 20B más alejado de la secoión de alimentación.
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abertura de descarga 28 incluye una puerta (no representada) u el ¡.os 

medios ajustables para variar la velocidad de descarga del pro-tuc 

to y por consiguiente la temperatura y presión de funcionamiento 

dentro de la cámara.

Los dos rotores paralelos y horizontales 30, 32 se encuentr¿tn 

articulados en extremos opuestos de la cámara 20 en los bastidores 

de extremo 12, 14 y se extienden desde el bastidor de extremo 14, 

donde se encuentran conectados por acoplamientos 34* 35 a dos ojeo 

de salida que giran en sentido contrario y laterales 36, 37 ¿e la 

unidad de accionamiento C. La unidad de accionamiento C os un re 

ductor de accionamiento compuesto movido por un motor eléctrico 

(no representado). Optivamante, puede acoplarse un solo eje proce_ 

dente de una unidad de accionamiento a un rotor e interconectarse 

los rotores para rotación en el sentido contrario por medio de en__ 

granajes.

- Cada rotor -30, 32 puede considerarse que tiene una porct&u 

central cilindrica de cuerpo 40, 42 con una porción de oí unei tactor, 

F y una porci&n de mezcla M dentro de la cámara 20. Un tomil; - 

doble 44* 46, ¿e ángulo de avance y paso de rosca uniforme so '1. _ 

cuentra formado en cada rotor 30, 31, respectivamente, por unas 

paletas helicoidales 44A, 44B y 46A, 46B, que so extienden de"de 

las porciones del cuerpo. Dado que los rotores 30, 32 son a.& $.*n,- 

dos en sentidos contrarios por la unidad da acciona),'ten,.o C, * 's 

tomillos de alimentación 44* 46 giran en direcciones opv&at-iS rl_ 

rededor de las porciones del cuerpo por'lo que ambos al'D-to "tan el 

producto introducido en la cámara 20 y procedente de la t^lva 

en dirección a las porciones do mezcla H de las paletas.

Las porciones de mezcla M de las dos paletas 30, 32 incluyn 

unas paletas que se extiendan desde las porciones del cuerpo ct;' 

drico de base 40, 42, y que proporciona una superficie continua
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de rotor a lo largo de las porciones de mezcla. Cada rotor está 

construido de maneradiferente en la realización preferida represen_ 

teda para impartir una acción diferente de.mezcla al material den_ 

tro de la cámara 20.

El rotor 30 tiene cuatros paletas 50, 51* 52, 53 dispuestas 

en pares 50, 51 y 52, 53. Las paletas de cada, par se proyectan opuaj? 

tas desde la porción central del cuerpo del rotor 40 (es decir, se 

encuentran a 180° de distancia en un plano transversal, tal como se 

representa en la Fig. 3).

El par de paletas 50, 51 esta'situado en el extremo de alimen_ 

taoión de la porción de mezcla M del rotor y el.par de paletas 52,

53 se encuentra en el extremo de descarga. Cada paleta de un par 

se curva o se tuerce alrededor del cuerpo del rotor,, preferente 

en sentido helicoidal, desde un extremo^ de la porción de mezcla 

hacia el centro, en la misma dirección que la otra paleta del par, 

mientras que las paletas de los dos pares se tuercen C curvan en 

direcciones opuestas alrededor del rotor alejándose de la dirección 

de rotación del rotor a medida que avanzan hacia el centro de la 

porción de mezcla. Un par de paletas se:enouentra desplazado angu_ 

larmente del otro de manera que los extremos interiores se encuen_

tran periféricamente separados. Preferentemente, la longitud do
! [ 

las paletas es tal que los extremos interiores se superponen axial j
; . i

mente al rotor. Las paletas 52, 53 son preferentemente mas largas
i

que las paletas 50, 51, con los extremos interiores situados más 

allá, del centro de la poroión mezcla Mp hacia la porción de alimon_ j 

tación F. Preferentemente, los extremos interiores ae las paletas j 

50, 51, están también situados al mismo¡lado del centro de la por^ 

eión de mezcla que loa extremos interiores de las paletas 52, 53. '

El desplazamiento angular entre los extremos interiores de las pa_ 

Iotas adyacentes proporciona unos huecos Gl, G2 (veáse Fig. 2 y 4)
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a través de los cuales puede retroceder el material que so mezo..a ¡ 

para ser mezclado de nuevo. Los huecos se extienden radialmonte j;-._ j 

cía dentro hasta una profundidad que correspondo aproximadamente -¡ i 

la extensión periférica. de la porción cilindrica de "base dol cuccp:- 

d.el rotor 40. ;

Todas los paletas 50) 53) tienen un ángulo de avance H uni.for.33 

que es tiplearan rite de 30 a 36o aproximadamente, y tienen un despla 

zamiento máximo angular periféricamente al cuerpo del rotor o.. loa [ 

extremos interiores respectivos de las paletas adyacentes 5Cy 5'* y 

51, 53 (y también en las porciones correspondientes de Ira paletas 

consideradas desde los extremos interiores hac-ia fuera) de 

ferentemente, el desplazamiento angular es como mínimo de 20 . Cada 

una de Is paletas 50, 53 representadas son de sección transversal 

uniforma entoda su longitud y, como se representa mejor en la Fúta.
!

3, cada una tiene una superficie de ataque convexa 504, 53Ay una au_ 

porficie de salida cóncava 50B-53B. i
El rotor 32 tiene dos paletas 56, 57 que se extienden en diré ¡' 

ccionos opuestas desde el cuerpo del rotor (es decir, separadas IcO 

en un plano transversal, como so representa, en la Fig. 5). Cada palo t 

ta 56, 57 so extiende a lo largo de la porción de mezcla M y tiene 

dos porciones de superficie que se tueroen en direcciónac castas y 

se extienden en dirección generalmente helicoidal en dirocciont-s , 

opuestas fundiéndose en un lugar central de la porción de magcta. Co 

mo se representa en la Fig. 2, las paletas 56! 57 están orientadas 

en sentido opuesto a las paletas 50-53, del rotor 30 por lo que duran 

te la rotaoióen en sentido contrario de los rotores, todas las pale­

tas se tuercen desde los extremos opuestos de las porciones de mezcla 

hacia los centros alejándose de la dirección de rotación dol rotor 

corre spondi ent e.

Las paletas helicoidales 44A, 44B y 46A, 46B que forman el tor_
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nillo doble de la sección de alimentación se unen directamente ?. 

los extremos adyacentes de las paletas $0, 51 y 56, 57, respectiva^ 

mente de las secciones de mezcla de rotores,. Asi, el tornillo doble 

de alimentación de cada rotor proporcione, unos canaiet: separados 

a las zonas de mezcla en lados opuestos de las pelotas 5̂ ', 51 y 

$6, 57 do cada rotor. Los cañóles separados cividen uniformemente 

el material que se alimenta a la sección de mezcla 20B de manera 

que las paletas diametralmente opuestas de cada rotor están someti_ 

dar a cargas iguales. Esto asegura una uniformidad sustancial de la 

acción de mezcla y del desgaste y reducé las pulsaciones en el con_ 

surto de energía, que pueden deberse a cargas desiguales en paletas 

opuestas del rotor. Con un solo tomillo de avance, el extremo de 

una paleta del rotor supone un obstáculo para la entrada uul mate__ 

rial a la sección de mezcla y el flujo de entrada puede favorecer 

un lado da la paleta, que representa la obstrucción, dando lugar a 

una carga desigual en las paletas del rotor. En la Fig. 5 se repre_ 

senta la forma en sección transversal de la porción de paletas del 

rotor 32. La superficie de sección transversal es constante a todo 

lo largo de la paleta. Preferentemente, la superficie de ataque'es 

oonvexa y la superficie de solida es cóncava. Loa bordes de las pr._ 

Iotas 56, 57 ce muestran en linea discontinua en la virttf diagrama 

tica desarrollada de la Fig. 4, ilustrando la relación de l̂ r< pala_ 

tas de ambos rotores. En la realización representada,cada "aleta 

56, 57 tiene una porción más corta 56A, 57^ que se tuerce onur.a 

dirección, una porción más larga 56B, 57B que se tuerce 'inició-, 

opuesta y un vórtice o punta 56C, 57C, donde se unen las porei,,;)* o 

de la paleta. Debido a la diferencia de longitud de las peroion? t? 

de la paleta, los vórtices se encuentran situados a un lado d-'l 

centro de la porción do mezcle M, lado que, en la realización repi,i 

sentada, está situado en posición opuesta al lado en el 1'e está*'
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cion.es de paleta, de coda paleta pueden extenderse cad^ una con ei 

mismo ángulo de ataque o con un ángulo de ataque ligeramente clrcdo 

dor del cuerpo del rotor. Es preferible que el ángulo de ataque de 

cada porción de paleta nep. de aproximadamente 30 a 36°. Como opción 

en la construcción, el rotor 32 puede aer sustituido por un rotor de 

cu?tro paletas similor al rotor 30, pero con las paletas torcidas 

en dirección opuesta.

La poroión de mezcla M de cada rotor 30, 32 incluye un paso 

oertra.1 axial 60, 6l a travóa del cual puede introducirse fluido 

por los tubos 62, 63 y unas uniones giratorias 64, 65 para oontro_ 

lar la temperatura de los rotores.

En funcionamiento, el material que debe mezclarse se introduce 

en la cámara 20 a trav&s de la tolva 26. La rotación en sentido oon. 

trario de ambos rotores 30, 32 hace que los tornillos de alimenta^ 

cióa 44) 46 hagan avanzar el material a lo largo de los rotores 

dentro da la cámara 20 hacia las paletas de mezcla de cada rotor.

Eh virtud de las paletas de mezcla torcidas en sentido opuesto o 

las porciones torcidas en sentidoopuesto de laB paletas de mezcla 

de ambos rotores, lo. rotación en sentido contrario de loe rotores 

hace que las paletas repartan el material dontro de la cámara '-.on_ 

tra la superficie interior de la misma y trabajan al material cí<'i__, 

tro de la porción de megcla de la cámara. Las paletas desriaoad-'s 

pcrif&ricamente 50-53 del rotor do cuatro paletas 30 proporci'-ton, 

gracias a la superposición axial y a la relación separada r-*,ri':*brí 

camenta, un fnujo limitado de material a travÓB de los pbe¿turan 01, 

02 entre los extremos interiores de las paletas adyacentes ce minera 

que el material fluirá en porte de un recorrido tortuoóo de mezcla 

cuando haya sido trabajado por las paletas. Esto pro por cu.-, ni- una 

acción de entremezclado del material en ladoB opuestos de l as
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tan y la variación dé la acción de mezcla provocada por la di 

te construcción de ambos rotores 30, 32 contribuye a la nta^cla r?:.' 

da y completa del material.

Durante una operación típica, el material que debo mezclarse

se introduce continuamente a los tornillos de aliment.'ici&R 44.46,
y el material mezcladose descarga continuamente a través de la

lila 28. La resistoncia al flujo de descarga en la salida puede con_

trolarse por medios apropiados^ como por ejemplo un mecanismo de

puerta que varíe el tamaño efectivo dé la abertura de descarga, pa

ra crear una contra-presión conveniente dentro de la cámara 20
. !

mantener el material que so mezcla bajo una presión pro— !-:< r'-inann.

Por la descripción anterior de la realización proferida de 

invención, es evidente que se alcanzan los objetes puteiiormente 

dicados y otros muchos, y que se proporciona un rotor nuevo y parfe_ 

ocionado y una mezcladora continua &til para el tratamiento del can 

oho, el plástico y similares.

Aunque la invención se ha descrito de forma detallada y con ^  

ferencia a una realización especifica, debe entenderse que la inven 

ción nose limita a la misma,sino que más bien incluye todas las 

adaptaciones y modificaciones que entren dentro del ámbito d.. las 

reivindicaciones adjuntas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento a s i r  1 ' 

manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las 

disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de r. J  ̂i. 

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundan-r.-tt.;. ' 

siendo lo que constituye la esencia del referido invento y le 

que se solicita Patente de B^cdodíR por 10 anos en Rapa ", a-it-.-r  ̂

PFRFECCIONAMIKNTOS EI-Í MHZCLADORAS CONTINUAS }earacteriz&-i.-i...M Y-xr i<- 
siguiente!
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1. - Perfeccionnmiontou en mezo!;.dorna ooniínuaa d?.-l tipo utlli_

zat'-o para mezclar caucho, plástico y similares, caracterizados por_  ̂

que se constituye cada mezcladora por, un par de rotores paralelos !

adyacentes situados en dicha cámara, teniendo cada rotor una ncrcion :

de alimentacionde material y una porcián de mezcla, acialmente adya_ , 

ceato, encontrándose adyacente las porciones de alimentación y mez__ ¡ 

cía, de cada, rotor a la porción correspondiente del otro, teniendo ¡

el primero de los rotores dos paletas, cada una de ellas con porcio ¡

nes de paleta que se curvan en direcciones opuestas, y teniendo el

se,-pindó de los rotores cuatro paletas dispuestas en pares, un par 

adyacente a cada extremo opuesto de la porción de mezcle, curvándo__ 

se las paletas de cada par en direcciones opuestas a los del otro ' 

y terminando en la. parte central de la porción de mezcla en re^\cián , 

periféricamente separada.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicacián 1, caracteriza^ i 

dos porque se dota a cada mezcladora de, una cámara, un par de roto_ ; 

res paralelos situados en la cámara, teniendo cada rotor una porción i 

de alimentación de material y una porción axialmente adyacente -la ' 

mezcla, siendo las porciones de alimentación y mezcla de cada ro__ ' 

tor adyacentes a la porción correspondiente del otro, teniendo el 

primero de los rotores dos paletas, onda una de ellas con porciónís ; 

de paleta que se curvan en direcciones opuestas, y teniendo el negu 

do de los rotores cuatro paletas dispuestas en paras, un par ad*"n__ 

cente a cada extremo opuesto de cada, porción de mezcla, doMAuicrc 

las paletas de cada par en direcciones opuestas de la.s del otro y 

terminando en el centro de la porción da mezcla on relación parif¿ 

ricamente separada y axialmente superpuesta.

3. - Perfeccionamientos segütn las reivindicaciones 1, 2, carac_ 

tapizados poraue se dota a cada mezcladora de, una cámara, un par 

de rotores paralelos situados en la cámara, maniendo cada rchor *'n-30
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porción de alimentación de material y una porción axiolmonte a<iya_ 

cente de mezcla, siendo las porciones de alimentacián y mezcla de 

ceda rotor adyacentes a la porción correspondiente del otro, tenien !
do el primero de los rotores dos paletas, onda una de ellas con dos j 

porciones que se curvan en direcciones opuestas y que se unen en
i

un lugar axialmente a un lado del oentro de la pordi&n de mezcla, ¡

y teniendo el segundo de dichos rotores cUetro paletas dispuestas

en pares, un par adyacente a cada extremo opuesto y doblándose en j

direcciones opuestas de las del otro, terminando en la parte cen__ '

ti-al de la poroián de mezcla en relacián perifárioamente separada

y axialmente superpuesta, y siendo las paletas de un par más largas

que las paletas del otro par, encontrándose situndos los extremos

interiores de las paletas de ambos pares axialmente a un lado del

centro de la porci&n de mezcla opuesto al lado en Rl oúe 6e unen

loa porciones da paleta de las paletas del primer rotor.

4.- Perfeccionamientos segán las reivindicaciones anteriores j

caracterizados porque se dota a cada mezoladora de, una cámara con ¡

una entrada adyacente a un extremo y una salida adyacente a un ex_

tremo opuesto, un primer y un segundo yotor sustancialmente parala^ j

los y situados en la cámara,cada uno de ellos con una porción de

a imantación de tornillo adyacente al extremo de entrada de la cá_

mara y üna poroion de mezcla oon paletas adyaoentes al cxtr'mo de i

salida de la cámara, teniendo la porcián de mezcla del primer rotor ^

dos paletas que se proyectan en direcciones opuestas oadauna, con

porciones que se ourvan o tuercen en direcci&n generalmente holicoji

dal y en direcciones.opuestas a lo largo de la longitud axLrl de 1 ,
$

porcián de mezcla, y que se reúnen en un v&rtice desviado a* i.ulmén  ̂

te del centro de la porción de mezcla, y teniendo la porción de mez j 

ola del segundo rotor dos paros de paletas que se proyectan en di__ 

reeciones opuestas, un par que se extiende desde cada extremo do30
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1? porción ¿o mezcla en un recorrido generalmente Reliooida.1 y axial_ 

mente hacia el centro, terminando en relación axialmente superpues_ 

ta. y periféricamente separada, curvándose o torciéndose las pa.letas 

de un par en dirección opuesta a las paletas del otro par, encontrar 

dose las porciones de paleta correspondientes, consideradas en Una 

dirección axialmente hacia fuera desde los extremos interiores co 

riesnond¡.entes de les mismas, desplazadas angularmante, os decir, 

?)rpiférioamente entre si alrededor del rotor, y siendo un par de 

paletas largo que el otro, encontrándose los extremos adyacentes 

de los pires desviados axialmcnte del centro de la porcián de mez__ 

cía en ua lado opuesto del centro de los vértices de laspaletas 

en el primer rotor y teniendo las pailetas del segundo rotor -todas 

ellas aproximadamente el mismo ángulo de élioe y teniendo cada pa_ 

leta una superficie de sección transversal sustanoialmente constan^ 

te en toda su longitud.

Perfeccionamientos sagán las reivindicaciones anteriores, 
caracterizados porque se constituye cada mezcladora por, una cámara 

con una entrada, y una salida adyacentes a extremos opuestos de la 

misma, un par de rotores paralelos situados en la cámara, teniendo 

cada rotor unas porciones de mezcla paralelas dentro do la cámara, 

teniendo la porcián de mezcla del primero de los rotores cuatro pa_ 

Iotas dispuestas en pares en extremos opuestos de la porción de 

mozcla, y encontrándose separadas periféricamente cada una de lia 

ouatro paletas de lasiguiente paleta adyacente en una parte central 

de la porcián de mezcla y teniendo la porción de mezcla del otro 

rotor das paletas que se extienden continuamente a lo largo de la 

porción de mezcla.

6.- Perfeccionamientos seg&n laB reivindicadiones anteriores, 

caracterizados porque se constituye cada mezcladora por, una cáma^_ 

ra con una entrada de material y una salida de material adyacente
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a extremos opuestos de la misma, y dos rotores en diohr cámara

extendiéndose cada rotor axialmente entre los extremos opuestos

de la camera y teniendo cada uno una porción de mezcla adyacente

a la deL otro, teniendo al menos una de dichas porciones do mezcla

un primer y un segundo par de paletas que se extienden hacia den_ ¡

tro desde extremos opuestos de la misma, estando separadas entre

si las paletas de cada uno de dichos pares cirounferenoialmcnte

alrededor del rotor y extendiéndose cada uno de diohos -yares reoo
. , ** ¡

rridos que se tuercen generalmente opuestos hacia el centro del {

rotor y desplazados periféricamente alrededor del rotor del otro j
¡

par. . . . . . .  j

7. - Perfeccionamientos segón las reivindicaciones anteriores, ]
j

caracterizados porque cada rotor, tiene una porción de alimentación 

de material y una porción de mezcla adyacente axialmente a la mis_ ¡ 

taa, teniendo la porción de-mezcla un primer y un segundo par de pa , 

latas formados en una superficie generalmente continua del rotor y j
( iextendiéndose hacia dentro desde extremos apuestos del,mismo, en_

contrandose desplazadas entre si las paletas de cada pa^ en aproxi_

madamen e 180° circunferoncialmente alrededor del rotores, extendién

dose coda par en un recorrido helicoidal generalmente opupstoha__
!

cia el centro del rotor, y estando las paletas tlol primerear deji 

plazadas periféricamentedíel segundo par alrededor del rotor.

8. - Perfeccionamientos sog&n la reivindicación 7, caracteriza '

dos porque so dota a cada rotor de una porción de alimentación de

material y una porción de mezcla adyacente axialmente a la misma, ¡
!

teniendo dicha porción de mezcla un primer y un segundo par de pa
)

letas formados en una superficie generalmente continua tlol rotor 

y extendiéndose hacia dentro desde externos opuestos de) mismo, ' 

encontrándose desplazados entre si las paletas de cada par en apro, ¡ 

ximadamente 180° circunferencialmente alrededor del rotor, exíer<_ !

!
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dióndona cada par en un rocorrido heHcoidnl generalmente opuesto 

hacia el centro del rotar, notando Tan paletos del primor par non 

plagadas periféricamente del segundo par alrededor dal rotor, y con 

los extremos interiores de las paletas del primor par superpuestos 

axialmente con relación a los extremos interiores de las paletas 

del segundo par.

9. - Perfeccionamientos seg&h las reivindicaciones anteriores, 

caracterizados porque se dota a cada rotor de una porción de alimón 

tación da material y una porción de mezcla adyacente axialmente

a la misma, teniendo dicha porción de mezcla un primer y un segundo 

par de paletas formados en una superficie generalmente continua 

dol rotor y extendiéndose hacia dentro desde extremos opuestos de 

la misma, encontrándose desplazadas entre si las paletas de cada 

par en aproximadamente 180° oircunferoncialmente alrededor del rotor, 

extendiéndose cada par en un recorrido helicoidal generalmente opue_s 

to hacia el centro del rotor, estando las paletas dal primer par 

desplazadas, periféricamente del segundo par alrededor del rotor, 

siendo mas cortas las paletas de un par adyacente a la porción de 

alimentación del material que las paletas del otro par, y estando 

situados los extremos interiores de los paletas más largas axial_ 

monte a un lado del centro de la porción de mezcla.,y teniendo las 

paletas de ambos.pares una seoción transversal' constante entro ex_ 

tremos opuestos.
10. - Perfeccionamientos seghn las reivindicaciones anteriores, 

caracterizados porque cada rotor se constituye por una porción do 

alimentación de material y una porción de mezcla adyacente axialmen 

te a la misma, amhas con una porción central hasica de cuerpo oilin_ 

drico y unas paletas que se extiondon hacia fuera,.teniendo la cita_ 

da porción de mezcla un primer y un segundo par des paletas formadas 

en una superficie generalmente continua del rotor y '.extendiéndose
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axialmenle hacia ¿entro de extremos opuestos de la porción de mezcla, 

estando desplazadas entre si las paletas de cada par en a&roximada_ ; 

mente 18C° circunferoncialmente alrededor del rotor, extendiéndose ¡ 

cada par en un recorrido helicoidal generalmente opuesto hacia el 

centro del rotor, estando las paletas del primer par desplazadas 

periféricamente de las paletas del segundo par alrededor del rotor, 

y ceparando unos huecos los extremos interiores de paletas adyacan__ ¡ 

ten, siendo estos huecos de profundidad suficiente para que se ex__ 

tiendan radialmente hacia dentro hasta un lugar que corresponde apro 

ximadamente a la circunferencia de la porción central b&sica del 

ouerpo del rotor.
11.- Perfeccionamientos en mezcladoras.continuas? tal y como 

queda sustancialmente descrita en la predente Memoria'e ilustrado 

en los dibujos adjuntos.

¡ Esta Memoria oonsta de 17 hojas escritas a méquina poruña 

¡sola cara. 1  ̂ S!C.1974
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