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MEMORIA DESCRIPTIVA
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" PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR UN NUMERO DE HOJAS EN GRUPOS, ESPECIA]

--MENTZ PARA LA OBTENCION DE HOJAS COPTADORAS SENSIBLES A IA PRESION"

El presente invento se refiere & un procedipiento pera separsr
un nfimero de hojas en grupos y & una composicidn adhesive para el
uso en el mismo.

Se describen procedimientos para'separar un nfimero de hojas,
por ejemplo, de papel copiador sensible a la presi&n, en grupos,en
las patentes de EE.UU. nfms. 2.711.375; 2.712.507; 2.730.456; -
2.730.457; 3,418,250, 3.432.327, etc., por ejemplo, ¥y composicio-
nes adhesivas paras uso en los mismos se desqriben en detalle en la
publicacién de patente japonesa no 55,§96/1971, en las solicitudes
de patentes japonesas nfims. 30.795/1968 y 50-377/1968, etc, '
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En los métodos de la técnica anterior, se usan como componen-

te adhesivo, gelatina, derivados de gelatina, productos de descom-

posicibn de gelatina o sus mezclas con emulsiones acuosas de una re

sina, es decir, de un litex polimero.

Sin embargo, puesto que las gelatinas tienden a degradarse y
su viscosidad varia grandemente, dependiendo de la temperatura,los
adhesivos conteniendo gelatinas no son satisfactorios entégtabili—

dad de almacenaje, adhesividad y separabilidad. En la presente me-

moria el término de "separabilidad" designa que las hojas son sepg

radas en grupos. Por lo tanto, cuando la separabilidad éé'buena,
las hojas son fécilmente separadas en grupos y cuando lé:séparab;
1idad es pobre, las hojas son dificiles de separar en grupos. Los
ldtices, que se afiaden con el fin de mejorar la adhesividad, dismi
nuyen la separabilidad y, por lo tanto, se desea mejorénvfodavia
mds los adhesivos, que contienen los latices. '

Un objeto del presente invento es procurar un proceaimiento
para separar simple y correctamente un nimero de hojas en grupos.

Otro objeto del presente invento es procurar una composicidn
adhesiva, que es excelente en capacidad de almacenaje estable, ad
hesividad, separsbilidad y régimen de secado y que.se usa para se
parar en grupos un nGmero de hojas.

Estos y otros objetos y ventajas del presente invento resulta
rén evidentes en la siguiente descripcidn.

Los objetos del invento se alcanzan usando un adhesivo, que
comprende (a) un producto de condensacibn de &cido naftaleno sulfd
nico-formaldehido y (b) un miembro seleccionado del grupo consis-
tente en

(i) Una sal metdlica soluble en agua,

(ii) Un materisl polimero soluble en agua,

(iii) Una sal metdlica soluble en agua y un material polimero

.
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soluble en agua,

(iv) Un &cido orgénico,

(v) Una sal de metal de &lcali de un 4cido orgdnico y

(vi) Un 4cido orgénico y una sal de metal de &lcali de un
dcido orginico.

Por el procedimiento para separar hojas en grupos segflin el
presente invento, se pretende que, cuando el borde cortado de
una pila de un nfimero de hojas, es decir, un borde de una pila
de hojas, se reviste con un adhesivo y se abanica o esparce,las
hojas de cada grupo se adhieren selectivamente. El procedimien-
to se explicaréd con referencia al caso, en que las hojas'son ra
peles copiadores sensibles a la presibn. En este caso, ios pape
les copiadores sensibles a la presidn, son la combinaéién de una
hoja producida por revestimiento de una caps de microcépsulas cor
teniendo un formador de color sobre un soporte (al que se haré
referencia seguidémente como una "Hoja A"), una hoja producida
revistifndo una capa de asgente reveledor y la precedente capa de
microclpsulas sobre la superficie y el anverso de un soporte,
respectivamente (& que se hard referencia posteriormente como
una "Hoja B") y una hoja producida revistiendo una capa de agen-
te revelador sobre un soporte (mencionada a continuacidn como unn
"Hoja C") o la combinacidn de una Hoja A y una Hoja C.

Estos papeles copisdores sensibles a la presidn se reunen
en la secuencia de, por ejemplo, A-C, A-C, A-C,.ccc., 0 A-B-B....
-B-C, A-B-B....-B-C, A~B-B.,...~B~C,...., ¥y se cortan para produ
¢ir por ella, por ejémplo. un fajo de tiras. Cuando se reviste
una composicibén adhesiva sobre el plano de corte o sobre el bor-
de de la pila y se seca, se adhiere selectivamente cada uno de
105 juegos A-C o A-B-B...-B-C y no ocurre ninguna adherencia en-

tre C y A, La fuerza de adherencia de A-C o A-B-B...-B-C tiene
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que ser por lo menos suficiente para que estas hojas no queden pe
ladas y separadas con simple manipulacidn. Se prefiere al méximo
que no ocurra ninguna adherencia entre C y A en absoluto, es de-
cir que exista una buena separabilidad. Por lo tanto, aplicando
una composicidén adhesiva a paspeles copisdores sensibles a la pre
sibn, los papeles copiadores sensibles a la presibén son fécilmen
te separados en grupos comprendiendo un cierto nfimero d;-éapeles,
que se necesitan para copiar, ;‘

Los productos de condensacibn de &cido naftaleno sulfénico-
formaldehido del presente invento, se representsn preféféﬁtemente

por la siguiente f6érmula general:

, ) ..
{*@..R "
. n 4'7

503X S0sX

en que R que puede ser igual o diferente, (una pluralidad de gru
pos R puede estar contenido en los nficleos de naftaleno), es un
dtomo de hidrdgeno o un grupo alquilo; X es un Atomo dé hidrbégeno,
un épbmo de ‘metal de &lcali o un grupo de amonio y n es un nlmero
entéro.

Aquellos productos de condensacibdn, en que el grupo alquilo
contiene de 1 a 18 &tomos de carbono, X es un &tomo de sodio o
potasio, o un grupo de amoniaco y n es de 1 a 1%, se usan conve-
nientemente y por ello se prefieren en el presente invento. Par-
ticularmente, aquellos productos de condensacibén, en que R es un
&tomo de hidrbgeno o un grupo de alquilo conteniendo de 1 a 4,par
ticularmente de 1 a 3 éﬁomos de carbono, X es un dtomo de sodio o

potasio y n es de 1 a 5, prefiriéndose particularmente 2 a 5. Son
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ejemplos adecuados de grupos alquilo, teniendo de 1 a 18 &tomos

de carbono, metilo, etilo, propilo, isopropilo, n~-butilo, hexilo,
octilo, undecilo, hexadecilo, etc. Son ejemplos preferentes de es
tos grupos aslquilo, metilo, etilo, propilo, isopropilo, y n-buti-
lo e hidrbégeno se prefiere particularmente como R. Varios compues
tos, representados por la férmula general arriba indicada, =mon conp
cidos como agentes superficie~activos, anibnicos y estén fécilmen-
te disponibles.

El grado de polimerizacidn y los sustituyentes del producto
de condensacibén de dcido naftaleno sulfénico-formaldehido del pre
sente invento, algunas veces influyen sobre el efecto del presente
invento. Por lo tanto, mezclas de productos de condensacidn tenien
do diferentes grados de polimerizacién y/o diferentes sustituyen-
tes, algunas veces son fitiles.

Las sales & metal solubles en agua, como se usan eﬁ el presernte
invento, incluyen aquellas sales, que tienen una solubilidad en apw:
a 259 C de por lo menos 0,1% de peso, preferentemente 0,2% de peso
o mds, por ejemplo, sales de amonio y sales de iones de metal uni
valentes, tales como K+, Yy Na+; sales de iones de metsl diva-

2+ 2 24

lente, tales como Mgg+, Ca™", Zn + ¥y sales de iones de me-

+ y Sn
tal trivalente, tales como A13+ Yy Fe3+. Son aniones, que forman

sales solubles en agua junto con los arribs descritos iones de me-

- - - - o 5 - o- -
tal, C17, Br’, No,”, Nos™, §0,%7, 5205? , HS0,”,50; 2By 00162

- 2= B - - - 2= 2- B
HCO3 , CO3 . PO4 . HS(P04)2 , HZPO5 ,H2PO4 ' HPO3 ,HPOu ,Po3
Y semejantes.Ejemplos especificos de sales adecuasdas solubles en
agua de estos iones y aniones de metal, son por ejemplo,KgBlOOl6,
KBr, KECOB’ KC1, KHCOB, KHB(POA)E’ KHSOQ, KI, KNOE, KNOE’ K5P04,

KZSOE’ K80, KQS205, Nadl (804)2, NaBr, NaQCOB, NaCl, NaHCOB,

Nali,PO;, Ne,HPOs, NeoHPO,, NaH,PO,, NaNO,, NeNO,, Na,PO,, Ne,S0,,
NayS05, NaB) o0y ¢, NeHSO,, NH,C1, NH,HCO,, NHH,PO,, NH,H,PO,,
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NH4N03, (NHQ)QSOM, NﬁBPQ, MnCO3, MG, , MGI?, Mﬂ(Nog)g’ MQ(N05>2’

MgSO Mgsoq, CaCl,, CaBr

39 o 59 Ca(NO?)R, CnSOu, GaS,0,, 8nCl SnSOu,

273 2!

ZnBra, ZnCl,, Zn(Noﬁ)?. 2"5(P04)2' znsou. A101§, Al(Noa)a,
A12(Sou)3, FeCla, Fe(NOB)B’ Fe2(304)3 y semejantes. De estas sales
se prefieren lasmles de k*, mat o Zn2+. es decir, K,80,,Na S0

27747727y
ZnClg, ZnSO4 ¥ semeJantes, y en el presente invento se prefieren

particularmente N,;_,SO4 y ZnClg. R

El material polimero soluble en apua, es un materieii;olime_
r0 que es soluble en agua y capaz de formar una pelicula-cuando se
seca. Un peso molecular adecuado alcanza desde alrededoq aé 100
hasta slrededor de 500.000, preferentemente de 300 a 160;660. Son
ejemplos representativos de estos materiales polimeros é&lubles en
agua, los polimeros naturales, por ejemplo, pgelatina, ééééing, al-
blmina, goma laca, almiddn, dextrina, sgar apar, sales'de:écido al
ginico, goma ardbiga, pectina, goma tragacanto, gluten j'éemejan-
tes; polimeros semi-sintéticos, por ejemplo, cnrboximefii’celulosn,
metil celulosa, etil celulona, hidroxietil celulosn, almidén mnlen
do, almidén de &cido foafbrico, almiddn de cimnoelilo carboximet}
lo, almidén de hidroxietilo, almiddn de dialdehido, almidén oxida
do y semejanter; polimeras nintéticos, por ejemplo, polivinil alen
hol, poliacril amida, polivinil pirrolidonn, &xidn de polietileno,
polivinil metil &ter, copolimeros de hclda acrilico-aceilamida, co
polimeros de ectireno-fcido metacrilion,copalimeron de vinil acetn
to-fcido acrilioo, copnlimeron de dimelil ilaconnto-feido acrilico,
copolimeros de ncrilonitrilo~fcido acrilico, copolimeros de ncrila
nitrilo-acrilamida~-écido scrilico, copolimeros de scrilamida-esti
reno-cido mcrilico y semejantes; etc.

El componentie de fAcido orgénico de la composicibn adhesiva del

presente invento, ea en general un compuesto orgAnico fcido. El

&dcido orghnico preferentemente es soluble en mpua al preparar la

0OR
e »QEAuTv
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composiciébn ndheniva. Por lo tanto, cuando el Acido orghnico sen
soluble en egua, el Acido orghnico puede afindirne a la composicidn.
tal como estd, y cuando el Acido orgénica sea insoluble en agua,
se afiade como una sal de metal de Alcali, por ejemplo, una sal de
sodio, una sal de potasio, una sal de litio, y semejantes. Huelga
decir que cuando un fcido orghnico es convertido en su sal de metal
de &lcali, afin cuando el écido orghnico en si sea soluble en agua,
su solubilidad es incrementada y las sales de metal de Alcali de
dcidos orghnicos, que son solubles en agua, asl como aquéllas que
son insolubles en agua, se incluyen en el presente invento. Una
adecuada solubilidad en agua a 25¢ C pars el Acido orghrico o su
sal, puede alcanzar desde no menos que alrededor de 1% de peso,
preferentemente no menon de 5% de peso,

De los Acidon orgfinicon se prefieren agquellos compuestos, que
tengan por lo menoa un grupo seleccionndo de un grupo carboxi, un
grupo sulfona o un grupo hidroxi (fenblico); Son adecuados, tanto
compuestos aliffticos o aromdticos, como aliciclicos. Son ejemplos
representativos de estos Acidos orginicos los &cidos carboxilicos
monobésicos o polibfsicos, tales como Acido férmico, écido acéti-
co, 4cido propibénioo, Acido céprico, Acido pelargbnico, &cido me
toxi.acético, &cido msldnico, &cido benzbdico, Acido toluilico,
(orto, meta y para), &cido m-hidroxibenzbico, &cido m-aminobenzdi
co, Acido salicilico, &cido piromelitico, Acido anisilicico, &cido
gdlico, Acido ftélico y semejantes; dcidos sulfbnicos, tales como
&cido metano sulfdnico, Acido bencino sulfénico, &cido p-tolueno
sulfbénico, écido naftaleno sulfénico, (tanto 4 como P), y semejan-
teé, y compuestos de Acido carboxilico heterociclico conteniendo
por lo menos un dtomo de nitrdgeno en el nliclen, tales como Acidos
pirrolidona~carboxilicos, por ejemplo, écido l-fenil-2-pirrolidona-

%~carboxilico, dcidos indol-carboxilicos, por sjemplo, ficido indnl-
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2-carbbxilico, y fcido l-metilindol-2,%-dicarboxilico, &cidos tia
7ol carboxilicos, por ejemplo, &cido 2-benzo-tiszolearboxilico,
4cidos imidazolcarboxfilicoa, por ejemplo, Acido 4-benzoimidazolcar
box4ilico, 4-isopropil prolina y semejantes. De estos Acidos orgini
cos los beidos carboxilicos alifdticos, tales como Acido férmico y
dcido scético, los compuentos de &cido carboxilico heterociclico,

tales como Acido pirrolidonacarboxilico y Acidos aulféniéo{ aromi-
ticos, tales como Acido p-toluenosul fénico, son pnvticul&éﬁente
eficaces porque non altamente higroscépicon, "_

La adicién de una emulaidén polimers & ls composici§ﬁiédhesiva
del presente invento, produce resultados todavia més efigaées.

Preferentemente la composicibn adhesiva del presenfé'invento
contiene alrededor de 5 a 40% de peso, particularmente:d§:7 a 30%
de peso del producto de condensaéién de &cido naftaleno sulfénico-
formaldehido, y alrededor de 0,1 a 6% de peso, particuiérﬁente
0,2 a 4% de peso de la sal de metal moluble en aguaj aiﬁédedor de
5 a 40% de peso, particularmente de 7 a 30% de peso del prodﬁcto
de condensacién de cido naftaleno sulfénico-formaldehido, y alre
dedor de 0,1 a 20% de peso, particularmente de 0,1 a 15% de peso,
del material polimero soluble en agun; alrededor de-5 a 40% de pe
so, particularmente de 7 a 30% de peso del producto de condensa-~
cibn de fcido naftaleno mulfénico-formaldehido, nlrédedor de 0,1
a 20% de peso, particularmente O,1 a 15% de peso del material poll
mero soluble en agus, y alrededor de 0,1 a 6% de peso, particular-
mente 0,2 a 4% de peso de la sal de metal soluble en sgua; y alre
dedor de 5 a 40% de peso, preferentemente de 7 a 30% de peso, del
producto de condensacibn de 4cido naftaleno sulfbnico-formaldehido,
y alrededor de 1 a 100% de peso, preferentemente de 5 a 40% de
peso del fcido orpénico o sal de metal de Alcali, basado en el pe
so del producto de condensacidén de dcido naftaleno sulfénico~formal ;

dehido.
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La composicibén adhesiva puede contener, ni me dereca, un apln
tinante polimero moluble en agua o dispersible en agua. En pene-
ral, el uso de un apglutiinante en una composicién adhesiva pnra 1a
neparacibn de hojas en grupos, ha nido desventnjosa, porque se
pierde separabilidad y se requiere un larpo perindo de tiempo en
la adherencia sunque se incrementa la fuerza de adherencia. Por
el contrario, en el presente invento el uno de un ngluf{nnnte per
mite obtener una composicibn, que tiene excelente separahilidad y
adhesividad y, por lo tanto, la comporicibn puede axtendérﬂe a
una més amplis variedad de aplicaciones.

Por lo tanto, una composicidn sdhesiva compvendiendd el pro-
ducto de condensacibn y conteniendo (1) la sal de metallsoluble
en apua, (iv) el 4cido orghnico, (v) la nal de metal derélcali de
un fcido orghnico, o (vi) el aAcido orgfnico y la sal de metal de
dlcali de un fAcido orghnico, pueden contener en adicién como sglu
tinante, tanto el polimero smoluble en agua como el dispersible en
agua; y conteniendo (ii) el material polimero roluble en npua e
(iii) la sal de metal moluble en apua y el material polimero soln
ble en apua que pueden contener en adicibdn un polimero dispersiblc
en agua como un apglubtinante.

Los apglutinentes golubles en apua adecuados, incluyen com-
puestos polimeros naturales, tales como proteinas, por ejemplo, f¢
latina, goma srdbipa, alblimina, caseinn, y semejanten, celulosas,
por ejemplo, carboximetil celulosa, hidroxietil celulosa, y seme-
Jjantes, sacaruros, por ejemplo, agar, plpinato sbdico, almidén,
carboximetil almidbn y semejantes; compuestos polimeros sintéti-
cos, tales como polivinil aleohol, polivinil pirrolidona, polime-
ros de &cido maléico, por ejemplo, un copolimero de estireno-~éci-
do maleico, un copolimero de metil vinil &ter-fcido maléico, un

polimero de fcido maléico modificado con romina y semejantes, po-
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limeros de &cido acrilico, por ejemplo, Acido poliacrilico y un co
polimero de &cido scrilico-acrilamida y semejantes; etc. Entre los
aglutinantes dispersibles en sgua adecundos se incluyen generalmen-
te lAtices y emulsiones con agua como un medio de dispersién, tal
como un lftex basado en estireno-butadieno, un lAtex bhasado en bu
tadieno~ascrilonitrilo, un ldtex baando en cloropreno, un létex
basddo en vinil acetato, un létex basado en acrilo, un Létex basa-
do en cloruro de vinilo, o un létex de basme memejante, segun se
obtiene por polimerizacibén de emulsidén y una emulsibn de polibuta
dieno, una emulsién de piliisopreno, una emulsién de goma—de buti-
lo y semejantes, que se producen dispersando pollmevoq producmdos
por polimerizacidn de ién en agua, usando un dlqolvente y un emul
gante., s

Los létices de material poiimero, ge dencribirdn en detalle.
El latex de goma de estireno-butadieno comprende 25 a‘75'partes
de peso de estireno y de 75 a 25 partes de peso de butédieno pre-~
ferentemente de 40 a 65 partes de peso de estireno y 60 a 35 par-
tes de peso de butadieno y el lédtex puede ser mAs preferentemente
carboxi-modificado. E1 ldtex de goma de butsdieno-acrilonitrilo,
comprende de 75 a 60 partes de peso de bubadieno y de 25 a 40 par
tes de peso de acrilonitrilo. Para el lhtex basndo en acetato de
vinilo se prefieren acetato de polivinilo y copolimeros de aceta-
to de vinilo y &steres de 4cido acrilico, o bsteres de Acido meta
crilico, por ejemplo, metil acrilato, etil acrilato y metil metp
crilato y particularmente puede usarse un copolimero de acetato
de vinilo-fcido acrilico y un copolimero de acetnto de vinilo-é&s-
ter de Acido metacrilico. Para el lBtex basando en acrilo, puede
usarse un copolimero de &ster de etilo de fcido metacrilico-ester
de etilo de Acido acrilico, un copolimero de entireno-éster de

fcido acrilico, un copolimero de butedieno-bnter de fcido acrilico
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y semejantes. Puede usarse ademfs un lAtex basado en cloruro de
vinilo y un létex basado en cloruro de vinilideno, etec. Son 1liti-
ces de material polimero particularmente fitiles, un lhtex basado
en estireno-butadieno y un lAtex bamado en ncrilo y se prefieren
particularmente lAtices carboxi modificados. La emulsibén de mate-
rial polimero, que puede usarse en el presente invento, generalmen
te tiene un contenido sbélido de 10 a 70% de peso, un didmetro de
particula de 0,1 a 5,0/& y una viscosidad de 0,5 a 1,000 poises.

Los aglutinentes solubles en apgua o dispersiblesn en agua se
usan para formar una pelficula y ademén me prefiere que tergan ad
hesividad como un adhesive y la capncidad de pasar selectivamente
por permeacidén un adheaivo entre hojas. Talea aglutinantes inclu-
yen carboximetil celulosa, polivinil alcohol ¥y somejnntes;

Cuando el adhesivo contenga opcionalmente un aplutinante ro-
luble en apgua o dispernible en agua, la composicibn ndhesiva pre-
de contener alrededor de 0,5 a 100% de pero, particularmente 0,5
a 10% de peso, del aglutinante soluble en apua, basndo en el peso
del arriba descrito producto de condensncibn y alrededor de 10 a
300% de peso, preferentemente de 50 a P00% de pero, basndo en el
beso del producto de condensacidn arpiba dencrito, respectivamen-
te.

La composicibn adhesiva del presente invento puede contener,
si se demea, apentes superficie activos catibnicos, no idnicos
o anfotéricos talea como sodio dodecilbenceno sulfonato, cloruro
de trimetiloctadecil amonio, oleato de srodio, un polioxietileno al
quil~aril é&ter, polietileno glicol dodecilfenil éter, lignin sul-
fonato de sodio, mononleato de sorbitano, una a]qﬁil betaina, un
alquil imidazol y semejantes. El apente superficie activo puede
estar presente en una proporcidén de 0,1 a 5% de pemo, basado en el

peso del arriba demcrito producto de condensacidn.
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Las microcadpsulas, para uso en los papeles copiadores sensibles
a la presibén, pueden ser fécilmente producidas usando procedimien-
tos bien conocidos. Puesto que la concentracibn del formador de co-
lor puede ser fécilmente determinada al disolver el formador de co-
lor en el disolvente empleado en la produccibn de la microcédpsula,
el presente invento no eatd restringido en ahsoluto en términos de
métodos de produccidén de microcépsulas. Pueden producirse{miérocép—
sulas de acuerdo, por ejemplo, con el método de cnacerVBciéﬁi seglin
se describe en las patentes de EE.UU, niimes., 2.R00.457; 2.800.458;
3.041.289; 3.687.865; etc., el método de polimerizncibn interfacial,
segln se describe en las patentes de EE.UU. nfimeron 5.49?.580;
%2,577.515; patentes briténicas nlma. 950.447%; 1.0QG.MOQ;1fO91.141,
etc., por el método de polimerizacidén interna, segflin se describe en
la patente briténica nGm, 1.237.49R8, en las patenten francesas nlims.
2.060.818; 2.090.867, etc., sepln el mhtodo de polimerizacién exter
na, seglin se demcride en la patente briténica nfim. 989.264, en las
publicaciones de patentea Japonesas niima, 17,%R0/1962, 14.327/196?,
29.483/1970, 7.31%/1971, 30.783/1971, etc, y aemejantes.

Los disolventes pars uso al disolver el formador de color en
el presente invento, no estén limitados y, por lo tanto, puede em~
plearse cualquier disnlvente ussdo hanta ahorn. Son ejemplos tipi-
cos de disolventes adecundos, aceites aintéticon aromAticos,tales
como naftalene alquilizado, bifenilo alquilizado, terfenilo hidro-
genado, difenil metano alquilizado y nemejantes (en que el nfimero
de atomos de carbono en el grupo alquilo es de alrededor de 1 a S
vy el nlimero de grupos de alquilo es de 1 a 4), Prncciones de petrd
leo, tales como queroseno, nafta, parafina y gemeJantes, sceites
sintéticos alifdticon, tales como parafina cloradn y semejantes,

aceites vegetales, tnles como aceite de semilla de algodonero, acei

te de soja, aceite de linszs y semejantes y sus mezclss., La concen-
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tracién de la solucibn formadora de color, no estd particularmen-
te restringida, y as!i pueden producirse fAcilmente microcépsulas
por los expertos en la materia empleando una concentrncidn de la
solucién de formador de color(alrededor de 1 a 10%) como se usa
en los papeles copiadores sensnibles a 1la presifn convencionales.

El formador de color del presente invento es un compuesto
sustancislmente incoloro, que forma un coloar cuando se pene en
contacto con un Acido sblido y el formador de color puedé ser de
finido como un compuesto orgénico incoloro austancialmente, elegc
trén donante. E1 tipo y las caracteristicas del formadcr de co-
lor, no influyen materialmente sobre el presente invento, porque
es la composicién del adhesivo lo que es impoptante er el presen
te invento. Por lo tanto, puede usarse cualquier clase d= forma-
dor de color. Por ejemplo, pueden usarse, compuestos de triaril
metano, compuestos de diarilmetano, compuestos de xanteno, com-
puestos de tiacina, compuestos de spiropirano y semejantes. Se
enumeran més abajo ejemplos representativos de formadores de co
lor.

Son ejemplos de compueatos de trifenilmetnno, 3,3-bis(p-dinme
tilaminofenil)-6-dimetilaminofta1uro, er decir, lactona violeta
cristal, 3,3-bis(p-dimetilaminofenil)ftaluro, *-(p-dimetilaminofe
nil)-3-(1,”?-dimetilindol-3-i1)ftaluro, *-(p-dimetilaminofenil)-
3-{2-metilindol-3-i1)ltaluro, 3~(p-dimetilaminofenil)-3-(P=fenili
nol-3-il)ftaluro, 3%,3-bis-(1,”~dimetilindnl-2-41)=5-dimetilaminaf
taluro, %,3-bis-(1,2-dimetilindol-3-11)-6-dimetilaminoftaluro,
3,3=-bin=(0-etilcarbnzol=2-il)=5-dimetilaminnftaluro, 2,2-bie-("-
fenilindol-2-11)-5-dimetilaminoftaluro, 3-p-dimetilaminofenil-Z-
(l-metilpirrol=2-il)-6-dimetilaminoftaluro y semejantes.

Son ejemplos de compuestos de bifenilmetano, 4,4 =bis-dime
tilaminobenzhidrina bencil é&ter, N-holofenil leuco auramina, N-2,

4,5-triclorofenil leuco auramina, y semejnntes.
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Son ejempls de compuestos de xanteno, rodamina-B-anilino-
lactamo, rodamina-(p-nitroanilino)lactamo, rodamina-B-(p-cloros
nilino)lactamo, 7-dimetilamino-2-metoxifluorano, 7-dietilamino-
2-metoxifluorano, 7-dietilamino-3-cloro-?-metilfluorano, 7-dieti
lamino-3-(acetilmetilamino)fluorano, 7~dietilamino-%-(dibencila
mino)fluorano, 7-dietilamino-3-(metilbencilamine) fluorano, 7-
dietilamino=-3-(cloroetilmetilamino) Mluorano, 7-dietilgmfﬁo-3—
(dietilemino)fluorano y semejantesn. ‘

Son ejemplos de compuestos de tiacina, azul de béhioil leu
co metileno, azul de p-nitrobencil leuco metileno y semeé jantes.

Son ejemploa de compuestos spiro, B—metil—spiro;dihaftopi
rano, 3-etil-spiro~dinaftopirano, 3,3;61cloro—spiro—dinaftopirg
no, B-bencil-spiro-dina;fopirano, I-metil-nafto-(3-metcxibenzo)-
spiropirano, 3-propil-spiro-dibenzodipirano y semejnntes.

Estos formadores de color pueden ser usados soles.o como
mezcla, comprendiendo dos o varios de ellon.

Por 1o tanto, puede obtenerse un liquido revestidor de mi-
crochpsulas. Preferentemente, 1s mierncéipsiuln en mono-nuclear,
pero los objetos del presente invento pueden alcanzarse con
cdpsulas multi-nuclesres. El tamaiio de las microchpsulss es ge-
neralmente de alrededor de 1 a 500/& Yy preférentemente alrededor
de 2 a 50/&: En el presente invento pueden usarse cédpsulas te-
niendo aproximadmente el mismo tamatio.

El 1liquido revestidor de microcApsulas puede revestirse so
bre un soporte, tal como es, puesto que es generslmente un li-
quido de dispersibn de chpsulas. Puede afindirase y revestirse un
aglutinante, tal como un létex, por ejemplo, un létex de goms
de estireno-butadieno y semejantes o compuestos polimeros solu-
bles en agua, por ejemplo, almiddn, carboximetil celulosa, poli

vinil slcohol, goma ardbiga, caseina, gelatina y semejantes,con
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"0 sin una separecibn de las microchpsulans derde 1a dispersibn de

chpsulas, Ademds puede afindirse un agente reforzador de cépsulas
tal como un polve fino de celulosa, repiin se describe en la paten
te de EE.,UU, no 2,711.%75, un polvo fino de un polimero segln sne
describe en la patente de EE.UU. no %,675,7%6, un polvo fino de
almidén como se demcribe en la patente bithnica n? 1,232,347 y
una microcépsula no conteniendo formador de color, segin se descri
be en la patente briténica n° 1,235,991, afiadiéndose al 1liquido
revestidor de cépsulas o a la capa de chpsular. Es deseable que el
agente reforzador de chpsulas esté presente eaparcido er la caps
de cépsulas o en su superficie en lugar de estar en uns forma de
capa.

Puede usarse como soporte, un ppel, una pelicula nléstica,
un papel reveatido con resina, un papel sintético y semejantes. Ln
capa de microchpsulas en revestida por lo menos sobre una cara del
soporte o encima o debajo de la capa reveladora, seplin se descri-
bird posteriormente, o en la cara del moporte opuesta a la capa
reveladora.

En la presente memoria, el revelador desipgna un fcido sbli-
do y mhs especificnmente, un &cido rAlido aceptante de electranes.
Ejemplos de reveladores se describen en las patentes arriba cita-
das, que incluyen, por ejemplo, arcillas, por ejemplo, arcilla 4ci
da, arcilla activada, atspulgita y semejantes, dcidos orghnicos,
por ejemplo, compuestos carboii aromdticos, tales como Acido sali
cilico, compuestos hidroxi aromlticos, tales como p-t-butilfenol,
p-t-amilfenol, o-clorofenol, m-clorofenol, p-clorofenol y semejan
tes o sus sales meldlicas, tales como la sal de zinc y semejantes,
mezclas de un dcido orgénico y un compuesto de metal, por ejemplo,
6xido de zinc, polimeros Acidos, por ejemplo, una resins de fenol-

formaldehido y una resina de fenol-acetileno y semejantes. Revela
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dores adecusdos se describen en las patentes de EE.UU. nimeros
3.50143315 3.669.711; 3.427.180; 3.455.701; 3,516.845; 3.634.121;
3.672.935; 3.722.120; 3.772.052; solicitudes de patentes japonesas _
nims. 48.545/1970;5 49.339/1970; 8%.651/1970; 84.539/1970393,245/197C
93.247/1970, 94.874/1970, 109.872/1970, 112.0%8/1970, 112.040/1970,
118.978/1970, 118.979/1970, 86.950/1971, etc. ,

El revelador puede ser revestido sobre el soporte, juﬁbb con
un aglutinante. Los soportes adecuados esntdn descritos aﬁgiﬁa. Pue
den usarse como aglutinantes l4tices tales como un létex de g,oma
de estireno-butadieno, un létex de estireno-butadieno-ascrifonitri
lo, un létex de copolimero de estireno-fcide maléico y sém;dantes;
compuestos polimeros naturales solubles en apna, tales cémo protei
nas, por ejemplo, felatina, poma ardbipa, alblimina, caseina, etc.,
celulosas, por ejemplo, carboximeéil celulora, hidroxictjl celulosn
etc., sacaruros, por ejemplo, apgar, alginnto sbdico, aimiddn, almj
dén carboximetilo, etc. y semejantesm; compueston pplimeros sint&i-
cos solubles en agua, tales como polivinil slcohol, polivinil pirro
lidona, Acido poliacrilico, poliacrilamida y memejantes; compues-
tos polimeros solubles en disolvente orghnico, tales como nitroce
lulosa, etilcelulosa, uns resina de poliéster, acetato de polivini '
lo, cloruro de polivinilideno, un copolimero de cloruro de vinilo-
cloruro de vinilideno y semejantes, etc. Estos apglutinantes tam-
bién pueden mer usads como aglutinantes para el 1fquido de disper-
sién de cépsulas. Ademis, pueden afiadirse a la capa reveladora, adi
tivos conocidos hasta shora.

El producto de condensacién de fcido naftaleno-sulfénico~for-
maldehido puede ser considerado como un componente bastente exce-
lente, porque no solo estd libre de los inconvenientes de 1la pela-
tina, sino que procura un adhesivo con separabilidad. El producto
de condensacidén de Acido naftaleno sulfénico-formaldehido solo,tie

ne insuficiente adhesivided, pero de acuerdo con una ejecucibn del
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presentie invento, la adhesividad se mejora considerablemente ucan
do el producto de condensacibén en combinncibdn con la sal de metal
soluble en agua.

Por otra parte, el material polimero soluble en agua solo,
procura elevada fuerza adheriva, pero tiena insuficiente separabi
lidad. Asi, mezclando el producto de condensacibn de fcido nafta-
leno sulfénico-formaldehido y el polimero soluble en agua, de
acuerdo con otra ejecucién de este invento, puede obtenerse una
composicién adhesiva, que es bastante excelente en fuerza de adhe
sibn y separabilidad en comparacidén con una gelatina o uno de =sur
derivados, sistema de lAtex, producto anlo de condensacidn de fci
do naftaleno sulfbénico-formaldehido o molo el material wolimero
soluble en agua.

Como se ha descrito arriba, donde se use el producto de con-
densncibn de fcido naftaleno sulfénico-formaldehido, Junto con cl
material polimero soluble en aFun, ne incrementa la fuersa de ad-
hesién en comparacifn con el caso, en que re use solo el producto
de condensacidn de dcido naftaleno sulfénico-formaldehido. Sin em
bargo, la fuerza de adherencia asi incrementada, no es suficierte
en los campos, en que se requiera una mis elevada fuerza de adhe-
rencia. Por otra parte, usando el producto de condensacibén de aci-
do naftaleno sulfbnico-formaldehido en comhinacibn con 1la @l de
metal soluble en apgua, puede incrementarse la fuerza de adherencin
sin deteriorar la separabilidad. 8in embarpo, 1a asil incrementnds
fuerza de adherencia no es suficiente en los campos, en que se re-
quiera mls alta fuerza de adherencia.

De acuerdo con una ejecucibén adicional del presente invento,
usando la mezcla del producto de condensncibn de Acido naftalenn
sulfénico-formaldehido, el material polimero snluble en apua y

la sal de metal soluble en apua, se hn encontirado sorprendentemen



10

15

20

25

30

- 18 -

te que puede obtenerse una composicibn adhésivn, que tiene una
fuerza de adherencis bastante alts y ende separabilidad bastante
excelente.

El producto de condensacidén de Acido naftaleno sulfdnico-for
maldehido, segln se ha discutido arriha es un componente muy ex-
celente porque no solo eatd completamente l1ibre de los inconve-
nientes de las pelatinas, sino que procura una fuerza édﬁgsiVa
con separabilidad. Sin embargo, con solo el producto délcéndensa»
cibén de Acido naftaleno sulfénico-formaldehido, la fueééé de ad-
herencia no es suficiente. Es todavia otra ejecucién dél‘presen-
te invento, la composicidn adhesiva conteniendo el prééuéto de
condensacibdn de dcido naftaleno sulfénico-formaldehido y el 8ci-
do orginico, es bastante excelente en fuerza de adherencia y se-
parabilidad en comparscién con gelstina, derivandos de gélatina.
latices, producto de condensacibn de Acido naltaleno svlfénico-
formaldehido y emulsiones de polimero, bien sea solas o en com-
binacibn. Es decir, que la composicibn adhesiva de esta ejecu-
cién es bastante muperior a estos adherivas y ari puede sumen-
tarse el alcance de uso,

El presente invento se explicard con mayor detalle hacien-
do referencis a los sipuientes ejemploan. Las lajar A, By C, se-
gin se usaron en los ejemplos, fueron preparadas como sigue. A
no ser que se indique de otro modo, son de pemo todas las partes,
tantos por ciento, proporciones y seme]Janten,

Preparacién de ls Hoja Ay

En 40 partes de agua a 400 C ge disnlvieron 6 partes de una
gelatina tratada al Acido, teniendo un punto isceléctrico de 8,2
y 4 partes de goma arédbiga. A la solucidn resultante se afiadie-
ron 0,2 partes de aceite rojo de Turquia para preparar una solu~

cidn coloidal. A la solucidn coloidal se afindieron con vigorosa
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agitacibn, 45 partes de acedte de diisopropil naftaleno (un aceite
formador de color) en que se habia disuelto 30% de peso de lacto-
na violeta cristal y 2,5% de azul de benzoil leuco metileno, pa-
ra preparar una emulsibén de aceite en agua. Cuando el tamafio de
las gotitas de aceite llegh a ser de 8 a 1°f , se detuvo la agi-
tacidn. Ala emulsibn se afindieron 185 partes de agua caliente a
409 C. Con agitacidén me afiedib una solucibn acuoss sl P0% Ge fci
do clorhidrico a gotas, para ajustar el pil a 4,4, La emulsidn fue
enfriada exteriormente con agitacibn para gelizar por eilo la pa
red coloidal acumulada amobre la pgotitas de nceite., Cuando la tempe
ratura del 1iquido alecanzb 100 C, pe afindleron 1,5 partes de una
solucibn acuona al 37% de formaldehidn, continuando la agitacidn,
Después se afiadieron 20 partes de una solucibn de 7% de peso de
la sal de sodio de carboximetil celulora, teniendo un grado de
eterificacibén de 0,75. Se afiadieron a pgotas 10% de peso de una
solucidén de hidrbxido sbdico, para ajustor el pll del cistema a
10, y el sistema se calentd exteriormente y se mantuvo a 400 C
durante 1 hora. Asi se obtuvo una solucidn de chpsulas contenien
do formedor de color. A 1a resultante solucibén de chpsulas se ain
dieron 5 partes de polvo de celulosa, 3 partes de polvo de almi-
dén de tripgo pasados n través de un tamiz de 15 a 2% , y 80 payp
tea de una solucibn al 10% de almidén oxidado, para preparar por
ello un liquido Ay de dimpersifn de chprulac. La solucibn de efip
sulas fue revestida mobre un papel de 40 f.t/mq unando revestimien-
to de cuchilla de aire en una cantidad de revestimiento (conteni
do sblido) de 5,5 p;/m"J y ant nse obtuvo 1la Hoja Ay

Preparacifn de las Hojas By y Cy

En 280 partes de agua, conteniendo 6 partes de una solucibn

acuosa de 40% de peso de hidréxido sbdico, se dispersaron 100 par
tes de una arcilla Acide tratada con fcido sulffirico utilizando
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un homogeneizador. Después se afiadieron 50 partes de una solucidn
acuosa al 10% de caseinato de sodio y 30 partes de létex de goma
de estireno-butadieno. El 1{quido resultante Tue revestido sobre
un papel de 40 g/mp usando revestimiento de ciuchilla de aire pars
procurar un contenido sdlido de 8 g/m2 y ne nech., El1 papel fue sa
metido a calandrado y ari se obtuvo 1la loja 01.

Sobre el dorso de una HoJja C1 se revistid la arribd~¢ifada
dispersibn de cépsulas Al usando revestimiento de cuchilié:de ai-
re en una cantidead de 6 g/m2 (contenido sélido) y se secd y asi se
obtuvo la HoJe Bl'

Preparacibén de la Ioja B,

A 150 partes de spgus se afiadieron 6 parten de una‘éolucién
acuosa al 20% de hidrbxido sbdico. Con apitncibn se afiedieron gra-
dualmente 50 partes de arcilla activada. Después de agitar durante
30 minutos se afisdieron 20 partes de un lAtex de estireno~-butadig
no (concentracldént 48% de pesoj pH: 8,5; viacosidad: 250 c.p; tama
fio medio de particula: 0,16¢L) ¥ la composicién se mezcld uniforme
mente. El liquido revestidor resultasnte fue revestido sobre un pa-
pel de 40 g/m2 en una cantidad de 8 ;r,/m2 (contenido sb6lido) que
después de secar se sometid a calandrado. Después, sobre el lado
opuesto del soporte se revistid el mismo liquido Ay revestidor de
cldpsulas, que se habia usndo para preparar la loja Al en una canti
dad de 6 g/mn (contenido sblido) y =e mech.

Preparacibén de 1a Hoja C,

El mismo revelador (arcilla activada) del liquido revestidor
que se habia usado para preparar ls Hoja B2 se revistid sobre un
papel de 110 g/m2 en una cantidad de 8 g;/m2 (contenido sblido) y
dgspués de secar se sometid & calandrado.

Preparacibén de la Hoja A,

En 400 partes de agua 8 409 C se disolvieron 10 partes de ge-
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latina de piel de cerdo tratada al &cido y 10 portes de goma ard-
biga y se afladieron como emulgante 0,2 partes de nceite rojo de
Turquia. En la solucidn resultante se dispersaron y emulsionaron
40 partes de un aceite de formador de color, El sceite formador
de color fue producido disolviendo 2% de lactona violetn cristal
en un aceite comprendiendo 4 partes de irmopropil paftaleno y 1
parte de queroseno,

Cuando el tamafio medio de las potitas llerd a 5 micrus, se
detuvo la emulgacidn. Se afindid agun a #00 C parn completar el pe
so total 8 900 partes y ne continub la agitncibn., En este tiempo
se cuidd de no disminuir la temperatura del liquido por debajo de
400 C, Se cauad coacervacidn afiadiendo una solucidn acuosa al 10%
de &cido acltico y sjuntando el pH del 1iquide a 4,0 hassa 4,2,
Se continub todavia mhs la apgitacibn y derpués de 20 minutos se
enfrib el liquido con apus de hielo para pelizar por elle la pell
cula de coacervacibn deporitada sobre las potitas. Cuando la tem-
peratura del liquido llepbd a 200 C, sme nfindieron 7 partes de una
golucidn acuosa al 37% de formaldehido. A 100 C se afiadieron 40

partes de una solucifn acuosa 8l 7% de la sal de sodio de carboxi

. metil celulosa y despuées se afindid una solucién acuosa al 15% de

hidrdéxido sbdico para ajustar por ello el pll a 9, En este tiempo,
se realizd con el mhAximo cuidado 1a ndicibn de hidréxido sddico.
El liquido se calentd durante 20 minutos mientrnn se apitaba para
incrementar por ello la temperatura del l{quido a 500 C.

El as{ obtenido liquido A, de microcipaulas, fue njustado a
300 C y después el liquido fue revestido sobre un papel de QOg/mp
en una cantidad (contenido ablido) de 6 g/mg ¥y Be secb para prepa
rar la HojJn A2.

Preparscibn de la Hoja B3

A 150 partes de agua se afiadieron 6 partes de una solucidn
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acuosa al 20% de peso de hidrbxido sbdico y 50 partes de arcilla
activada se afladieron gradualmente mientras se agiteba. Después
de agitar durante 30 minutos, se afiadieron y mesclaron uniforme-
mente 20 partes de un ldtex de estireno-butadieno (concentracibn:
48% de peso; pH: 8,5; viscosidad: 250 cpy tamafio medio de parti-
cula: 0,16 ). _

El resultante liquido revestidor fue revestido sobfé:ﬁh papei
de 40 g/m2 en una cantidad (contenido sblido) de 8 g/me‘y‘déspués
de secar se sometidé a calandrado. Después, en el lado opﬁésto del
soporte, se revistié el mismo liquido A2 revestidor de cépsulas,
que se habia usado para prepasrar la lHoja Ap en una cantidad de
6 g/m2 (contenido sblido)y se secd para preparar la Hojé BB'

Procedimiento de ensavo

50 Jjuegos de Hojes A, By C en el &rden de A-B-B-C se apila-
ron y cortaron a tamsfio de 3 ¢m x 5 cm, Sobre el borde ccrtado de
la pila se aplicd un adhesivo en una cantidad de S ﬁ/}QO_cmp y se
secd a temperatura ambiente (alrededor de 2P0 v 200 C). Una hora
después del secado se midié ls adhesividad y 1s meparabilidad usar

do los sipuientes métodos.

Medicibn de 1n adhesividad

La fuerza de adherencis (en g) se midid usando un aprato de
ensayo de fuerza tensil (nombre de comerciot Strograph tipo M,pro
ducido por Toyo Seiki Seisskujo). Las condiciones de medicibn fue

ron las sipuientes:

Capacidad de carga 1 ke
Velocidad de tensién 150 mm. minuto
Detector de carpa Convertidor de carpn

del tipo de cali-
bre/b

Registrador Velocidad de alimen
' tacidn 200 mm/minuto



Medicibn de 1a Beparnhilidad

Ninguna adherencia entre las Hojas C y A ’ 100
Ligeramente adheridas pero ficilmente pe-
ladas aporte 80
Adheridas y peladss nsparte con dificultad &0
5 Completamente adheridas y no peladas apar-
te en absoluto (separacién imposible) -0
EJEMPLO 1

Una sal de sodio de un producto de condensacibédn de Acido nafta
" leno sulfénico-formaldehido (n = 5%6; R = 1I) nellisolvid en agua ca
liente a 502 C en las concentraciones indicadas en la Table i. A las
10 soluciqnes resultantes se afiadid sulfato sbdico como sal de metal so
luble en sgua en las concentraciones indicadas en 1ls Tadble 1 para
preparar cuatro clases de composiciones adherivams, regin se indica
en la Tabla 1. La adhesividad entre Al-Bl, Bl'Bl y Bl-C1 ¥y ia sepn-
rabilided se midieron. Los resultados obtenidos estfin indicados en
15 la Tabla 1,
TABLA 1

Componicibn andheriva

Concentracibn de producto de

condennncibn (%) 2} 8 20 "0
Concentiracibn de sulfato s ,
20 dico (%) 0,5 2 0,5 ]
Adhesividad (g)
A=Ay 50 60 80 a2
B -By 95 95 100 95
Bl-C1 110 120 110 120
25

Con composiciones adhesivas conteniendo la aal de sodio del
producto de condensacidn de &cido naftaleno sulfénico-formaldehido
¥ no conteniendo la sal de metal soluble en apuan, &€ efectud la me
dicién de la adhesividad y sepnrabilidéd y los resultados obtenidos

30 se ilustran enla Tabla 2.
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TADLA 2

Comporicidn adhesiva

Concentracién de producto de
condensacibn (%) 8 20

Adhesividad (g)

Ay-B P n1
B,-B, 3 22
B¢, p 19

Separsbilidad 100 100

-

Como resulte evidente de los arribha citados resultadqéz las
composiciones adhesivas del presente invento conteniendo la.sal de
sodio del producto ds condensécibn de Acido naftnleno-sulfgﬁico-fog
maldehido, y la sal de metal soluble en apun, sepiin se iﬁdica en 1a
Tabla 1, tiene una adhesividad béstnnte altas 81 se cnmpafa‘con las
composiciones adhesivas comparstivas indicadas en la tabla ?.

EJEMPLO 2
En 85 g de agua a 50° C se disolvid una sal de sodid de un pro

ducto de condensacidn de &cido naftaleno sulfbnico-formaldehido.

, e B
e assR
Y . . ., |

\\‘\L/’ ' NN S ’J? -
404Nz SO;Na

A la solucidn resultante se afiadieron 15 g de un ldatex de copoli-
mero modificado de estireno-butadieno (contenido ndlido: 49% de
peso; pH: 6,8; visconidad: 95 c.p. &8 25° C; tamafio de particula:
0,1 = O,lS}t) y un gramo de sulfato sbdico comn sal de metal solu-
ble en agua y se disolvib. La resultante comporicibn adhesiva fue

ensayada y se obtuvo Ile adhesividad bastante slta piguiente., La
E .
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separabilidad fue de 100,

Adhesividad entre A)-B, 530 .
Adhesividad entre!BluBl 550 g,
Adhesividad entre;Bl-Cl 450 g,

‘

EJEMFLO 2
Al user cloruro de zinc en lugar de aulfato sbdico, en el Ejem-

plo 1, se obtuvieron los siguientes resultados.

TABLA %

Componicibn adhesiva

Concentracidn de producto de

condensacidn (%) 8 8 20 20
Concentracibén de cloruro de

zinc (%) 0,5 =2 0,5 2
Adhesividad (g)

A-By 40 55 70 75
B,-B, 80 90 95 9¢
Bl~01 105 110 110 120
Separabilided 100 100 100 100

Eatos velores ason bastante altos en comparacién con los obteni-
dos con las composiciones adhesivas conteniendo el producto de condep
sacibn solo en la Tabla 2 del Ejemplo 1.

EJEMPLO 4

Al usar sulfsto de aluminio en lugar de sullato de sodio en el

Ejemplo 1, se obtuvieron los sipuientes resultados,

TARBLA 4
Compogicibn adhesiva

Concentracidn del producto de
condengsacidn (%) a A 20 20

Concentracibn de cloruro de

30

zinc (%) 0,5 2 0,5 2
Adhesividad (g)
T 55 65 70 80
B, -B, 80 10% 93 90
B,-C, 95 105 105 110
Separabillidad 100 ' 100 100 100
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EJEMPLO 5
ia sal de sodio del producto de condensacibédn de fcido naftaleno

sulfénico-formsldehido, represéntads por la férmulal

A ~ l NN ey Nl
N < P
OsNa §0,Na I g

-~

se disolvid en agua caliente a 500 C. A 1s solucibn resultanie se afig
dié polivinil alcohol (grado de polimerizacibnt 500; grado .de-saponi-
ficacién: 88%) s una composicién adhesiva. La proporcibén del producto
de condensacién ml polivinil aleohol y sus concentraciones de sélidos,

en la composicibén, se varlaron megin se indica en 1a Tabla 5 y se mi-

15

20

30

did la fuerza adhesiva y la separabilidad entre A-B,, By-B, ¥ B,

2-02.

Los resultados obtenidos se ilustran en la tabla 5,

Concentracibn de
sblidos

TABLA S

Propiedndes

Partes de pesn de Polivinil
Aleohal por 2 partes de peso
de nroduclo de condennncibn

0.05 0.1 0.5 1.0.
10%: Fuerzn adhesiva
: (r)
Al“RP a0 118 P90 280
B,-B, 105 195 287 380
B,~C,, 115  ?R0 500 450
Separabilidad 100 100 100 90
15%: Fuerza adhesiva
(r)
Al—B? 105 2120 350 360
BQ—Bp 2P0 %250 410 480
B,-C, 510 70 430 495
Separabilidad 100 100 100 80
20%: Fuerza adhesiva
(v)
Al-B2 95 320 350 300
BP-BQ 100 450 480 480
B,-C, /7 470 7R0 290
Separabilidad 100 100 80 70
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EJEMPLO DE_COMPARACION 1

Le misma sal de modio del producto de condenmacidn de Acido naf
taleno sulfénico que se utilizd en el Ejemplo 5, se Aisolvid en apua

caliente en las concentiraciones indlcadas en la Tabla 6 para preparar

composiciones adhesivas, Los resultados obtenidos para fuerza de ad-

herencia y separabilidad se ilustran en la Tabla 2,
TABLA_6
Fuerza de asdherencia Concentracihn de producto de con-
. (g) * denpncibn (%)
8 172 16 20

A,-B, | 2 5 10 n

B,-B, 3 5 | 10 22

32-02 o) 5 9 19
Separabilidad 100 100 100 100

EJEMPLO DI: COMPARACION 7

Al mismo material polimero soluble en agua (polivinil alcohol)
utilizado en el Ejemplo 5, se afiadid apua en las cantidades indica-
das en la Tabla 3, para preparar compoasiciones adhesivas. Las propie-

dades medidas se ilustiran en la Tabla 7.

TABLA 7
Fuerza adhesiva Concentrncibn de Polivinil Alcohol
(&) (%)
P O 10 14
A, ~B, _ A9 187 2650 P75
B2~.C2 20 215 317 %20
Separabilidad 50 0 0 0

Results evidente de los resultados de lap Tablap 5 a8 7, solo
con el producto de condensacién de fcido naftnleno sulfénico-formal
dehido, la separabilidad fue buena, pero la fuerza de sdherencia fue

baja y con solo el polivinil alcohol la meparabilidad fue bastante po-
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bre, mientras que con el producto de condensacién de &cide naftaleno

sulfénico-formaldehido y el polimero soluble en agna, la fuerza de

adhesividad y separabilidad mse incrementaron amhas, El grado de me-

jora aparentemente indica un efecto minérgico con los componentes.
EJEMPLO 6

26 partes de 1la ral de sodio del producto de nondensacién de

‘4cido naftaleno sulfénico-formaldehido representado por la“férmula

C/\ﬂﬁ Clly ="
3

o,N 80sNa - ,

se disolvieron 3 partes de goma laca, y 0,5 parte de monoefanolami-
na se disolvid en 71,5 partes de agua calienté a 500 C para preparar
una composicibén adhesiva. )

15 partes de sal de sodio de producto de condensaciédn de &cido

naftaleno sulfénico reﬁreaentada por la f6rmulat

”

LClly e
o)

509Na

3

y 2 partes de Selogen 7A (nombre de comercio para 1a sal de sodio
de carboximetil celulosa producida por Daiichi Beiyaku Co., Ltd.)
se disolvieron en 82 partes de agua caliente a 500 C para preparar
una composicibn adhesiva. ‘

EJEMPLO 8

‘Después de heberse disuelto 10 partes de la eal sbdica del pro
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ducto de condensacibn de Acido naftaleno sulfbnico-formaldehido re-

presentada por la férmula:

/l N~ CH, /l "
« |
NN .

805N 504N U

en 80 partes de agua daliente a 509 C, se sfiadieron 5 partes de Mi-

pol IX 407 (nombre de ‘comercio para un lAtex de copolimern modifi-
cado de estireno-butadieno, producido por Nippon Zeon Co., Ltd.; cop
tenido sblidos 49%) y 2 partes de hidroxietil celulosa se afiadieron
Yy mezclaron para preparar una composicién adhesiva,
-EJEMP'LO 9
15 partes de 1a sal sbdica del producto de condensacidn de

8cido metilnaftaleno sulfénico-formaldehido representada por la fér-

CHy CH, :
m cu,-mm —H

S0:Na S0,Ny
. ¥

mulas

¥ 3 partea de polivinil alecohol (grada de saponificacidn: 88%; pmra
do medio de polimerizacidn: 500) se dimolvieron en 90 partes de
agua caliente a 602 C para preparar una composicibén adhesiva,
EJEMPLO 10
15 partes de la asal de potasio del producto de condensacibn
de &cido naftaleno sulfbnico-formaldehido representada por la fér-

mulg:
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n proporcidn
7 b menns 15 -

4 a 6 50% -
6 n 17 350

y 0,5 partes de dimetildodecil amonio cloruro ne diasolvieron en 85
partes de agus caliente a 500 C y después ae afindieron ! ﬁaftes de
Primel Ha-16 (nombre de comercio para un létex copolimero modifica-
do de metil metacrilato-etil acrilato producido por Nippod_Acryl
Co, Ltd; contenido ablidos 45%; pH: 3,0) y @ partes de goma ardbi
ga se afindieron para preparar una composicién adheaiva. : ‘

Las propiedades de las composicinnes adhesivas preparadas en
los Ejemplos 6 a 10, se ilustran en la Tabla 8.

TATLA 8

TMierza de Adherencin ()

Ejemplo Al‘Bn BP"BP Bﬁ—CQ Separabilidad
6 105 250 300 100
? 115 230 285 100
8 141 290 397 100
9 95 192 250 100
10 132 271 260 100

Puede comprenderse por los resultados de 1a Tabla 8, que la
composicibn conteniendo el productn de condensascibn de fcido nalta
leno sulfénico-formaldehido y el materinl polimero sanluble en agua,
es bastante excelente como adhesivo para meparar hojas en grupos.

EJEMPLOS DE COMPARACION 3 a 5

Los materiales polimeros solubles en apua, indicados en la Ts-
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bla 9 de més abajo, aolos se disolvieron en apua para preparar com-
posiciones adhesivas.
Las composiciones adhesivas fueron ensmyndas de mcuerdo con lor

métodos arriba descritos y los resultsdos obtenidos se ilustran en

la Tebla 9.
TABLA 9
Comparacibn Comparacibn Comparacidn
Ejemplo % Elemplo 4 Ejemplo 5
Selogen 7A Hidroxietil Goma Arabiga
5% Celulosan B% 3%
Fuerza Adhesiva
(g)
Al-B2 105 . 45 50
B,-B, 90 60 55
32-02 88 55 70
Separabilidad 0 0 10

Como resulta evidente de los resultndos de las Tablas 7 y 9,
con solo los materialgs polim%ros solubles en apua, la fuerzs de ad-
herencia es bastante glta pero la separabilidad os pobre y asi no
pueden ugarse como adﬁenivo para separar un nfimero de hojas en gru-
pos.

Como se 1lustra por los resultados en la Tabla 6, con solo el
producto de condensacidn de Acido naftaleno sulfénico-formaldehido,
la separabilidad es byena, pero la fuerza de sdherencia es desvents

Josamente muy baja,

Por el contrario, la mezcla del producto de condensacién de
fcido naftaleno sulfénico-formaldehido y el material polimero solu-
ble en ague, puede observarse que es hastnnte itil como composicidn
adhesiva para separar un niimero de hojas en grupos,

EJEMPLO 11
La sal de sodio del producto de condensacibn de Acido naftale

no sulfénico-formaldehido representads por la f&rmula:
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se disolvibé en apua caliente a 50° C en la concentracién iﬁéieéda

en la Tabla 10 y ademés se sfiadid polivinil alecohol (gradojde poli
merizacibn: 500; grado de saponificaciént RA%) como material polime-
ro soluble en agua y se afiadid sulfato s&dico como sml devmétal solu
ble en agua, en las concentraciones indicasdams en la Tabla }O para
preparar cuatro clases de composiciones adhesivas. La fuerss adhesi~
va y separabilidad entre AQ—BB,,BB-B5 ¥y BB-CQ fueron medidas. Los

resultados obtenidos se ilustran en 1la Tabla 10,

TABLA 10
Composicidn Adhesiva
Concentracibn de
Condensacién Producta (%) 10 10 10 10
Concentracibn de
Polivinil Alcohol (%) 5 ? 0.5 0.1
Concentracibn de
Sodio Sulfato (%) 0.5 1 2 4
Fuerzs de Adherencia
(g)
Ay-B, 600 580 500 470
B - 410 I '
3~B3 320 1 1hO 280

B5—C? 260 2080 350 320

Separabilidad 100 100 100 100

Con las composiclones adhesivas conteniendo el producto solo de
condensacibn de &cido naftaleno sulfénico-formaldehido se prepard
una mezcls del producto de condensacibn de Acido naftaleno sulfbnico-

formaldehido y el material polimero soluble en apua y una mezcla del
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producto de condensacién de &cido naftaleno sulfénico-formaldehido,
se efectud el mismo eﬁsnyo. Los resultados de fuerza adhesiva y se-
parabilidad se ilustrAn en la Tabla 11. |

' TAPLA 11

Composiciédn Adhesiva

Condensacibn 8 20 10 10 10 10
Producto (%)

"Polivinil . .
Alcohol (%) 0 0 5 0.1 0 0
Sodio '
Sulfato (%) 0 0 0 0 i 0.5
Fuerza de
Adherencia (g)
Ay=By ) 21 240 120 70 65
33~B§ 3 o 180 70 120 100
35-02 2 19 80 60 150 120
Separabilidad 100 100 a0 100 100 1C0

Como resulta evidente de los resultados de las Tablass 10 y 11,
con solo el producto de condensacibn de Acido naftaleno sulfénico-
formaldehido la separabilidad fue buena, pero fue baja la fuerza ad
hesiva; con una mezcla del producto de condensacién de Acido naftalg
no sulfénico~formaldehido y el materisl polimero soluble en agua, se
incrementd la fuerza adhesiva, pero no suficientemente para algunors
propésitos; y con una mezcla del producto de condensacibn de Acido
naftaleno sulfénico-formaldehido y la sal de melnl soluble en apua,
puede incrementarse la fuerze de adherencia sin deterlorar la sepa-
rabilidad, pero no suficientemente paré algunos propbdsitos, Por el
contrario, con la combinacibén del condensado de dcido naftaleno sul
fénico-formaldehido, el material polimero soluble en agua y la sal
de metal soluble en agua, fue buena la bepnrabilidnd ¥ la fuerze ad
hesiva fue bastante alta. El grado de mejora sparentemente indica
un efecto sinérgico entre cada uno de los componentes.

EJEMPLO 17
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Despubs de haberse disuelto 10 partes de la sal de potasio del
producto de condensacidn de écido naftaleno sulfénico-formaldehido

representads por la férmula:

n Iraporcibn
3 o0 menos R
4 a 6 4 0%
6 a 12 35%

en 80 partes de agua caliente a 500 C ge afindieron 5 partes de un
1l4tex copolimero modificado de estireno-butadieno (conténido séli—
do: 49% de peso; pll: 6,8; viscosidads 95 c.p. a 250 C; tumafio de
particula: 0,1 a 154#), 0,5 partes de polivinil alcohol (grado me-
dio de polimerizacibn: 1.700; grado de saponificacibdn: 88%) como
material polimero noluble en agua y 2 partes de sulfato sbddico pars
preparar una chponicién adhesiva.

EJEMPLO 13

En 85 partea de agua caliente n 60° O ge disolvieron, para

prepsrar una compoaicidn adhesiva, 15 partes de mal de sodio de
producto de condensscibn de ficido naftaleno sulfénico-formaldehido,

2 partes de sal de sodio de carboximetil celulosa y 0,5 partes de

[
cloruro de zinc. ;

EJEMPLO 14
En 75 partes de [ngua caliente a 500 C me diamnolviecron para pre
parar una composicién adhesiva, 20 partes de la mnl de sodio del

producto de condensaqibn de Acido metilnaftnleno sulfénico-formal-
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dehido, representada bor la férmuls:

v
Clly Cit,
T X H- ey “7 i
L Z
3ah
503Na 1 S0.Na

- 3 partes de goma laca) 0,5 partes de mono-etanolamina y 1 psime de
sulfato de aluminio,
Las propiedades de laa composiciones nbtenidas sepln los Ejem-

plos 12 a 14 se ilustran en 1la Table 12,

TABLA 12
" Ejemplo ‘ Fuerza de Adherencia () Beparabilidad
AE-B3 B§~35 33—02
12 750 530 480 100
13 420 320 280 100
14 350 290 . 260 100

De los resultados de las Tablas 10, 11 y 1” puede verse que la
composicibén adhesiva del presente invento conteniendo el producto
de condensacibn de Acido naftaleno sulfénico-aldehido, el material
polimero soluﬂle en agua y la sal de metal roluble en apgua, es bag
tante eficaz para separar un nlmero de hojas en grupos,

EJEMPLO 15
A 10 partes de la sal de sodio del producto de condencacidn de

dcido naftaleno sulfénico-formeldehido representada por la férmula:
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se afiadieron 8 partes de un létex copolimers modificado de estireno-
butadieno (contenido sélido: 48% peso; pHr 6,8; viscosidad: 97 c.p.a
250C; tamafio de particula: 0,1 a 0,15)0). Despuén de afindir dos par-
tes de sulfato sbdico se afiadid una solucibn acuoma sl 20% de sal sbé-
dica de cido pirrolidonacarboxilico en 1lss cantidades indicadas en
la Tabla 13 para preparar composiciones adhesivas. La fuerza de adhg
rencia y separabilidad entre AQ—BB, Ba-B5 y B5—C2 se midieron por lors
arriba mencionados métodos de ensayo.

EJEMPLO DE COMPARACION 6

El procedimiento del Ejemplo 15 fue repetido con la exceﬁcién
de que no se usd la sal de sodio de producto de condensacibn de &cido
naftaleno sﬁlf6nico~formaldehido y asi seprodujo una composicibén ad-
hesiva para comparacibn.

EJEMPLO! DE GOMPARAGTION 7

Ia misma sal de apdio del producto de condensacibén d= écido naf-
taleno sulfénico-formaldehido,que se habin usado en el Ejemplo 15,se
afiadid en las cantidades indicadas en 1a Tabla 13 para prebérar com-
posiciones adhesivas. o

Los resultados sobre fuerza adhesiva y separsbllidad en el Ejem-

plo 15 y Ejemplo dg Comparacibén 6, se muestran en la Tabla 13 y los
resultados de la fuerza de sdherencis y meparabilidad en el Ejemplo

de Comparacibén 7, se iluatran en la Tabla 14.

TABLA 17
861lido Con- : Solucidn acuons al 20% de sal de écj
centracidn Propiocdaden do pirrolidonn carboxilico (partes)
20% 5 10 15 20 0

FTuerza de ad-
herencia (g)

AE'B3 428 Ll 496 Sua 365

By-By 397 s 50 545 317

B,~C, 291 351 448 518 201
Seperabilidad 100 100 100 100 100
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TABLA 14
Fuerza de adherencia Concentracibn de producto de condensacid
(g) (% de peno)
12.6 - 20
3- 5 6 19
Separabilidad 100 100

EJEMPLO 18

Después de disolver 5 partes de una sal pbdica de products de
condensacibn de Acido naftaleno sulfénico-Tormaldehido (n = 5V 6,
R = H) en 49 partes de apgua, se afiadid una parte de sulfato sbdico
y se disolvib. Dempués se afiadieron 7,5 partes de un létex copoli-
mero modificado de metil metacrilato-etil merilato (contenido sblido:
45% de pesoj plt 3,0; viscosidad: 600 c.p.; tamafio de particula:
0,05 = 0,15/&).Ademéa se afiadieron para preparar una composicidén ad-
hesiva, dos partes de un polivinil slcohol al 10% (grndo medio de po-
limerizacibnt 5003 grado de saponificacibnt 89%) en solucibdbn acuosn
y 11 partes de sal de sodio de fcido pirrolidona-carboxilico (conte-
nido sélido: 15%).

EJEMPLO DE COMPARACION &

Fue repetido el procedimientio del Ejemplo 1R excepto que no se
utilizd ninguna sal sbdica de &cido pirrolidona-carboxilico y asi se
obtuvo una composicibn adhesiva.

Los resultados sobre fuerza adhesiva y sepnrabilidad en el Ejem-

plo 18, y Ejemplo de comparaciédn 8 se ilustran en la Tabla 15,

TABLA_15
EJEMPLO 18 Ejemplo de Comparncidr8
Fuerza de Adherencis
(g)
A,-By 488 473
B,-B, 176 405
BB-CE 457 757

Separabilidad 100 100
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Como resulta evigente de los resultados arriba enuncisdos, la

sal de sodio de fcido|pirrolidonarboxilico es eficaz para incremen-

tar la fuerza de adhetencia particularmenfe entre B y Ca. Asi, pue
de obtenerse una pequeiia diferencia en la fuerza adgesiva entre A2 ¥y
B3, B5 ¥y B3 y'B3 N C2 dando por resultsdo efectos besastante buenos.
EJEMPLO 16

El procedimiento del Ejemplo 15 fue repetiido con la excepcidn
de que se usaron 10 parteé de una soludhn acuosa al 20% de acetato
potésico en lugar de la sal de sodio del Acido pirrolidonaéégﬁoxili
co y asl se obtuvo una composicibén adhesiva. Mhs abajo se mﬁégtran

la fuerza adhesiva y la separabilidad.

Fuerza de Adherencia (g)

A,-B, 430
By-B, 40l
B,-C, 336

Separnbilidad 100
EJEMPLO 17

El procedimiento del Ejemplo 15 fue repetido con le excepcidn
de que se usaron 5 partes de una solucibn ascuora al 20% de sodio
p~-tolueno sulfonato en lugar de la sal de modio de fcido piyrolidg
na-carboxilico y ssi se obtuvo una composicibn adhesiva. Mis abajo
se ﬁuestran la fuerza adhesiva y la sepsrabilidad.

Fuerza de Adherencia (g)

A2—B3 413
B3~35 380
B3—02 285
Separabilidad 100

Mientras que el invento ha sido descrito en detaslle y con refe-
rencia a sus ejecuciones especificas, resultard aparente para al-

guien experto en la materia que pueden introducirse vsrios cambios
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y modificaciones sin spertarse de su idéa y alcance;r-h““WA
. N o T A

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencidn que por;veinte sfio:
se solicita para Espafia, ha de recaer sobre las siguientes reivindi
cacioness 7

l2 .. Procedimiento paras separar un nfimero de hojas en grupos,

especialmen&é para la obtencién de hojas copiadoras sensibles a la
éresi&n, carvacterizado porque ce reviste una composicién adhesiva,
que comprende (a) un producto de condensacién ée fcido naftaleno sni
fénico=-formaeldehido y (b) un miembro seleccionado del grupo consis-

tente en (i) una sal de metal, soluble en agua,i(ii) un material po

" 1{merc soluble en agua, (iii) una sel de metal soluble en agua y un

material polimero soluble en sgua, (iv) un &cido orgénico, (v) una

" 88l de metal de flcali de un &cido orghnico, y (vi) un fcido orgéni

. co y una sal de metsl de &lcali de un &cido orgénico, sobre un bor-

de de una pila de un conjunto de dichas hojas y las hojes se espar-
cen en forma de abanico.
22 .- Procelimiento segfin la reivindicacién 12, caracterizado -

porcue el producto de condensacidn de &cido naftaleno sulfbénico-for

maldehido se representa por la férmulas

en que R, que puede ser igual o diferente y una pluralidad del cual
puede estar presente en los nficleos de nefteleno, es un &tomo de hi
drégeno o un grupo alquilo; X es un Atomo de ﬁidr6geno, un &tomo de
métal de &lcali, o un grupo de amonio; y n es un nfmero entero.

%2,~ Procedimiento seglin la reivindicacibéa 22, caracterizado por
que R es un grupo alquilo conteniendo de 1 a 4 &tomosde carbono.
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48,- Procedimiento segln la reivindicacibén 22, caracterizado
porque X es un Atomo de sodio.

58,- Procedimiento segln la reivindicacibn 28, cafacterizado
porque X es un Atomo de potasio.

62,.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 22, caracterizado
porgque n es unnimero entero de 1 a 5.

72.- Procedimiento segln la reivindicacibn 12, caracterizado
porque la sal de metnl soluble en agun es una sal de un mctgl uni-
valente, un metal divalente o un metal trivalente. ; -

82,~ Procedimiento segln la reivindicacibn 72, caractefizado
porque la sal insoluble en agua estd seleccionada del grupo consig

tente en Kpsou, Na 804, ZnCl, y ZnSO

2 4°

o8,~ Procedimiegto seglin la reivindicacibn 12, caracterizado
porque el material pélimero soluble en agua se melecciona del gru-
po consistente en polimero naotural, un polimero semi-sintético y un
polimero sintético. L

108,- Procedimi¢énto segln la reivindicacibn 02, caracterizado

.porque el polimero ngtural se seleccions del grupo cons{étente en

gelatina, caseina, slbimina, ager agar, poma luca, almiddén, dextri

na, una sal de Acido|slgfinico, goma ardbiga, pectina, tragacanto,

goma y gluten.

118,- Procedimiento segin la reivindicacidn 08, caracterizado
porque el polimero semi~-sintético se selecclona del grupo consisten
te en carboximetil celulosa, almiddn de hcido fﬂsrérico. almidén ma
leado, almiddn de cisnoetilo carboximetilo, almidbén de hidroxietilo.
almidbén de dialdehido y slmidén oxidado.

12&,- Procedimiento segin la reivindicacibén 08, caracterizado
porque el polimero sintético se selecciona del grupo consistente en
polivinil alcohol, poliacrilamida, polivinil pirrolidona, bxido de

polietileno, polivinil metil &ter, un copolimero de &cido acrilico-
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acrilamida, un copolimero de estireno-fcido metacrilico, un copoli-
mero de vinil acetato-8cido scrilico, un copolimero de dimetil ita
conato-&cido acriliﬁo, un copolimero de acrilonitrilo-dcido acrili
co y un copolimero de acrilamida-estireno-fcido acrilico.

1%2,~ Procedimiento aegin la reivindicacidn 12, caracterizado
porque el Acido orghnico se selecciona del grupo consistente en un
dcido carboxilico mono o polibésico, un Acido sulfénico y un compuc;
to de Acido carboxilico heterociclico conteniendo por 1o menos un
ftomo de nitrdreno en el micleo heterociclico.

148.- Procedimiento segfin la reivindicacifn 178, caracterizado
porque el Acido orghnico es un fcido carboxilicn alifético.

158,~ Procedimiento segln la reivindicacién 148, caﬁécterizado
porque el Acido carboxilico alifftico es Acido fbrmico.

l68,~ Procedimiento sepOn la reivindicacidn 132, caracterizado
porque el Acido orghnico es un compuesto de &cido carboxilico hete
rociclico.,

17a,- Procedimiento seglin la reivindicacién 162, cerscterizado
porque el compuesto de Acido carboxilico heterociclico es &cido pji
rrolidona carboxilico.

188,- Procedimiento seglin la reivindicncibn 132, caracterizado
porque el &cido orghnico es un Acido sulfbnico arombtico.

192, Procedimiento mesiin la reivindicacibn 188, caeracterizado
porque el fcido sulfdnico aromdtico es Acido p-toluenosulfébnico.

208.- Procedimiepto sepflin ls reivindicacibn 12, caracterizado
porque el producto de| condensacibn de Acido naltalenosulfbénico-for
maldehido comprende a) rededor de 5 a 40% de peso de la comporicidn
adhesiva,

212,- Procedimiepto seplin la reivindicacidn 12, caracterizado
porque la sal de metal soluble en agus comprende alrededor de O,1

a 6% de peso de la composicidn adhesiva,
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225.;‘Procedimiento segln 1 reivindicacién 12, caracterizado
porque ellmétefial polimero soluble en agua comprende alrededor de
0,1 a 20%'de peso de la composicién adhesiva.

2%8,~ Procedimiento segfin la reivindicacién 12, caracterizado
porque la composicidn adhesiva incluye un sgente superficie activo
en una proporcidn de alrededor de 0,1 a 5% de peso, basado en el pe
g0 del producto de condensacién de &cido naftaleno suif&nico-formal
dehido.

2048 ,= Por Gltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Patente de Invencidén que por veinte afios se soli
cita regisfrar pere Espafigy= = = = = = = = = = = = - - - -

p o r
" PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR UN NUMERO DE HOJAS EN GRUPOS, ESPECIAL
MENTE PARA LA OBTENCION DE HOJAS COPIADORAS SENSIBLES A LA PRESION
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Descripti
va que conste de cusrenta y dos hojas foliadas y escritas a méquine
por una sola cars.

- N
/ :
Madrid, 10 gde Diciembre d¢/1.974,
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