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La presente invencifn se refiere a un procedimiento
de aplicacibdn de un producto adhegente en una liamina de
papel poroso, siendo dichq%roducto adherente del tipo de
los que son hidrosolubles y adquieren la propiedad de adhe-
rencia por humectacidn.

La aplicacidn de un producto adherente en una de las
caras de un papel poroso de grosor considerable, tal como
es por ejemplo un papel para el recubrimiento de paredes,
requiere una serie de condiciones, que pueden resumirse
como siéue:

a) Bl producto adherente (cola o pegamento) debe po-
seer un grado suficiente de recubrimiehto de los poros del
papel a fin de qﬁe la porosidad del papel quede suprimida.
Si esto no ocurriera, la cola o pegamentq se filtraria por
los poros del papel y, al ser &ste de un considefable espe-
sor, se perderia la fuerza adherente¥po£ absorcién de la
colé"; pegamento en el papel. i

b) La cola o pegamento debe ser suficientehénte édhg—
rente sobre el substrato donde debe aplicarse.

¢c) Debe poseer una viscosidad elevada, a fin dé que
las irregularidades del papel y del substrato no se pongan
de manifiesto, pues de lo contrario se producirian fallos
de adherencia.

d) La concentracidén de cola o pegamento por superficié
debe ser bastante elevada. Esta circunstancia viene obligada
por la rugosidéd y porosidad del papel, ya que una parte de
la cola aplicéda se consumird por la absorcidn porosa y un

remanente considerable se requerird para cubrir las microal-
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teraciones de las superficies, asegurando un intimo contac-
to entre ellas y manteniendo un suficiente grueso de la
pelicula de cola o pegamento entre ambas superficies.

Si se deseara pues la aplicacibn de una cola o pega-
mento al reverso de un papel de las caracteristicas antes
indicadas y se quisiera que este papel fuese, previo secado,
autoadherente por humectacidn acuosa, se hallarfa con toda
sequridad una falta de adherencia o fallos de &sta porgque al
tener que disponer forzosamente de productos de alta viscosi-
dad se obtendrfan soluciones de muy bajo contenido de s&lido
al efectuar la disolucibn de los mismds para su aplicacién,
lo que obligarfa a aplicar sucesiva y repetidamente varias
capas de la solucidn de la cola o pegamento. Ello resultaria.
antiecondmico por el tiempo utilizado y.por las calorias pa-

ra la evaporacidn exigidas.

Por otra parte, como sea que los mecanismos de aplica-
cién industrializados en la actualidad son en ggnerai de ve-~
locidades considerables (como minimo de 12 metros por minuto),
la aplicacibn racional de la cola disuelta con bajo contenido
de s6lido, debido a la alta viscosidad, exigiria depositar
en la superficie del papel una tal cantidad de la misma que
harfia totalmente improcedente su fabricacidn, ya que los pro-
blemas de secado que se presentarian serfian de imposible so-
lucidn dentro de los limites econfSmicos impuestos en un pro-
ceso industrial de este tipo. En dltima instancia, ello sblo
seria posible utilizando un ténel de secado extraordinaria-

mente largo y de precio econdmicamente prohibitivo.

Por todo lo expuesto, parece ser que en principio
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exlste una imposibilidad préctica, dentro de los limites im-—
puestos por la técnica convencional y las normas de fabrica-
cldn conocidas, de lograr una aplicacién de la cola con el
suficiente contenido de sdlidos de viscosidad apropiada en
estado disuelto.

8in embargo, el procedimiento de aplicacién de un
producto adherente en una ldmina de papel poroso objeto de
la presente invencidn, permite obtener una aplicacidn con-
veniente que reiline las caracteristicas Sptimas de un papel
autoadherente por humectacidn acuosa, mediante una sola
aplicacidn de cola o pegamento.

En su esencia, el procedimiento de que se trata se
caracteriza porque dicho producto adherente e hidrosoluble
se aplica, finamente dividido, sobre una lamina de papel,

a la que se fija mediante un vehiculo en solucién o en dis—i
peyfién, teniendo dicho vehiculo propiedades de obturacidn
de la porosidad del papel y una viscosidad relafivaménte ba-
ja, coﬁprendida preferentemente entre 500 y 2.500 centipoi-
ses, realizéndose primeramente la aplicacidn del vehiculo en
solucidn sobre el papel, mediante una méguina encoladora
convencional, en una cantidad comprendida, entre 150 y 500
g/m2, esparciéndose inmediatamente después el producto s8li-
do sobre dicho vehiculo, también en una cantidad comprendida
entre 150 y 500 g/mz, y realiz&ndose finalmente una operacidn
de secado del conjunto, con el fin de eliminar por evapora-
cién el disolvente o el medio de dispersidén del vehiculo en
solucidén o en dispersidn.

Seglin otra caracteristica de la invencién, se escoje
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un producto sblido adherente e hidrosoluble que teﬁga una
viscosidad relativamente elevada, comprendida entre 5.000
y 20.000 centipoises. Se aplican cantidades de vehiculo y
de producto s6lido tales que, una vez realizado el secado,
la cantidad conjunta de vehiculo y de producto sdlido in-
corporada al papel oscila entre 200 y 600 g/m2.

El producto s6lido puede escogerse entre las colas
o las gomas vegetales, animaléé 0 sintéticas.

La aplicacidn se efectfia con el producto en solucién
en primer lugar e inmediatamenté'después con el producto
sblido, mediante una aspersién adecuada sobre la pelicula
del producto en solucidn reci&n aplicado y todavia no seco,
realiz&ndose finalmente un secado del conjunto.

A continuacién se incluyen dos ejemplos de realiza-
cién del procedimiento objetolde la invencién.

Ejemplo ng i.—

Utilizando un utillaje de recubrimiento .que propor-
ciond un gramaje de 300 gramos por metro cuadrado, se aplicd
una dispersidn acuosa de acetato de polivinilo, plastifica-
do con un 8% de ftalato de dioctilo, de un contenido sdlidos
del 25% en peso, sobre una lamina de papel poroso. A conti-
nuacién y mediante un tamiz vibratorio,-;e esparcid sobre
dicha limina, cuya superficie estaba hfimeda por la reciente
aplicacidn de la dispersidén de acetato de polivinilo, goma
ardbiga finamente dividida,mén una cantidad sensiblemente
igual a 180 gramos por metro cuadrado.

Finalmente se sometid el conjunto a una operacidn de

secado.
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Ejemplo ne 2.-

En este ejemplo se utilizd un disolvente hidréfugo,
muy adecuado y eficaz en laminas muy sensibles al agua, por
cuya presencia pueden deterlorarse o abarguillarse.

- 8e aplicO sobre una ldmina de papel una disolucidn
en xileno, al 25%, de un copolimero acrilico-estireno-buta-
dieno.

Se esparcid a continuacidn, por medio de un’ tamiz
vibratorio, una mezcla del 20% en peso de agar-agar y del
80% de goma ardbiga, ambos finamente dibididos,-sobre la

superficie todavia hfimeda del papel, en una .cantidad sen-

siblemente igual a 200 gramos por metro cuadrado. .

Finalmente fue sometido el conjunto a ﬁna operacidn

de secado.
N o T A

N Descrita suficienteﬁéhte la :naturéleza.del invento,
asi como la manera de ponerlo en préctica, se hace épnstar
que-todo cuanto no altere, cambie o modifique su principi6
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por veinte afios, lo que queda resumido en las
éiguientes reivindicaciones: -

12.- Procedimiento de aplicacién de un producto adhe-~
rente en una lamina de papel poroso, siendo dicho producto
adherente de#tipo de los qﬁg‘son hidrosolubles y adgquieren
la propiedad de adherencia por humectacibn, caracterizado

porque dicho producto adherente e hidrosoluble se aplica,

finamente dividido, sobre la lamina de papel, a la que se



10 .

15

20

25

fija mediante un vehfculo en solucidn o en dispersidn,
teniendo dicho vehiIculo propiedades de obturacibn de la
porosidad del papel y una viscosidad relativamente baja,
comprendida preferentemente entre 500 y 2.500 centipoises,
realiz&ndose primeramente la aplicacibn del vehiculo en
solucidn sobre el papel, mediante una miquina encoladora
convenclonal, en una cantidad comprendida, entre 150

y 500 g/m2, esparciéndose inmediatamente despuéé‘el pro-
ducto s6lido sobre dicho vehfculo, tambi&n en una cantidad
comprendida entre 150 y 500 g/ﬁz, yAreélizéndose finalmen-
te una operacidén de secado del conjunto, cén.el fin de eli-
minar por evaporacibn el disolvente o el medio de dispersidn
del vehiculo en solucidn o en dispersidn,

22, - procedimiento segfin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque se escoge“un>producto s6lido adhrente e
hidrosoluble que'tenga una viscosidad relativémente elevada,
comprendida entre 5.000 y.20.000 centipoises.‘ .

32.- procedimiento segfin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque se aplican cantidades de vehiculo y de pro-
ducto s8lido tales que, una vez realizado el secado, la
cantidad conjunta de vehiculo y de producto sblido incorpo-
rada al papel oscila entre 200 y 600 g/mz.

42.- Procedimiento seglin las reivindicaciones 18
a 32, caracterizado porque el producto s6lido se escoge entre
las colas vegetales, anima.l;s o sintéticas.

a o s . N a
5=.- Procedimiento segfin las reivindicaciones 1=

a 3§, caracterizado porque el producto sblido se escoge

entre las gomas vegetales, animales o sintéticas.



6§.~ PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE UN PRODUCTO
ADHERENTE EN UNA LAMINA DE PAPEL POROSO,
tal y como gueda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara. '

BARCELONA, 28 de Noviembre de 1974.

ANTONIO FABREGAT OLLE
JOAQUIN BADRINAS VANCELLS y
MONTSERRAT RIERA SEGARRA.
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