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declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota=

La presente memoria descriptiva tiene como £ la

cién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
[Patente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Prop.ie;-
ciad Industrial que, éomo el enunciado indica, se trata de "MAQUINA AU«
TOMATICA DE COSER PERFECCIONADAM,

La presente invencién se refiere a una miquina de
cosger a\itomética cen un dispositivo de carga y descarga para so en apa; B
ratos de coser automiticos: incluyendo el aparato de coser una méqv_.ina.

de coser provista de una aguja, un soporte de pieza, destinado a sujetar

ta pieza que va a coserse, y 8rganos destinados a mover el portapiezas
s como la pieza sujetada per este fltimo a lo largo de una trayectoria

predeterminada con relacién a la aguja, realizéndose as{ el cosido de la

ieza a lo largo 'de una linea de éosido'pfedéterminada; inclu-yer-ldo' el dis=
Eositiw}o de carga y descarga un 6rgano transfer, sobre el que se posicio=]-
na la pieza a coser, al objeto de ser transferida al soporte de ia pieza o
oi'tapiezas, brganos cuya funcién ceonsiste en situar la pieza sobre el 6rd -
gano transfer en una posicién predeterminada, y 6rganos destinados a mo
ver el 6rgano transfer, al objeto-de realizar la transferencia de la pieza
a coser hasta el portapiezas, y la remocién de la pieza previamente Vcosi-
da. »
Esta invencién se refiere a un aparato de carga de
la pieza a coser (por ejemplo, prendas de vestir) en aparatos de coser
automiticos o similares, y de descarga de la pieza acabada con anteriori
dad (cosida) desde el aparato de cosido. - .
La fabricacién de prendas de coser és una industria .
que exige una gran cantidad de mano de obra y, por ello, se han realiza=
do continuos esfuerzos para automatizar laé diferentes operaciones, as{
como para aumentar la productividad de los operarios y de las méquirlas.

Se han desarrocllado, por ejemplo, aparatos de cosido automético, tal co=-
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cargada a mano en los aparatos de coser autométicos. La operacibn de

{lcibén puede notarse la creacién de un dispositivo de carga y descarga, pa-

ma el descrito en la Patente U.S.A. n? 3.771.477, que aumentan la'pro=

duccibén y reducen costos. Hasta el presente la pieza era cargada y des=-

carga y descarga del portapiezas no sblo era una fase que consumia tiem-
[éo sino que la realizacién de estas operaciones se llevaba a cabo forzosas
mente después de finalizar el cosido de la pieza. Esto se derivaba en
lunos retrasos apreciables entre los ciclos de cosido, no haciendo uso
ccmpleto de las caracterfsticas de gran velocidad de los aparatos de com
ser automiticos. Asimismo, la carga manual del portapiezas determina=-
1ba que una parte de las piezas fuera posicionada de forma incorrecta en
el pertapiezas, .causando una pieza cosida de forma incorrecta.

Entre los diferentes objetivos de la presente invens

ra su uso en aparatos de coser automéiticcs o similares, que realiza de
forma exacta la carga de la pieza a ccser en el aparato de cosido, y al
mismo tiempo retira del aparato de cosido la pieza cosida p.re'viamente;.
la creacién de un dispositivo de carga y descarga, de las caracter{sticas
antes indicadas, en el que las piezas que van a coserse pueden posiciow
narse manualmente sobre el dispositivo de carga, mientras se ejecuta el
cosido en el aparato de coser de otra pieza diferente, de manera que, al
finalizar el cosido de la; pieza, pueda cargarse ripidamente la nueva pie~
za en el aparato ée coser, y pueda también descargarse ripidamente la
pieza ccsida en el aparato de coser, reduciendo de esta forma el tiempo
dé espera entre los ciclos de cosido del aparato de coser, e incrementand
do asi su productividad; la creacién de un dispositivo de carga y desca;rgai
que sea de funcionamiento seguro; la creacién de un dispositivo de carga
y descarga que realice exactamente el posicionamiento de la pieza en el
aparato de coser, en una posicién de cosido predeterminada, de forma
que se ccnsiga una gran uniformidad de las piezas acabadas, reducieﬂdo

as! las pérdidas por piezas mal acabadas; la creacién de un dispositivo
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‘ habilidad manual; y la creacién de un dispositivo de carga y descarga,

de'carga y descarga, de las caracter{sticas indicadas, cuyo funcionamien|

to sea ficil de enseflar a un operador del mismo y que no exija una gran

que sea de censtruccidn relativamente simple, y cuyo funcionamiento sea
s;eguro y fiable. A Eontinuacién se evidenciarin o se constatarfn otros ob,
jetivos y caracteristicas propias de la ﬁresente invencibn. '
Resumiendc, el dispositivo de carga y degcarga; ob-
jeto de la presente invencibn, se encuentra especialmente adaptado para’
Su uso en combinacién cen aparatos de coser automiticos o similare‘s,
comprendiendo estos aparatos de coser automiticos una miquina de coe
ser provista de una aguja, un portapiezas para la sujecién de la pieza qu |
va a coserse, y Organos destinados a ejecutar el desplazamiento r‘élativp
del portapiezas con respecto a la:mé.quina de coser, de forma que!'reali-
cen el cosido de la pieza a lo largo de una linea de cosido predeterminadal

£l dispositivo de ¢arga y descarga de esta invencién incluye un 6rgano

transfer sobre el que puede posicionarse la pieza que va a cosérse, antes
de ser transferida al portapiezas, érganos destinados a situar la pieza sg_|
bre el 6rgano transfer en una posicién predeterminada, y elementos des=
tinados a desplazar el 6rgano transfer, y que realizan la transferencia all
portapiezas de la pieza que va a coserse, as{ como la evacuacién de la
pieza cosida con anterioridad. .

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a tftulo de ejemplo meramente ilustra
tlvo y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la
que nos remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano: .

La figura 1 representa una vista en planta de un apas
rato de ccser automético, provisto de un dispositivo de carga y descarga
de la presente invencién, presentando el aparato de coser un portapiezas
para sujetar la pieza que va a coserse, y teniendo el dispositivo de des=

carga un par de bandejas o mesas que pueden moverse hacia el interior
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de forma selectiva, en direccién al portapiezas, cuando el mecanismo de

sujecién de la pieza se encuentra en una posicibn inicial o de reposo, jun-
o a la bandeja o mega respectiva, y pudiendo entonces desplazarse hacia
uera, al objeto de realizar, de forma simultinea, la carga de la pieza.
ciue va a coserse y la descarga de la pieza previamente cosida.

La figura 2 es un alzado frontal del aparato de coser
provisto de un dispositivo de carga y descarga de la presente invencién,
ue ilustra un transportador neumético para la evacuacibén de la pieza acé_f
Eada después de que esta Gitima se ha retirado del portapiezas.

-

La figura 3 es una vista en alzado del aparato de co=

ser y del dispositivo de carga y descarga.

La figura 4 es un alzado lateral, a mayor escala,

el portapiezas, en la que aparece un 6rgano de sujecién en la posicibn
e apriete (representada en trazos contfhuos) y en la posicién elevada de
esapriete (representada a puntos), as{ como una mesa en su posicién red
legada o inicial. o
Las figuras 5A«~5D representan esqueméticamente la
secuencia de funcionamiento del dispositivo de carga y descarga, cargan=
do la pieza a coser en el portapiezas y retirando del portapiezas, simula
éneamente, la pieza previamente cosida.
La figura 6 es un diagrama de un circuito neumético,
Los Indices de referencia correspondientes indican
lcc:mponentes correspendientes, a lo largo de las diferentes-vistas de los
lanos. .
Refiriéndonos ahora a los dibujos, éstos represehta.r _
Iun dispositivo de carga y descarga de esta invencibn, referenciado’ global '
mente con (1), instalado en un aparato de coser automético, referenciado
hglobalmente con (3). En resumen, este aparato de ceser es un aparato de ‘
coser programable pocr cinta perforada, semejante al aparatc descrit:; en

la Patente U.S.A. n® 3,771.477.
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bastider (5) que soporta una méquina de coser (7) accionada eléctricamen

J{Y)} (15), destinado a mover el portapiezas transversalmente al bastidor

. M4s en particular, _el aparato de coser incluye.un

te de un tipo comercial, presentando la miquina de coser una aguja (9) y
un portapiezas o carro, designado globalmente con (11), destinado a S;st
t.a‘.r la pieza (Wl) qlie va a coserse en su desplazamiento, a lo largo de
una trayectoria predeterminada, ccn relacién a la aguja, as{ ccmo a rea-
lizar el cosido de la pieza a lo largo de una linea de cosido predetermina
da. El aparato de coser incluye, ademés, un accionamiento para mover ’
el portapiezas seglin pasos incrementales a lo largo de los ejes (X) e (Y),
de acuerdo con un programa predeterminado, que incluye un acciona..mieg
to (X) (13), destinado a mover el portapiezas longitudinalmente, a 16 lars
go del bastidor (5) y paralelamente al eje (X), asf como un accionamiento .
y paralelamente al eje (Y), -

. El dispcsitivo de carga y descarga (1) incluye el 6r=
gano transfer, designado globalmente con (17), sobre el qué pI'J.ede posi=
cionarse la pieza (Wl) que va a coserse, antes de ser transferida al por-
tapiezas (11). Este 6rgano transfer incluye un par de elementos o mesas
de transferencia (19a) y (19b), (estando representada esta Gltima mesa a
puntcs en la figura 1), destinadas a sujetar la pieza (Wl) gue va a CoSer=
se en una determinada posicidn relativa. En cada una de las mesas (19a),
(19b) existen espigas de posicionado (21), que pueden desplazarse hacia
arriba y hacia abajo ccn relacibén a la mesa, entre una posicién elevada
(ver figuras 4 y 5A), en la que las espigas sobresalen respecto a la su~
perficie superior de la mesa y constituyen un tcpe para la pieza (Wl,),' Po
sicionando a esta fltima en su posicibn predeterminada con relacién a la
mesa, y otra posicibn retractada inferior (ver figuras 5B-5D), extralda
de la mesa, en la que permite el desplazamiento de la mesa con los fine
que se verin més tarde. Resultar4 evidente que estas espigas de posicio .

nado (21) constituyen elementos de posicionado, de la pieza que va a co=
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serse, en la posicién deseada de las mesas (19a), (19b). En cada una de

las mesas (19a), (19b) existen pinzas de sujecién (23), para la sujecién

de la pieza en la mesa, en la posicién predeterminada, a la que se ha hed

cho referencia anteriormente. Esta pinzas pueden funcionar autom&ticae
l ente, agarrando la pieza (Wl) y manteniéndola en su posicién predeter=.
minada hasta que la pieza se encuentre en posicién de ser depositada en
el pertapiezas (11), y soltando entonces automiticamente la pieza, para
Fransferirla al portapiezas, Se ha previsto un érgano, designado’ global-'
mente cen (25) para mover los §rganos transfer (es decir, las mesas
(19a) y (19b)) desde una posicibn inicial o replegada, tal ccmo la repre=
sentada en la figura 5A, hasta una posicién de carga (representada en la
figura 5B); para transferir la pieza (Wl), que va a ccserse, desde la me-
sa hasta el portapiezas; y para evacuar desde el portapiezas la pieza (Wz)
cosida ccn anterioridad (ver figura 5D), volviendo entonces a su posicién
inicial.

Mé4s especificamente, el accionamiento s;:gﬁn el eje

(X) (13) y el accionamiento segln el eje (Y) (15), del aparato de cosido

(3), incluye un motor paso a paso segfin el eje (X) y un motor paso a paso
ara el eje (Y) indicados, respectivamente, en (27) y {29); estos motores
aso a paso pueden funcionar de forma disccntinua en respuesta a unas

sefiales generadas pcr un programador (31) de cinta perforada, mqﬂéndg

se gradualmente los motcres paso a paso, segln los ejes (X) e (Y), de tal
manera que hacen desplazarse al portapiezas (11) a lo largo de la trayec=
toria predeterminada, mencionada cen anterioridad, con relacién a la

aguja (9), de forma que la aguja puede coser a lo largo de una linea pfed__ .

terminada de cosido. El portapiezas puede desplazarse en sentido sensie

blemente lateral, con relacién a la méquina de ccser, desde una primera

posicién de reposo (Il‘) (representada ea trawos continuos en la figura 1)

en la que la pleza (Wl), sujetada por el portapiezas, estd desccnectada

de la aguja (9), y en la que la pieza puede cargarse en el portapiezas, o
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descargarse de este Gltimo, pcr medio del dispositivo (1) de carga y des

carga, basta una posicibén de funcicnamiento (no representada), en la que

a aguja (9) puede coser la pieza a lo largo de la lfnea de cosido predeter-
inada, arriba mencicnada. El portapiezas puede desplazarse en direce
cibn se.nsiblemente' lateral ccn respecto a la méquina‘de coser, hasta una
segunda pesicién de repcso (Hz) (representada a puntos en la figura 1), si '

ada en el lado opuesto de la miquina de coser, con relacibn a la posi=-
cibn (Hl). El érgano transfer (17) esté posicionado de forma tal,” con resd
[pecto a la miquina de coser (7), que realiza la transferencia de la pieza
(Wl)’ gue va a coserse, al portapiezasj realizando también la evacu;.ciSn
desde el portapiezas, de la pieza (Wz) previamente cosida, cuando €l por
tapiezas se encuentra en una de sus dos posiciones de reposo, denomina=
das anteriormente primera y segunda posicién de reposo. Tal como se ha
representado, con mayor claridad, en Ia figura 4, el portapiezas (11) in=
cluye una plataforma de cosido (33) sobre la que se sujeta la pieza (Wl)
para su cosido por una aguja (9), incluyendo asimismo una mordaza de
sujecibn (35) que puede moverse entre una posicibén bajada o cerrada, de
sujecibn de la pieza, y una posicién elevada o abierta (representada a
puntos) por medio de cilindros neum4tices (37). Encentrindose la morda-
za de sujecién en su posicién bajada, de sujecibén, la pieza se mantiene
sujeta fuertemente sobre la plataforma de cosido (33), en una posicién
predeterminada de cosido que permite su cosido por la aguja (9), mien=
tras que hallindose la mordaza de sujecibén en su posicién élevada, la Piﬁj
za (Wz), _cosida con anterioridad, puede ser retirada de la plataforma de
cosido, pudiendo realizarse el cosido de la pieza (Wl) al depositar esta
Gltima sobre la plataforma citada, por medio del 6rgano transfer (17),
en la pesicién de cosido mencionada anteriormente. La mordaza de suje=
cién (35) presenta un asiento de apriete (39), situado en su superficie in=
ferior, .cuya funcién ccnsiste en hacer contacto con la pieza que va a cow '

serse y en sujetarla en su posicidén de cosido citada.
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_ El dispositivo de carga y descarga (1) incluye, ade=
m4s, un bastidor auxiliar (41) que soporta el érgano transfer (17), pudien|
do ajﬁstarse el posicionado de este bastidor auxiliar, por un desplaza-
miento lateral con relacién al bastidor (5), al objeto de posicionar las me)
lsas (19a), (19b), sensiblemente enfrente del portapiezas (11}, cuando el
portapiezas se encuentra en sus p‘osiciones de reposo primera y segunda
(Hl) y (HZ). F1 dispositivo de carga y descarga incluye adem4s un trans=-
ortador neuméitico, sefializado globalmente con (43), destinado a evacuay
Fa pieza previamente cosida, desde el portapiezas. Se comprenderé fhcild
mente que el transportador (43) puede incluir un apilador, para apilt;lr lasg]
piezas cosidas a la salida del aparato de ceser.
El érgano (25), destinado a mover las mesas (19a),
(19b), al objeto de transferir la pieza (Wl) a coser al portapiezas, asf co
mo a retirar la pieza (Wz), previamenté ccsida, del portapiezas, esti re
presentado incluyéndo uﬁa guia horizontal o barra de deslizamiento (45),
que se extiende sensiblemente paralela a la direccién del movi.miento de
las mesas (19a), (19b) cuando éstas se desplazan entre sus dos posi.cion,
nes replegadas y de carga. El cojinete deslizable (47) se aloja en la ba=
rra de gufa, deslizéndose longitudinalmente a lo largo de esta Gltima. El
perfil laminado (49) estd unido solidariamente con el cojinete deslizable.
(47), estando uno de los extremos del perfil laminado, soportado pbr un
rodillo (51), que se desplaza por rodadura, sobre un elemento (53) del
bastidor (41). La articulacién de tres barras, referenciada globalmente
con (55), eaté conectada al perfil laminado (49), al objeto de causar el
desplazamiento de este Gltimo perfil a lo largo de la barra de desliza;
miento {45), incluyendo esta articulacién de tres barras una biela girato=
ria (57), unida al perfil laminado (49), y una manivela (59), que puede o8
cilar alrededor de un centro de giro situado en el elemento (53) del basﬁ .
dor y estd unida ccn un pasador a la biela giratoria (57). El ciclindro ney

mético (61), que constituye un érgano accionado por presibn neumdética,
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_cibn ligeramente inclinada (por eJemplo 52) respecto a la horizontal, con

({192} y (19b), por medio de un cilindro neumitico (71), soportado por el

permitiendo as{ el posicionado de la pieza (Wl) a coser en su posicién

-10-

se encuentra mterpuesto entre la manivela (59) y el bastidor (41), de for=
a que la extensién y la retraccién del vistago del pistén del cilindro ney
étlco provoca el movimiento de deslizamiento axial del cojinete deslizad
le (47) y del perf:.l laminado (49) a lo largo de la barra de deslizamiento
(45). La mesa respectiva (19a) 6 (19t) se encuentra apoyada en el perfil .
aminado (49) por medic del angular (62), ccnectado. al perfil laminado
(49), y pudiendo bascular alrededor de este Gltimo perfil, por medio del
razo giratorio (63). L.a mesa se encuentra forzada hacia arriba por la 7
accién del muelle-helicoidal comprimido (65), mientras el tope (67),. so=
ortado por el cojinete desl:.zable (47), impide el desplazamiento de la

i :

esa mis alld de una posicién elevada, en la que la mesa ocupa una posi-

isu borde de entrada 1nc11nado hacia abajo, para permitir el aIOJamLento
de la pieza (W ) que va a coserse en la superficie superior de la mesa cif
tada. El muelle permite el movimiento hacia abajo de la mesa, desde su
Posicién elevada de carga (por ejempla, siendo la inclinacién de la mes#
de aproximadamente 82, ccmo se ha representado en la figura 5D).

Los topes o esplgas de posicionado (21) pueden des~

plazarse vert:.calmente en el mtenor de las ranuras (70) de lag mesas

bastidor (41). M&s en particular, las espigas (21) pueden ser desplazadasL
por el cilindro neumétice (71) entre una posicién elevada (ver figura 5A),
i

en la que las espigas sobresalen a.través de las ranuras (70) de la mesa,

predeterminada y el agarre de la pieza (Wi) por las mordazas (23), y ung} E
segunda posicién retractada inferior (ver figuras 5B ~5D), en la que las
espigas estdn alejadas e independientes de la mesa, perm1tlendo asi el
desplazarmento de la mesa desde su posicién de repliegue hasta su pOBl-

cién de carga, y permitiendo la evacuacién de la pieza (Wl) lejos de la
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' espigas respecto a las mesas (19a), (19b) puede hacerse variar, acomo=~
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mesa. La posicién de las espigas (21) y del cilindro neumitico (71) con

relacién al bastidor (41) puede regularse, de forma que la posicién de lasL

dindose a los diferentes tamafios y formas de las piezas. Referenciado )
en los planos con (73) (ver figuras 4 y 5A=5D), en el borde frontal infe=

rior de cada una de las mesas (19a), (19b) existe una almohadilla, desti=

ada a entrar en ccntacto con la pieza (Wz) previamente cosida, gque esti
poyada en la plataforma de ccsido (33), y retirarla de esta plataforma
volver las mesas (19a), (19b) a sus posiciones iniciales {ver figura '
5D). Sobre cada una de las mesas (19a), (19b) existe un pulsador de inte=
rruptor neumdtice (75) (ver figura 1) que puede ser accionado por el ope=
lrador, al cbjeto de iniciar una secuencia de trabajo, en la que: se carga
autométicamente una prenda de vestir (por ejemplo, la pieza (Wl)) sobre
a superficie supericr de la mesa respectiva (19a), (19b); se deposita es=
a pieza que va a ccserse scbre la plataforma de cosido (33) del portapie=
zas (11), ccupando una posicibn de cesido predeterminada y s;e retira
del portapiezas la pieza previamente cosida. N
Como se observa en la figura 4, cada una de las
mordazas de sujecién (2?;) incluye un cilindro neumaéticc miniatura (77},
que tiene un vistago de pistén (79), estando sujeto el extremo posterior
ldel cilindro, de forma oscilante, a2 un montaje de sujecién (81). El.cigiie-
fial (83) estd conectado al vdstago del pistén y al montaje de sujecién, y
el pisatelas (85), doblado hacia abajo, esti sopcrtado en el extremo final
del vistago del pistén al cbjeto de entrar en contacto con la pieza (Wl) 5i-
tuada sobre la mesa. Al activarse el cilindro neumdético (77) y proyectar
hacia fuera el véstago (79) del pistén, el pisatelas (85) es alzado por el
cigllefial (83), desde una posicién tra'sera de repliegue o de no sujecibn
(ver figura 4), en la que el pisatelas estf alejado de la pieza y, siguiendo ‘
el movimiento del pisatelas, éste pasa por encima de la pieza y desciendeﬁ

Iposteriormente hasta una posicién de apriete o sujecién, en la que establg
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-|miento predeterminadas moviendo, en primer lugar, las mordazas (23),

ce un contacto con la pieza, sujetando a esta Gltima en su posicién sobre
a mesa. El vistago del pistén estd f&rmado-p'or.un'muelle, volviendo a
su pos:.c:.én de repliegue al producirse la evacuacién del aire desde el ci=
lindro neuméticc. Para soltar la pieza, se evacfa el aire del c111ndro ney
maucc (77) y el pisatelas se eleva. con relacién a la pieza, volviendo a su
osicidn de repliegue. El1 montaJe de sujecibn (81) puede unirse a 1a mesaH
ﬁjl%.), (19b), en cualquier posicién de 8sta que se desee, por medio de
una abrazadera accdada (86) (ver figura 4), de manera que la mordaza
(23) puede posicionarse en el lugar que se desee, con relacién a la pieza
(Wl) que ha de sujetarse. Fllc permite la sujecibén de piezas (Wl) de: fore
mas y tamafios diferentes. -
Refiriéndonos ahora a la figura 6, ésta representa
un diagrama del circuito neumét:.cc del dispositivo de carga y descarga,
objeto de la presente invencién, cen las* conexmnes existentes entre los
diferentes cilindros neumfticcs, interrupteres neumditicos 14 vélvulas neu
méticas a las que se ha hecho referencia cen anterioridad y que serfn
descritas en detalle a continuacién. En resumen, el circuito neuméitico
representado en la figura 6 determina que el dispositivo de carga y des=

carga (1) y 1a méquina de coser (7) trabajen en una secuencia de funciona

al objeto de sujetar la pieza (Wl) que va a coserse, en la posici§n desea=
da sobre la mesa respectiva (19a), (19b); haciendo descender las espigas
de posicionado (21) a su posicién replegada; desplazando la mesa hacia
dentro, desde su posicibén replegada hacia su posicién de carga, junto al
portapiezas (11), cvando el portapiezas se encuentra en una posicibn de
reposo (Hl) 6 (HZ) y cuando la nl.ordaga de suj.ecién (35) del portapiezas
estd abierta; cerrando la mordaza de sujecibn (35); haciendo volver a la
mesa a su posicién replegada, en cuyo momento se deposita en el porta=

plezas la pieza (Wl) que va a ccsersge y, simultineamente, se evacfia dell

portapiezas la pieza (Wz) cesida cen anterioridad. Habiendo vuelto la me
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La.a su posicién replegada, se genera una sefial eléctrica que energiza el

programador (31), determinando as{ el comienzo del funcionamiento de laj

piezas, a lo largo de su linea predeterminada de cosido.

En la figura 6, los diferentes cemponentes neumé&ti=
cos se han representado conectadc;s por medio de las lineas neumiticas
(L). El carécter de referencia (F) denota que se estd suministrando aire,
B una presién relativamente elevada (por ejemplo 75-90 p.s.i.), a un ori
‘ificio de un componente neuméticc situado junto al carfcter dé referencia
(P).

Con las referencias (Vl), (VZ)' (V3) y (V4) se repre

entan vélvulas de cuatro vias, de disparo manual o mecénico. Las vilvu
t‘s (Vl) y (VZ) estin soportadas por las mesas (19a) y (19b) respectiva=
ente, y cada una de ellas es irapulsada“por un pulsador manual (75).
tLas vélvulas (V3) v (V4) estén sopcrtadas en el bastidor {41), y estén dis
puestas de forma que su accicnamientc tenga lugar, de forma automética,
por la mesa respectiva, (19a) 6 (19b), cuando ésta vuelve a su posicién
replegada.

Las v&lvulas (Cl)’ (CZ), (CS)’ etc., son vilvulas de
eccionamiento neumdtico, de tres vlas, normalmente cerradas. El funcio
namiento de estas vilvulas de tres vias normalmente cerradas se descri=
Firé a continuacién., '
(Al) vy (Az) representan microinterruptores de acciod
hamiento neumético. Al dispararse estcs microinterruptores, suminis=-
tran una sefial eléctrica al programador (31), que indica que la mesa res-
pectiva (19a) 6 (19b) estd preparada para desplazarse desde su posicién
replegada a su posicién de carga. | '

(PVl), (PVZ)’ etc., representan vilvulas neumiti«
cas de cuatro vias, accionadas pcr sefial auxiliar. El funcionamiento de

fla.s diferentes vélvulas accionadas por sefial auxiliar se expondr4 con dew
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' malrnente abiertas, Como las vélvulas (C ), (C ) y (C ), el objetivo de
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talle mis adelante.

(O )y (O ) representan vilvulas de tres vias, nore

estas vélvulas normalmente abiertas se expl:.ca.ré més adelante.

(sv ), (SV ) v (SV ) representan vilvulas de va:.vén,
de funcicnamiento neumaitico, .

(TVl), (TVZ) y (TV3) representan vilvulas de dos
direcciones, de accicnamientc manual, que cuvando se encuentran en la P9
sicibn representada en la figura 6 permiten el funcionamiento autom_ético
del dispositivo de carga y descarga, pero al conmutarse a funcionamientd
manual, permiten el funcionamiento independiente de los cilindros neum§ '
itices (71) y (37).

(s ), (s ) v (S ) representan v4lvulas electromagné=
ticas de cuatro vias. Las valvulas electromagnétlcas de cuatro vias (S )
y (S ) se activan por medio de sefiales eléctricas generadas por el progry
mador (31). Estas sefiales se generan sélo después de que el portapiezas
I(11) se ha desplazado a una de sus pcsiciones de reposo (H ) 6 (H }; des=
,pués de haberse efectuado la apertura de la mordaza de su3ec16n (35) y
después de haberse accionado los pulsadores manuales (75). Al recibir
la sefial eléctrica antes descrita, la vilvula electromégnéﬁca (Sl) 6 (Sz)
provoca el desplazamiento de la mesa correspondiente (19a), (19b), des-
de su pcsicién replegada a su pasicibn de carga. Al producirse el desplad
;zamiento de una mesa a su posicién de carga, ce envia una sefial eléctri=
ca a la vélvula electromagnética (53), por medio de una célula fotoeléctn
ca (PC ), accionada per una ldmina (87) (ver figura 4), soportada en el
ccjinete deslizable (47), cuando la mesa llega a su pesicién de carga, prd ’
duciéndose entonces la activacién de los cilindros (37) por la vélvula elec|
tromagnética (53), con lo que se cierra la mordaza de sujecibén (35). .
El funcionamiento del dispcsitivo de carga y descars

ga de esta invencibn es el siguiente:

A d(i 8
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Estando el pertapiezas (11) posicionado en su prime-

ra posicién de reposo (Hl) (tal como se representa en la figura 1), y en=

sido (33) del portapiezas (11), el .operador de la miquina ccloca las pie~

zas de tela que van a ccserse, v que constituyen las piezas (Wl)' apoyas=
das scbre la superficie superior de la mesa (1%9a), con el borde delantero
de la pieza en contacto con las espigas o topes (21), fijando asi a la pieza
que va a ccserse, en una pcosicién sobre la mesa, previamente determina
da. El operadcr inicia entonces el ciclo de funcionamiento del dispositivo
de carga, presicnando el pulsador neuméticc (75) situado sobre la rr;esa

(19a). El pulsador (75) activa la valvula (Vl) y suministra aire a presién
a un orificic de transferencia situado en la v4lvula (Cl) normalmente ce=
rrada, desplazando asf su manguito, disparando el microinterruptor neu-
miaticc (Al), y suministrando aire a presién a los orificios auxiliares de
las vAlvulas neuméticas (PVl) y (PV3) con pilote. Los cilindros neumétie
cos (71) de los topes (21) se encuentran normalrmente bajo presién, man=
teniendo a los tcpes en su pesicién elevada. Al producirse el desplaza=-

miento del manguito de la valvula (PV l)' el obturador extremo del ciline

dro neuméticc (71) exprlsa el aire, que a través de la vilvula de vaivén

véstago del cilindro neumétice (71), pasando per la valvula de dos direc=
ciones (TVl), determinando as{ el desplazamiento de las espigas (21) a
su posicién inferior replegada, por debajo de sus mesas respectivas
(19a), (19%). 7

Simultdneamente, el manguito de la vélvula pildt'o
(PV3) experimenta un desplazamiento, alimen.tandb el aire a presién a
los cilindros de sujecibn (77), desplazando as{ a las mordazas (23) situa=
das sobre la mesa (19a) desde sus pdsiciones de no=sujecibn a sus posi~
cicnes de sujecién. En ese momento, la mesa (19a) se encuentra prepara '

da para moverse desde su posicidn replegada a su posicién de carga.
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1 . Al enviar una sefial eléctrica apropiada a la vilvula
electromagnét;ica (Sl), la sefial que i.ndjque que el portapiezas (11) se enw
lewentra correctaniente posicionado en su posicién de repotéo (Hl), ¥y que
la pieza (Wl) esté pcsicionada de una forma que permite su carga, la.aé-
5 tivacidn de esta vilvula electromagnética alimenta de aire a presibn a un
orificic de transferencia de la véivula (C3), normalpuente cerrada, as{ 7
- como a un orificio de transferencia de la vilvula (01), normalmente
abierta. La apertura de la vilvula (C3) provoca que el aire a presibn sed
dirigido hacia el extremo del vistago del cilindro (61), desplazando a con
10 |[tinuacién a la mesa (19a) desde su posicién replegada hasta su posicién
de carga (es decir, desde su posicibn en la figura 5A a la posicién de la
figura 5B). Se comprenderi claramente que los cilindros neuméticos (61)
de las mesas (19a), (19b) est4n equipados con dispesitivos de control del
caudal de aire, y de esta forma estén afmortiguados para poner en mar=
15 cha v ;;arar las mesas de forma suave, cuando éstas se desplazan entre
su pesicidn replegada y su posicibn de carga. Simult4neamente con 1a ace
tivacién de los cilindros (61) se cierra la vilvula (01) normalmente abier
ta, y extrae el aire del otro orificio piloto de la valvula (PV3), provocans
do con ello el soltado de las mordazas (23). Se comprenderi que las mor.
dazas (23) no sueltan la picza (Wl) hasta que la mesa (19a) no haya alcan

Iza.do su posicién de carga.

l Cuando la mesa (192) se desplaza hacia su posicién

de carga, la l4mina (87) soportada por el cojinete deslizable (47) activa
la célula fotoeléctrica (PCI)’ generando as{ una sefial eléctrica que enerd
25 giza la vélvula electromagnética (S3) y desactiva la vélvula e1ectromé.'gn_é_
tica (Sl). Al producirse la energizacién de la yélvula electromagnética
(S3), se alimenta aire a baja presién desde el regulador (Rl) hacia los ci
- lindros (37), pasando por la vilvula de vaivén (SV3) v la vilvula de dos di
recciones (TV3), cerrando as{ la mordaza de sujecién (35). Esto dete'rm__i

na que la mordaza de sujecibén (35) se desplace hacia abajo, desde su po=
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sicibn retractada o abierta hasta su pos}cién de sujecibn o cierre, estaw
bleciendo asf ccntacto cen la pieza (Wl) soportada sobre la superficie su-
perior de la mesa (19a). La continuacién del movimiento de cierre de la
mordaza de sujecién (35), sometida a una presidén de aire relativamente
baja (por ejemplo, 10~15 p.s.i.), bace que la mesa (19a) bascule hacia
abajo (ver figura 5C), determinan‘do que la almohad.:illa (73), situada en
la cara inferior de la mesa, entre en contacto cen la pieza (W'z), cosida
en el ciclo de trabajo precedente, y situada sobre la plataforma de cosidd
(33), Al producirse el cierre de la mordaza de sujecidén (35), se desacti-
va la vdlvula electromagnética (Sl)’ permitiendo de esta forma que ia va]|
vula (C3) normalmente cerrada, as{ como la vilvula (01) normalmente
abierta, vuelvan a sus pesicicnes de la figura €, evacuando asl el-aire
desde el extremo de véstago del cilindro (61}, y alimentando aire a pre-
sién al extremo de obturacifn del mismo, con lo que se produce el dese
plazamiento de la'mesa desde su pesicién de carga hasta ;su posicibn re=~
plegada (ver figuras 5C y 5D). Cuando la mesa regresa a su posicibn re=

plegada (figura 5A), la almohadilla (39) de la mordaza de sujecibn (35)

forma de cosido (33), en una pcsicién predeterminada de ccsido; v la ale
mohadilla (73), situada en la cara inferior de la mesa, empuja a la pleza
(Wz), cosida con anterioridad, desde la plataforma de cosido al interior
del transportader neumético (43). De esta forma, la mesa desliza por de
bajo de la nueva pieza que se estéd cargando en el portapiezas, y hace des|
lizarse a la pieza acabada fuera de la plataforma (33). Al retirarse come
pletamente la mesa, la mordaza de sujecibén (35) mantiene la pieza (Wl)
sujeta en su posicién de cosido sobre _la p1ataforn1a (33), y al alejarse el

borde anterior de la mesa, respecto a la mordaza de sujecibn, el muelle
(65) obliga a la mesa a desplazarse hacia arriba, obligindola a volver a

su posicién inicial inclinada (por ejemplo, 52). Al volver la mezcla a su

posicibn inicial, la 14mina (87) dispara una célula fotoeléctrica (PCZ)'
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eny{ando una sefial al programador (31) en el sentido de que la mesa estd

ibre del portapiezas, con la pieza que va a coserse posicionada en el
E:ort:—:mpiezas, por donde el portapiezas puede desplazarse con relacién a
la aguja (9), realizando as{ el ccsido de la pieza. Cuando el borde ante=
rior de la mesa (19a) se aleja del portapiezas, un circuita de retardo,
que incluye un dispesitivo de control del caudal (FC) y un depdsito de ai-
re (T), envla una sefal retardada al orificio piloto de la valvula piloto
(PV5), desplazando el manguitdo en la vilvula piloto y alimentando una
Lresién elevada (por ejemplo 80 p.s.i.) a la vilvula de vaivén (SVS)' con}
lo que obliga a desplazarse al ranguito de esta dltima, que envia aire a
elevada presidn a les cilindros neuméiticos (37),- raumentén,dose asi la

fuerza de sujecidn ejercida sobre la prenda de vestir, sujetdndola fuerted

“|ldesplaza lateralmente con respecto a la méquina de coser (7) cuando se

fnente en la plataforma de cosido (33). Al finalizar el cosido de la pieza
(Wl), el portapiezas se desplaza en direccibn sensiblemente lateral res-

ecto a la méquina de coser hasta llegar a su segunda posicién de reposo
ﬁ)HZ). Se comprenderi que durante el ccsido de una pieza de tela, el ope-
rador coloca sobre la mesa (19b) una segunda pieza que ha de coserse.
Al producirse el desplazamiento del portapiezas a su segunda posicién dej
reposo, después de finalizado el trabajo de ccsido, la mordaza de suje=
cién (35) se abre autométicamente, soltando la pieza previamenté cosi;ia,
v entonces el c»perador presicna el pulsador (75) de (19b), que pone en
marcha el préximo ciclo de carga-descarga.

Se ccmprenderd ficilmente que el dispositivo.de car

ga y descarga, objeto de esta invencién, permite el posicionado ripido y
exacto de la pieza er el portapiezas y la evacuacién simultinea de la pies

za ccsida con anterioridad. Habr4 de hacerse notar que el portapiezas sé¢

realiza el cosido de ‘la pieza, de forma que, al finalizar el cosido de 1a
pieza, el portapiezas se halla cerczno a la posicibn de reposc del lado

opuesto de la miquina de coser, respecto a la posicién de reposo de par=
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tida. De esta forma, cuando se desplaz'a desde una posicidén de reposo a
su pesicién de cosido o mecanizadc, y de aqui a su otra posicién de repo
50, no se precisa que el portapiezas retroceda la longitud completa del
aparato de cosido para ccnseguir la descarga de la pieza acabada y reali
zar la carga de una nueva pieza sobre el aparato. Esto colabora en au=~
mentar la produccién del aparatc de ccsido autométicc. Asimismo, la
existencia de dos mesas (19a) y (19b) permite que él operador realice la
carga de la préxima pieza de vestido que ha de coserse, mientras la mé-
quina de coser esti ejecutandc el cosido de la pieza cargada con anterio
ridad. De esta forma, tan prontc como el portapiezas retrocede a una po
sicién de reposo, puede recocmenzarse inmediatén1ente el ciclo de carga
y descarga, ahorrindcse tiempo de produccién. Se ccmprenderi que los
cilindros neuméticcs (77) que mueven las mordazas (23), los cilindros
neumiticos {37) que accionan la mordaza de sujecién (35), y los ciliﬁdroa
neumé&ticcs (61) efnpleados en mover las mesas (19a) y (19b), estin di~.
mensionados de tal manera, y el aire a presién alimentado a ellos se ha
regulado de tal forma, que lds citados cilindros no desarrollen esfuerzogq
excesivos, reduciendo asf la posibilidad de dafios fisiccs al operador.

7 Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, as{ como su realizacibn industrial, sblo cabe afiadir que en su
ccnjunto y partes censtitutivas es posible introducir cambios de‘forma,
materia y dispcsicidén, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto taleg
alteraciones no desvirtien su fundamento.

El solicitante, al amparo de las Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender

la presente demanda a los palses extranjeros, si fuera posible, reivindi~

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicibén, en la forma sefialada

por la Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamiens-
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tos se deriven del nlismo. )

. NOTA
La Patente de Invencién c;.ue se solicita por veinte
laﬁos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-
dad Industrial, deberd recaer sobre "MAQUINA AUTOMATICA DE CQ-
SER FERFECCIONADA", en todo de acuerdo con lgs siguientes:
REIVINDICACIONES

12) Mé4quina autemitica de coser perfeccionada, ca-
racterizada porque incluye: una -aguja; un 6rgano de sujecién de la pieza
a ccser; 6rganos destinados a realizar el desplazamiento relativo del 6r-
lgano de sujecién y la miquina de coser, al objeto de realizar el cosido
ide la pieza, sujetada en el 6rgano de sujecién, a lo largo de una linea de
ccsido previamente determinada; un dispesitivo de carga~-descarga que
incluye unos drganos transfer sobre los que puede cclocarse la pieza que
ha de coserse y destinados a trasladar esta pieza al citado 6rgano de su=-
jeciéng brganos destirados a situar la pieza sobre los citados brganos
transfer en una cierta posicién; érganos, montados en los 6rganos transs
fer, destinados a desplazarse desde una posicién retractada cen relacién
al érgano de sujecién de la pieza, hacia una posicién de carga con rela-
¢idn al 6rgano de sujecién de la pieza a coser; érganos para mantener en
su sitio la pieza montada en el 8rgano de sujecibn, cuando los érganos
transfer vuelven a la posicién retractada; y elemeéntos situados en los 6rf
ganos transfer, destinados a acoplar la pieza previamente cosida ¢on el
6rganc de sujecién, y retirarla del 6rgano de sujecibn, cuando los brga=
nos transfer vuelven a la posicidén retractada.

22) M4quina automftica de ccser perfeccionada, en

cluye 6rganos destinados a sujetar la citada pieza sobre los érganos

transfer en la posicién predeterminada citada.

33) M4quina autom4tica de coser perfeccionada, en
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odo de acuerdo cen la f);‘imera reivindic:acién, caracterizada porque in=
[luye 6rganos destinados a desplazar los citados érganos transfer, al ob
jeto de trasladar la pieza que vé. a coserse hacia el érgano de sujecidn;
orque el citado érgano de sujecibén puede desplazarse con relacién a la
4quina de coser desde una posicién inicial, en la que la pieza sujetada
en el citado drgano de sujecién esti desprovista de la citada aguja y en la
Ique puede cargarse o descargarse la pieza desde el érgano de sujecibn,

efectudndose durante ese desplazamiento el coside de la pieza a lo largo

e la citada linea de ccsido predeterminada; y porque los citados érganos|
ransfer pueden tomar una cierta posicién relativa en la méquina de co=
. l|lser, al objeto de trasladar la pieza que va a ccserse al 6rgano de suje
i6n, y destinados a..simismo a retirar la pieza cosida con anterioridad,
uando el 6rgano de sujecibén se encuentra en su posicién inicial.

' 42) M4quina automAtica de coser perfeccionada, en
cdo de acuerdo con la tercera reivindicacién, caracterizada porque in=
liluye bérganos destinados a trasladar el trabajo previal.’nente cosido, ale=

jandolo respecto al érgano de sujecién. '

52) Méquina automética de ccser perfeccionada, en

odo de acuerdc con la tercera reivindicacién, caracterizada porque el ci
ado érgano de sujecién puede desplazarse lateralmente ccn relacién a'la

&quina de ccser hacia y desde una primera posicién inicial, situada en
n lado de la méquina de ccser hacia su posicién de funcionamiento; por-|.
ue a la terminacién del cosido de la pieza el 6rgano de sujecién puede
esplazarse a una segunda posicibn inicial, situada en el otro lado de la

fquina de coser; porque la pieza citadé. estd desprovista de la aguja de
a méquina de coser cuando el citado 6rgano de sijecibén se encuentra po=

sicionadc en una cualquiera de sus dcs posicicnes iniciales; porque los ci
tados Srganos transfer incluyen un primer elemento transfer, situado jun
o a la citada primera posicién inicial, y un segunda elemento transfer,

situado junto a la citada segunda posicidn inicial} porque cada uno de los
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.||sa sobre el 6rgano de sujecibn, situado en una posicién predeterminada
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citades elementos traﬁsfer tienen 6rganos destinados a desplazar su ele=
mento transfer respectivo, al obJeto de transferir la pieza que va a co-~
serse al citado érgano de sujecién y para retirar la pieza que ha s1do co-
sida ccn anterioridad; porque el citado primer elemento transfer puede
funcionar cargando una primera pieza en el érgano de sujecién, y descar
gando una pieza previamente cosida desde el 6rgano de sujecién cuando
se encuentra en la citada primera posicién inicial; ‘porque el citado érga=
mo de sujecidén puede desplazarse, en el ccsido de la pieza, a lo largo de
la citada linea predeterminada de cosido; porque el citado rgano de suje
cibn puede desplazarse, al finalizar el cosido, a su segunda posicién ini=
cial; y porque el citado segundo elemento transfer puede funcionar care
gandc una segunda p'ieza a coser, en el érgano de sujecién, y retirando
la primera pieza acabada, del drgano de sujecibn, cuando se encuentra
en la citada segunda posicién inicial. -

- 62) Méquina automatica de coser perfeccionada, en
todo de acuerdo con la tercera reivindicacién, caracterizado porque los
citados brganos transfer incluyen una mesa; porque los citados 6rgancs
de desplazamiento de los érganos transfer incluyen elementos para soste
ner la citada mesa junto a la citada posiéién inicial, y destinados a desw
Iplazar la citada mesa desde una pesicién retractada, en la que la mesa
se encuentra desprovista del ci'tado 6rgano de sujecién de la pieza a co=
ser, y en la que la pieza a coser puede coloc'arse ‘sobre la citadé. mesa
en la posicién predeterminada citada, hacia una posicién de carga en la
que la pieza a coser se encuentra posicionada sujeta por el citado 6rgano
de sujecidn, y pudiendo entonces volver la citada mesa a su.posicibn re=

tractada, depositando entonces, al mismo tiempo, la pieza desde la me=

de ccside con relacién al érgano de sujecién, y descargando entonces la
&pleza que se ha cosido previamente, desde el érgano de sujecién.

72) Miquina automitica de coser perfeccionada, en
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jtodo de acuerdo.con la sexta reivindicacidén, caracterizada porque el cita
do érgano de sujecién incluye elementos de apriete que presentan una po=
gicién de apertura, al objeto de alojar la pieza, y una posicibén de cierre
en la que la pieza se fija por apriete en la citada posicién de cosido; y
porque los citados elementos de apriete pueden desplazarse desde su po=
sicién de apertura hacia su posicién de cierre, cuando el citado 6rgano
de sujecibn se encuentra en su posicidn inicial y cﬁando la citada mesa
lse encuentra en su posicién de carga, entrando en contacto con la pieza
soportada por la mesa y sujetdndola con relacibén al 6rgano de sujecibén
en su posicién de cosidc, cuando la mesa vuelve a su posicién retractada

82) M4quina autcméitica de coser perfeccionada, en

.ildesde su pcsicibén de carga a su posicién retractada.

odo de acuerdec ccn la séptima reivindicacibén, caracterizada porque in-
cluye, ademés, 6rganos situados en la citada mesa, destinados a aco-
lar la pieza ccsic_la ccn anterioridad al gitado érgano de sujecibn, Val obw~
jeto de retirar esta pieza del 6rgano de sujecidén cuando la citada mesa -
vuelve a su posicién retractada. 7
9a) Méquina automética de coser perfeccionada, en
Lrtodo de acuerdo con la octava reivindicacibn, caracterizada porque inclu4
ye Srganos destiﬁados a transportar la pieza acabada retirada del b6rgano
de sujecibn. ' |
102) Méquina automética de coser perfeccionada,
en todo de acuerdo cen la octava reivindicacién, caracterizada porque la |

mesa citada, cuando se encuentra en posicién de carga, puede desplazars

se hacia abajo, acoplando entonces la pieza cosida ccn anterioridad so=
re el érgano de sujecibn, y retirando la pieza previamente cosida res=

l ecto al drgano de sujecidn, al realizarse el desplazamientc de la mesa

1128) M4quina automética de ccser perfeccionada,
en todo de acuerdo con la décima reivindicacibn, caracterizada porque

P.os citados elementos de apriete puede acoplarse con la pieza soportada
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ot la titada mesa, asf como con la mesa, basculando la citada mesa ha-
cia abajo cuando ella se encuentra en su posicién de 6arga, al despiazar-
se lo.s citados elementos de apriete desde su posicibn de apertura hasta
su posicibn de cierre; porque al producirse el desplazamiento de la meée
sa, desde su posicibn de carga a su posicibn retractada, la pieza que va

ccserse se sujeta ccn relacibn al 6rgano de sujecién, graciasra la é.é-
cién de los citados elementos de apriete; y porque &espués del desplaza=

iiento de la mesa desprovista del érgano de sujecién la pieza que va a

oserse se mantiene fija, en su posicién de ccsido, scbre el .érgano de
sujecidn.

122) M4quina automAitica de coser perfeccionada,.
len tode de acuerdo con la sexta reivindicacién, caracterizada porque los
Icitados érganos de posicionamiento de la pieza incluyen, al menos, un to

e que sobresale por encima de la superficie de la mesa, cuando esta ﬁl-
ima se encuentra en su posicién retractada cuya funcién consiste en po=
sicionar la pieza sobre la mesa en la citada posicién p‘redeterminada; Y

orque el citado tope se retira de la mesa cuando ésta se encuentra en s

osicibn de carga, permitiendo con ello que la pieza que va a coserse se
deposite sobre el citado érgano de sujecién. .

132) M4quina automética de coser perfeccionada,
en todo de acuerdo con la décirﬁp-s egunda reivindicacién, caracterizada
porque incluye elementos destinados a producir -el- desplazamienfo relati-]
vo del citado tope ccn respecto a la mesa citada, -entre una posicién de
osicionado, en la que el tope citado sobresale con respecto a la superfis

cie superior de la mesa, estando esta fltima en su posicibén retractada y

osicionando la pieza que va a coserse en la citada posicién predetermi=-
ada, y una posicién retractada en la gue el tope citado se ha hecho desad
arecer frente a la citada pieza.

- 142) Méquina automética de coser perfeccionada,

en todé de acuerdo con la décimo~segunda reivindicacién, caracterizada
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‘porque el citado tope puede regularse con respecto a la posicibn retracta

da de la mesa, variando la posicién predéterminada de la pieza sobre la
mesa, y acomodéndose a los diferentes tamafios y formas de las piezas.
- 152) M4quina automitica de coser perfeccionada,
en todo de acuerdo con la sexta reivindicacibn, caracterizada porque los
6rganos citados de sujecién de la pieza en los citados 6rganos transfer
incluyen una abrazadera, al menos, soportada por .la mesa y desplazable
respecto a ésta entre una posicibén libre, en la que se oculta de la pieza
a coser cuando ésta se encuentra en su posicibén predeterminada sobre la
mesa, y una posiciéﬁ de agarre, en la que'la abrazadera se acopla a la
pleza, al objeto de sujetar a esta Gltima en su pc;sicién fija sobre la me=
sa, cuando la mesa .experimenta el desplazamiento desde su posicién re=
tractada hasta su posicién de carga.

léé)vMéquin'a automitica de coser perfecci.ona.d:;,
en todo de acuerdo con la sexta reivindicacidn,  caracterizada porque los
citados Srganos transfer incluyen una mesa sobre la que se posiciona la
citada pieza; y porque los citados elementos destinados a desplazar los
6rganos transfer incluyen elementas destinados a soportar la mesa junta
al citado 6rgano.de sujecibn, cuando este Gltimo se encuentra en su posi-

cién inicial, y destinados asimismo a desplazar la mesa citada entre una

“|posicibn retractada, en la que la mesa esti desprovista del citado rga=-

no de sujecibn, y una posicién de carga, en la que la pieza situada sobre|

la mesa est en una posicibn que permite el depbsito de la pieza sobre el

citado 6rgano de sujecibn.

172) M&quina automéitica de coser perfeccionada,

en todo de acuerdo con la décimo=sexta reivindicacidén, caracterizada

.[porque los citados érganos de desplazamiento incluyen, adem&s, elemen

tos movidos por energla, que funcionan produciendo el desplazamiento dé
traslacién de la citada mesa entre sus posiciones retractada y de carga.

182) M4quina automéitica de coser perfeccionada,
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en todo de acuerdo con la décimo~séptima reivindicacién, caracterizada
porque los citados elementos de soporte de la mesa incluyen un bastidor
y elementcs soportados en el bastidor que permiten el guiado de 1a mesal

citada entre sus pcsiciones retractada y'de carga; y porque los citados

que penen en conexibn a los citados 6rganos movidos por energla con
respecto a la mesa, produciendo de esta forma el movimiento de traslaa
cién de la mesa, al ponerse en fupcionamiento los citados elementos mo
vidos por energfa. .

192) Méquina automéitica de coser perfeccionada:,
en todo de acuerdo con la décimo-séptima reiviridicacién,_ caracterizada
porque los elementos de guiado incluyen un perfil laminado de gula, so=
portado en el bastidor y que se extiende sepsibleménte paralelo a la di-
reccibn del desplazamiento de la mesa éntre sus pesiciones de puesta en}
marcha y de carga; incluyendo también una corredera, soportada por'l.a
mesa y que puede deslizarse a lo'largo del citado perfil de gufa.

202) M4quina automitica de coser perfeccionada,
en todo de acuerdo con la décimo=-novena reivindicacién, caracterizada
porque los citados elementos movidos por energla incluyen un gru;;o ace

cionado por fluldo, interccnectado entre el bastidor citado y los citados

to de la mesa entre sus posiciones retractada y de carga.

212) M4quina automéitica de coser perfeccionada,
en todo de acuerdo con la décimo~gexta reivindicacibén, caracterizada
porque un extremo de la mesa adyacente al citado 6rgano_d.e sujecién de
la pieza a coser puede bascular hacia abajo, =stando la mesa en su posi|-
cibén de carga, desde una posicibn elevada, en la que el citado extremo
de la mesa esté desprovisto de la pieza cosida en Gltimo lugar, soporta-
da en el érgano de sujecién, y una posicién baja, en la que el citado ex=

tremo de la mesa se acopla con la citada pieza cosida en fltimo lugar;

-
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y porque al desplazarée_la mesa desde “su posicién de carga a su posicibn]
ide partida, la pieza cosida en Gltimo lugar es retirada del 6rganofle Bu=
jecién. _

. 222) M4quina automética de coser perfeccionada,

en todo de acuerdo con la vigésimo-primera reivindicacién, caracteriza-

Ea porque la citada mesa incluye elementos situados en el plano inferior

e la misma, en el citado extremo de la mesa, vy destinados a encajar en
ellos la citada pieza cosida en Gltimo lugar.
232) "MAQUINA AUTOMATICA DE COSER PERFEC|
IONADA", '
Segln qu-eda sustancialmente descrito en la presente]
emoria descﬁptivé que consta de veintisiete hojas, mecanografiadas '
or una sbla cara, acompaiiadas de sus dibujos.

Madrid, a =7 BIC. 1974
‘ ' El Agente Oficial.
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