
O  A 1MMMSIEmo DE 1NDUSIMA
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPAÑA

O  ES O
NUMKKO

432.703
PCCHA DK PRE3BMTAC!0M
7.12.74

P.- 59.304
PATENTE BE ¡MVEMC¡QM

pmontDAOM:

(al)wuMEno . @  FECHA (Sa) PAtS

422.842 7.12.73 EE.UU.

FECHA CE PU BU CtCAO (Sj)cLAa[FtC AC)O H  tHTEENACtOMAL @  PATENTE -DE LA QUE ES HVtStOMARtA

p-z.rc / / /*y/
@THULO CU LA )MVKNC]OM
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA MAQUINA PARA DISTRIBUIR 
ELEMENTOS DE SUJECION DESTINADOS A ACOPLAR OBJETOS ENTRE SI"

UTtUCESE GOMO PRtMERA PAGjNA DE LA MEMOBiA j
UNE A - 4 MOO. 3)OE IFG



Antecedentes de la Descripción

Este invento se refiere a un aparato 0 máqui­
na perfeccionado para la distribución 0 entrega de ele-

5 mentos de sujeción y, más en particular, a un aparato 
de entrega de elementos de sujeción que incorpora una 
completa novedad en cuanto a medios para alimentar una 
provisión de elementos de sujeción y dividir 0 separar 
los mismos antes de la entrega.

10 En la solicitud de Patente española N3 424.854 
se describe una provisión de elementos de sujeción y 
un aparato para entregar partes cortadas de la misma,

< nuevos y mejorados. Esta solicitud y sus descripción 
se incorporan aquí por su referencia.

15 En esta solicitud de la técnica anterior, 
se ha presentado una provisión 0 grupo de material 
plástico, que comprende dos miembros laterales de plás. 
tico alargados y continuos que tienen una pluralidad 
de miembros 0 barras transversales acoplados a dichos

20 miembros laterales y entre cada dos de éstos y espacia 
dos de preferencia equidistantes entre si.

El grupo de elementos puede estar forma­
do de materiales tales como de plástico flexible, tal 
como de nilón, de polietileno, etc. Un ejemplo de e_s

25 te invento se ha descrito en las Figs. 17 y 13 de los di.
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bujos que se acompañan. Dicho grupo de elementos puede 
formarse por moldeo, estampación, etc., como se ha 
ilustrado en la solicitud de Patente antes mencio­
nada.

Puesto que la provisión o grupo de ele. 
mentos no forma parte de este invento, deberá entender 
se que se menciona únicamente para fijar el encuadre 
para el invento.

En esta solicitud anterior se descri­
ben, además, miembros de troquel de alimentación movî  

bles relativamente para efectuar el corte de la provi^ 
sión de elementos de sujeción antes mencionada, a lo 
largo de sus miembros laterales, para formar dispositjL 
vos de elementos de sujeción antes de la entrega.

La entrega de los dispositivos de suj_e 
ción se efectúa entonces a travós de una o más agujas 
ranuradas huecas, después de que uno de los troqueles 
que ahora llevan al dispositivo sea movido para situar 
el dispositivo en la parte posterior de una o más agujas.

Los dispositivos de sujeción de este in 
vento son de utilidad para acoplar botones a telas, ac<o 
piar etiquetas de venta a botones para fijación de tar­
jetas de mercancías y para fijación de otros materiales, 
por ejemplo, de tubo a un chasis (automóviles), o bien 
de cableado eléctrico a un bastidor, y en muchas otras
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Como otras referencias a la técnica an­
terior en las que se ilustran usos para los dispositi­
vos de sujeción entregados por el aparato de esta des- 

5 cripción, se puede hacer referencia a las siguientes
Patentes para los EE.UU. : Números 3*103.666, 3.470.834,
3.494.004, 3.18 5.367, 3.650.4 5 1, 3.650.452, 3.652.004, 
3.734.375 y 3.299.483.

10 Breve Resumen del Invento

Como un aspecto de este invento,se han 
proporcionado un aparato y un método para hacer avanzar 
los miembros laterales de la provisión de elementos de 

15 sujeción dentro de medios de guía de miembro lateral, me
dios para cortar los miembros laterales para formar dis­
positivos de sujeción o elementos de sujeción mientras 
se sujetan los mismos en los medios de guía, y medios 
para hacer avanzar los dispositivos de unión cortados y 

20 el grupo de los mismos simultáneamente a través de di­
chos medios de guía para situar los dispositivos de 
unión para entrega y el citado grupo para el corte de 
otros dispositivos de sujeción.

Como otro aspecto de eáte invento, se han 
25 proporcionado medios de tornillo de alimentación que tie

aplicaciones.
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nen gargantas dentro de las cuales se sitúan los miem­
bros o barras transversales de la provisión de elemen­
tos de sujeción y los elementos de sujeción y los cua­
les, al rotar, hacen que avancen los miembros transver 
sales.

Otro aspecto de este invento es una cu­
chilla giratoria que se usa para cortar dichos miembros 
laterales.

Todavía otro aspecto de este invento es 
la provisión de una conicidad en el diámetro exterior 
del tornillo de alimentación para efectuar la coloca­
ción en posición de los dispositivos de sujeción con re­
lación a émbolos para entregarlos a través de agujas.

Un aspecto adicional de este invento es 
la provisión de una pluralidad de guías de miembros la­
terales movibles, al menos una de las cuales soporta a 
una aguja de entrega, Las guías son movibles entre sí 
para alterar sus espaciamientos relativos.

Otro aspecto de este invento radica en 
los métodos por los cuales se alimenta una provisión de 
elementos de sujeción por aplicación de barras transver 
sales con los flancos de los hilos de rosca del tomillo 
de alimentación, y el corte de los miembros laterales del 
grupo o provisión de elementos.

22.3.75 5 -



Breve Descripción de los Dibujos
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La Fig. 1 es una vista por arriba de 
una parte de un aparato de entrega (parcialmente arran 
cada) de acuerdo con el invento;

La Fig. 2 es una vista en corte tomada 
a lo largo de la línea 2-2 de la Fig. 1;

La Fig. 2A es una vista frontal, par­
cial, del aparato de la Fig. 1;

La Fig. 3 es una vista a escala amplia­
da, similar a la de la Fig. 2, que ilustra una provi­
sión de elementos de sujeción siendo alimentada al apa 
rato y a través del mismo, así como siendo cortada pa­
ra proporcionar miembros de elementos de sujeción;

La Fig. 4 es una vista en corte tomada 
a lo largo de la línea 4-4 de la Fig. 3;

La Fig. 5 es una vista en corte, esque­
mática, con partes de las que se ha prescindido, simi­
lar a la de la Fig. 4, para mostrar el corte del grupo 
en forma de dispositivos de sujeción;

La Fig. 6 es una vista en corte similar 
a la de la Fig. 3t que ilustra los dispositivos de su­
jeción siendo entregados a través de la aguja del apara 
to;

La Fig. 7 es una vista en corte parcial

- 6 -22.3*75
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tomada a lo largo de la línea 7-7 de la Fig. 8;
La Fig. 8 es una vista por abajo toma­

da a lo largo de la linea 8-8 de la Fig. 7;
La Fig. 9 ilustra, en una vista en plan 

ta, otra forma del aparato de acuerdo con el invento;
La Fig. 10 es una vista en corte tomada 

a lo largo de la línea 10-10 de la Fig. 9;
La Fig. 11 es una vista en corte tomada 

a lo largo de la línea 11-11 de la Fig. 10;
La Fig. 12 es una vista frontal tomada 

para ilustrar el ajusto del espaciamiento entre guía y 
aguja;

La Fig. 13 es una vista en corte tomada 
a lo largo de la linea 13-13 de la Fig. 10 pero con la 
aguja y las guías separadas entre si;

La Fig. 14 es una vista por arriba del 
aparato de las Figs. 1-8 que ilustra una modificación 
en la cual se usa una aguja para entregar miembros o ele 
montos de sujeción;

La Fig. 15 ilustra, en una vista en pers 
pectiva, el uso de dos tornillos para hacer avanzar una 
provisión ancha de elementos, al tiempo que ilustra me­
dios de corte;

La Fig. l6 ilustra esquemáticamente, en 
una vista en corte tomada a lo largo de la línea l6-l6

22-3-73 7 -



de la Fig. 15, tornillos y medios de corte para dividir 
la provisión o grupo en un dispositivo de sujeción;

La Fig. 17 ilustra una sección de una 
provisión o grupo de elementos de sujeción;

5 ' La Fig. 18 ilustra una vista por un ex­
tremo del grupo; y

La Fig. 19 ilustra, en una vista lateral, 
un dispositivo de sujeción formado a partir del grupo.

10 Descripción Detallada de la Exposición

15

20

25

Deberá hacerse ahora brevemente referen­
cia a las Figs. 17 y l3, en las cuales se ilustra una 
provisión o grupo 30 de elementos de sujeción, que com­
prende miembros laterales 30a y 30b acoplados entre si 
por miembros o barras transversales 30c. El grupo 30 pue, 
de ser de plástico, siendo los miembros laterales y las 
barras transversales preferiblemente de sección transver 
sal redonda y teniendo los miembros laterales 30a y 30b 
un diámetro mayor que el diámetro de las barras transver 
sales 30c. Las barras transversales 30c pueden estar si­
tuadas equidistantes entre sí, como se ha ilustrado, pa­
ra obtener dispositivos de sujeción dimensionados unifor­
memente después del corte de los miembros laterales, co­
mo se describirá.

- 8 -22-3-73



La i-'ig. 19 ilustra un dispositivo 35 de 
sujeción después de la separación o el corte del grupo 
de elementos entre barras transversales adyacentes. El 
dispositivo 3 5t como el ilustrado, comprende dos miem­
bros laterales o extremos 35a y 35b, los cuales están 
acoplados juntos a través de una barra transversal o 
filamento 35c.

Al llegar aquí deberá hacerse referencia 
a las Figs. 1 -8, en las cuales se ilustra un aparato 
de acuerdo con el invento.

En 4o (Fig. 2) se ha representado el cuar 
po o bastidor del aparato que soporta en un extremo me­
dios de almacenamiento, tales como un carrete 4l, para 
contener y proporcionar grandes longitudes del grupo 30 

de elementos de sujeción. El material se enrolla a modo 
de película sobre el carrete 4l, para su entrega.

Se enrosca el grupo 30 en un tornillo de 
alimentación ilustrado en 42, a través de la abertura 
40a en el cuerpo. El tomillo de alimentación 42 está 
formado por una varilla que tiene una pluralidad de hi­
los de rosca 42a (por ejemplo, en hélice) para hacer 
avanzar el grupo 30.

El tomillo de alimentación 42 es hecho 
rotar por un eje 43, el cual, por ejemplo, está situado 
y encolado en un ánima y está a su vez acoplado a una
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rueda dentada 44. La rueda dentada 44 está soportada 
por un eje, como se ha ilustrado, en el cuerpo del apâ  
rato y es hecha rotar por otra rueda dentada 45 accio­
nada por un mango 46 (Fig. 1) acoplado a un eje 47 so­
bre el cual está montada la rueda dentada 45.

Por cuanto los medios exactos para ha­
cer rotar el tornillo de alimentación pueden variar, 
como será evidente para los expertos en la técnica, los 
medios aquí descritos tienen una finalidad tan solo acia 
ratoria y no han de considerarse como limitadores.

El grupo 30 de elementos está encerrado 
dentro de canales de guía 48 (Figs. 7 y 8), los cuales 
empujan a los miembros laterales 30a y 30b juntándolos 
(cada uno con relación al otro) para hacer que las ba­
rras transversales 30c formen bucles parciales, como se 
ha ilustrado en las Figs. 4 y 5.

Los bucles son cogidos o situados entre 
los hilos de rosca 42a en los rebajos o cavidades 42b, 
como se ha ilustrado en la Fig. 3. Se cortan de la pro­
visión o grupo dispositivos de unión y se hacen avanzar 
éstos y aquél al girar el tornillo 42.

Los canales 48 están en una parte 40b de 
cuerpo desmontable superior (Fig. 2), la cual puede ser 
acoplada al cuerpo por tornillos o elementos de suje­
ción por salto elástico (no representados).

22.3.75 10 -
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Como puede verse en la Pig. 3< el torni­
llo de alimentación 42 tiene un primer conjunto o grupo 
de hilos de rosea, cuyas partes superiores están sobre 
la superficie de un primer cilindro, para hacer avanzar 
el grupo de elementos, y un segundo conjunto o grupo de 
hilos de rosca, cuyas partes superiores están en la su­
perficie de un cono y de un segundo cilindro. El primer 
grupo de hilos de rosca se han representado en 42a-l y 
el segundo grupo de hilos de rosca se han representado en 
42a-2. El primer grupo de hilos de rosca 42a-l tienen un 
paso igual al espaciamiento entre las barras transversa­
les 30c (Pig. 17)* Los hilos de rosca 42a-l hacen avan­
zar el grupo de elementos hasta un punto donde se corta 
el mismo en forma de dispositivos 35 de sujeción (véanse 
las Figs. 3) 6 y 19).

El segundo grupo de hilos de rosca 42a-2 
tiene un paso mayor que el del primer grupo de hilos de 
rosca y sirve para separar o espaciar los dispositivos 
35 a mayor distancia entre si después de ser cortados.
Una parte del segundo grupo de hilos de rosca aumenta 
además de diámetro para elevar los dispositivos 35 de su 
jeción para entrega a través de la aguja mediante el ém­
bolo 53 (Figs. 3 y. 7).

La separación o el corte se consigue en es­
te aparato mediante la cuchilla 50 soportada por el torni

22.3.75 11 -
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lio de alimentación (Figs. 3 y 5)) la cual está situa­
da por encima de los hilos de rosca 42 y, de preferen­
cia, es retenida dentro de un ánima 42c (Fig. 5) sitúa 
da dentro de uno de los hilos de rosca*

La cuchilla 50 está destinada a rotar con 
el tornillo de alimentación y al rotar la hoja 50a (Fig. 
5) entra en secuencia en los canales de guía 48 a través 
de la hendidura transversal o canal 51 (Fig. 3) para se­
parar, cortar o rebanar primeramente a través del miem­
bro lateral 30a y cortar luego el miembro lateral del gru 
po de elementos 30b para proporcionar los dispositivos 
de unión de elementos de sujeción 35*

La Fig. 5 ilustra la hoja 50a de la cuchi 
lia habiendo sido hecha rotar como se ha representado me 
diante la flecha, para cortar a través del miembro late­
ral 30a del grupo de elementos y siendo hecha rotar para 
cortar a través del miembro lateral 30b del grupo citado. 
A fin de cortar preferiblemente a través de los miembros 
laterales del grupo de elementos, 30a y 30b, mientras el 
citado grupo está sustancialmente estacionario, se pro­
porciona una parte de reposo en los hilos de rosca en 
42d (véase la Fig. 3).

Ei; la parte 40b superior del cuerpo de 
las Figs. 7 y 3 (la cual incluye los canales 48 y 5 1) y 
que es normalmente retirada para enfilar el material en

22.3.75 12 -



el tomillo de alimentación, se han proporcionado cana­
les o medios de guia $2 en los cuales son movibles ómbo 
los 53.

Los émbolos 53 están situados para movi—
5 miento en vaivén y entran en los canales 48 por la par­

te posterior del punto por donde el grupo 42a-2 de hi­
los de rosca del tornillo sube y hace avanzar a un dis­
positivo de sujeción 35 dentro de las ánimas 55a de dos 
agujas 55 (véanse las Figs. 3 y 6).

10 Cuando una parte del dispositivo de suje­
ción 35 (a saber, los extremos 35a y 35b) entran en las 
respectivas ánimas 55a de aguja, de las agujas 55, se dê  
tiene la rotación del tornillo 42 y en ese punto se hacen 
avanzar los émbolos 53 como se ha ilustrado en la Fig. 6, 

15 dentro de la parte delantera del canal 48 y dentro de las
ánimas 55a de las agujas.

Durante el paso a través de las ánimas 55a 
de las agujas, los bucles 35c de los dispositivos se ex­
tienden entre las dos agujas 55 (véase la linea de tra- 

20 zos en la Fig. 8), a través de ranuras 55b para agujas.
A fin de mover los émbolos 53, se ha pro­

porcionado un mango 60 de exprimir montado a pivotamiento 
(Fig. 3) que soporta empujadores de corredera 6la y 6lb 
(no representados) los cuales pasan a través de ranuras 

25 62a y 62b (Fig. 8),

22.3.75 - 13 -
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Dentro de la parte 40b de cuerpo (Fig. 3) 
se ha proporcionado una corredera 63 que soporta en áni 
mas 63a los extremos 53a de forma de L de los émbolos 
53* La corredera 63 lleva pasadores 63b, los cuales es­
tán situados en recortes de forma de U en las partes su 
periores de los miembros 6la y 6lb.

Se ha proporcionado un resorte 64 (Fig. 2) 
para retener los mangos separados entre sí y mantener 
retirada la corredera 63.

A continuación deberá hacerse referencia 
a las Figs. 9-13* en las cuales se ilustra una realiza­
ción alternativa del invento. En esta realización, el 
tornilló de alimentación se ha representado en 70 y es­
tá soportado para rotación sobre un eje 7 1* El eje 71 
es hecho rotar por incrementos, a mano o mediante un mo 
tor 72, tal como un motor de avance escalonado, a través 
de un tren de engranajes 73* El eje está soportado por 
miembros de base ?4, 75 y 76, para rotación en cojine­
tes 77 y 78. En esta realización, las agujas 79& y 79b 
están soportadas por miembros de guia para el grupo de 
elementos y miembros de guía de émbolo ajustables 80a y 
80b.

Los miembros 80a y 8üb incluyen canales 
o guías del grupo de elementos 80a-l y 80b-l (Fig. 13) 
y guías de émbolo 80a-2 y 80b-2 de la misma construc-

22.3*75 - 14 -
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ción que las de las Figs. 1-8. Los émbolos 8la y 8lb 
están en las guías 80a-2 y 80b-2 de émbolo y son moví 
dos alternativamente a mano a través de la placa 82 

(Fig. 10) movible sobre el eje 71-
- La placa 82 tiene canales de guia 83

y 84 en los cuales son movibles las partes de émbolo 
extremas 86a y 86b (fig. 11). Alternativamente se pue 
de proporcionar un émbolo accionado por fluido o por 
leva y una válvula de control 87 para mover en vaivén 
la placa 82 a través del eje 88 acoplado a la misma.

En esta realización las agujas ranura- 
das 79a y 79b son ajustables cada una con relación a 
la otra mediante el ajuste del miembro de fijación 90 

a través del tornillo de ajuste y la tuerca 91, que 
fija la parte superior trasera de los miembros 80a y 
8üb, En 92 se ha representado una cuchilla, la cual, 
al rotar el tornillo de alimentación, se extiende a 
través de la ranura transversal 93 y corta a los miem 
bros laterales del grupo o provisión de elementos.

Con esta realización se puede ajustar 
la posición de las agujas, por ejemplo, para operacio­
nes de elementos de sujeción de botón, dependiendo de 
la posición de los, agujeros en los botones. Én 100, en 
la Fig. 9t se ha representado un botón acoplado a tela 
Usando las agujas 79a y 79b.

22.3.75 15 -



En la Fig. l4 se ha representado la má-
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quina de las Figs. 1-8 modificada de manera que sola­
mente se usa una aguja. En esta construcción, los cana­
les de entrega están en 10 1a y 101b, y solamente se usa 
una aguja. Como puede verse, los dispositivos de suje­
ción se desplazan a través de la aguja como se ha ilus 
trado, con solamente un extremo del dispositivo de sujo 
ción dentro de la ranura déla aguja 102. En 103 se ha 
representado un dispositivo de unión de elementos de su 
jeción que se extiende a través de la tela 104 después 
de ser entregado.

En las Figs. 15 y l6 se ha representado 
una disposición de tornillos de alimentación gemelos, 
mediante la cual se usan dos tornillos de alimentación 
110 y 1 1 1 para alimentar una provisión de elementos que 
tiene barras transversales 30c de un largo superior al 
normal. En este caso, los bucles formados por las barras 
transversales se extenderían entre los dos tornillos de 
alimentación y estarían situados entre los hilos de ros­
ca 110a y Illa, como se ha ilustrado en la Fig. ló, mien 
tras que los miembros laterales 30a y 30b de los mismos 
son retenidos en posición dentro de guías o canales 112 

y 113 representados en la Fig. 1 6 . Medios de corte ta­
les como cuchillas 114 y 115 están soportados por los 
tornillos de alimentación 110 y lll para separar o divi-

75 - 16 -



dir los miembros laterales 30a y 30b del grupo, para 
formar dispositivos de sujeción 35.
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Los dispositivos de sujeción son alimen­
tados a las agujas lió y 1 1 7ranuradas huecas a travós de 
los canales de guía 112 y 113 de los tornillos de ali­
mentación 110 y 111, y son entregados mediante émbolos 
118 y 1 1 9 .

Los tornillos y los émbolos pueden ser at: 
clonados a mano, como anteriormente se ha expuesto, o 
bien mecánicamente como se ha representado en las Figs.
9-13.

De lo que antecede, será ahora evidente 
que se ha proporcionado un aparato de entrega nuevo y 
mejorado, así como un método nuevo y mejorado para hacer 
avanzar una provisión, o grupo de elementos de sujeción 
y dispositivos de sujeción.

Será también evidente que se ha expuesto, 
además, un método nuevo y mejorado para dividir una pro 
visión o grupo de dispositivos de sujeción con el fin de 
obtener dispositivos de sujeción.

A la luz de esta exposición se comprende­
rá que quedan abarcados en los diversos aspectos del in­
vento otras realizaciones o modificaciones.

La presente solicitud que correspondo a 
la presentada en Estados Unidos de América, el 7 de Diciem

22.3.75 17 -



bre de 1973, bajo el NS 422.842, se acoge a los benefi­
cios del Artículo $1 del vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva, 
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
da Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Perfeccionamientos introducidos en 
una máquina para distribuir elementos de. sujeción desti­
nados a acoplar objetos entre si y que se cortan a par­
tir de una provisión de elementos de sujeción que tiene 
un par de miembros laterales y una pluralidad de miem­
bros transversales que acoplan los miembros laterales, 
cuyos perfeccionamientos comprenden medios para guiar 
el grupo o provisión a una posición de corte y guiar 
luego elementos de sujeción cortados desde el grupo a

11.9.76 18 -
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una posición para ser distribuidos o entregados, y medios 
para hacer avanzar al grupo de elementos y a los elementos 
de sujeción cortados, a lo largo de la guía.

2&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación la, según los cuales se usan medios de 
tornillo para engranar partes de dichos miembros trans­
versales situadas entre los hilos de rosca del mismo, 
para hacer avanzar dicha provisión o grupo de elementos 
de sujeción.

3&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 2a, según los cuales los medios de guia 
hacen que dichos miembros transversales del grupo de 
elementos formen bucles entre dichos hilos de rosca.

4a,- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 2a, según los cuales el tornillo está con 
figurado para elevar los elementos de sujeción a posición 
para entrega.

5a,- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 4a, según los cuales al menos una aguja 
ranurada está soportada por dicha máquina para recibir 
por lo menos un miembro extremo de un elemento de su­
jeción.

6&,- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 5&, según los cuales la máquina incluye 
un émbolo para empujar dicho miembro extremo del ele-

11.9.76 19 -



10

15

20

' 11.9

mentó de sujeción a través de dicha ranura de dicha agu 
ja.

7 3 Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 1&, según los cuales la máquina, que está 
prevista para entregar elementos de sujeción, cada uno 
de los cuales tiene un par de miembros laterales acopla­
dos transversalmente por un miembro de barra, comprende 
medios de tornillo para hacer avanzar los elementos.de 
sujeción a una posición para ser entregados.

3a.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 13, según los cuales la máquina, que está 
prevista para entregar elementos de sujeción cortados dej9 
de una provisión o grupo de elementos de' sujeción, que ti<e 
ne un par de miembros laterales y una pluralidad da miem­
bros transversales que acoplan los miembros laterales, com 
prende una pluralidad de medios para guiar el material a 
una posición de corte y guiar luego los elementos de suje-* 
ción cortados a una posición para ser entregados, siendo los 
medios da guía ajustables relativamente entre si para con­
trolar la distancia de separación de los miembros latera­
les durante el avance de los mismos.

93*- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 10, según los cuales la máquina, que está 
prevista para proporcionar dispositivos de sujeción a par 
tir de una provisión o grupo de elementos de sujeción de 
plástico, comprendiendo dicha provisión de elementos de
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sujeción miembros laterales y una pluralidad de miem­
bros de barra transversal espaciados entre sí acopla­
dos entre dichos miembros laterales, comprende medios 
de cuchilla para cortar dichos miembros laterales entre 
barras transversales adyacentes para formar dispositivos 
de sujeción.

10a,- perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 9&, según los cuales se han previsto 
medios para hacer rotar dicha cuchilla para cortar dichos 
miembros laterales.

lia*- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 9&, según los cuales los medios de cu 
chilla comprenden una cuchilla para cortar sucesivamente 
dichos miembros laterales.

13&.- Perfeccionamientos de acuerdo* con 
la reivindicación 9**t según los cuales dichos medios de 
cuchilla comprenden dos cuchillas, movible cada cuchilla 
para cortar uno diferente de dichos miembros laterales.

13&*- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 9^t según los cuales se han previsto 
medios para hacer rotar a cada una de dichas cuchillas 
para cortar dichos miembros laterales.

14a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 9a, según los cuales la máquina inclu­
ye unos medios para confinar dichos miembros laterales.

11.9.76
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l$a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación l4a, según los cuales dichos medios 
de guía tienen medios de recorte para permitir el paso 
de la cuchilla para efectuar el corte de dichos miem­
bros laterales.

lúa.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación la, según los cuales la máquina,, que 
está prevista para hacer avanzar una provisión n grupo 
de elementos de sujeción que comprende miembros latera­
les y una pluralidad de miembros de barra transversal 
espaciados entre si, incluye medios de tornillo que tija 
nen hilos de rosca para engrane con dichas barras trans 
versales para hacer avanzar a dicha provisión o„grupo de 
elementos. .

!?<*.- Perfeccionamientos de acuerdo' con 
la reivindicación lóa, según los cuales los coslsaiios de 
los hilos de rosea engranan con las barras transversales.

18a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación lóe, según los cuales los medios para 
guiar dicha provisión de elementos son ajustables en po­
sición con respecto a dichos medios de tornillo, para per 
mitir que los miembros laterales de dicha provisión de 
elementos sean hechos avanzar sobre centros variables.

l$a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 17&, según los cuales los hilos de ro¿

11.9.76
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ea están configurados para hacer avanzar las partes del 
material en, por lo menos, dos direcciones.

20a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 17&, según los cuales se han previs­
to medios para mentener los miembros laterales en una 
posición, uno con relación al otro, para formar un bu­
cle en las barras transversales.

21&.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 2a, según los cuales el tornillo tie­
ne hilos de rosca seleccionados de diferentes diámetros.

22a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 2a, según los cuales el tornillo tiene 
hilos de rosca seleccionados de pasos diferentes.

23a.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 
UNA MAQUINA PARA DISTRIBUIR ELEMENTOS DE SUJECION DESTI 
NADOS A ACOPLAR OBJETOS ENTRE SI. -

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acom­
pañan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, i5.sa.-j3?:

- 23 -

P.A. Alberto de Etzaburu
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