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MEXNORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
“3ISTEMA AUTOMATICO UE CORTE DE TENSION BN BEQUIFOS DE SOLDA~
DURA ELECTRICA®
Solicitante: D. Félix Ovidio SANCHEz NUNEZ, de nacionalidad
eapafiola, con domicilio en: Santa Rita, 16 B
AVILES (Asturias)

Inventor: el solicitante, téenico electricista

- wm w em em s e



Se

10.

15

25.

30.

-2 -

La presente Memoria descriptiva tiene como £in 1g de-
claracidn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de
explotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencidén conforme g la Legislacidh
vigente en materia de Propiedad Industrial, que, segin expresa
el enunciado, trata de un sistema automético de corte de tensidn
en equipos de soldadura eléctrica, cuya novedad represents una
evidente y sustancial mejora a todo lo conoecido por el estado
actual de la técnica.

La finglidad del presente invento es impedir que la
pinza de les grupos de soldadura eléctricos, tanto de corriente
continua como alterna, quede a la tensidn de vacfo, una vez que
el operador relira la misma de la masa a soldar, recobrandc la
tengién en el momento en gue hace contacto el electrodo con di-
cha masa.

Mediante la aplicacién del presente gistema, se ob=
tienen veatajas hasta ahora no conseguidas, como son: el ghorro
de energfa, puesto que se interrumpe la alimentacidén del prima-
rio del transformgdor de tensidén en el momento en que se deja
de soldar, tanto en los cortos egpacios de tiempo necesarios
para el aprovisionamiento de material, como en perfodos més lar-
gos dedicades sl slmuerzo, desayunos, necesidades fisioldgicas,
etc.; mientras que en la actualidad, como es prictica usual
cuando no se utiliza la pinza, ésta queda en tengién, con la
congiguiente exposiceidén de causer infinidad de accidentes, ya
que la pinza puede tomar contaclto con una masa metdlica y po-
ner toda esta masa a la tensidén de vacfo de la pinza, entre 60
y 120 V., con el ccnsiguiente peligro de electrocucidn por con-
tacto de cuslquiera que toque la misma y una tierra, por ejemplo.

Segin el invento, cuando no se estd soldando se esta-
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blece el corte de tengidn, por lo que el primario del transfor-
mador de potencia queda perfectamente aislado, evitédndose las
pérdidas de energla durante los perfodos de parada, por 1o que
a la larga, el equipo dotado del presente sistema se amortiza
por sf solo con este ahorro,

El presente sistema ha sido especiglmente desarro~
llado para dar cumplimiento a las instruccionesg del Reglamento
Electrotéenico de baja tensidn, en el que se previene la nece-
gidad de proteger contra contactos indirectos y también con=-
tra los directos, de las partes en tensidn de un equipo de sol-
dadura, cuendo no estd trabajando. Para ello, se usa una ten-
gidn de seguridad de 24 é 48 V, procedente de un transforma-
dor suxiliar para realizar la separacién de circuitos.

Esencialmente, el presente gistema se basa en tomar
de dos fases de la toma de fuerza de la instalacién una deri-
vacién, para, a través de sendos fugibles, alimentar el deva—
nado primario de un transformador de conirol, mientras que
el gecundario de Sste se toma la tensidn de seguridad, gene-
ralmente 24 6 48 V. opcionales, reuniéndose los terminales
de los conductores a masa ¥ a la pinza junto con los termina-
les del circuito de potencia, incluyendo en el citado eircui-
to auxiliar o de geguridad una aparamenta de control, tal que
relé y contactor, cuyos contactos actlan en accidn de cierxre
¥ apertura del interruptor del circuito de potencia, de modo
que al perder el electrodo contacto con la masa metdlica a
soldar, se interrumpa la alimentacidén de potencia, y por el
contrario, al entrar en contacto se cierre dicho circuito po-
niendo en tensidn al miemo,

Una caracterfstica particularmente importante del
sistema radica en el hecho de que se prevé un dispositivo tem-
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porizador regulable que mantiene en tensién a la pinza poria—
elegtrodo durante unos segundos, después de perder el contacto
con la masa metidlica, para que gse pueds inspeccionar la solda-
dura sin interrumpir la elimentacidn de 1la pinza,

Con el fin de facilitar la interpretacién mis exacta
del objeto sobre gque ha de recaer el presente privilegio, en
el plano adjunto complementario de esta exposicidn, se repre-
genta una forma prictica para la realizacién industriel y dni-
camente a tI{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardcter
exhgustivo sino meramente informativo,

En el refeirido planos.

La figura 1, representa un esquema de principio del
clirecuito de potencias

La figura 2, es un esquema de principio del eircuito
auxiliar o de seguridad.

En dichas figuras; las referencias de los distintos
elementos se indican de acuerdo con la nomenclatura eléetrica
usual, incluyendo otras numerales para las partes generales:

1+=~ Fusibles.

2.~ Contactor Ci.

3¢= Transfommedor auxiliar o de seguridads

4.~ Contacto del relé RM{i.

5.~ Relé TC2.

6+~ Transformador de potencia.

7a.- Terminel de potencia para pinza.

Tbe— Terminal de seguridad para pinza.

8a.~ Termingl de potencia para masse

8b,~ Terminal Ge segurided para mase.

Segfin la inveneidn, de dos de las fases procedentes
de la toma de fuerza de la instalacién (R, Sy T)s figura 1, se
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toma ona derivacidn que, a través de unos fusibles (1), figura
2, alimentan el primario de un itransformador de control o au-
xiliar (3)s tomdndose del secundario del mismo la tensidn de
seguridad, opcionalmente 24 6 28 V., Ios terminales (7b) de la
pinza y (8b) de la masa, del cirecuito de seguridad, figura 2,
se unen con los terminales (Ta y 8a) de pinza y masa respecti-
vamente del ciroulto de potencla, figura 1.

En los esquemas de la figura 1 ¥y 2, se¢ ha representa=-
do una instalacidén en reposc, disponiendo de tensidn en las bor-
nas Ry Sy T, perc no hay tensidn, ni por tanto corriente, en el
propio equipo de soldadura. En camblo, en el clrcuito de seguri-
dad sf hay tensidn, pero & 24 6 48 V. en los terminales de pin-
za y masa (Tb y 8b) respectivamente, por 1o que se puede mani~
pular la pinga sin proteccién alguna, es decir, directamente
con las manos, sin peligro alguno; de esta manera el operario,
8l lo desea, puede tomar la pinze y el electrodo, incluso gin
guantes, para ponerle en la pinza, debido a la muy baja tensidn
exipstente en la pinga. Una vez montado el electrodo en la pinza,
y conectados los demds cables de masa y fuerza, se hace contace
to con la masa metdlica a soldar, estableciendo por lo tanto
ung continnidad de escasa resistencia entre masa y pinze, cone-
siguiendo excitar el relé G2 (5) =z través del devanado secun=
dario del transformador de control (3). La excitacidn de este
relé (5) cierrz el contacto 102 instunténeo, lo cual hace que
ge excite el contactor €1 (2) produciendo los giguientes efectos:

a) Cierra todos los contactos C1 del circuito de fuer
za, figura 1, por lo que excita el primario del transformgdor de
potencia {6) y da paso a la tensién del secundario para que pue-

\.

da cebarse el arco de soldadura. «

b) Permite que se excite el relé M1 de mdxima inten-
sidad reguleble, al iniciarse el arco; a su vez el relé TC2 (5)
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queda retenido por un contacto 1 para evitar que se desarme,
Tna vez inieiadoe el arco, el equipo sigue trasbajando normal-
mente.

¢) Corta la conexidn de la pinza en el circuito de
control, figura 1, para conseguir una verdsdera separacién de
eircuitos, evitando que se mezcle la tensidn de seguridad con-
la fuerza de la pingzs.

En el momento en que el soldadoxr dejg de hacer con-
tacto con la masa metdlida a soldar, el relé RM1, se desexciia,
lo mismo le ocurre al reld T2 (5) y desde este momento, el con-
tacto P02 de este relé empleza s temporlzar, ya que estd dotado
de un dispositivo de temporizacidn regulable a voluntad, de modo
que se obtiene un pequefio espacio de tiempo &l soldador para la
obgervacidn de laz soldadura en vertiecal sin comtar la fuerzaj
si egta separacién de la pinza se prolonga mis tiempo del se-
leccionado en el temporizador, el contacto temporizado zbre,
el contactor 1 (2) se desexcita y otrs vez el eguipo vuelve a
cortar la fuerza en la pinza y recupera la tensidén de seguridad
en la mismg,

El temporizador se regula durante unos segundos, de
modo gge pemita la ingpeceidn de la soldadura reglizada, pero
no llegue a dar tiempo para el cambio del electrodo, ya que esta
operacién debe hacerse con tensidn de seguridad.

¢on este sistema se consigue, ademis, evitar dar ten-
sidn a la estructura que hace de masa, si la conduccidn de la
misma no es buena, ya que se elige la bobina del relé auxiliar
762 (5) de modo que, si la resigtencia del circuito es tal que
la caida de tensidn a través de la misma, con la intensidad de
trabajo, es mayor de 24 V. no se excitarfa a la tensién de con-

trol, el relé ?C2, por lo que se impide una falsa manicbra que
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pondrds toda una estructura o una tensidn peligrosa.

Dado que, si no se estd soldandoy el primardo del tram
formador de potencis (6), figura 1, estd alslado de la red por
el contactor €1 (2), no existen pérdidas de energfa durante los
perfodos de parada.

En el momento gue se suelda, el equipo no es peligro-
80, puesto gue la tensidn de vacio, de 60 a 120 V., baja a ten-
selones inferiores a la de seguridad, 24 V. en el ingtante en que
se inicia el arco, por tanto, se ha conseguido que, en t0do mo=
mento, el equipo de soldadura tenga en la pinza tensiones de sge—
guridad,

Deserita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como un 2jemplo de realizacidn prictica del mismo, solemen-
te cabe ofiadir que en dicho ejemplo es posible introducir cam-
biog de materims, formas y disposicidn de sus elementos, slem-
pre que tales alteraciones no supongan variacidn sustancial en
el objeto reivindicado.

El solicitante se reserva el derecho de extender esta
demanda a los pafses exiranjeros, reivindicando la misma prio=
ridad de la presente solicitud gl amparo del Convenlo Interna-
cional para la proteccién de la Propiedad Industrial.

Iguslmente, el solicitante se reserva el derecho de
introdueir en la presente invencidn cuantos perfecclonsmientos
gobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud de los
correspondiantes Certificados de Adieién en 1la forma sefiglada
por la lLey.

N O T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
aflos para Espafia, de acuerdo con la vigente Leglslacidn, deberd
recaer sobre: "SISTENMA AUTONATICO DE CORTE DE TENSION EN EQUIPOS



e

10.

15.

25.

30.

DE SOLDADURA ELECTRICA", segin las caracterfsticas esenciales
de las siguientesg .
REIV INDLCACIONES

18.~ Sistema sutomitico de corte de tensidn en equi~-
pos de soldadura eléctrica, cargeterizadoc porque de dos de las
tres fases de toma de fuerza de la instalacién, se toma una de-
rivacidn protegida por fusibles, gue szlimentan al devanado pri-
mario de un trangformedor de conitrol, de cuyo secundario se to-
ma 1l tensidn de seguridad, 24 6 48 V., incorporindose los ex=
tremos de dichas salidas de seguridad z masa y pingza portelec~
trodos junto con los extremos de conexién del circuito de po-
tencia, de modo gue tanto en la conexién a masa y pinzas exis-
ta tensidn de seguridad, cuando el circuito de potencia estd
interrunpido, por eancontrarse el equipo de soldadura en reposo,
mediante la apertura de contactos de un contactor incorporado
en el circuito de control,

28,- gigtema automitico de corte de tensidn en equi-
pos de soldadura eléctrica, segin la anterior reivindicacidn,
caracterizado porque el cireuito derivado de dos de las fases
de la instalacidn se puentea incorporsndo en dicha unién un
contactor que acciona el interruptor de potencia, y un contacto
temporizado, acclonzdo por un reld incorporado en la salida a
pinza portaelectrodos del secundario del {¢ransformador de con=
trol, después del cual dicha salida se puentea con la salida a
magsa del mismo secundario, intercalando el contacto de un relé
de miximg intensidad montado en una de las fases del circuito de
potencia, mientras que en la salida a pinzas del secundario del
transformador de control y después de lz conexidén del puente,
se incorpora un contacto del gparato contactor montado sobre el

pueate entre las fases que alimentan sl primario del transfor-

nador de control.
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3%.~ Sistema automditico de corte de tensidn en equi-
pos de soldadura eléetrice, segin anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque a partir del estado de reposo del equipo
de soldadura debidemente conectado, al hacer contacto el elec-
trodo con la masa metédlice a soldar, estableciendo una continui-
dad de escasa recistencia entre masa y pinza, se excita el relé
intercalado en la salida a pinza del secundario del transforma-
dor de control, estableciende el cierre instantfneo del coatac-
to temporizade intercalade en el puente entre la alimentacidn
el transformedor de control, ccn lo que se excita el contactor
montado en el mismo puente, de modo que se cierren los contac—
tos del circuito de fuersa alinontando sl primario del transfor-
mador de potencia 2 travds de cuyo secundario puede iriclarse
el arco de soldadura; gl mismo iiempo se excita el relé de mé-
xima intensidzq montado en una de las fases de la toma de fuer—
zgay, cuyo contacto montado en el ruente del circuito de seguri-
dad, se cierra manteniendo excitedo al relé intercslado en la
conexién entre secundario del transformador de control y'pinza;
al mismo tiempo el contactor del puente primario actds abriendo
el contacto interemlado en le conexidn z pinza del secundario
del transformsdor de control, evitando que se mezcle la tensién
de seguridzd con la fuerza de la pinza.

48,~ sistems automético de corte de tensidn en egui-
pos de soldaCura eléetrics, segin anteriores reivindicaciones,
caracterigado porque zl dejar el electrodo de hacer contacto con
la maca a s$older, el relé de méxima intensidad y el previsto en
el puente del circuito de seguridad se desexcitan, sn cuyo mo-
mento el contacto temporizado de este ltimo relé empieza a tem=
porizar durante unos segundos antea de zbrir, estableciendo un
corto espacio de tiempo para inspeccionar el trabajo de soldadu-

ra sin que ge egtablezca la interrupcidn, de modo que una vez
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superado el tiempo de temporizacién se interrumpe la alimenta-
cién de potencia al desexcitarse el conbtactor incorporado en el
puente del circuito de alimentacidn al transformador de con-
trol, recuperdndose la tensién de seguridad en el equipo.

5« 58, SISTENA AUTOMATICO DE CORTE DE TENSION EN EQUI-
POS DE SOLDADURA ELECTRICA.

Segn queda sustancialmenie descrito en la presente
memoria, que consta de diez hojas, escritas a médquina por una
sola cara, y acompafiada de dibujos. 21 DIE. i

10, Madrid,

D. Félix Ovidio SANCHEZ NURBZ

P. P.
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