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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION. EN

ESPANA POR: "MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS DE CONMUTACION

MAGNETICAMENTE ACCIONABLES", A NOMBRE DE STANDARD ELECTRI-

CA, S.A., CON DOMICILIO EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRA-"

DO Ne, 5.

El presente invento se refiere a un dispositivo de
conmutacidn accionable magnéticamente y en el cual 1? es~
tructura que determina el paso del flujo magnético estld cons
tituida total o parcialmente por un material magnético duro
reversible. A

Tipos de dispositivos de conmutacidn de esta clase
se conocen en forma, por ejemplo, de reiés con contactos
de lémina (relés reed) auto-retenibles de los que las arma-
duras estén hechas de un material magnético duro reversible.
En los casos en los que las armaduras de los contactos de
l&mina sean totalmente, es decir, en toda su 1ongitud, de
un material magnético duro reversible, la longitud magﬁética

de la armadura de los contactos de lamina es mucho mayor que
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la longitud de la bobina magnetizante con ella asociada,
Esta deficiencia de adaptacién de la longitud magnética de
las armaduras de los contacios de lémina a la longitud de
las bobinas magnetizantes puede unicamente ser éompgnéada
con un aumento de la energia de actuacidén de las bobinas
magnétizantes. Para eliminar esta deficiencia es conocido
el medio que consiste en adaptar por secciones la longitud
magnética de las armaduras de los contactos de limina a ia
longitud dé las bobinas magnetizantes, Para ello, la longif
tud total de cada armadura de los contactos de l&mina se
divide en, por 1lo meﬁos, dos partes, es decir, que las pie
zas elésticas y con magnetiémo duro reversible deiias arm;-
duras de los contactos de limina, que van dispuestas sola--
padas una frente a otra en ;l interior de 1la cubierté pro-
tectora (tubo de l&mina), estan cada uno de ellas conectada
a tfa?és de un corto resorte plano a una espiga he;ha con - -
un material gque pueda tener un buen séllado en el cristal.,
De este modo se consigue, por supuesto, uﬁa buena adaptacibh—l
de las longitudes magnéticas de las armaduras de los contac
tos de relés a }as longitudes de‘lés bobinas magnetizantes,
asi como la mayor posibilidad de efeétuar un sellado de las
armaduras, si bien en su conjunto también aparecen uniones

defectuosas y separaciones magnéticas perjudiciales, por

' cuyo motivo el empleo de las charnelas que hacen la separa-

cidén magnética se considera nada favorable. Aparte de esto,
la fabricacidn es complicada y cara, al existir cuatro pun-
tos .de soldadura én el interior de la cubierta protectora,
sometidos a los conocidos inconvenientes como es el de la
fragilidad en la zona de soldadura.

Es el objeto de este invento la obtencidén de un dis
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positivo de conmutacidn magnéticamente accionable eh el que
la energia de actuacién que se requiere como respuésta al
impulso sea reducida, sin fener que subdividir lé pieza de
material magnético duro reversible. De acuerdo con el inven
to eilo se oBtiene haciendo que la fuerza coercitiva de
este haterial, a lo largo de lo que es una ruta principal
del flujo magnético, sea considerablemente irregular en pie
zas de coﬁstrucci6n homofenea, tanto pdr su material como
mecénicamente.

En las r;ivindicaciones que se acompaﬁan apareceran
otras realizaciones dél invento.

La distribuéibn de la fuerza coercitiva a lo largo,
por ejemplo, del eje de la arﬁadura de los contactos de un
contacto de lémina auto-retenible se ﬁuede obtener valiéndo
se de un recocido no homogéneo (dentro del campo de variacidn
de la temperatura). En el ajuste de las caracteristicas de - ‘
esta fuerza coercitiva ya ha sido tomaéa en consideracidn
la consiguiente variacidn de la coefcitividad durante las
operaciones de sellado, y de soldadura fuerte y blanda. Con
ello, la distribucidn della fuerza coercitiva a lo largo
del eje de la armadura -de los contactésAde lémina pueden
ser optimamente adaptada a la posicién'de las bobinas magne
%izantes, a las variaciones en el material en las zonas‘del
sellado (debidas al calentamiento) y a las proporciones en
que sobresalen las partes del circuito magnético, es decir, -
a la forma de las piezas de hierro, incluido el yugo o pan-
talla magnéticos.

En consecuencia con lo anterior, el dispositivo de
conmutacidn que ha sido descrito facilita, pér ejemplo, que

los puntos de cruce que se establezcan sean menores, teniendo
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unos valores de funcionamiento a traccidén mis pequefios.

A continuacidén se hace una descripcibn del invento
con un mayor detalle, haciendo referencia a un ejemplo de
reaizacidn que se muestra en las Figs. 1 a 5 de los dibujos
que se acompafian, en los que: 7

- la Fig. 1 muestra un contacto de lémina en el que

se emplean armaduras de contacto de lamina que
ssn reversibles debido a dos bobinas magnetizapteé,
visto en corte;
~ las Figs. 2 a & muestran tre; diferentes diagramas
con la curva correspondiente a la fuerza coerciti-
va en cada punto del eje de las armaduras de los
contactos de lémina, y

- la Fig. 5 es el diagrama de las caracteristicas de
un material adecuado péra ser usado con el presen-
te invento.

La Fig. 1 muestra un relé de retencidn con un con-
tacto de lamina auto-retenible que se encuehtra.en el inte
rior de una envoltura protectora de crital 1, teniendo dos
armaduras de contacto de lémina 2 y 3 de un material magnéti
co duro reversible, el cual estid herméticamente sellado. El
sellado del cristal con metal se indica por los nimeros de
referencia 4 y 5. Las armaduras de contactos de lamina 2 Yy
3 estén una frente a otra en el interior de la cubierta pro
tectora 1 (tubo de lamina) con los extremos de contacfo,que
se solapan 6, mientras que sus terminales 7 y 8 sobresalen
de la cubierta protectora 1. Cada una de las armaduras de
contactos de l&mina 2 y 3 estd asociada a una bobina magne
tizante 9 6 10, situadas éstas préximas entre si sobre la

cubierta protectora 1. En el caso de este contacto de l&mina
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auto-retenible la fuerza coercitiva a lo largo del eje de

las Armaduras de los contactos de lamina 2 y 3, dentro del
drea de las bobinas magnetizantes 9 y 10, es mayor qu; la

que gorrespoﬁde a los terminales 7 y 8, a las zonas de se-
llado 4t y 5 ¥y a los extremos 6 de los contactos.

ﬁl diagrama de la Fig. 2 muestra la curva que corres
ponde a la fuerza coercitiva Hc a lo largo de las armaduras
2y 3 de los contactos de‘lémina en aquellos casos en los que
dichas armaduras 2 y 3 hayan sido sometidas, del modo ya
conocido, a un recocido homogéneo. Puede claramente verse
en el diagrama que la longitud magnéticamente efectiva de
lag armaduras 2 y 3 de los contactos de lAmina no se corres-
ponde con la longitud de las bobinas magnetizantes 9 y 10.
Para la inéersi6n de la polaridad pulsatoria de las armadu-
ras 2 y 3 de los contactos de lamina de magnetismo duro se
requeriré,por tanto, qgue las bobinas magnetizantes 9 y 10
tengan un podexr de actuacidn relativamente grande.

La Fig. 3 es un diagrama que muestra la cantidad de
fuerza coercitiva Hc que corresponde a cada punto a lo lar-
go del eje de las armaduras 2 y 3 de los contactos de lamina,
en los casos en que dichas armaduras hayan sido previamente
sometidas a un recocido no homogéneo. La fuerza coercitiva
Hc és, por consiguiente, considerablemente irregular a lo
largo del eje de las armaduras 2 y 3 de los contactos de 14
mina'y se encuentra adaptada a la posicidn y tamafio de las
bobinas magnetizantes 9 y 10. El valor midximo de la fuexrza
coercitiva Hc va de acuerdo con la posicidn de la intensi-
dad de campo mAxima de las bobinas magnetizantes 9 y 10. En
esta realizacidbn de las armaduras 2 y 3 de los contactos de

lémina la energia actuante de las bobinas magnetizantes 9
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¥ 10 puede reducirse considerablemente.

La Fig. 4 es un diagrama que ﬁuestré el valor de 1;
fuerza coercitiva Hc a lo largo de las armaduras 2 y 3 de los
contactos de lémina en los casos en que las variaciqnes de
la fuerza coercitiva debidas al sellado de dichas armaduras
2 y 3 con la cubierta protectora 1 hayan sido tenidas ya enr
cuenta en el recocido no homogéneo previo de las mismas arma
duras 2 y 3. Com elrrecocido no homogéneo se obtiene una ca
racteristica de la fuerza coercitiva que es la que en el
diagrama se muestra con la curva a linéa llena 1ll. En el se
llado de las armaduras 2 y 3 de los contactos de l&mina se.
prodﬁce, en las zonas de sellado 4 f 5 del cristéi con el me
tal, un aumento de la fuerza coegcitiva, de tal modo que, en
definditiva, el’cOntacto de lédmina tendri una carécte;istica
de la fuerza coercitiva ya se pareceri a la de la.qﬁer 12
indicada a tfazos. Con este recocido no homogéﬁeo, en el que.
se han tenido en cuenta 1as'%emperaturas de sellado, no sola
mente es posible adaptar la distribucién de la fuerza coer-
citiva a lo largo del eje de las armaduras 2 y 3 de los con
tactos dé lé&mina a la posicibn de las bobinas magnetizantes
9 y 10 sino que también, de un modo 6ptimo, a la forma de
las piezas de hierro del circuito, inciuido el yugo magnéti
co o la placa pantalla. Es convgpiente que la sécéiéﬁ trans
versal de las armaduras 2 y 3 de los contactos de lamina de
magnetismo duro reversible se adapte a la distribucidn del
flujo dé fuga asi como al curso del magnetismo residual del
material.

cémo material pa?a lés armaduras 2 y 3 de los con-
tactos de lédmina es necesario el uso de una aleacidn magnéti

ca dura reversible cuya fuerza coercitiva Hc pueda ser ajus
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tada, sin afectar sus%ancialmente a su induccidn residual
Br’ valiéndose de un proceso de recocido. La Fig. 5 muestra.
un ejemplo de este material en forma de un diagrama. En el
eje de las abcisas se indican las temperaturas recocido en
grados centigrados y en el de ordenadas los valores-de las.
medidas tanto.de la induccibn residual Br como de la fuerza
coercitiva Hc’ representéndose com las-curvas las variacio-
nes de ellas en.funcibn de la temperatura. Vemos en el dia;
grama que con este material la fuerza coercitiva Hc puéde-
ser modificada considerablemente por medio de un proceso de
recocido asi como que la induccidn Br'es tan solo insignifi
cantemente afectada ﬁor el proceso de recocido, 7

Este invento corresponde a una soiicitud de patente
formulada en Alemania el dia 7 de Diciembre de 1973, sefiala

da con el Ne. P 23 61 185.0 y se acoge, por tanto,.a los be

neficios que otorgan los convenios internacionales vigentes.

e m e e e e = - NOTA - =~ = = & = == = = = = = =

.Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre~
sentan para que seén objeto de ésta patente de veinte afios
son los siguientes:

l.~'Mejoras en los dispositivos de conmutacidén mag-
néticamente accionables constituidas por un dispositivo de
conmutacién magnéticamente accionable y en el cual la es-
tructura que determina el paso del flujo magnético esté
constituida total o parcialmente por un material magnético
duro reversible, caracterizado porque la fuerza coercitiva
de este material a lo largo de lo que es una ruta principal
de su flujo magnético es considerablemente irfegular en pie
as de construccidn homogénea por su material como meclni-

camente.,
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2.- Mejoras constituidas por un dispositivo de con-
mutacidén de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizado
porque el miximo de la fuerza coercitiva a lo largo de la
pieza magnética dura reversible estd en total o casi total
coincidencia con la posicién de'la'intensidad de campo méxi
ma dé.una bobina magnetizante(en el caso de relés electromag
néticos) o de un campo magnético permanente (en el caso de
dispositivos de conmutacidn magnéticaménte accionados).

3.- Mejoras constituidas por un dispositivo de con
mutacidn de acuerdo con las reivindicaciones 1 Yy 2, carac-
terizado porque la accidén transversal de la pieza magnética
dura reversible -estd adaptada .a lo largo de la rqta princi |
pal del flujo magnético a la distribucidn del flujo de fuga
¥y, simultineamente, al curso del magnetimos residual del ma
terial. '

L.~ Mejoras constituidas por un dispositivo de con
mutacibén de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, carac-
terizado porque como material magnético duro revexrsible, cg
mo ha sido mencionado, es usada una aleacién cuya fuerza coer
citiva Hc puede seé-ajustada por medio de un proceso de‘re-
cocido (Fig. 5) sin gqué se afecte sus;ancialmente su induc~
cibn residuallBr.

5.- Mejoras en los dispositivos de conmutacidén mag
néticamente accionables. .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece
de, representado en los dibujos que se acompafian y a los

fines especificados.



Esta Memoria consta de nueve hojas escritas por una

sola cara.

Mgdrid s E." D IC. 1974
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