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EL 1nvento ge dirige, por un lado, & un procedi
miento para la entibaolon wecanizada de una “via de traflco
a manera de tinel abierta en particular por una miquina de

, . .,
avance y que presenta preferiblemente una seceion transver

el circular, por ejemplo una galerfa en una explotacidn

minera subterrdnea, con una entibacidn de anillo que pre
gsenta varioé segmentos de arco y en la que los segmentos
de arco, désuués del ehsamblaje para ohtener la forma de
anillo, se sujetan por medio de 0111ndr05 tensores bldrau
lmcos contra el frente de la galerla correspondiente al

lado de la periferia y luego se acoplan entre si - eVenr

'tualmente con capacidad para ceder en medida liﬁitédé--

mediante uniones de segmentos.,

Por otro lado, el invento concierne a un d:qpo
" gitivo para la puesta en uractlca del nrocedlmlento. )

En la perforacion de vias de. trafico g manera
de tineles, como, por ejemplo, une galeria en una explo
tac1on minera subterranea, es neeesario por regla geng
ral, debido a las condiciones del terrenc asegurar la seg
cidn transversal de la galeria abierta. Se utilizan para
ello, vor ejemplo, perfiles de entibacidn de acero gue es
+dn compuestos de varios segrentos individuales en concor
dancia con el tamafic y la forma de la seccidn transversal
de la galerfa correspondiente.

En una gslerfa abierta a partir del macizo con
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ayuda de una miquina de avance de 1la galerim es ya conoci

do utilizar entibaciones de enillo compuesta de varios seg

. nentos de arco para agsegurar la seccidn transversal aproxi

madamente circular de lg géleria que se ha dejado al des—
cublierto. Los segmeﬁtos de arco se ensamblan detrdm de la
miquina de avance para obtener en cada caso una forma de

anillo, se sujetan por medic de cilindros tensofes contra

el frente de la galerfa y se unen entre si mediante unig

- nes de segmentos. Las uniones de segmentosg pueden préseg

tar una capacidad limitada para ceder con miras a evitar
que se produzoan éestrucoiones de la entibacion a céﬁsa
de una presidn elevada del terreno. Después de la aplica
oidn y de la fijaocidn de las uniones de segmentos se retl
ran nuevaménte los cilindfos tensores. La distancis entre
dors entibaciones de anillo contiguas coriesponﬁe-a las éqg
diciones del terreno de cada caso. L -
Este procedimiento oonocidb pfesenta el incénvg
niente de ‘que 1a distencia entre la cara del tajo y lés
entibaciones de anillo subsiguientes es demasiado grande
a causa de la longitud de la méquina de avance. Sobre %o
do cuando sé trata de capas poco consistentes, agl como
de una exfoliacidn del terreno y del aumento de volumen
motivado poi_ello, no ge pueds impedir que el techo de
proteccidn con ldminas de @cero para muelles que coopera

con la miguina de evance no satisfaga la funcion de una
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entibacion provisional. Se pierde con frecuencia la sec—
cion transversal aproximadamente circular abierta por la
méquina( Como consecuencia, la entibacidn de anillo solo
puede ser instalada con mucho trabajo menual y écondicig
namiento ulterior del frente de la galeria, es decir, de'
forma no mecanizada en grado muy alto. Ademfs de la redug
cidn de la rentabilidad se tiene.que con el gran retraso
de la entibacidn estd ligada también una fuerte amenaza
de los lugares de trabajo motivada por un desprendimien~
to de rocas. ' '

El invento se besa tanto en'el problema de crear
un procedimiento para la entibacidn de una via de trdfico
& menera de tinel abierta en particulér por una miguina
de avance y que presenta preferiblemente una seccidn Trang
versal circular, con el cua’ se efectia un amplio acegura
miento mecanizado de la via de tréfieo abierta inmediata-
mente detrds de los Utiles de avance, de modo que no se
puede consignar: sustancialmente ningin retraso de la en
tibacion, como también en el cometido de proponer un dig
positivo que hace posible la puesta en practica de este
procedimiento. '

Respecto a la parte del probleme concerniente @
la técnica del procedimiento, la solucién de acuerdo con
el invento se caracteriza porque los segmentos de arco

gon introducidos sucesivamente en una gula de montaje a
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maners de canaldn de forma de anillo circular, que estd
dispuesta, en la zona préxima a la cara del ta2jo, transver
galmente a la diréccidn longitudinal .de la geleria, a poca
distancia del frente de la galeria, y que sigue 8l menos
disoontinuamente'al avence de la galeria,vson movidos adi
olonalmente de manera forzosa en la gufa en aproximadamen
te la medida de su extensidn longltudinal después de la
introduccidon de cada caso y luego son acoplados éon el seg
mento de arco subsiguiente por medio de uniones de segmen
tog, haciéndose, despues del ensamblasje completo dé”léé
gegmentos de arco pars obtenerlla forma de anillo, §ue al
menog un cilindro fensor ataque en secciones extremxs con
tiguas entre s{ de dos segmentos de afco, gsiendo dicho ci
lindro gometido a carge al tiempo que tiene lugar une su’
jecidn contra el frente de la galeria de los segmentos de
arco que abandonan radislmente la guia de montaje, y sien
do retirado de nuevo dicho cilindro después de la fijacidn
de las uniones de segmentos.

Por consiguiente, para aumentar el grado de me-
canizacidn, el procedimiento gegun el invento se sirve de
una ayuda dg montaje que sigue a la cara del'tajo a una
distancia solo reducida en funcion de la configuracidn de
los Ytiles de avance. La ayuda de montaje estd constitul
da por una guie de montaje 8 manera de canaldn de Fforma

de anillo clrecular que egta ada;ptéda aproximadamente a la
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periferia interior de una entibacidn de anillo. Ia guie
de montaje puede estar asocidda directamente también a
un grupo impulsgor. de avance, de modo que la misma puede

seguir al avance de la galeria de forma continua o dis-

continua segin la clase de avence. Los segmentos de ar-

co de una entibacidn de anillo & unir entre si son intro
ducidos, despuésAde su transporte hasta poco antes de la
cara del tajo, en ia guia de montaje é manexra de canaldn
dispuesta transversalmente a la direccidn longitudiral de

la galeria ¥ a continuacidon son movidos edicionalmente en

" . A T, . : .
.esta gula en una cuantia que corresponde aproximadumente

a la extension de la longitud de un segmento' de arco. Se
guidamente, el segmento de arco sucesivo es introducido
en la gufa de montaje y es unido con el primer segmento

de arco a través de orejetas basculantes. Los dos segren

"tos de srco unidos de este modo entre si son a su vez mo

vidos adicionalmente a continuacidn en la gufa de wontaje
en una medida que corresponde aproximadaments a la longi

tud de un segmento de arco. La seccion extrema del segun

do segmento de arco que queda colgando se une entonces

con el tercer segmento de arco introducido en la gula de
monta je. _
 Ia yuxtaposicién de los seguentos de arco se
realiza hagta que se compyleta la forma de anillo, Los

segmentos de arco llevados de forma relativamente suelta
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L

a manera de una artioulacidn miltiple por le gufs de mon
taje son unidos shora en la zona de dos-secciones extre—
mag contiguas por un cilindro tensor y son sujetados con

eyuda de este cilindro tensor contra el frente de la gale

ria correspondiente al lado de la periferia. Despuds de

la sujecidn de los segmentos de arco contra el frente de
la galeria se fijen las uniones de segmentos entre los

gseguentos de arco que previamente estéban golo sueltas y
después de la fijacion de las mismas se retirs mueveumente

el cilindro tensor.

La ventaja esencial del proéedimiento de acuer

do con el invento ha de verse en el hecho de que la insta

"lacidén de ceda forme de anillo individual se realize ya a

una distencia relativamente corta.de la cara del tajo que
se ha dejado al descubierto. Esto es ventajoso sobre todo
cuando se perfora a8 través de un terreno poco consiéténte
oon elevado peligro de desprendimiento de rocas. El ferpg
no se apuﬁtala con la deblids antelacion y se evitan a tiem
Do los peligrosg posibles. Otra ventsjé del procedimiento
de acuerdo con el invento estriba en que el montéje pre-
vio de la entibacidn de anillo puede tener lugar durante
el trabajo de avance de los utiles. Lag diferentes opera
clonaes se solapan y acortan sl tiempd global de trabajo.
Ia guia de montaje me encuentra entonces a distancia ra-

dial del frente de la galeriam, de modo que los segrentos
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de arco gue yacen en la guia de-montaje ¥ que se han de
unir entre si no tienen contacto de ninguna clage con el
frente de la galeria. Esto sigﬁifica que, después de la
terminacidn de una entibacidén de anillo y del movimiento
ulterior subsiguiénte de los utiles de avance, la siguien
te entibacién de anillo puede ensarblarse ya en la gu{a
de montaje y aparece terminada de montar previemente al
aloanzar el lugar en el que debe colocarse la entibacion
siguiente.'Con ello.resulta una continuidad constane en
la ipstalacién de la entibacidn de la galeria, que redu
ce el retraso de la entibacidn a una medide minima &; co -
mo consecuencia; permite un avance de la géleria exento

de perturbaciones en mis amplio grado.

Una caracteristica ventajose de perfeccionamien

to del procedimiento de 'acuerdo con el invento se caractg

riga porque el primer segmento de 8rco de una forms dz ani

1lo introducido en la guia de nontaje es movido adicional

mente en la gufa en 1la medida de su extensidn longitudi-

‘nal, después del enganche 2 un medio de traceidn sin fin

que circulz en la guia de montaje, por accionamiento tem
poral de este medio de traccidn, es inmovilizado luego
bor cierre de rozamiento y a continuacion es acoplado de
forma registente a la traccidn con el.siguiente.segmento
de arco intfodueido. .

El ensamblaje de cada forma de anillo se reali

’
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za en la zona del techo de la galerfa. Después de la in
troduceidn en la gﬁia de montaje se enganchan los segmen
tos de arco a un medio de traccidn que estd dispuesto en
la gula de montaje ¥ que puede ser accionado; Accionando
ol medio de traccidn se mueve adicionalmente iuego ﬁamw

bién el segmento de arco en la gufa de montaje. Una vez

© que se ha alcanzado la medida deseada - por ejemplo, la

longitud de un éegménto de arco‘- y se lnmoviliza el pri
ner segmento de arco en la guia de montuje por medio de :
clerre de rozemien'tp, ge introduce el giguiente segrento
de arco en la guia de montaje y se acbpla egte geguento
con el primer segmento de arco de manera resistentz a la
tracciéh, pafo de forma articulada por medio.de orejetas
basculantes. En el procedimlento mecanizado de acuerds
con el invento se suprime en amplio grado el trabajo ma

nual diffeil y no exento de peligro en la zona préxima

‘a la cara del tajo. Los segmentos de arco se posicionan

v se unen entre si en la gufa de montaje en corresponden
cla con la forma posterior del anillo.

Otra caracter{stica convéniente del procedimien
to eatriba é este respecto en que los demds segmentos de
arco introducidos sucemivemente en la gufa de montéje son
unidos ontre sf hesta completar la forma de amillo por me

dio de uniones de sezmentos, en cada caso después del avan

-cg adicional del ramal de segmentos de arco coloczdo en la
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guia de monteje en la medida de la extensidn longitﬁdinal
de un gegmento de arco y despﬁés de qﬁe el ségmepto de ar
co que precede al segmen%o de arco introducido én cada ca
80 se ha sujetado a coptinuacién a este éegmentorde arco
inmovilizado. B 4

Una forma de ejecucidn preferida del procedimien
to de acnerdo con el invento se caractgriza porqué el pri-
mer sgegmento de érco de una entibacion de anillo es'intpg
ducido, en la zona del techo de la galeria, por medic de
una plataforma clevadora que se puedé‘trasladar én la Ai °
receidn longifudinal de la galeria, en una gufa de uonta
je a msnera de canalon dispuesta dinectaménté detréside
la cabeza de Utiles de una mdquina de avance de la geleria
¥ que se desplaza con ésta en correspondencia con el awvap
ce de 1la galeria y estd abierta hacia el frente de io gale
ria y hacia la zona'posterior dé la galeria, y es engan~
chado a un medio de traccidn sin £in accionado que circu-
la en la guia de mohtaje, nara ser movide edicionalmente
a continuacién en la medide de su extensidn longitudinal
por accionamiento temporel del medio de traccidn, y porque
los dewds segmentos de arco de la entibacidn de anillo son
introducidos sucesiveuente después en le gufs de montaje
por medlo de la plataforma elevadora y son enganchados ar
ticuladamente, a través de uniones de seguentos, hasta

comzpletar la forma de anillo, al segnento de exrco ,rece

- 10 -
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dente en cada caso & retenido por un freno gue trabaja con
clerre de rozamiento y posece funciones de retencion.

Por congiguiente, con ayuda del procedimiento
de scuerdo con el invento es posible colocar la entibacion
de enillo ye directamente detrds de los Ubiles de una md-
quine de avance gue abre una gaieria a partir del macizo.
Lo gufa de montaje estd unida con la méquina'&e avance de
la galerfa, de modo que los distintos segmentos de arco
de la entibacion de énillo'pueden ensanblarse en la suia
de montaje durante el trabajo de ia miquine de avance de
lalgaleria. Los seguentos Ge arco llevados desde la zona '
pogterior de la galer{a hasta la cebeza de utiles son’ ¢o
locados aqui sobre una plataforns elevadora que levanta
lds'segmentOs de arco hasta 1la zona de la gula de monta
je correspondiente al lado del techo de la geleria y lue
g0 los introduce por moﬁimiento.longituéiﬁal'en la gufa
de montaje. la guia de montaje misma egtd ebierte hacia
el frente de la galeris y hacia la zona posférior de la
galeria. .

Después de la introduccidn de cada segmento de
axrco se baia nuevanente la plataforma elevedora y se pre
para esta ultima para la elevacidn del segmento de arco
siguiente. El primer segmento de arco se engancha'a un
nedio de traceidn que circula en la gufa de montaje y que

es accionado de menera forzosa. Para el montaje del segun



do Seguento de arco se mueve adiéiohalmente el primer seg
mento de arco en la guia de montaje, con ayuda del medio
de traécién, en aproximadamente la magnitud de su exten-
sidn longitudinal y se retiene dicho segmento al élcanzar
5 esta posicion por medio de un freno que trabaja con cie-

rre de rozamiento. Seguidaments, se introduce en la gufa
de montaje el segundo segmento de arco, en-la zona del

‘techo de la zalerfa, y se acopla con el primer seémento'
de érco. El medio de traccidn se socete nugyameﬁte a.éag
10 ga a continuacidn y ambos segmentos de arco se mmeven adi
" cionalmente en la guia de montaje.’
Para impedir que los segmentos de arco se. sslgan
de la guia de montajé, el freno permanece adherido‘a los
segmentos de arco con cierre de rozamiento, de>modo 1ue

15 el freno ejerce funciones de retencidn reguladoras en cier

to modo al tirer de los segmentos de arco hacie delante. .
Los segméntos de arco siguientes son introducidos despuds
tarbién en la guia de mbntaje en correspondencia con ios
rasos del procedimiento antericrmente descritos y son fi

20 jados uno a8 otro.

Una vez que se haya introducido también el dlti
mo segmento de arco en la gufa de montaje, habiendo adop-
tado la entibacidn de anillo una forme poligonal mientras
descansa scbre la gufa de montaje, se unen entre si por

25 medio de un eilindro tensor, por ejemplo, lag secclones

28.1-750 . - 12 bl
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extremas contiguas de los segmentos de arco primero ¥y ﬁ;
timo. El cilindro tensor ge somete o carge ylsujeta asi
log segmentos de arco contra el frente de la galeria, Los
aeghentos-de arco abandonan entonces la guia de montaje,
de modo que ésta, junto con la mdquina de avance, puede
seguir sin impedimentos al avance ulterior de la goleria.

Una de las ventajas del procedimiento de acuer

do con el invento consiste en que cada anillo de entiba-
cidn puede montargse previenente durante el avance de 1a
galeria. Zgto es vosible tambien en terrenos poco consig.
ten%es con el peligro de desprendimiento de rocas. Dado
que la seccion transversal deacuhiertg de la.galeria gue .
queda directanente detrds de los utiles no lleva expueg
ta todavia mucho tiempo @ la presion del {erreno, los lu
gares de trabajo que se encuentran aqui paré el monteje
de le entibacidén de anillo son también mis seguros contra _
el Gesprendimiento de rocus. No fiene lugar estorbo algu
no del mon¥aje previo de la entibacidn de anillo provoca
do por el movimlento adicional de la miquine de avence de
la galeria, ya que le gufa de monteje estd dispuesta con
distancia radial al frente de la galeria. El procedimien
to de acuerdo con el invento hace posible tambien la ing
talacidn de esterillas de deformacion ¥y el relleno de ca

vidades durente el avance de la msquina o durante el mon

taje previo de la entibacidn de anillo. Otrs ventajs im-~

- 13 -
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portente del procedimiento de entibscidn mecenizado de 
acuerdo con el invento ha de verse en el hecho de qué en -
cago de perturbaciones en los elementos auxiliares para
la entibacidn, sean estas pertufbaciones provocadas por
el terreno o por defectos técnicos, es posible tembién

la entibacidn ulterior a mano.

Un dispositivo ventajoso para la puesta en prég :
tiéa del procedimiento de acusrdo con el invento se carag
teriza por una gufa de monteje & menera de canalén de for
ma de anillo cireular, que estd dispuesta, en la zora prg.
xima a la cara del tajo transversalmehte a la direccion
longitudinel de la galerds, a poca distancia del frenie ‘;
de la gelerfis correspondiente al lado ‘de la periferis, y
que estd dotada de una zona de canal abierts hacia el fren
te de la galeria y hacia la zona posterior de la geerfe.
Independientemente de la clese de svance de la galeries y
del grupermpleado para ello, en las inmediaciones de la
cara del tajo y a distancia del frents de la galeria co-

rrespondiente al lado de la periferia se crea una egtre-

-cha ayuda de montaje a msnera de canaldn que estd adapte

da a la entibacion posterior. Una ayuda de montaje de es
ta clase para el ensamblaje de los segméntos de arco pue
de alojarse también alli donde éstén disponibles solo eg
pacios estrechados. La guia de montaje estd abierte ten—

to hacia el frente de la galerda como tsubién hacia la 39

- 14 -
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' L
na posterior de la zalerfa. la introduccidn de los seg-
mentos de arco en la gufa de montaje se realiza en &irég :
cidn a la cara del tajo, es decir, desde une zona poste—
rior protegida. Una vez ferminados el ensamblaje y la su

Y

jecidn de los segmentos de arco contra el frente de la

-geleria, la configuraclion especial de la guia de montaje

hace posible su movimiento ulterior sin impedimentos en
la magnitud de s digtencia entre dés entibaciones-de
anillo contiguss. El movimiento adicional puede‘tenef.
lugar entonces de manera continua o discontinua.

Segﬁn una caracteristica conveniente del inven -

"to, en la zona del canal estd.dispuesto un medio de trae

cidn sin fin que circula de manera accionada, estando for
mado el acclonamiento para el medio de traccion por un
motor, en particular un motor hidrdulico: Por consigrien
te, el deslizamiento de avance de los segmentos de ardo
ensamblebles en la gula de montaje se efectia a mdquina,
ofreciendo la utilizacidn de un motor hidrdulico ventajas
especialeg respecto a la cépaci@ad de adeptacidn a la re
gulacion y la carga.

Otra caracteristica venta josa del invento se
distingue porque el motor hidraulico puede desplazarse
radialmente en el plano de la seccidn transversal de la
goleria en el sentido de una tensidén del medio de trac—

cidn. Como consecuencia, la tension del medio de %raccidn

- 15 -



puede ajustarse con medios relativamgnte sencillos en co
. rregpondencia con las necesidades dé cada caso, pqr;ejeg‘
.7 * plo, numero modificado de segmentos de arco ararrastrar.
' La configuracidn del medio de traccidn es en si
5 cualquiera. Sin embargo, une forma de ejecucion convenien
te consiste de acuerdo con el invento eﬁ que el medio’de
traccidn estd formado por una cadena de eslabones que se
desliza con sus eslabones verticales en una gufa a mane~
ra ge renura prevista en la zona del canal. El medic dé
10, traccion recibe con ello una mayor estabilidad interior o
‘ y hace mds seguro en funcionamiento el movimiento wlte-
rior de los segmentos de arco en la_gufa de montaje..
' " En otra forma de ejecucidn de la idea de acuer
do con el invento, 1a'guia de montaje presepté una zora
. 15 de canal configurada en forma de L en seceidn trangrersal.
. La pate mis corta de la seccidn transversal de forma de I
estéd orientada en este caso en direccidn aproximadamente
pervendiculer al frenta_de la galeria correspondiente al .
- lado de la periferia, mientras que la pata mds larga de
20 la seccion transversal de forma de L discurre en direc-
cién‘aproximadamente paralela sl frente de la galeria,
Ia gufa de montaje puede estar cerrada en toda
la perifefia de la seccidn transverssl de la galeria que
se ha de entibar. Sin embargo, puede estar constituida

25 también por sectores individusles que eventualmente estan

28-10‘750j V - 16 -
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digpuestos a cierta distancia unogs de otros. o obstante,
una forma de ejecucion ventajosa consiste en que la guia
de montaje estd abierta a manera de sectores en la zona
del techo de la galeria, estando dimensionada la longi- ‘
tud de la abertura de manera que sea mis pequella que 1a
extension longitudinal de un segmento de arco. Una confi
guracién de esta ciase es especlalmente ventajosa, por
ejenplo, cusndo log segmentos de arco a montar se intro
ducen con medios suxiliares mecdnicos en la gufa de mon
ta je. ‘ _
Después de la introducciéq de cada gegmento de’
arco individual en la gula de montaje y del movimiento
ulterior subsigulenie en aproxirasdamente le medida de la
extension longitudinal de un segmento de arco, los seg-
mentos de arco se enouentran en una zona de la guia de
montaje en la que la fuerza natural de la gravedad podria
dar lugar eventualmente a que los segmentos de arce sge si
guleran deslizando de ménera incontrolada. Para evitér es
ta posibilidad, una caracteristica ventzjosa del invento
congiste en que en la zona longitudinal de la gufa de mop
taje gltusda wor debajo de la sberbura de montaje - vie—
%0 en la direccidn de introduccidn de los segmentos de ar
0o - estd dlspuesto un freno que trabaja con cierre de rg
zamiento. Bg oconvenlente a este respecto gue el fremo eg

t6 dispuesto a una distancia de la sbertura de montaje que
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correéponda aproximadanente alla lonzitud de un segmento
de arco. _

El freno pueds eétar configurado de diferenfes_
maneras. Sin embargo, es esencial gque su funcion gerenti

ce una inmovilizaocidn segura del segmento de arco corres

. pondiente cuando se introduce el segmento de arco siguien

te en la gufs de montaje y se gcopla con este Drimer peg-

mento de arco.

Uﬁa fo}ma de ejecucién’preferida del invernto se
caracteriza a este resgpecto porque el freno egta formado'f.
pox una ruedélde friccidn qﬁe llega'é gvlicarse a 10s seg
rentos de arco, estando gpoyada de manexa giratorié la Tug
da de friécién en uno de los extremoé de una palanca de
dos brazos que esta puesta en el otro extremo bajo le in
fliuencia reguladora de un dispositivo de émbolo y eilindro
controlable. ElL cierre de rozamiento due se ha de aplicar
entre la rueda.de friceidén y los segmentos de arco depen-
de de cudntos segmenfos de arco estdn situados en la guia
de montaje en el moumento correspondiente y de donde se en g
cuentran los digtintos segmentos de arco. Por consigulen
te, mediante un mando correspondiente del dispositivo de
émbolo y cilindro gse nuede garantizar que se aplique a los
segmentos de arco exactamente el clerre de rozamlento que
es suficiente para mover los segmentos de arco de manera

irreprocheble, con ayuda del medio de traceidn, a través

- 18 -
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de la gufa de montaje, ¥y que los mismos no puedan desli-
zarge seliéndose de la gula de montaje. .

Segin el invento, la rueda de friccidn coopera
con una ménsula de forma de dngulo que girve como apoyo
de resccidn y que estd metida en un hueco entrs dos seg
ciones longitudihales contiguas de la guia de montaje,,
Estd ménsula de forma de dngulo tiene una zapata que eg
td dlspuesta por el lado del frente de la galeria de los
geguentos de arco y que presenta eventualmenie un asiento
que aumenta el rozamiento.

' El movimiento»de avance asegurado de los geg—
mentos de arco en las zonag media e inferior de la zuia
Ge montaje es producido de acuerdo con el invento por el’
medio de tracciéﬁ en cooperacidn con el freno. Para que
también los segmentos de arco introducidos o arrastrados

mis alld en la zoma superior de la gula de montaje estén

asegurados siempre en su posicidn, una caracteristica ven

tajosa de perfecclonamiento del invenio consiste en que

a la seceidn longitudinal de la gufa de montaje contigua

a la sbertura de montaje en la direccidn de introduccidn
de los seguentos de arco est5 agociado al menos un dispo
sitive de sujecidn que configura por zones en forma de U

a la secccidn transversal de forma de L durante el movimlen
to ulterior del segmento de arco introducido en c¢ada caso.

El dispositivo de sujecion estd formado en este

- 19 -
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Ca30 por una palanca acodada movible de manefa forzosa
y dotada de una placa de apoyo, estando dlshuesta ventaJo
samente la placa de apoyo, durante el movmmlento ulte*lor
de un segmento de arco bajo formacidn de una zona de ca-
5. ﬁal de configuracidn en U, aproximadamente ggralela a la’
pata de la gufa de montaje dirigida perpendicularmente -
al frente de la galeria y, al sujetar los segmentos de
arco contra el frente de la galeria, aproximadamente en
el plano de la pata de la gufa de montaje que estd situa

10 da -en posicidn paralela al frente de la galeria.

~ Como congecuencia, la piacé de apoyo forma, enE
cooperacion con la éalanca acodada, una trampilla de oie’
rre que impide, en ia zona del lado del techo, que los
segmentos de arco resbalen saliéndose de la guia de mon

15 taje. AL sujetar los segmentos de arco éontra el. franie
de la galerfa, la placa de apoyo forma, en cambio, una
prolongaeién 0 un asiento agrandado de la pats ﬁés larga
de la guis de montéje que estéd dispueste en posicion pg
ralela al frente de la galeria.

20 La palanca écodada con la placa de apoyo'puede
ser movida de diferentes maneras hasta las dos posiciones
de Jervicio. Una nmedida oonvehiente congiste de acuerdo
con el 1nvento en que la palanca aoodada esté puesta bajo
la 1nfluen01a de un dispositivo de embolo y cilindro.

25 ) La guia de montaje, cerrada en amylio grado en

'28.1.75. - © - 20 -
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direccidn a la caxa del tajo estd »rotegida contra la aég ‘
milacion de un relleno de zafra gobre ella. Para que esta
proteccién contra la zafra que ge arranca del techo y de
los frentes esté garantizada tembién en la zona del piso
de la galer{a, una caracterf{stica de acuerdo con el inven
to consiste en que a la pata de la gufa de montaje dirigi
da aproximndsmente perpendicular al frente de la galeria
estd asociado, en la zona del yacente de la galerié ¥y en
el lado vueito hacia la cara del tajo, al menos un dispo
gitivo de deslizamiento semejante a una reja de arado. Al .
empujar hacia delante a la gufa de montaje, el dispésit; f
vo de deslizamiento semejante a una reja de arado se dqg"
plaza hasta colocarse debajo de la zafra eventualmente
existente 8lli y conduce & ésta a la zona situada detrds,
pasando por encima de la pata largza de la guia de monta-
je.

Como ya se ha mencionado, constituye una carac
tor{stica esencial del invento el hecho de‘que la guia
de nmontaje puede ser sustancislmente independiente de la
configuracion de la méquina de avance. En este caso es
también secundaria en el fondo la clase de los dtiles de
una mdquina de avance de estevtipo. Sin embargo,. constity
Ye un perfeccionanmiento preferido de ls idea del invento
el hecho de que la gufa de montaje estd orevista inmedis

tamente detrdas de la cabeza de utiles de una miquina de

- 29 -



10

15

20

25

28' 1.'75¢

avance de la galeria que abre la galerfa en tode la seg
cidn transversal, y estd fijeda e diche mdquina. Esta asg
ciacidn a una miquina de avence de la galer{a que abre una
galeria a partir del macizo asegura un alto grado de mqu
nizacidn. Todos los dispositivos, como, por ejemylo, el
accionamiento pare el medio de traceidn que circula en la
gula de montaje, la sujecidn para el freno y también la
sujecion para la palanca acodada con placa de apoyo, agi.
couo el dispositivo de émbolo y cilindro que mueve la pa
laxca acodada, pueden fljarse entonces de manera vgntajg :
sa al cuerpo de la méquina de avance de la galeria. La
guia de montaje anular puede fijarse de cualquier menera |
deseada al cuerpo de la mdquina. Por e jemplo, yuedeAes—

tar formada de tal modo que diversos puntales, aproxima

_ damente como los rayos de una rueda, mentienen la guia‘

de montaje en la posicion relativa deseada con respecto
al frente de la geleria correspondiente al lado de.la ég
riferia,

En relacion con le asociacidn de la gufa de mon
taje de acuerdo con el invento a una miquina de avence de
la galeria que abre una galeria a partir del msocizo una
caracteristica de perfeccionamiento del invento .consiste
en que una plataforma elevadora desplazable en la direc-

cion longitudinal de la galeria sobre la miquina de avan

co estd asocieda a la gufa de montajé en la zona de la

- 22 o



seccidn transverssl de la caleris correspondiente al te
cho. Esta plataforma elevadora se hace cargo del enfila
do preestablecido de los distintos segmentos de &rco en
la zona de la abertura de montaje de la gufa de montaje
5 correspondiente al lado del ‘techo. Con este objefo, la

plataforma elevadora pregsenta una viga de soporte adapta
da a8l curso de la curvatura de los segmentos de arco. ILa
longitud de la viga de soporte puede estar dimensionada
de modo que ésta encaje éjusfadamente en la abertura dé‘ :

10 montaje de la guia de montaje y forme una seccidn de la
guia de montaje durante el movimiento ulterior del ceg-
mento de arco elevado. Después del movimiento ulteriov
del segmento de arco correspondiente se baja la platafqgl
ma elevaﬁora’y ge coloca sobre la viga de soporte ol ci

15 gulente segmento de erco aproximado desde la zona pcsig
rior de la galerfa. Para facilitar ls introduccidn s los
distintos gegmentos de arcern la guia de nmontaje, la wvi-
ga de sopdrte discurre, segun el inveﬁto, aproximadadente
paralela a la gufa de montaje.

20 El invento se explica & continuacion con mis deg
talle haciendo referencia 2 los dibujos, en los gque mues~
trans ‘

La figura 1, la seccldn extrema de una via de
trdfico a manera de tdnel en seccldén longitudinal vertiocal,

> 4
25 as{ como, en esquema, la miguina de avance gue abre la via

28.1.75, S - 23 -
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de trdfico, la entibacidn de 1la via de trdfico y el aispo
sitivo psra la instelacidn de la entibacidn;

La figura 2, en alzado, el dispositivo para la

. . . - e ? .
ingtalacidn de la entibacidn en renresentacidén a mayor

escala segun la linea II-II de la figurs 1, habiéndose omi
tido la mdquina de avance; '

Ia figura 3, otra vez en representacion a mayor
escala, una seccidn del dispositivo- de entibscidn de la
figura 2 en la zona del techo;

Ia figura 4, la seccidn del dispositivo de en- -
tibacién representada en la figu?a 3 en otra situacicn de
gervicio; |

la figura 5, en alzado, una parte del dispositi
vo de entibaciéﬁ durante el ensamblaje de los segmentos
de arco; - | _ ' ' N

La figura 6, en representacién a mayor escala,
una seccién longitudinal vertical a través del dispositi
vo de entibacidn en la zona del piso segin la linea VI-VI -
de la figura 5; |

La figura 7, en seccién longitudinal horizontal
segin la 1fnea VII-VII de la figura 5, la pafte esencial
de un freno asociado al dispositive de entibacion, en re
presentacidn a mayor escala; _ .

La figura 8, también en representacidén a mayor

escala y en seccion longitudinal axial, el dispositivo de

- 24 -
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Bujecidn asociado al dispositivo de -entibacidn en la zo

‘na del techo segdin la lfnea VIII-VIII de la figura 5;

La figure 9, en alzado, el dispositivo de enti
bacidn después de la introduccidn del dltimo segmento de
arco; '

La figura 10, en alzado, el dispositivo de en
tibacidn despuds de la introduccidn del dltimo segmento
de arco y estando bajada la plateforma elevadora; y

La figura 11, en alzado, las éeeciones axtiremas
contiguas de dos segmentos de arco después de la sujecidn

contre el fremte de la galeria, en representacidn a mayor

escala.

Con el nimero 1 estd designada en la figura 1
wna via de trdfico a manera de ténel. Una via de trdfico
de esta clase puede Ser, por ejemplo, una galeria en wna
explotacidn minera subterrdnea. Es igﬁalmente posible gque
esta via'de trdfico sea una galeria de ferrocarril metro-
politano o un tinel para automoviles.
| El avance de la galeria 1 se efectia con ayuda
de una mdquina 2 de avance de la galeria, representada
esquemdticamente, que abre la galeria en el macizo con
la cabeze de dtiles 3. Una mdquina de esta clase es cong
c¢ida y no constituye el objeto del invento.

El aseguramiento de la galeria 1 abierta en for

ma de circulo por la méquina 2 de avance de la galeria se
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1

efectla con ayuia de una entibacion de anillo 4 que se com

pone de segmentos de arco individusles que presentan una

seccidn trensversal en forma de doble T, Son imaginables

también otres configuraciones de la seccidn transversal.

La introduccion de los segmentos de arco en la

galeria {1 y el ensamblaje de los segnentos de arco para

formar le entibacidén de anillo 4 se realizan de manera
émpliamente mecanizada. Con este ébjeto, inmediatamente
detrds de le cabeza de dtiles 3 de la miquina de avence
2 'estd dispuesto un dispositivo de entibacién 5. E trang

porte de los segmentos de arco hagta'este dispositivo 5

-ge realize con ayuda de medios de transporte dispuestos .- -

lateralmente con respecto a la pdquina 2 de avance de la

galeria,

En la figura 2 se aprecis con mis detalle el
dispositivo de entibacidn 5, que se ha representado 2114
a egcale amplisda. Bs de hacer nofar a este respecto gque
la mdquina de avance de la galerfa se ha omitido er esta
representacion debido a que no coﬂtribuye a la iiustracién
de la idea del invento.

El dispositivo de entibacidn 5 presenta una guia
de montaje 6 a manera devcanalén de formz de anillo circu
lar, que estd adaptada en amplio gredo a la seccidn trang
versal de la galeria 1. La gufa de monfaje 6 puede estar

cerrada en forma de anillo. Sin embargo, en la forma de
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ajecucion represen%ada la gufa de montaje 6 tiene dos aber
turas. La primera abertura T se encuenira en la zona del
techo 8 de la galerfa, mientras que la segunda abertura
9, mis pequeila con respecto a la primera, estd dispuesta
aproximadenente a media altura en un lado de)l frente 16
de la galeria.

Ia guia de montaje 6 se encuentra a poca distan
cia del frente 10 de la galerfa correspondiente al lado
de la periferia y estd constitufda sustencialmente - oomoa
permite apreclar, por ejemplo, la figura 6 - por uun zona

de canal 11 de forma de I que estd abierta hacia el.freg )

-te 10 de la geleria y hacia la zona posterior 12 ¢de 1a ga.

o«

ler{a construida, Ia zona de cenal 11 de forma de T tiene
una pata lerga 13 que discurre aproximadamente paralels
al frente 10 de la galeria y una pata corta 14 orientada
en direccion aproximadamente perpendicular sl frente 10
de la galeria. Ia pata larga 13 estd unida con la wiquina
de avance a través de vuntales 15 dispuestos repartvidos
por la periferia. |

' La flecha X designa en la figurs 6 le direccidn
de avance.

En la gufa de montaje 6 sme encuentra un medio

de traceidn circulante 16 que en el ejemplo de ejecucidn
estd formado por una‘cadena de eslabones, Eata cadena e

eslabones 16 se desliza con sus eglabones verticales 17
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en una gula 18 a menera de ranura’ que esta dispuesta en
la zona angular comprendida entre la pata larga y la pa
ta corta de la gula de montaje. De acuerdo con la repng
sentacidn de la figura 2, esta guia 18 a monera de ranu
ra estd ebierta también en 1os lugares en los que la gufa
de montaje 6 estd abierta en la zona del techo 8 de la ga
lerfa, as{ como a mitad de la altura del frente 10 de.la

galeria.

El medio de traccidn 16 es continwo y es accio

~ nado a través de una rueda de cadena 19 gue descansa so=

bre el eje de salida de un motor hidrdulico. En luzar de .

.un motor hidrdulico es imagineble tembién otro motor. El

motor hidrdulico es desplazable radialmente en el plano
transversal de la galeria, de modo que con ayuda de este

desplazamiento y de las dos ruedas desviadoras de ceciena -

.20 se puede conseguir la tensidn necesaria en el medin de

traccién. El motor hidrdulico estd apoyado tembién en el
cuerpo de la mAquina de avance de 1a galeria.

Se puede apreciar tambieén en la figura 2 que a
la seccidn longitudinal 29 de la guia de montaje conti-
gua en el sentido de las agujas del reloj a la abertura.
7 estd asociado un dispositivo de sujecion 22, que esté
ilustrado con detalle en la figura 8. Este dispositivo
de sujecidn 22 estd constitufdo por una palanca acodada

23 que estd articulada de menera basculable, sl menos in
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diréctamente, al cuerpo 24 de la miquina de avance. La pa
 lance mcodada 23 lleva en el ladc fronial una placa de apo
yo 25 que ectd dlspuesta aproximadamente prerpendicular a
‘1a valanca acodada. La palanca acodada 23 ez influenciada
5 . por un dispositivo de émbolo y cilindro 26 que estd fija
do con su vagtago de eémbolo 27 a la palance acodada y con
su cilindro 28 a partes del cuerpo 24 de la pdquina. IZn
la posicidn dibujeda en la figura 8 la placa de anvoyo 25
se encuentra paralele a la pata corta 14 de ia guia de mon
10 .taje 6, mientras que cuando estd retrafdo el dispositivo
de émbolo vy cilindro|26, la placa de apoyo 25 viene'a‘qqg!
‘dar en el plano de la pata larga 13. La funcidn de este '
dispositivo de sujecidn 22 se describe todavia con mds de
talle a continuacidn. A )
15 Por debajo del dispositivo de sujecién 22, apro
xima&amente g la mitad de la altura del frente 10 de la
galerfa (véase lo Figura 2), estd vprevista en la abeitu-
ra 9 811 practicada en lz gufa de monteje 6 una mdnsula
29 de forma de dngulo que ests soportéda tapbién por el
20 cuerpo Ge la miquina. Ia ménsula 29 de forma de angulo
(vease la figura T) estd constituida por vna gufa de tu
~bo 30 con barra de soporte basculable 30a apoyada en ella
¥ un apoyo de reaccidn 31 a manera de zepata dispuesto on
el lado del extremo de la barra de'soporte 3Ca. El apoyo

4 . - s
25 de resccion a manera ‘de zapata discurre aproximadamente
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paralelo al frente 1C de la galerfa, En su seceidn extre

" ma libre el apoyo de reaccidn a manera de zapata tiene,

en el lado alejado del frente 10 de 1a'galeria, una supex

" ficle de apoyo 32 que estd provista de una guarnicion de

friceidn 33. Enfrente de esta guarnicidn estd dispuesta
una fueda de fricecidn 34 queAesté apoyada de manera gira
toria en ﬁn extremo de una palanca 35 de dos brazos que
en el otro extremo estd pueste bajo.la influencia de un

dispositivo de émbolo y cilindro 36. De acuerdo- con ia

.carga de este dispositivo.de émbolo y cilindro 36 (véuse,

por ejemplo, la figura 5, se puede variar ls distancia del
1e rueda de friceidn 34, provista también por el lado de i
la periferia de una guarnicion de friccidn 37, con reépqg
%0 & 1la guarnicidn de friccidn 33 del apoyo de reaccidn
31 a hanera de zapata. Ia guarnicidn de friceidn 37 de la
rueda de friceidn 34 estd realizada aproximadamente en
forpma de U por el lado de fuera,

El dispositivo de entibacidn 5 lleva asociada
a &l tembién la pletaforma de elevacidn 36 que estd ilus
trada en répresgntacién a mayor escale en la figura 3. Zg
ta plataforma g6 elevacidn 38 estd constituids por un cg
rro 39 que se puede tragladar en la direccidn longitudinai
de la galerfa 1 sobre carriles 40 que estédn dispuestos in
mediatamente detrds de la cabeza de tiles 30 en la waqui

ns 2 de avance de la galerfa. La plataforma de elevacidn
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38 tiene sdemds un dispositivo de émbolo y cilindro 41

. que trobaja en direccidn vertical y, en el extremo libre

de este dispositivo de émbolo y cilindro, una viga de so
porte 42. - | '

El montaje de una entibacidn de anillo se res-
liza de la menera que se desoribe con mis detalle a con-
tinuacidn.

En la figura 3 puede apreciarse‘un segmento de
arco 43 de una entibacidn de:anillo 4 que se ha transpor
tado con ayude de medios de transpofte adecuados basta la '
zona de montaje situade en el lado posterior de la cabeza
de Utiles 3 de la mdquina de avence 2. En esta zona se ha
colocado el segmenio de arco 43 soiore la viga de sororte
42 corfesponaientemente curvada de la plataforma de ele-
va~idn 38. Ia vige de soporte 42 se encuentra - visto en
la direccidn longitudinal de le galerfa - en el lado de »
la guie de montaje 6 alejade de la cora 53 del tajo. Some
tiendo a carge el dispositivo de émbolo y cilindro 41 se
eleva la vigé de gsoporte 42 y, con ella, el segmento de
arco 43. Una vez @lcanzada una posicidn como la que estd
reproducidé de forma aproximada en la figura 4, se tras-
lada la plateforma de elevacion 38 en direccidn a la cars
del tajo, de modo que el segmehto de arco 43 puede ser ié
troducido en la gufa de montaje 6.

En este posicidn se une el medio de traccidn 16
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que circula en la gufa de montaje 6 con el extremo del seg

. mento de arco 43 que estd situsdo delante en el sentido de

1as agujas delrreloj. Seguidamente, e »one en movimiento
el motor hidraulico de tal manera que el medio de traccion

16 mneva adicionalmente el segmento de arco 43 en el gen-

-t1do de las agujas del reloj en la gula de montaje 6. Pa-

- ra impedir gue en la zona superior de la guia de montaje

6 el segmento de arco 43 pdede deslizarse saliéndose de
la zona de canal 11 de forma de L, la palanca acodada 23-_
ha sido basculada por medio del dispositivo de émbolo y
eilindro 26 a una posicidn en la que 1a placa de apoyo 25‘
estd dispuesta varalela a la pate corta 14 de lé gufe de o
montaje 6 (véase la figura 8). _
El primer segmento de arco 43 es movido mas alla |
en la gula_de montaje 6 aproximadamente en una'cuantla que
corresponde a la extension longitudinal del segmenio de aé
co. En esta posicidn el extremo del primer segmento de ar
co que estd situado delante en el sentido de las agﬁjas
del reloj pasa por el disposifivo de freno 44 y, por tan
to, llega a colocarse entre la rueds de fricecidn 34 y el
apoyc de reaccion 31 & manera de zapata. Al producirse
una carga correspondiente del disgpositivo de émbolo y ci

lindro 36, la rueda de friccidn.34 sujeta firmemente el

primer segmento de arco 43, de modo que éste no puede 8¢

guir deslizdndose DOr su proyio peso en la guia de montg
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Jje 6. : -
Entretanto, se ha colocado el segundo segmento
de arco 45 sobre la viga de gsoporte de la plataforma de
elevacion. Se introducelghora $enbidn eote segmento de
arco en la.guia de montaje 6 en la zona del techo 8 de
la galeria. Déspués de 1ls introduccidn en la guis de mbg
taje se amcoplan articuladamente entre si las secciones

extremas contiguas del primer segmento de arco y del ag'

gundo segmento de arco por medio de una unidn de segmer -

tos, por ejemplo, una orejete bssculante 46. A confihug
cién se pone nuevamente en accidn el motor hidrdulico,
de modo que el medio de traccion 16 arrastra en la guia
de montaje @ anbos segmentos de arco 43 y 45 para lievag
los mds alld en la medida de la extensidn Longitudinal
de un segmento de arco. El dispositivo de émbolo y cilin
dro 36 que influye sobre la rueda de friccidén 34 se go-
bierna en este caso de modo que los dos gegmentos de er-
¢0 no puedan deslizarse cayéndose por su propio Peszo en
ls gufa de monteje o salidéndose de ésta. Bs decir, el me
dio de traceidn sigue moviendo @ los dos segmentos de ai
co en contra de la fuerza del freno 44 en la gula de mon
taje 6. |

Una vez terminados los pasog del procedimiento’
anteriormente descritos, el ensamblaje de la entibacion

de anillo he avanzado hasta tan lejos como estd represen
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tado de forma aprdximada en la figure 5. Ademds, el tercer
segmento de arco 47 se encuent;a entonces ya en la guia Qe
montaje 6 y estd acoplado con el extremo posterior del se
gundo segmento de arco 45 por medio de una orejeta bascu
lante correspondiente 46.

El ulterior enéamblaje de la entibacidn de ani
1lo se realiza entonces de la manera anterlormente descri
ta hasta que todos los segmentos de.aréo 43, 45, 4%, 48,
49 estén ensamblados en la gufa de montaje 6 de mode que
exista una configuracidn como la que muestra a titulo de
ejemplo la figura 9. Se retrae nuevamente ahora'también" )
la viga de soporte 42. Los segmentos de arco ocﬁpan apora{

a causa de 1a unidn relativa articulsda por medio de las -

"orejetes basculentes 46, una posicidn como la que se pug

de apreciar con detalle en le Ffigura 10. Esta disposidién .
de miltiples a;ticulaciones que descansa sobre la guia de
montaje se basa en la'circunstancia de que los segmehtos
de arco se ensanblan afticuladamente £en una periferié mss
pequefia de lo que estd dimensionada la periferia en el es
tado sujeto contra el frente de la galeris.

Se unen entonces entre si, como muesira la fi-
gura 11, las secciones extremas contiguss de los segmen-—
to8 Qe arco 43 y 49 por medio de un cilindro tensor 50.

Seguidamente, se basecula hacla atrds la palanca acodade

- ¥ se lleva esta palenca junto con la plsca de apoyo al
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plano de la puta de la zona de canal de forma de L que
discurre paurslelamente al frente de le galeria. Al pro.
ducirse una carga correspondiente del cilindro tensor
50, los segmentos de arco son sujetados a continuacion
contra el frente 10 de la galerfs y son 1evantados aadl
desde la gufa de montaje 6. Después de la sujecidn se
fijan las uniones de segmentos 46 y se retira de nuevo:
el cilindro tensor 50. ' '

Debido a la asociacion del dispositivo de en
+ibacidn 5 a la miquina 2 de avance de la galgria,'el en
sanblaje de los segmentos de arco pars obtener la fdrma
de anillo definitiva puede tener lvgar durante el aven-
ce de la galerfa. Por consiguiente, se trata de un avan
ce continuo ligado con una entibacion continua. . '

Como permite apreciar aun la figura 6,'en.la
zona del piso de la gelerfa un @ispositivo de deslizémieg
to 52 semejante & una reja de arado estd asociado & ls pa
ta corta i4 de la guia de montaje 6. Este dispésitivb con
tribuye a que la zafra que se encuentra sobre el piso de
la galeria‘sea conducida por enclma de la guia de monta-
Je entre log nervios de rigidizscidn 15, de modo que la’
guia de monta je no puede ser obstruida por zafra ni si~
quiera en la zona del piso de la galerdfa.

La presente solicitud, que corresponde a la pre

‘sentada en la Republica Federal Alemana, el 5 de Diciembre
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de 1973, bajo el N2 P 23 60 482.2, se acoge & los benefi
cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial.

~ REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencién pronia y nueva, que se
10 presentan para que sean objeto de esta solicitud agnPgteQ f
te "de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los.que
88 recozen en las reivindicaciones siguientes:' i"
» 18,~ Un procedimiento para la entibaciénrﬁeéani-r
zada do una via de trdfico @ manera de Winel abierts en
15 particular por una méquina de avance y que-presenté pfé£g z
riblemente una seccion transversal de forma circuler, por
ejemplo una galerfia en una explotacidn minera subterrdnea,
con una entibacidn de anillo gque pregenta varios ségﬁén—
tos de arco y en la gque los segmentos de arco, después
20 . del ensamble je para obtener la forma de anillo, son suje
' tados contra el frente de la galeria correspondiente al
lzado de le periferia por medio de cilindros tenséres hi.
dréulicos y luego son acoplados enire si - eﬁenﬁualmente

con capacidad limitada para ceder - mediante uniones de

25 gegmentos, caracterizado porque los segmentos de arco
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(43, 45, 47, 48, 49) son introducidos sucesivamente en
una gufa de montaje (6) = manera de canaldn de forwa de
anillo circular, que en la zona proxima e la cara del ‘ta
jo estd dispuesta transversalmente é la direccidn longie
tudinal de la galeria, a poca distancia del frente (10)
de la galerfa, y que sigue 8l menos discontinuamente al
avance de la galeria, son movidos forzosamente mds alld
en la gufe (6) en aproximsdamente la medida de su exten
8idén longitudinal después de la introduccidn de cads ca
g0 ¥ luego son acoplados conAel segmento de arco subai-
guiente (por ejemplo 45) nor medio.de uniones de segmqg
tos (46), haciéndose, degpués del ensamblaje completo de
los segmenios de arco para obtener la forma de anillo,
que 21 menos un cilindre tensor (50) ataque en secciones -
extrenss contiguas entre sl de dos segmentos de arco (por
ejemplo 43, 49), siendo dicho cilindro sometido a cafga
gl tiempo que tiehe lugar une sujecidn contra el ffenfe
(10) de la galeria de los segmeﬁtos de arco (por e jemplo
43, 49) que sbandonan radialmente la gufa de monteje (6),
¥y siendo retirado de nueve dicho cilindro después de la
fijecidn de las uniones de segmentos (46).

28 ,~ Un proéedimiento segun la reivindicaciénr
18, ceracterizado »orque el primer segﬁento de arco 3)
de una forma de anillo introducido en la guiaide nonta je

(6) es movido mds alld en 1o gufa (6) en 1la medida de su
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extension longitudinal, despuds del engenche a un medio
de traceidn continuo (16) que circula en la gufa de mon
faje (6), vor accionamiento temporal de este medio de ‘
traceion (16), es inmovilizado después por cierre de ro

5 zamienso y es acoplado a continuacidn de maners resisten
tg a la traccion con el siguiente segmento de arco intro
ducido (45).

'38.- Un procedimiento segin la reivindicaeién

28, caracterizado porque los demds segmentos de arco (47, 

10 48, 49) insroducidos sucesivamente en la gula de montaje
(6) son unidos entre si hagta coﬁpleﬁar la forms deyaqg
1lo por medio de uniones de segmentos (46),'en‘cadg-caso l
despuéds del avance del ramsl de segmentos de arco (ﬁor
ejemplo 43, 45) que estd situada en la guig de montaje

15 (6) en 1z medida de iarextehsién longitudinal de ur seg

Amentb de arco y después de que gl segumento de arco (45)
que precede al“segmentp de arco introducido en cade céso
(por ejemplo 47) se ha sujetado a coptinuéeién a esfe.seg,
mento de arco inmovilizado (45).

20 _ _ 48,~ Un procedimiento segun la reivindicaoidn
19;0 una cualqdiera de las siguientes, caracterizado pog
que el primer segmento de arco (43) de una entibecidn ge
anillo (4) es introducido, en 1é zona del techo (8) e la
galer{a, vor medio de une plataforma de elevacidn (38)

25 que se puede trasladar en la direccidén longitudinal de la
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galeria, en una gufa de montaje (6) a manera de canzldn
dispuesta Girectsmente detrd de la cabeza de Utiles (3)
de una riquina (2) de aveance de la galeria y que se deg
plaza junto con ésta de acuerdo con el avance de la gale
r{a y estd abierta hacia el freﬁte (10) de la galerfa v
hacia ls zona posterior (12) de 1s galerda, y es engan
chado & un medio de traccidén continuo accionado (16) que
circula en la gufa de montaje (6), pare ser movido & con
tinuacion mis alld en la medida de su extensidn longitu
dinal por accionsmiento femporal del medio de traceidn
(16), y morque los otros segmentos de arco (45, 47, 48,
49) de ls entibacidn de anillo (4) son introducidos lue
£0 sucesivamente en la guia de montaje (6) por medio de
la plataforma de elevacidn (38) y son enganchados aftiqg
ladamente »or medio de uniones de segmentos (46), hssia
completar la forme de anillo, al segmento de arco (por
ejemplo 43) que va delante en ceda caso y que esté reteni
do por un_freno (44) que trebaja con clerre de rozamien-
to ¥ pésee funciones de retencion.

58~ Un dispositivo psre la puesta en prdotica
del procedimiento segin une o varigs de las reivindicacig
nes 18 a 48, caracterizado por una gufa de montaje (6) a
manera de canaldn de forma Qe anillo circular, que estd
dispuesta, en la zona préxima a la cara del tajo, trang

versalmente a la direccion longitudinal de la galeria, a
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poca distancia del frente (10) de la galerfa correspon-

diente al lado de la periferie, y que estd dotada de uns
zona de_canalz(11) abierta hacia el frente (10) de la gg
lerfa y hacia la zona posterior (12) de la gelerfa.

62.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 58,
caracterizado rorque en la zona de canal (11) estd dispueg‘
to un medio de traccion continuo (16) que circula de mane
Ia accionada. '

78.- Un dispositivo segin la reivindicacidn. 68,
caracterizado porgue el accionamiento para el medio de.

traceidn (16) estd formado por un motor, en particular

‘un motor hidrdulico.

_L 88,~ Un dispositivo seglin la reivindicaciéﬁ.?ﬁ
caraoterlzado porqgue el motor hidrdulico puede ser despla
zado radialmente en el plano de la seccidn tranSVersal de’ f
la geleria en el sentido de une ten31on del medio de trag
61611.' V : .

98.- Un dispositivo segin la reivindicacidn 62
o una cualquiera de las'siguientes, caracterizado porgue
el medio de traccion (16) estd formado por una caderna de
eslabones que se desliza con sus eslabones verticales (17)

en una guia (18) a manera de ranura nrevista en la zona de

canal (11).
108.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 5&

o una cualquiera de las siguientes, ceracterizado porgue
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la gufe de montaje (6) presenta una zona de canal (11) con
figurads en forma de LI en seccidn transversal.

118,~ Un dispogitivo segun ls reivindicacidn 58
0 una cualquiera de las sigulentes, caracterizado porque
la guia de montaje (6) estd abierta a manera de sectores
en la zona del techo (8) de la galerfa, estando dimensio
nada la longitud de la abertura (7) de manera que sea mds
pequeila que la extensidn longitudinal de un segmentc .de
arco (por ejemplo 43).

128.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 118,

caracterizedo porgue en la gona longitudinal de le gﬁ{a de”

nonta je (6) que se encuentra por débajo.de la abertura de
montaje (7) - visto en la direcclén de introduccidn de Log’
seguentos de arco (por ejemplo 43) ~ estd dispuesto un fre
no (44) que trabaja con cierre de rozamiento. R

138,~ Un disgpositivo segun la reivindicacicn 128,

caracterizado porque el freno (44) egtd dispuesto a una

distancia de la abertura de montaje (7) que correponde apxg

- ximadamente a la longitud de un segmento de arco (por ejem

plo 43).

148 ,~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
128 o 138, caracterizado norque el freno (44) estd forme
do por una rueda de friceidn (34) que liega a aplicarse &
los segmentos de arco (por ejemplo 43).

158,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 148,
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caracterizado porque la rueda de friceidn (34) estd apoya
da Qe menera giratoria en uno de los extremos de una palan
~ea (35) de dos brazos que en el otro extremo estd puesta
bajo la influencia reguladora de un dispositivo de émbolo
5 v cilindro controlable (36). |
- 165f—.Un dispositivo segun las reivindicaciones
148 o 158, caracterizado porque la rueda de friccidn (34)
coopera con una ménsula (31) de forma de dngulo que sirve
de apoyo de reaccién y que estd metida em un hueco {9) en
10 tre dos secoiones longitudinales contiguas de la guis de
montaje (6). '
' 1%§,~ Un dispositivo segun le reivindicscion 11§
o una cualquiera de las siguientes, caracterizado porque 7
3 1a'seccién.longitudinal (21) de la guia de montaje {6) .
15 contigua a la abertura de wontaje (7) en la direccidn de
introduccidn de los segmentos de arco (vor ejemplo 43) eg
td asocisdo 8l menos un dispositivo de sujeeidn (22)- que
configura por zonas en forma de U a la seccign transvergal
de forma de L durante el movimiento de avance del segmen-
20 to de arco introducido en cada caso (por ejeﬁplo 43).
188~ Uh.disyositivo segin la reivindicacidn
178, caracterizado porque el dispositivo de sujecidn (22)
estd formado por una palanca acédada (23) movible de mane

ra forzeda y dotada de una placa de apoyo (25).

25 o 198.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 18e,
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caracterizado porque la placa de apoyo (25) estd dispueg
ta, durante el movimiento de avence de un segmento de ar
co {por ejemplo 43) bajo formacidn de una zona de cenal
de configuracidn en U, aproximsdemente paralela a la pa-
ta (14) de le guia de montaje (6) orientada en difecoién
perpendicular al frente (10) de la geleris y, al sujetar
los segmentos de arco contra el frente de la galeria,
aproximadamente en el plano de la pata (13) de la guia
de montaje (6) que se encuentra en posicidn paralels al
frente (10) de la galeria.

208.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn

'198, caracterizado porque la palsnca acodada (23) estad

puesta bajo la influencia de un disvositivo de émbolo y
eilindro (26).

218.~ Un dispositivo segin la reivindicasidu
58 o una cualquiera de las siguientes; caracterizado por
que & la pata (ﬂ4) de la gufa de ﬁontaje (6) orientvada
en direccién sproximademente nervendicular sl frente {10)
de la geleria estd asociado, en la zona del yacente de la
galer{a, en el lado vuelto hacia la cara del tajo (53),
al menos uﬁ dispositivo de deslizamiento (52) gene jante
a ung reja de arado.

228,~ Un dispositivo segun la reivindicacidn 52
0 una cuslquiers de las siguientes, caracterizado porque

la gufa de montaje (6) estd prevista inmediatamente detrds
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de la cabeza de Gtiles (3) de una mdquina (2) de avaurce
de la galeria que abre la galerfa (1) en toda la seccidn
transversal, y estd fijada a esta mdquina,

238,~ Un dispositivo semin la rcivindicacidn
228, caracterizado porque la gufa de montaje (6) lleva
asociada a ella, en la zona de la seceidn transversal de
lao geleria (1) correspondiente al lado del teclio, waa plu-
taforma de olevacidén (38) que se puede trasladar on la di-
recoidn longitudinal de la galeria sobre lo mfquina de uvin-
ce (2).

248, Un dispositivo segin la reivindicacidu 238,
carnctorizado porque le plataforma de elevacién (38) pro-
senta una viga de soporte (42) adaptada al curso do la cur-
vatura de los segmentos de arco (por ojemplo 43).

258,~ Un disposliive segfn lo weivindicacién 212,
caracterizado porque la viga de soporie (42) discurre apro-
xinadamente paréiela a la cufa do montaje (6).

268,~ Un procedimiento y un dispositivo para la
entibacién mecenizada de wna via de trdfico a mancra de
tiinel,

Pal y come sc ha descrito en la liemorin que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y con

log fines que sc han especificado.
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Egta Iemoria consta de cuarenio y cinco hojas

eneritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 17 UL 1975
PoA ]
Fernardo de Elzabury

Por Fogie
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