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E l E s ta tu to  v ig en te  sobre  P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  de
26 de J u l io  de 1929, en su  te x to  re fu n d id o  pub licado  e l  30
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de A b r il  de 1930, e s ta b le c e  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b i l i -  
dad de la s  in ven ciones de t ip o  i n d u s t r i a l  que t ie n e n  por 
o b je to  o b ten e r v e n ta ja s  so b re  lo  ya conocido , adm itiendo
por c o n s ig u ie n te  como p a te n ta b le s ,  l a s  nuevas m áquinas, a -  
p a r a to s ,  in s tru m e n to s , p rocesos de f a b r ic a c ió n , e tc .  La am 
p l i t u d  de concep tos p re v is to s  como p a te n ta b le s ,  ha llev ad o
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a l  le g is la d o r  a  a c l a r a r  (A rta . 46) que l a  enumeración con­
te n id a  en d icho  cuerpo le g a l  es puramente e n u n c ia tiv a  y no
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l im i t a t i v a ,  h a c ién d o la  e x te n s iv a  in c lu so  a lo s  descubrím ien 
to s  de t ip o  c i e n t í f i c o  (A rta . 4 7 ) .

E l D ecreto  de 26 de Diciembre d e -194?, recogiendo 
l a  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirm a e l  c r i t e r i o  
le g a l  de que tam b ién ,se rán  p a te n ta b le s  lo s  in s tru m e n te s , ob
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j e t o s ,  o p a r te s  de lo s  mismos, que ap o rte n  a  la  fu n c ió n  a  
que son d e s tin a d o s , un b e n e f ic io  o e fe c to  nuevo, y  en d e í l  
n i t i v a  que c o n s titu y a n  una m ejora s u s ta n c ia l  sobre lo  ante, 
r io rm en te  conocido .

Pues b ie n , a  te n o r  de lo  expuesto , y en base a l  a r
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t ic u la d o  que recoge lo s  conceptos expresados, debe conside­
r a r s e ,  que l a  in ven ción  a  que se  r e f i e r e  l a  p re se n te  memo­
r i a ,  c o n s t itu y e  una novedad i n d u s t r i a l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  
y v e n ta ja s  que l a  hacen m erecedora d e l p r iv i le g io  de explo­
ta c ió n  e x c lu s iv a  que po r e l l a  se  s o l i c i t a ,  premiando a s i
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lo s  m érito s  de qu ien  a p o r ta  a  l a  in d u s t r i a  d e l p a ís  una me­
jo r a  e f e c t iv a  y p recisam en te  comprendida e n tre  la s  enuncia­
das p o r l a  Ley como p a te n ta b le s .  (A rts . 46 y 47 en r e la c ió n  
con e l  171, en su  nueva red ac c ió n  a fe c ta d a  po r l a  Orden de 
18 de Noviembre de 1 .9 3 5 ).
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La p re se n te  in v en c ió n , según se  expresa  en

s

e l enunciado de e s ta  memoria d e s c r ip t iv a ,  se  r e f i e r e  a un 
proced im ien to  p a ra  in s e r t a r  por fu n d ic ió n  p e lo  en una base  
de n a tu ra le z a  p l á s t i c a ,  que t i e n e  p o r o b je to  l a  ob tención  
de un t e j i d o  d e s tin a d o  en g en e ra l a l a  in d u s t r i a  de l a  con-
fe c c ió n  y en p a r t i c u l a r  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de p e lu c a s , b i -  
soñés, e tc .
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El p roced im ien to  c o n s is te  en una s e r ie  de 
fa s e s  o p e ra t iv a s ,  f á c i l e s  de e je cu c ió n , que se in ic ia n  con 
l a  ayuda de una máquina convencional de l a s  que actualm ente
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se emplean en lo s  p roced im ien tos conocidos p a ra  l a  in s e rc ió n  
de p e lo  en t e j i d o s  de m alla  y  s im i la re s .

E s ta s  máquinas t r a b a ja n  a l  ritm o  v e r t i g i ­
noso que lo s  c o rre sp o n d ie n te s  mecanismos de accionam iento im 
prim en a una m u ltitu d  de a g u ja s , de e s p e c ia l  d iseñ o , sobre
l a s  que in c id e  e l  p e lo  su m in istrado  p o r  un d is p o s i t iv o  de 
a lim en tac ió n  c o n tin u a . Las agu jas en c u e s tió n , con movimien­
to s  in te rm ite n te s  adecuadamente re g u la d o s , recogen e l  p e lo  
o b lig á n d o le  a d e s c u b r ir  un p legam iento  determ inativo ' de un pe -

20 queño arco  sobre e l  c u a l in c id e  l a  agq& en e l momento de efe<^
tu a r  l a  in s e rc ió n , quedando, p u es, e je c u ta d a  l a  operac ió n  de 
forma que e l p e lo , po r d e c i r lo  a s i ,  e n tra  y  s a le  d e l t e j i d o  
r e c e p to r  determ inando en una c a ra  de t a l  t e j i d o  e l e s ta b le -
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cim ien to  d e l pequeño arco a n te s  a lu d id o , y  po r l a  c a ra  opues­
t a  dos ram ales in d ep en d ien tes  r e s u l t a n te s  d e l co rtad o  p o s te -
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r i o r  que d e l p e lo  r e a l i z a  l a  máquina en c u e s tió n .
Pues b ie n , e s te  modo de ac tu ac ió n  de l a  má 

quina in s e r ta d o ra  de p e lo , es aprovechado p o r e l procedim ien­
to  de l a  in vención  p a ra  que en l a  p rim era  fa se  o p e ra tiv a  d e l 
mismo lo s  p e lo s  queden in se r ta d o s  de l a  manera ex p licad a  en
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una lám ina de p lá s t ic o  c o n s t i tu t iv a ,  como más a d e lan te  se 
v e rá , d e l  elem ento de so p o rte  p ro v is io n a l  p a ra  lo s  p e lo s .

R ea lizad a  e s ta  operac ión  de in s e r ta d a , to ­
ta lm e n te  au tom ática  y  e je cu tad a  con suma ra p id e z , se procede 
seguidam ente a l a  a p lic a c ió n  de una capa de ta lc o  p o r l a  t o t  
lid a d ó e  l a  c a ra  o s u p e r f ic ie  de l a  lám ina de p lá s t ic o  donde 
han quedado lo s  arcos o b u c le s  de lo s  p e lo s . A co n tin u ac ió n  
e s ta  capa de ta lc o  se cubre con una ú ltim a  capa de un p ro ­
ducto  que lo s  Innumerables ensayos re a liz a d o s  han aconsejado 
que sea  p re fe ren tem en te  de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  (P .V .C .), 
quedando c o n s t i tu id o  una e sp ec ie  de sandwich que, en una t e r  
c e ra  f a s e  o p e ra t iv a  d e l p roced im ien to , se somete a l a  acción 
de c a lo r ,  p o r ejem plo, en un horno ca len tad o  p a ra  t r a b a ja r  
aproximadamente a unos 180°C.

La recep c ió n  de e s ta  tem p era tu ra  po r p a r te  
d e l sandwich r e v ie r t e  autom áticam ente en l a  fu n d ic ió n  de lo s  
p e lo s ,  exclusivam ente  por sus zonas b u c le a d as , en l a  a lu d i­
da capa de c lo ru ro  de p o l iv in i l o ,  formándose e n tre  e s ta s  
p a r te s  únicam ente un todo in d iv i s ib le  en e l momento de some­
t e r  e l  con jun to  a una acc ió n  de e n fria m ie n to .

Decimos e n tre  e sa s  p a r te s  únicam ente (pelo  
y  P .V .C .) , porque l a  capa de t a l c o ,  a p lic a d a  en l a  segunda 
fa s e  o p e ra t iv a  d e l p roced im ien to  en c u e s tió n ; ha actuado co­
mo un p e r fe c to  cuerpo a i s l a n te  e n tre  l a  lám ina de p lá s t ic o  y 
e l  c lo ru ro  de p o l i v i n i l o ,  e v itan d o , consecuentem ente, l a  fu ­
s ió n  que de o tro  modo te n d r ía  lu g a r  d u ran te  l a  ab so rc ió n  de 
c a lo r  su m in is trad o  por e l  horno .

Como q u ie ra  que e l  p roducto  d e f in i t iv o  se 
c o n c re ta  a l a  capa de P.V .C. sob re  l a  que quedan r ig id iz a d o s  
lo s  p e lo s  p a ra  form ar e l  t e j i d o ,  se p roced e , po r ú ltim o , a l
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desprend im ien to  de l a  lám ina de p l á s t i c o  que en un p r in c ip io

-
se  u t i l i z ó  como so p o rte  de lo s  p e lo s ;  se  lim p ia  cuidadosamen 
t e  e l r e s to  de ta lc o  adherido y queda un t e j id o  de p e lo  en

s
óptim as cond ic iones p a ra  su empleo en l a  con fecc ión  de p ren ­
d a s , p e lu c a s , b i s o ñ á s ,  e t c . ,  ya que l a s  in m ejo rab les cond i-
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c io n es de f l e x ib i l id a d  dim anantes de l a  capa r e te n to r a  de lo  
p e lo s  (P .V .C .) hace que sea  cu a l fu e re  e l p roducto  manufac­
tu ra d o , e s te  se  adap te  a su lu g a r  de emplazamiento de una 
manera rea lm en te  p e r f e c ta  y en unas cond ic iones to ta lm e n te  
au sen tes  en lo s  t e j i d o s  de p e lo  convencionales en v i r tu d  de
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que lo s  mismos u t i l i z a n  como base  re te n e d o ra  de lo s  p e lo s  un 
m alla  t e x t i l  de c o n s id e ra b le  mayor r ig id e z  que l a  o f re c id a  
p o r l a  base  empleada p o r e l  p re se n te  p ro ced im ien to , como es 
obvio .

A e fe c to s  de una m ejor com prensión de lo s
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p erfecc io n am ien to s  p a ra  i n s e r t a r  p o r fu n d ic ió n  p e lo  en una 
base  de n a tu ra le z a  p l á s t i c a  a que se  r e f i e r e  l a  p re s e n te  me­
m oria , se  acompaña a l a  misma una h o ja  de p lan o s donde se 
r e p re s e n ta  lo  s ig u ie n te :

F ig u ra  i s . -  Corresponde esquem áticam ente
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a l  con ju n to  dé p lanchas o lám inas u t i l i z a d a s  por e l  p ro c e d i­
m iento que c o n s titu y e  e l o b je to  de l a  p re se n te  in v en c ió n .

En e s ta  i l u s t r a c ió n  l a s  c i ta d a s  lám inas 
aparecen  en lo s  que podríam os denominar p o s ic ió n  p re v ia  de 
m ontaje o de ad ap tac ió n , ya que l a  sep a rac ió n  r e f l e ja d a  en-
t r e  l a s  mismas y  sig u ien d o  un cu rso  de a r r ib a  a ab a jo , in d i¿  
ca  l a  m anipulación  su ce s iv a  de l a s  mismas. A si puede v e rse  
re fe re n c ia d a  con 1 l a  lám ina de p l á s t i c o  que re c ib e  p ro v is io -
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nalm ente l a  in se rc ió n  de lo s  p e lo s  2 según e l medio de a p l i ­
cac ión  que t i e n e  lu g a r  con una máquina convenc ion al, no rep re -



sen tada, esto  es , quedando lo s  bucles 3 emergentes por l a  
cara in f e r io r  de t a l  lámina 1. Inmediatamente por debajo se 
s i tú a  l a  capa de ta lc o  4 y , por ú ltim o, l a  capa 5 de clo ru­
ro  de p o l iv in i lo .

F igura 2&.- Representa, también esquemá­
ticam en te , e l stndwich obtenido una vez que sobre l a  lámina 
de p lá s t ic o  1 se ha aplicado la capa de ta lc o  4 cubriendo 
l a  to ta l id a d  de l a  su p e rfic ie  afec tada por lo s  bucles 3, 
lo s  cu a le s , como se ap rec ia , quedan completamente embebí- . 
dos en l a  capa 5 de c lo ru ro  de p o l iv in i lo .

F igura 3 3 .- Es, siempre esquemáticamente 
una i lu s tra c ió n  donde queda re f le ja d a  e l in ic io  de l a  ac­
ción de desprendim iento de l a  lámina de p lá s tic o  1 cuando 
e l sandwich de la  f ig u ra  2B ya ha sido sometido a l a  oportu­
na acción de ca lo r sum inistrado por e l horno. Se observa 
como es p o sib le  e s ta  operación merced a l a  p resenc ia  de la  
capa de ta lc o  4 que actúa como a is la n te  en tre  la s  láminas 
extrem as 1 y 3 .

Por ú ltim o, la  f ig u ra  4& rep resen ta , con 
id é n tic a  concepción esquemática, e l producto obtenido una 
vez r e t i r a d a  completamente l a  lámina de p lá s tic o  1 y l a  cap A 
de ta lc o  4 , observándose como lo s  bucles 3 quedan in s e r ta ­
dos y  r ig id iz a d o s  en la capa 5 por efecto  de l a  fundición 
dimanante del c a lo r  a 180^0., aproximadamente con que se t r ^  
t a  e l conjunto t a l  como aparece en l a  f ig u ra  2&.

-  6 _



1

3

10

18

20

28

30

Hecha l a  d e sc rip c ió n  a que se  r e f i e r e  l a  memoria 
que a n te ce d e , es p re c is o  i n s i s t i r  en que lo s  d e ta l l e s  de 
r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  ex p u esta , pueden v a r i a r ,  e s  d e c i r ,  
que pueden s u f r i r  pequeñas a l te r a c io n e s ,  basadas siem pre 
en lo s  p r in c ip io s  fundam entales de l a  id e a ,  que son en esen 
c ia  lo s  que quedan r e f le ja d o s  en lo s  p á r ra fo s  de l a  d e sc rip  
c ió n  hech a. En e fe c to ,  e l  A r tic u lo  48 d e l  E s ta tu to  v ig en te  
sobre  P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  e s ta b le c e  como no p a te n ta b le s ,  
en su  ap a rta d o ,* te rce ro , " lo s  cambios de form a, d im ensiones, 
p ro p o rc io n es y .m a te r ia s  de un o b je to  ya  p a ten tad o "  f i ja n d o  
a s i  e l  c r i t e r i o  d e l le g is la d o r  en e l  s e n tid o  de que p a te n ­
ta d a  una id e a  que pueda d a r lu g a r  a  una r e a l id a d  p r á c t i c a  
e i n d u s t r i a l i z a b l e ,  n ad ie  podrá  apoyarse en e l l a  p a ra , a  
p re te x to  de h ab er in tro d u c id o  l i g e r a s  m o d ificac io n es , p re ­
s e n ta r la  como nueva y p ro p ia .

E ste  p r in c ip io ,  en cuanto a l  a lcan ce  de l a  p ro te c ­
c ió n  d e l o b je to  p a ten tad o  se  r e f i e r e ,  se  h a l l a  confirm ado 
por numerosas S en ten c ias  d e l  T rib u n a l Supremo, y e n tre  -  
e l l a s ,  como más te rm in a n te s , en la s  de fechas 16 de o c tub re  
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y o t r a s .

E s ta b le c id o  e l  concepto expresado , en cuanto  a  l a  
am plitu d  que debe da rse  a  l a  p ro te c c ió n  s o l i c i t a d a ,  se  r e ­
d a c ta  a  co n tin u ac ió n  l a  Nota de R e iv in d ic a c io n e s , de acu e r 
do con lo  que se  e s ta b le c e  en e l  ú ltim o  p á r ra fo  d e l apar­
tado  te r c e r o  d e l A r tic u lo  100 de l a  Ley, s in te t iz a n d o  a s i  
l a s  novedades que se  desean r e iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúm en, e l  p r iv i le g io  de e x p lo ta c ió n  e x c lu s i­

va que se  s o l i c i t a ,  re c a e rá  sobre  l a s  re iv in d ic a c io n e s  s i ­
g u ie n te s  :
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1 3 .-  PROCEDIMIENTO PARA INSERTAR POR FUNDICION PELO 
EN UNA BASE DE NATURALEZA PLASTICA, c a ra c te r iz a d o  e s e n c ia l­
mente porque como p rim era  fa s e  o p e ra t iv a  se procede sobre 
una lám ina de p lá s t ic o  a c o lo c a r  m ediante e l  concurso de 
una máquina convencional lo s  p e lo s  h a s ta  c u b r i r  p o r comple­
to  l a  lám ina re c e p to ra ,  siendo e s ta  co lo cac ió n  p ro v is io n a l  
y e je c u ta d a  de forma que cada uno de lo s  p e lo s  se p lie g u e n  
formando, como es h a b i tu a l ,  un pequeño arco  o cabeza p o r 
una de l a s  c a ra s  de l a  c i ta d a  lám ina; habiéndose p re v is to  
que l a  segunda fa s e  o p e ra t iv a  c o n s is ta  en a p l i c a r  una capa 
de ta lc o  sobre esa  c a ra  de l a  lám ina de p lá s t ic o  cubriendo 
l a  t o ta l id a d  de l a  misma, siendo a co n tin u ac ió n  e s ta  capa 
de ta lc o  c u b ie r ta  p o r una ú ltim a  capa de , p re fe ren tem e n te , 
c lo ru ro  de p o l iv in i lo  (P .V .C ); con l a  p a r t ic u la r id a d  l a  
t e r c e r a  fa se  ó p e ra t iv a  de c o n s i s t i r  en som eter e l  conjun­
to  mencionado a l a  acc ión  de c a lo r ,  aproximadamente ió O s p .,  
p a ra  que l a s  ex trem idades arqueadas de lo s  p e lo s  queden r e ­
te n id a s  p o r fu n d ic ió n  en l a  a lu d id a  capa de c lo ru ro  óe po­
l i v i n i l o ,  co n stitu y en d o  l a  c u a r ta  y  ú ltim a  fa s e  o p e ra tiv a  
una acc ió n  de desprendim iento  de l a  lám ina de p lá s t ic o  que 
permanece apartada d e l conjunto  formado p o r lo s  p e lo s  y  capa 
de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  en v i r tu d  d e l a is lam ie n to  que e n t r í  
p a r te s  e je c u ta  l a  capa de t a lc o .

2& .- Se r e iv in d ic a  p o r  ú ltim o  como o b je to  sobre e l  
que ha de r e c a e r  l a  P a te n te  de Invenc ión  que se s o l i c i t a  
p o r: PROCEDIMIENTO PARA INSERTAR POR FUNDICION PELO EN UNA 
BASE DE NATURALEZA PLASTICA.

30
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