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El invento se refiere a un dispositivo de aislamiento
para conductos de salida des arrollamientos de alta tensidn en
transformadores y bobinas de reactancia con una chimenea de va-
rias paredes preferentemente de ejes paralelos en un lado fron-
tal del arrollamiento aislado por anilles angulares.

Los hsbituales conductos de salida verticales de con-
ductos de salida de arrollamientos de alta tensifn tienen que
atravesar el aislamiento principal fronitsl de anillos angulares
de presspan, Para conseguir el aislamiento necesario tanto del
arrollamiento como también del conducto de salida, se emplean

segmentos de anillaos anguleres con chimeneas acopladag a ellos.
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Pero estos segmehtbs &é‘aniilos anguléres debido a su forma re-
lativamente complica?a; no pded@n ser fabricados mecanicamente
y tienen qﬁe ser forﬁad;s-por ;;tﬁ 686uéiménte uno a uno.

Dséventajosas resultan en esto especialmente la desi--
gualdad del espesor de las paredes as{ fabricadas y las irregu-
laridades ‘relativamente grandes. de medidas producidas por el
trabajo de moldea manual,.da modo que los segmentos de estos
anillos angulares se pueden combinar solo con dificultades con
anillos angulares fabricados mecdnicamente. Aparte des esto los
segmentos de anillos angulares moldeados a manoc son desventajo-
so0s también por motivos economicos.

El invento tiene por esto el objeto de crear para lous
conductos de salida de arrollamientos de slta tensiép un dispo-
sitivo de aislamiento que sea sencillo en lo posible y que esté
congtituido casi por completo por piezas asislantes moldeadas a
maquina y que por lo tanto sea scondmicamente aceptable.

Este problema se resuelve de acuerdo con el invento
para un digpositivo de aislamiento de anillos angulares con una
chimenea, porque en cada linea de penstracidn formada pﬁf'ani—

llos angulares y paredes de chimenea combinados entre si por

. . ’ . : s
‘parejas, estan previstos dos manguitos concéntricos con referen-

cia @ la chimenea, cada uno con una brida ancha en el extremo
situado en el plano del anillo angular, porque el borde de una
escotadura limitada por la linea de penetracidn ‘en-cada anillo
engular estd tapado desde arriba y sbajo por las bridas de los
dos manguitos correspondientes y porque los fustes cilindricos
de siempée dos manguitos coordinados con la misma linea de pene-

tracion y el extremo de la correspondiente pared de chimenea
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situado en el plano dél gnillovanbuléi se rodean mutuamente,
con io que la'resisiencia~a la"tensién qa lag lineas de fuga
resultantes, situ;daa“una tras otraﬁ es igual a la resiﬁtencia
a la tension del anillo angular correspondiente.

De acuerdo con perfeccionamientos practicos del in-
vento estd previsto que por lo menos una de las paredes de la
chimenea conste de dos ldminas situéﬁas concentricamente una
dentro de otra, estando énstenida la léamina interior entre los
fustes de los manguitos correspondientes y descansando la lamina
exterior sobre la brida del mayor de estos dos manguitos. €1
grueso de pared de los manguitos y de las distintas ldminas es
la mitad del grueso del anillo angulgr correspondiente.

Un perfeccionamiento muy ventajoso del invento consis~
te también en que la pared interior de la chimensa esté unida
al anillo engular correspondiente, que las paredes siguientes
de la chimenea estan compuestas cada una de dos laminas y que
las paredes exteriores de la chimenea son de una sola pieza.

El invento es muy ventajoso, puesto que hace posible
la estructuracidn de un dispnsitivo de aislamiento para conduc-
tos de salida de arrollamientos de alta tensidn a base de pie-
zas de presspan muy sencillas que se pueden fabricar a maquina.
Por el solapamiento doble en la zona del pie de la chimenea sa
congigue la completa resistencia a8 la tensidn obtenida por el
grueso de pared de los anillos angulares también cuando la lon-
gitud del fuste del manguito es relativamente pequefia, Ademds
88 ventajoso que debido 8 su grueso de paréd relativamente pe-
quefo las bridas de los manguitos pueden adaptarse también é

sinuosidades adicionales de los anillos angulares, por ejemplo
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en 1a zona del canal de dispersién brincipai.
Un ejemplo de realizacién se explica de un modo mas
detallada con ayuda de los digujos. |
Fig, 1 muestra una séccién de un dispositiva de aislamiento
de acuerdo con el invento en el pie de un conducto de
salida, y

Fig. 2 también en seccidn uno de los manguitos empleados al
efecto.

Un arrollamiento de alta tensidn 1 estd acoplado en
forma habitual & traves de un conducto de salida a una linea
de alta tensidn. Para el aislamiento de los lados frontales del
arrollamiento de alta tensidn 1 estdn previstos- los anillos an-
gulares 3, 5, 6 y 7 que rodean también los bordes circularss en
la transicidn del lado frontal hacia la camisa periférica del
arrollamiento de alta tension 1. Entre los anillos angulares
3, 5, 6 y 7 estén dispuestos como barreras adicionales de ais-
lamiento los discos de presspan 4.

El anillo angular 3 colindante directamente .con el
arrollamiento de alta tensidn 1, soporta en la zona del pie del
conducto de salida 2 una pared de chimensa 31, y como consecuen~
cia de la forma complicada que esto requiere se puede fabricar
sola de un modo individual y a mano, En cambio en los anillos
angulares 5, 6 y 7 asi como en los discos de présspan 4 estdn
previstes solamsnte escotaduras redondas, concentricas con el
conducto de salida 2. Partiendo de estas escotaduras en. los ani-
llos angulares 5, 6 y 7, en su lado apaftado del arrcllamiento
de alta tensidn 1 estdn dispuestas dos parsdes de chimenea com=
puestas cada una de dos laminas 52, 62 y T2 ¥y concéntricas tam-

bién con referencia al conducto de salida 2.
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Para cerrar l;s hendiduraa anulares entre los anillos
angulares 5, 6, 7 por una parta y las laminas 52, 62 y 72 dis-
puestas por parejas por, otra pdrte. airven los manguitos 51, 61
y 71 previstos tamhién por parejas. En cade uno de los anillos
angularas 8 6 y T el borde de la escaotadura concentrica con el
conducto de ealida 2 esté tapado en ambos lados por la brida
giempre de uno de los mangultos 51, 61 y 71,  Una hendidura anu-
lar forimada entre los fustes cilindricos de dos manguitos a1,
61 y 71 coordinados con el mismo de los anillos angulares §, 6
y T conduce siempre la interior de dos léminas coordinadas 52,
62 y 72 que en comdn representah una pared de chimenea, La 14-
mina exterior 52, 62 y 72 de cada pafed de chimenea es guiada
por 8l fuste cilindrico del exterior de los respectivos mangui-
tos 51, 6l y 71 y se apoya en direccion axial sobre la brida
de los mismos.

En el lado del dispositivo de aislamiento represen-
tado en la Fig. 1 arriba, se doblan los anillos angulares S,

6 y 7 en la direccidn axial del arrollamiento de alta tensién 1,
Por esto en esta zona las bridas de los manguitas 51, 61 y 71
estan adaptadas a la forma de los anillos angulares 5, 6 y 7.

Esto es posible sin grandes dificultades, puesto que
en los arrollamientos de alta tensién previstos para el empleo
del dispositivo de aislamiento de acuerdo can el invento el pe-
rimetro de los anillos angulares 5, 6 y 7 es muy grande, de modo
que las bridas de los manguitos practicamente estén dogladas
solamente alrededor de un eje.

En la Fig. 2 esta representado un manguito suelto an-

tes de su incorporacidn en un dispositivo de aislamiento. Los
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manguitos estan fabricados ventajosamente por embuticion de un
disco de praéspan. Debido @ esta forma ds fabricacidn se puede
prever uﬁa‘Erida 8 de cualqdier anchura. En ca&bio la altura
del fuste cilindrico estd limitada por la cantidad de material
que esta disponible en el didmetro interior. Para obtener un
remate liso del fuste cilindrico 9 es a pesar de esto convenien-
te proveer antes del proceso de embuticidn & un disca que sirve
de pieza en bruto de un pequefio agujero centrico.

Puesto que por embuticion se pﬁadeq deformar soclamente
plenchas de presspan relativamente dalgaaas, el grueso de pared
de los manguitos 51, 61 y 71 es solamepte la mitad de la de los
anillos angulares correspondientes §, 6 y 7. Debido a esto 8o
obtiene para la hendidura entre los anillos angulares y las pa-
redes de la chimenea la misma resistencia a las tensiones que
la de la propia pared de un anillo angular. Puesto que la altufa

de los fustes cilindricos 9 de los manguitos es relativamente

_pequefia, para conseguir la longitud necesaria de las lineas de

fuga por medio de un encaje laberintico de los fustes cilindri-
cos de los manguitos y de las pareds de la chimenea estas Gltimas
estan realizadas con dos l&minas. En cambio el ancho de las bri-
das de los anillos angulares B8 puede ser tan grande como se quie-
re, de modo que la longitud de las lineas de fuga entre los man-
guitos y los anillaos angulares puede hacerse suficientemente
grande también cuando los anillos angulares estén realizados
con una sola pared,

Un estrechamiento del grueso de pared de los manguitos
en su fuste cilindrico hacia el extremo de éste, que tal vez

resulte por la forma de fabricacion, no perjudica el buen fun-
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manguitos en la zona' de la hendidura entre los anillos angulares
y las paredes de la chimenea tengan todavia el grueso de pared

completo,

- NOTA --

Se reivindica como nuevo y de propia invencian,

1, Dispositivo de aislamiento para éonductns de salida de arro=-
llsmientos de alta tensidn en transformadores y hobinas de reac-
tancia, con una chimenea de varias paredes preferentemente de
ejes paralelos en un lado frontal del arrollamiento asislado por
aniilos angularea, caracterizado porgque en cada linea de pene-
tracidn formada por anillos angulares y paredes de chimenea com-
binados entre si por parejas, estdn previstos dos manguitos con-
céntricos con referencia a la chimenea, cada uno con una bridas
ancha en el extremo situado en el plano del anillo angular, pogp-
que el borde de una cscotadura limitada por la linsa de penetra-
cion en cada anillp angular estd tepado desde arriba y abajo por
las bridas de los dos wmanguitos correspondientes y porque loe
fustes cilindricos de siempre dos wmanguitos coordinados con la
misma linea de penstracién y el extremo de la correspondiente
pared de chimenea situado en el plano del anillo angular se ro-
dean mutuamente, con lo que la resistencia a tensiones de las
lineas de fuga resultantes situadas una tras otra, es igual a

la resistencia a tensiones del enille angular correspondiente.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado

porque por lo menos una de las paredes de la chimensa congta de
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dos lamines situadas concéntricamente una dentro de otra, estan-

3 4 s (3 - :
do sostenida la lamina interior entre los fustes de los mangui-

tos correspondientes y descansando la lamina exterior sobre la

e

brida del mayor de estos dos manguitos.

3., Dispositivo de aislamienta, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el grueso de pared de los
manguitos y de las distintas ldminas de la pared de la chimenea

es la mitad del grueso de pared del anillo angular correspon-

diente. ) .

4, Dispositivo de aiéiamientu, de acuerda cun‘laé reivindicacio-
nes>anteriores, caracterizado porque la pared interior de la
chimenea eété unida al anillo angular curiespondiente, porque
las paredes siguientes de la chimenea estdn compﬁesfaé cada una
por dos laminas Yy parque las paredes exteriores de la chimenea

constan de una sola pieza.

5. Dispositive de aislamiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizade porque sl gruesoc de pared de la

s a ¢ . . :
parte cilindrieca de los manguitos se estrecha hacia su extremo.

6. DISPOSITIVO DE AISLAMIENTO PARA CONDUCTOS DE SALIDA DE ARROD-
LLAMIENTOS DE ALTA TENSION EN TRANSFORMADORES Y BOBINAS DE REAL-
TANCIA,

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
» . - » . ’ 3
ria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a maquina por

und sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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