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El presente invents se refiere & un senvase
del tipo que se fabrica a partir de una banda de ma-
terial estratificade que c¢nnsta de una capa bese, de
papel o cartdn, con un material de polietilenn, cuya
banda de material recibe la forma de un tubo por cuan
to e hace que las znnas de lns bardes lnngitudinales
de la banda se superpengan una & otra mediante,salda;
dura, ¥ porque el tubo citada, después del llenada,

1] clerra por soldadura transversalmente y se corta a
lo largns de las saldaduras transversales en unidades de
envase. ) _

En la febricacidn de envases a partir de una
banda de méterial a la que se da la fnrma de un tubo
haciendo que las znnas de los bardes longitudinales de
le banda sé superpsengan una a otra para ser soldadas
en estéa posicidn, existe la necesidad de evitar que el
borde oartédn de la banda que descansa contra el inte-
risr del envese entrs en contacts cnn el Contenids del
envase, lLa prnteccidn citeda debe estar disefiada de mg
do que nn sea afectada pnr le esterilizacidn de la ban
Qa de material pnf medin de alta temperatura,

Las envasss fabricadns a partif,de un tubo
con junte de superposicidn actualmeﬁte en el wercadn
se disefian, frecuentemwente, con une tira que se aplica

al solda¥» la junta onntra el interinr del envaze en sl

12-12-74 -2 -



10

15

20

25

érea de la junta longitudinal, Esta tira estd disefiada,
frecuentemente, cnmn una tira de pslietlileno suelta que
se intrnduce paralelamente a la banda de material de
enbalaje en el dispesitive de la méquipa envasadars que
configura el tubn, para serASnldada al interior de la
Jjunta longitudinal, La tira puede, asimismp, estar di-
sefiada como tira fija, en cuyo casn la tira esté censti
tufda par una extensidn del material de revestimiento

de la banda de material de ewbalaje que, frecuentemente,
é8té compuesta de un material de polistilenn. Cuandn se
use una tira fija, e hace que la zona del borde de la
banda de material a la que se aplica dicha tira, descan-
se contra'el interier del envase.

les tiras citadas, que se hacen preferentemen-

" te de pnlietilenn y cuys material permwanece pléstico @&

temperatura relativamenie baja, han resultade inadecua~ -
das para éi ehvasadn de productos estériles. Para conser-
var la esterilidad del contenidn ea necesarin, natural-
mente, esterilizar la banda de material de embalaje.

Bote esterilizacidn tiene lugar adecuadamente de tal

mado que la banda es pueata en onntacte con un liquide
esterilizante, pnr ejeuplo, perdxide de hidrégzens. ILes
1iquidos citadns son frecuentemente nocives y pueden
iapartir un sabsr u olor no deseagble al producte con-

tenido en el envase, y tales liguidos, por lo tantna,

12-12-T4 -3 -



10

15

20

- 25

tienen que ser evapnradas del waterial de embalaje, La
evaparacidn se consigue parque se hace circular aire

en el tubo formadn pnr el dispositivo configurader del
tubn. Como la banda se mueve s una velocidad relative=
mente altae, el tiempn para la evapnracidn del lfquido
esterilizante es relativamente c¢nrin, de wode que el
aire introducide en el tubn debe tener una tewmpsratu-
ra muy elevada. Por razdn de esta elévada temperatura,
es necesaris que el tubn esté snmetide & refrigeracidn
por su exterinr, para evitar que se svapnre cualquier
humedad contenida en la capa de papel de la banda, Este
enfriamientn, sin eambargn, se ve impedidn en el 4rea de
le junta longitudinsl del tubn, debids & que se hace

que las znnas de lns bnrdes de la bande se snlapen una
& ntra, comp resultadn de lo cual el material en la Jjun-
ta llega & ser demasiadn gruesn pare pader abtener un
anfriamienfo satisfacterio en este 4rea, La humedad na~-
tural de alrededar del 64 cantenida en el papel se ve
as{ nbligada a evapofarse en el drea de la junta longi-
tudinel y, en particulaf, de la zana del barde que esté
aplieéda cantra el interinr del envase. Dehids 2 esa
evaparacidn, se forwa une presidn debajo de la tira apli
cada contra la junta. Cuandn la tira estd hecha de polig
tilenn, el efectn del aire calentado hace que se calien

te hasta su temperatura pléstica, lo que significa que
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la presidn de vapnr producida debajs de la tira defar-
we la tira fdcilwente, hasta tal punts que ya no cum-
ple su funcidn,

Las desventajas citadas sen superadas por el
présente invents, que se basa en el principio.de que una
Junta longitudinal del envase estéd cubierta por una ti-
ra fabricada a partir de un estratificadn con un mate-
rial de la capa base cnupuestn de una substancia que
tiene una temperatura de reblandecimiente ués alta que
la capa de revestimientn interinr del tubo, y que tie-
ne pequefla extensibilidad, Para peraitir que la cinta
se pueda 8nldar al 4rea de la junta leongitudinel, el

" material de la'oapa base debe, también, estar cubierto

con un material teranplésticn, por ejemplo, polietile~

no, que tenga buenas prnpiedades de snldadura cnh res-—

pectn al drea de la junta longitudinal citada. El inven

to 86 oarhcteriza porque el lado de la junta longitudi-
nal del énvase que mira hecia el interior del envase
eatd cubierto per una tire de wmaterial estratificado
cnmpueste de una capa base con temperatura de reblande-
cimiento més mlte que el material con que estd reves-
tidn el interinr de la banda de material de embalaje,

¥ porque amﬁoa ladns de la capa base citada estén cu-
biertos con un wmaterial que puede spldarse al revesti-

miento interinr del material de embalaje.
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El envase segdn el presente inventn se fabri
ca, preferentemente, a partir de una banda de material
estratificadn de embalaje cnupuesin de una capa base
de papel o cartép que, en el ladn que ve a constituir
el interior del envase acsbads, estd cubierta con un
waterial termeplédstice, que es, preferentemente, polie-
tileno. Ia banda de material citada se configura en
farma de tube porqueé las bnrrdes langitudinales del te-
jido se disponen de médn que se snlapen y se sueldan
uno a ntro. Cuandn el tubn citadn ha sido llenadn con
su contenidn, el tubs es cerradn par saldadura en é&ngu-
1o rectn cnn su direccidn longitudinal., En este proce-—
so.de snldadure se aplican deos znngs de soldadurs pars
lelas antre las cuales se cérta el tubn, con el objeto
de producir unicdades de envase independientes,

Durante la canfiguracidn de la banda a la
forme de un tubn, haciends que las zonas de los bardes
de la banda se snlapen una a ntre, se aplica al interipr
del érea de junta citada una tira que se suelda &l re-'
vestimiento interinr de la banda de material dé embala~
Je. La tira debe cubrir el barde de la banda de mate-
rial de embalajé que estéd situada contra el interior del
envase, A fin de evitar que la tira citada se reblan-
dezca durante el calentamiento del tubna de embalaje al

evaporar el lfquidn esterilizante, la tira se fabrica de
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un estratlficado que comprende una capa base de un mate-
rial con alta temperatura de reblandecimiento, Como el
material que hay en la tira) éebido a que la humedad del
papel se evapora, estd también sujeto a una fuerza diri-
gida haci; el Interior del envase, qﬁe trata de estirg;
el material que hay en la tira, el materlal que hay eﬁ:la
capa base de la tira debe ser de una calidad tal qué”hb
se estire, o que el estiramiento permanezca muy ligero,
Un material adecuvado para la capa base de la tira es;.
aquf, poliamida o cualqulier material en hojas, por ejem~
plo, hoja de aluﬁinio. Para pemmitir que la tira se pue-
da- soldar al revestimiénto interioxr del material de eme
balaje, el meterial base citado estf{ cubierto eon-un:mé-
terlial que se puede soldar a este revestimiento, Un ﬁate-
rial adecuado para este fin es el polietileno, La tira
descrita puede ser una tifa suelta o una tira fija, que
se ajusta a la zona del borde de la banda de material que
est{ aplicada contra el interior del tubo,

El invento se describe a continuacién ha-
ciendo referenqia al dibujo esquemdtico adjunto, en el
que la figura 1 muestra un envase de acuerdo con el pre-
sente invento, en tanto que la figura 2 es una seccién a

través del &rea del envase que contiene la junta longitu-

" dinal y muestra una realizacidn preferida de la tira apli-

cada sobre la junta en el interior del envase,
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En la figura 1 se ha indicado con el ndme-
re 1 de refereﬁcia una envase paralelepipédico de unrtipo
convencional.'El.envase se hé heého a pgrtir de un tubo
de materi?l de embalaje, y.la junta longitudinal del tu-~
bo puede vefse en un lado 2 del envase 1, estando indica-
da con el nimeroc 3 de reférencia° En la parte supericr 4
del envase-ha§ una junta transversal 5, Dos orejetasmﬁrian- .
gulares en las,gsquinés superiores del envase_(solamqnte
puede verse wna orejeﬁa 6 én el dibﬁjo) estén plegadéé ha~
cia abajo y fijadas a loé lados del envase. Las orejetas
corresp&ndienfes en las esquinas infefiores del envgéé:es-
tén plegadss contra la superficie del fondo del LY v
fijadas a la misma, '

En la figura 2 se muestra una seccién a es-
cala émpliada a travéé del 4rea de la junta del envase 1,
Como se ha indicado anteriomente, el material de embalaje
consiste en una capa de base 7 de papel o cartén que estd
recubierta en uno o ambos -lados éon una capa 8, 9 de mate-
rial termmopldstico, La tira estratificada de acuerdo con
el invento estd indicada én general con el ndmero 10 y
consiste en una capa de base 1l que esgtd recubierta por
ambos lados con capas 12, 13 de un material que puede apli-
carse heméticamente a la capa interior 8 del material de
embalaje,

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
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sentada en Suecia, el 5 de Diciembre de 1973, bajo el
N& 73 16394~-1, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

1os puntosg de invencidn pfopia y nueva que
se presentan para gue sean objeto de'esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afiog, son los que
se recogen en las relvindicaciones sigulentes: -

12,~ Perfecclionamientos introducidos en un
envage del tipo que se fabrica a partir de una banda de
material estratlficado que consta de una capa base de pa-
pel o cartén gue estd cubierta con un material de polie-
tileno, y a cuya banda de material se le da la forma de
un tubo porque se ﬁace que las zonas de los bordes longi-
tudinales de la banda se solapen una a otra mediante sol-
dadura, y cuyo tubo citado, después del llenado se cierra

por soldadura transversalmente y se corta a lo largo de



las soldaduras transversales en unidades de envase, carac-~
terizados porque el lado de la junta lonéitudinal del enva-

se que mira hacia el interior del envase estd cubierto por
una tira de un material estratificado que consta de una ca-
5 pa base cén temperatura de reblandeclmiento mds alta que el '

- ' material con que estd revestido el interior de la bénda de
material de embalaje, y porque ambos lados de la caba_base

citada estén revestidos con un material que se puede'sql-

dar al revestimiento interior del material de ambaléjé.

10 ' o 2%.- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 13, caraéterizadOs porque el lado de la jun-
ta. longitudinal del envase que mira hacia el interioz- del
envase estd cubierto con una tira de una capa base de pb—
liamida.

15 ' 38, Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 12, caracterizados porque el lado de la
junta longitudinal del envase que mira hacia el interior
del envase estd cubierto con una tira de un material es-
tratificado que consta de una capa base de hoja de alumi~

20 nio,

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 182, éa;acterizados porque el lado de la
junta longitﬁdinal del envase que mira hacia el interior
del envase estd cubierto coﬁ una tira de un material es-

25 tratificado que consta de una capa base que estd revesti-
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da con una capa de polietileno,

58,~ Perfeccionamientos introducidos en

un envase.
Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antec;ede,‘ representado en los dibujos que se acom-

pafian y con los fines que se han especificado, |
Esta Memoria consta de once hojas escri-

tas a miquina por una sola cara,

MADRID, 30.A60.1978

Fernando de Elzabu
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