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PERFECCIONAMIENTUS EN HOHNUS PARA EL TRATAMIENTO
TERMICO EN CUNTINUs DE PIEZAS,

cp
adbcidande: BOREL, 5.R., entidad suiza, residente
an 4, Rue de la Gare, CH-2034 PESEUX-NE,

Suiza,
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La presente invencion timne por objoto unos ﬁ6r~
feccionamisntos en hornos para el tratamiento ténm:ﬁ", an
_continuo, de piezas,Aen los que estas piezas scr argasira-
das a la zona de calentamiento por un transpor.udor sinfir,

5, gisndo animado sste transportador de un movimisnte '« avane—
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ce a golpes.

S5e conocen numercsos hornos da este tipo, tal como
el que se describe en la patente suiza n? 438,391 en el qua
una solera movil animada de un movimiento de vaivén arrastra
el transportador, impidiendo un mecanismo de blogqueo el movi-;
miento del transportador ensentido contrario al de avance,
saliendo este transportador del horno por un sifon lleno de
liquida que ansegura la estanquidad del recinto en 8l lugar ds
la salida del transportador. Este horno presenta inconvenisn—
tes: de un lodo la solera movil deba desplazarse sobre rolda-
nas que, vista la temperatura que reina en el horno, pueden'
deformarse, La solera, por su parte, sustentada de puesto en
puesto y llevada al rojo puede, igualmente, deformarsa,

La finalidad ds la prasente'invancian es conseguir
un horno en el que las deformaciones del transportador sean
lﬁ_mas pequefias posibles, que sea simple de construir y cuyo
montajs y desmontaje sean faciles. ’

Este horno se caracteriza porque este transpurtador.
esta bajo la accién, cerca de la porcién extrema interioxr da
la solera, siendo esta solera fija, por una parts de un disF
positivo animado de un movimiento altsrno de vaiven paralelo
a dicha solera, siendo llenado sste transportador en msta par-
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te sn semi~bucle que forma asi un ramal superior destinado al

avance de los piszas y un ramal inferior de retorpo del trans-
; [

portador sinfin, siendo sstos dos ramales sensiblemente parawé

lelos a le solera, estando previstos unos medios da tension .

para tensar un valor determipado dicho transportador, para

que durante el desplazamiento del dispositivo en 8l sentido
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del avance, los dos ramales del transportador sean arrastra- i~

dos simultaneamente y que, durante el desplazamiento del dis-
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forma asi un remal superior transportador 3 y ut ramal.infe-
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positivo en el ‘sentido inverso, el ramal supericr pecrinanezca
4 (3 13 s > V K3 >
inmovil, siendd arrastrado el ramal inferior en su movimiento
’
de retorno por dichos medios de tension, sl conjunto de mane-

ra qus 8l transportador no se deforme.

-

El dibujo anexo representa en una figura Unica Y,

a titulo de ejemplo, una forma de ejecuciﬁn de la invencién.
. £l horno representado en el dibujo comprende un

cuarpo horizontal 1 y una camara de calentamiento 2. En esta
camara 2 pusde de§plaza£se un transpottador sinFinlz, 4, Este
transportador 3, 4 esta soportado porigna solera fija 5.

Este transportader sinfin, Eerca de la porcion ex=
trema interior de la soleras 5, estéd bajo la accidn de la por~
cion extrema 7 de un dispositive 6 animado de um movimiento
de vaiven por un pistdn alterno B, por ajemplo, Este trans-.

pertador se llena en la porcion extrama 7 en semi-bucle que

rior de retorno 4. Estos dos ramales son, en el lorno, sasngi-
blemente paralelos a la solera 5. El ramal inferior 4 pasa,
al exterior del horno sobre un primer tambor rotativo, de aje
fijo, de resnvio 9 y despucs sobre un tambor tensador 10 mo-
vil que forma contrapeso y por Ultimo sobre el segundo tambor
rotativo de gje fijo de reenvio 11, cuya parte sUparior esta
a la altura de la solera § y de ahi parte el ramal superior
% destinado a transportar las piszas a tratar. E1 tambor 10
podria astar bajo la accion de una palanca y de muelles de
los que se podria regular la tension que actla sobre asta na~
lancé. |

El funcionamiento es el siguiente: cuando el dis-

positivo 6 psta animado en el sentido del avarce indipcado por

.7 PR . .
la flecha A su porcion extrema cilindrica 7 tira del trans-



10.

15.

20.

30.

‘nos 14, 15 al cuerpo 1 del horno, lo que permits un montaje

"y un desmonta je répido y facil,

portador cuyos dos raomales son arrasirados simultaneanente,
£n efecto, existe, en la parte 7, un frotamiento importante,
lo que hnce que una debil tension del ramal 4 ssa suficiente
para conducir el ramal 3 del transportador, La tensién sobras
este tranasportador sera maxima cerca de la porcién extrema de
la solera, frenando las piezas llevadas por el transpartador
progresivamente el transportador sobre la solera. El tiempo
de tensidn maxima corresponde al avance y es mas corto que
an los hornos conocidos. Durante nsta accion, sl contrapsso
tensor 10 se elsva, Cuando el dispoaitivec & viens en sentido
contrario de la flecha A, ©l contrapesoc 10 mantiens an fen-
sion sl ramal 4 que retrocede y al ramal superior 3 frenado
por el frotamiento psrimanecs inmovil, A fin de svitar un re-
torno del ramal 3, cuando el transportador no gsta cargado,
se ha previste un primer tringuetes 12 solidario de la solera,
Un segundsc tringuete 13, montado en sl dispositivo 6 descar-
ga el transportador de la tension dal contrapeso durants sl
avancte del transportador en el sentido de la flecha A, Un
efecto similar podria chtansrse realizando un taﬁbsr 11 ds
rotacion unidirecciocnal en sl sentido del accionamiento de
la flecha A, por una leva y roldanas por o jempls,

La solera 9 el dispositivo de avanca ectan ensam—

blados de modo a formar un con}unto amovible fijado por per-

‘Las piszas transportadas por el transportader casn, |
durante el retroceso del dispositive 6, par el tubs 16 20 8l
recipiente 17 lleno de liquido de templado o dn enfriamiento,

La estanquidad pusde ser malizada por daflcttozes

que rodean el ramal 4, y/o por una rampa de gas a la salida
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de ssto ramal, Los dispositivos do sasinnquidad son conosiddos
y no forman nsarte de la invencion, por lo qua‘ﬁo ser&idescri-
tos,

Se ve la simplicidad de este horno desde el punto
de vista de funcionamiento, constrhccién, monta je y desmonta-
Jje.

NOTA

Descrita suficientements la naturaleza dsl invento
asi como la manera re .realizarlo aen la‘préctica, debe hacor—~
se@ constar qua las dispcgicionas antoriorments indicadas son
susceptibles de quificaciones de detalle en_cuénto no alre-—
ran su princinio fundamental., T;ﬁbien se hach constar qﬁa el
invento corresponde a una solicitud de patente pfesentadé en
Suiza con 8l n® 1022/74 de 25 de Eners de 1.974, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios qus conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la ssencia
del referido invento y por lo que se solicita una Paﬁente da
Invencion por 20 aiios on Espafia, sobre: PERFECCIONAWICNTOS
EN HURNGS PARA EL TRATAMIENTS TERMICO EN CDNTIﬁUO DE PIEfAS,
caracterizandose por lo siguipnte:

1.~ Porfeccionamientos on hornos para el tratn—

miento termico en contiquo de piezas, en los gue estas pie-
zas son arrastradas a la zona de calentamiento per un transe—
portador sinfin, siendo animado esto transportaddﬁ de un no-
vimiento de avance a golpes, caracterizados porque este
transportador esta bajo la accion, cereca de la porecion ox—
trema interior de la solera, por upa parte, de un dispositi-
vo animade de un movimiento alterno de vaivén paralaio a

dicha seolera, siendo ssta solera fija, siendo llenado estn

transportador sobre esta parte en semi~bucle que formn asi
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un;ramal superior destinado al avance de las plezas y un
ramal inferinr de retorno del transportador s;nfin, sienda
estos dos ramales sensiblemente paralelos a la sclera, es-
tando previstos unus medios da tension para tensar un valeor
determinado diche transportador, para ftjue, durante el des~
plazamientu del dispositive en el sentido del avance, los.
dos ramales del transportador sean arrastrados simultansa-
mente y que, durante el desplazamiento del diqusiﬁivo en
gl sentido inverso, el ramal superior parmanazca-inmévil,
sieﬁdc_arrastrado el ramal inferiofr en su.muvimianto_de rg-
torno por dichos medios de tension, el conjunto ds modo que
el transportador no se deforme, ; '

2.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién_ﬂ,us
caracterizados-pdrqueAla parts sobraAla que se replisga 8l |
transportador 8s cilindrica, -

3,~ Parfeccionamiantos segﬁn la reivindicacién Ty
caracfarizados porq@e los medios ds tensidon estan realizadoes
por un conirapesa. ‘

4,~ Perfeccionamientcs segﬁn la reivindicacian 1,-
caracterizados porque los medios de tanaién‘estéh realizados
por una palanca, actuando sobrs esta palanca unos muelles

cuya tension es mgulable,
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5.~ Perfeccionamientos segun la reivindicaciénri,
caractefizados porque estan previstos unos modios gue impi-
dan an retdrno del ramal superior durante el dséplazamianfd
inverso del dispositive. |

3 3 " . : o’.‘.
6.~ Parfeccionamientos segun la reivindicacion 1,.

' garacterizados porque la solera y el dispositivo de avance

del transportador sstan ensamblados ds modo a formar un con-

junto amovible fijado al cuerpo del horno,
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7.~ Perfeccionamientos en hornos pa%a el trata-
miento termico en continun de piszas, tal vy cono queda sus—
tancialmente descrito on la presents MQmoria a- ilustrado en
los dibujos adjuntos, |

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a maquina
por una sola cara.
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