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REKORIAZA DESCRIPTIVA
de una
PATEN?®E DE IRVERCIOR
pors
*SISTEMA PARA LA CONSTRUCCION DE FORJADOS PARA PISOS"

Cuyo registro se solicita por VEINTE AROS, con protec
¢idn para todo el territoris nacional, a nombre y favor de
D. Francisco GUTIEZ DUQUE, de nzacionalidad Espafiolay domici-
liado en ZARAGOZA, San José de Calasanz, 9

ia presente Patente de Invencidn se refiere a un sis-
tema para la comsiruccidn de forjados para pisos, de aplice~
cién en todo tipo de edificaciones, obras, construcciones ets.
en las gue sa precise cubrir cada pisc de ls edificacién, for-
mande asf sl techado y simultizneaments el suelo de cada upa de
lss plantas.

El sistema que se reivindica ofrece ventajas induda-
bles en relacién con otros procedimientos y sistemas tradicio-
nales conoccidos, tales como enm el que la comstiruccidn se rea-
1liza diregtamente a ciele raso, sin necesidad de colocar pre-
vizmente las vigas de obra que en la astualidad ason utilizadas
como soporte de las bovedillasy con este sistema lam vigas son
realizades de forme simultansa con el forjado, merced a su ori-
ginal disefio que permite la formacién de estas vigas mediante
la maesa de fragaado que constituye la capa de compresidn, de
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este modo se comsigue uha apreciable economfa de tiempos en
el proceso y al mismo tiempo evita que las vigas queden a 1=z
vigta.

las bevedillas que forman ¢l sistema estén disefiadas
de modo que sean foeilmente sceplables las unas con las otras
nediante machihembrado en su sentido longitudinal y seimisme
por ambos lados por solape de pestafia de mus bascss, dade gue
su carz inferior estd conformada en escaldsm, ¢l cual se halls
invertidc segin su diagonsl, z ffn de conseguir asf entre
ellas un perfecto emcaje, con lo cue la cara vista, que es la
que ha de formar el techo, rssults uma superficie continua,
sin juntas dilatadas, pudiendo procederse segnidamente al en-
lucide o pintado del techo sin otro requisito.

El sistema, como se dice, no ofrece minguna dificul-
tad en lz comstruccidn de los forjados, es de unz grsn simple-
za y seroillez, por lo que todo ello, unido a la economfa de
tiempos en €l proceso, hace gue resulte de gran utilidad en
este tipo de trabajos. Para la formacidn del forjade no se ne-
cesita nds que la colocacién de series de puntsles que hen de
soportar listones colocados precisamente bajo la junta de aco~-
plamiento de las caras vistas de los elementos.

Asimismo hay que afizdir a las ventajzs antes resedia-
dag, las facultades de aislamiento térmico y acdstico en ra-
z8n a que los diversos elementos estfn dotsdes de cuatro cavi-
dades, paralelas, simétricas y superpuestas dos a dos.

El1 sistema para la comstruceidn de forjados para pisos
consistec esencialmente en la colocacidn de series de elementos
o bovedillas que se encajsn mediante machiheabradc en su senti.
do longitudinal y medisnte solape de pestafia en su sentids
transversal; el progcesmp eg realigado a cielo ablerte y para
el soporte del forjado han de instalarse previamente meries
de puntales gobre los cuales sa colocan listones o tablones,
precisamente bajo les juntas de unién catre bovedilla y bove-
dilla. Cada uno de los elementos estf dotado em sus extremos
longitudinales de uns boca de encaje y en 2l extremo opuesto
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de remate acowmodado a dichas booz, que ha de corresponder con
la sucesiva de la bovedilla a encajar, z ffn de lograr el aco-
plamiento por machihembrado. En sentido transversal, los bor-
des ocue corresponden a le cara inferior vista o base del) ele-
mento, estén conformados en escaldn, el cual se halla inverti-
do segdn su diagonal para el encsje con sus colaterales.

Las parsdes laterales de la bovedilla estdn resliza-
doe en planos imelinados, convergentes hacia el cenire por
la parte inferior de las piezas, de modo gues al estar engaja-

~ das unas con oiras queda un canal de secoién en cola de:mila-

no, formado entre cada unz y su colateral, siempre em el sen-
tido longitudinal de las piezasy dichos huccos canales en cola
de milano se convertirdn em vigas del forjado al rellenarse
con la cape de compresidn.

fombién se ha previsto un tipe de pieza como varian-
te, con un canal central y transversal, pera la posible dispo-
gicidn de vigas de obra cruzanio perpendicularmente a las do-
terminadas por ol sisteme de forjado que se relvindica, cuan-
do las caracterfsticas de la obra & construir asf lo exijsan.

Cusndo 1a masa de fraguado que constituye la capa
de compresidn ha cunpiido'w cometido, se procede a retirar
los puntales y listones, gquedando asf el forjado terminado y
la superficie que el techado determina, lista para su pintado
o dscorado, ya que al no existir juntas dilatadas entre los
diversos elementos, no es necesaria stra operacidn previa.

Para facilitar la comprensidn de cuanto queda expues=
to y dnicamente a tftulo de ejemplo, ein alcance limitative,
en los rdjuntos dibujos se representa una forma de ejecucién
prictica de la patente.

FIGURA 1.~ Alzado frontal de la bovedilla.

FIGURA 2.~ Viata en planta

FIGURA 3.~ Seceidn III - III de la figure anterior.

FIGURA 4.~ Seccidn longitudinal de la variante de

bovedilla con canal central transversal.
FIGURA 5.~ Vista en alzado del forjado, mostrando la
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colocacidn de puntales, listones y bovedi-
1las durante el processd.

En estss figuras se han geflealade con sus referenciazs’
sorrespendientes los siguientes clementos @
1.~ tabigue vertiocsl de refuerzc interior de las bovedillas.
2.~ tabigue herizontal de refuerze interior ds las bovedillas.
3.~ laterales on plano inclinado )
4.~ bordes inferiores en escaldn, invertidos seghn la diagonal
5.~ boca de encaje lomgitudinal ,
6.~ remate o nmedios de encaje zcomodadoes a la2s boecas citadas.
T~ guperficie de la bovedilla, cara superior.
8.~ ecanales en eola de milano
S.~ juntas laterales por solape
10.- puntales
11.— listones
12.~ espaciom huecog de lep bovedillas
$3.- masa de fragualdoc superdior
14.~ suelo
15+~ canal para vigz 8e obra, esnftral ¥ traawersél, prevista

cons variante en lag bovedillas

Contemplande las figurss, podenes ver como el sistema
parz la construccidn de forjades para piscs consistes en el acy
plamiento de diversas bovedillas unas con las otras, tanto e
sentido lorgitudipal oome tranversal. Bstas bovedillas, gque
tienen forma semsiblemente prismftica, constmm de una base
gue al mismo tiempo es eu cara inferior y vista, la cual estf
conformada perifericamente en esoslén (4), mediante bordes in-
vertidos gegin la diagonzl de la pieza, lo que permite que
cada una de ellas pe acople con la sucesiva mediante sglape
de los bordes {9), haciéndclo de mods que no exisis junta
dilatzda entre elles; asimismo uno de los extremas longttudi~
nales de la bovedilla presents uns boca para encaje en este
sentido y, en el extremo opuesto, hay un remste {(6) o elemen-
to de emcaje que se corresponde com el enterior (5), consie
guiendo aaf gque cada una de las bovedillas pueda ser encajada
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longi tudinalmente con su sucesiva mediante machihenmtrado. Las
paredes laterales de las bovedillas {3} ecatén realizsdas en
plano inclinado, convergentes hacia el cenirg por la parte ine
ferior de 1a pieza, con lo que se logra que 2l sstor acoplada
cada bovedilla con su colateral ge forme un egpacio enire
gllas en forma de canal con seccidn en cola de milano (8) gque
al ser rellemsdo van la caps de compresidn (13) constituirdn
lag vigas 44 forjado.

Interiormente lap bovedillas estén dotadas de tebiques
verticales de refuerzo (1) y tabiques horizontales {(2), que
son normales el uno al otro y situados en los respectivos ejes
de simstrfs de la pleza, formando de ese modo cuatrs espaciocs
huecos {12) que garantizan no solc 1la consistencia de la pieza,
sino tambifn los debidos aislamientos térmicos y acisticos, ¢l
rematc de las bovedillas estd formado por uma superficie lisg
(7), sobra la cual ha de depositarse la masa de Irsguado (13)
que ha de servir sl miemo tiempo para formar las vigas en los
csnales en cola de milano {8) que constituirdn el forjado.

Todo el proceso se raaliza a cielo abierts, y a este
f{n hsn de situarse previamente series de puntales (10} que,
apoysdes on el suelo (14}, soporten en su parte superior lis-
tones {11), los cuales han de ser situedos precisamente bajo
las juntas laterales por sclape (9) de las bovedilles,

Colocada la estructurs anies mencionnda, se procede a
la colocacidn de las bovedillas, las cuales serdn ancajadas
y acopladas de la forma en que anteriormenie ha sido detalle~
da y, una vez reslizada esta funcidn, se procederd al rellenc
de los capales existentes en cola de milans (8) entre cada
hilera de bovedillas mediente 1s masa de compresidn (13), cu-
riendo al mismo tieapo las superficies (7) de las piezas. Una
vez geca 1a masa ge procede a retirar la estructura formada
por puntales (10) y listones (11), quedando asf consiruide el
forjado, con sus vigas y superficie viata, pudiendo actuarse
directamentes sobres esta ditixa para su pintura, dado que las
juntas (9) entre las bovedillas son inspreciables. Otro de los
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efecios conseguidos es la completa ocultacidn de las vigas.

Se ha previsto una variante de bovedilla para el ca-
so de gue fuerz necesario la colocacidn de vigas de obra per=
pendiculares a las formadas por el sistema expuesto, en este
caso 1o bovedilla s utilizar {fig. 4} ests dotada de un canal
central (15} y transversal a la propia piesza.

Cuanto se ha dicho es ficl reflejc de la invencidn,
debiendo considerarse en gentido amplie, mumca on forms 1li-
mitativa nd con criteric restringido, siendo indiferentes
las circunstencias de drden secundario y que no modifiquen
¢ alteren en l& sustancial el objeto de 1la patente.

Bl peticionario hace espeeial reserva de cuantos derg
chos le confieren las leyes vigentes sp 1a materia, particulsg
mente el gque e refiere a la facultad gque se le dispensa para
obtener sucesivos certificados de adicidn por los perfeccio-
nanmientss que uns prictica continuada y racional del objeto
pueden aconsejarie.

Toza

Se reivirndican los términos siguientes:

1¢.,~ Sigtema para la construccidn da forjados pars.
pisos, caracterizado por estar constitufdo z base de bovedi-
1las de diseflo especial, cuys ocolosacién sc resliza a cielo
abierto, encajando sucesivamente todaz las pieszag eatre cada
hilera parz formar unos canales que posteriormente han de
rellenarse con uns masa de compresién convenciomal, gue, al
fraguar, constituye las vigas del forjesdo, quedando estas
ocultas & 1a vista y porque los svoplamientos entré 1s8 bovem
dillas me realiza =n sentide longitudinzal mediante machihem
brade ¥y en sentido transversal mediants solape, no resultonde
de este d1timo junta spreciabls.

22.~ Sistema para 1a comsitrueccidn de forjzdos para
pisos, segin la primera reivindicacidn, caracterizado por
constituirse a base de bovedillas cuyas paredes lzierales esti
realizdos segdin planes inclinsdos convergentes hacia el cen-
tro por la parte inferior de ia pieza, de modo que, al enca=-
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jarge cada pieza con su colateral, se determina entre ellas
un canal de seccidn en cola ds milsno, cuyow osmales estfn

deatinadon o formar las vigae-del forjzdo mediante relleno

por 1s masa ds compresidn convenoional.

3¥.~ Sigtema para la construccidn &e forjados para
pisos, segin la primera reivindicseidn, caracterizado porgque
1a colocacifn de las piezas o dbovedillas es realizada a olele
ablerto, mediants la colocacién de una cstructurz a base de
puntales sobre los que se colocan listones destinados a sepor-
tar el forjadoe durante &1 proceso, estando los listones situs-
do8 bajo las 1lfneas en que las bovedillas han de exncajarse
por solape y porque el acoplamiento entrs lms bovedillas se
romliza apoyados en 1la citada estructura y mediante machihem~
trado de las plezas en sentido longitudinzl, para 1o que es~
+4n dotadas de hooa en un exiremo y remate apropisdo ea el
opuesto y, a8l propio tismpo y en sentido tranmsversal, ae aco-
plan mediante bordes cscalonados existentss en su base infe-
rior o cara vista, cuyos escalones se preveen invertidos segin
la diagonal de la base de la pieza, obteniéndo asf un solape
con junta apenas aprocisble.

4% .~ Sisteaa para la construccidn de forjados para
pison, segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado
porque una vez acopladas laz bovedillas y encajadas, soporta-
das por la eatructurs 3 base de puntalea y listones, gz proce-
de al relleso de los cansles en £ola de milanoy cubricidn de
la superficie de las bovedillas mediante nedios convenciona-
les, consiguiendo asf la Formacidn de las vigas del forjado
y porque una vez fraguada la masa da compresifn ss procsds a
retirar 1a estructura auxiliar quedando culminado el forjado.

5%,~ Sistena para la construccién de forjados para
pisos, segin la primera reivindicacidn, caracterizado por
hadbersa previsto upa variante en el disefio de las bovedillas,
para el cs80 en qus sea preciso la colooacidn de vigne da
obtra transversales al forjado, consistente en 1la disposicién
de un canal central y tambifn transversal en el cuerpo de laa



piezas, abierto por su parte superior, pars determinsr el aloe-
Jexiento de las mencionadas vigas transversales.

6%.~ SISTEMA PARA LA CONSTRUCCIOR DE FORJADOS PARA
PIS0S.

Todo eonforme se¢ dssoribe en la presente memoria,
que consta de OCHO HOJAS, mecanograffadas y foliadas por una
acla cara y ditujos gue se zeompafian.

MADEID, 30 KOV, 1974
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FIG. 3

ESCALA VARIABLE
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