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M E M O R I A  D E S C S I P  í I  V A 
de una

P A T E K S E  BE I 5 V B 5 S I 0 H  
por»

"SISTEMA. PARA IA CCatSTgQCCIOM BE FORJADOS PASA PISOS*

Cayo registro  se so lic ita  por VEINTE AÑOS» coa protec­
ción para todo e l te rr ito rio  nacional» a nombre y favor de 
D. Francisco CU HEZ DU£UEt de nacionalidad Española» dosiici­
liado en ZARAGOZA, San José de Calasanz, 9

la  presente Patente de Invención se re fie re  a un s is­
tema para la  construcción de forjados para pisos, de aplica­
ción en todo tipo de edificaciones, obras, construcciones etc. 
en la s  que sa precise cubrir cada piso de la  edificación, for­
mando así e l techado y simultáneamente e l suelo de cada una de 
las  plantas.

El sistema que se reivindica ofrece ventajas induda­
bles en relación con otros procedimientos y sistemas tradicio­
nales conocidos, ta le s  como en el que la  construcción se rea- 
l is a  directamente a cielo raso, sin necesidad de colocar pre­
viamente la s  vigas de obra que en la  actualidad son utilizadas 
como soporte de la s  bovedillas} con este sistema la s  vigas son 
realizadas de forma simultanea con el forjado, merced a su ori­
ginal diseño que permite la  formación de estas vigas mediante 
la  nasa de fraguado que constituye la  cs$a de compresión, de



5

10

15

20

25

30

35

2

este modo ce consigue una apreeiable economía de tiempos en 
el proceso y a l mismo tiempo evita que las vigas queden a  la  
v is ta .

las  bovedillas que forman el sistema están diseñadas 
de modo que sean fácilmente aeoplables las unas eos la s  otras 
mediante machihembrado en su sentido longitudinal y asimismo 
por ambos lados por solape de pestaña de sus bases, dado que 
su cara in ferio r está conformada en escalón, el cual se ba ila  
invertido aegán su diagonal, a f ía  de conseguir así entre 
ellas un perfecto encaje, con lo que la  cara v is ta , que es la  
(pie ha de formar el techo, resulta una superficie continua, 
sin juntas d ilatadas, pudíendo procederse seguidamente a l en­
lucido o pintado del techo sin  otro requisito.

El s i 8tema, como se d ic e , no o frece ninguna d if ic u l­
tad  en l a  construcción de lo s  fo rjado s , es de una gran simple­
za y s e n c i l le z , por lo  que todo e l lo ,  unido a  l a  economía de 
tiempos en e l  proceso, hace que re su lte  de gran u t i l id a d  en 
es te  tip o  de tra b a jo s . Para l a  formación d e l forjado no se ne­
c e s i ta  más que l a  colocación de se r ie s  de pun ta les que han de 
soportar l is to n e s  colocados precisamente bajo l a  ju n ta  de aco­
plamiento de l a s  caras v is ta s  de lo s  elementos.

Asimismo hay que añadir a las  ventajas antes reseña­
das , las facultades de aislamiento térmico y acústico en ra­
zón a que los diversos elementos están dotados de cuatro cavi­
dades, parale las, simétricas y superpuestas dos a dos.

El sistema para la  construcción de forjados para pisos 
consiste esencialmente en la  colocación de series de elementos 
o bovedillas que se encajan mediante machihembrado en su senti» 
áo longitudinal y mediante solape de pestaña en su sentido 
transversal; el proceso es realizado a cielo abierto y para 
el soporte áel forjado han de instalarse previamente series 
de puntales sobre los cuales se colocan liatones o tablones, 
precisamente bajo las  juntas de unión entre bovedilla y bove­
d illa . Cada uno de los elementos está dotado en sus extremos 
longitudinales de una boca de atoaje y en el extremo opuesto
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de remate acomodado a  dicha boca, que ha de corresponder con 
la  sucesiva de la  bovedilla a encajar, a fin  de lograr e l aco­
plamiento por machihembrado. En sentido transversal, los bor­
des que corresponden a la  cara inferior v is ta  o base del ele- 
sentó, están conformados en escaldo, e l cual se halla inverti­
do segdn su diagonal para el encaje con sus colaterales»

la s  paredes la te ra les  de la  bovedilla están realiza­
dos en planos inclinados, convergentes hacia e l centro por 
la  parte in ferio r de las  piezas, de modo que a l estar encaja­
das unas con otras queda un canal de sección en cola de; mila­
no» formado entre cada una y su co lateral, siempre en e l sen­
tido longitudinal de la s  piezas} dichos huecos canales es cola 
de milano se convertirán en vigas del forjado a l rellenarse 
con la  capa de compresión.

fanbián se ha p rev is to  un tip o  de p ieza  cobo varian­
t e ,  con un canal c e n tra l y tra n sv e rsa l, pera  l a  p o sib le  dispo­
s ic ió n  de v igas de obra cruzando perp endicularaente a  l a s  de­
terminadas po r e l  sistem a de forjado  que se re iv in d ic a , cuan­
do la s  c a ra c te r ís t ic a s  de l a  obra a  c o n s tru ir  a s í  lo  ex ijan .

Cuando la  masa de fraguado que constituye la  capa 
de compresión ha cumplido su cometido, se procede a re tira r  
los puntales y listones, quedando así e l forjado terminado y 
la  superficie que e l techado determina, l i s t a  para su pintado 
o decorada, ya que a l so ex is tir  Juntas dilatadas entre los 
diversos elementos, no es necesaria o tra  operación previa.

Para fa c i l i ta r  la  comprensión de cuanto queda expues­
to y tínicamente a tí tu lo  de eJespío, sin  alcance lim itativo, 
en los adjuntos dibujos se representa una forma de ejecución 
práctica de la  patente.

FIGURA 1 .-  Alzado frontal de la  bovedilla.
FIGURA 2 .-  Vista en planta
FIGURA 3 .- Sección I I I  -  I I I  de la  figura anterior.
FIGURA 4«- Sección longitudinal de la  variante de 

bovedilla con canal central transversal.
FIGURA 5 .-  Vista en alzado del forjado, mostrando la
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colocación de puntales, listones y 'bovedi­
lla s  durante el proceso*

Su estas figuras se han señalado con sus referencias 
correspondientes los siguientes elementos :
1 •- tabique vertió a l de refuerzo in terio r de la s  bovedillas* 
2. -  tabique horizontal de refuerzo in terio r da la s  bovedillas. 
3*- la te ra les en plano inclinado
4. — bordes inferiores en escalda, invertidos segdn la  diagonal
5. -  boca de encaje longitudinal
6. -  reátate o medios de encaje acomodados a la s  bocas citadas.

superficie de la  bovedilla, cara superior.
8. -  canales en cola de milano 
9*- i untas la te ra le s  por solape
10.  -  puntales
1 1 . — listones
12. — espacios huecos de las  bovedillas 
13*- masa de fraguado superior
14*- suelo
15*— canal para viga de obra, central y  transversal, prevista 

como variante en las  bovedillas
Contemplando la s  figuras, podemos ver como e l sistema 

pera la  construcción de forjados para piras consiste en el aoja 
plamiento de diversas bovedillas unas con las  o tras, tanto en 
sentido longitudinal como trasversal. Estas bovedillas, que 
tienen forma sensiblemente prismática, constan de una base 
que a l mismo t i  sapo es su cara inferior y v is ta , la  cual está 
conformada periféricamente en escalón (4), mediante bordes in­
vertidos eegdn la  diagonal de la  pieza, lo que permite que 
cada una de e llas  se acople con la  sucesiva mediante solape 
de los bordes (9) ,  haciéndolo de modo que no existe junta 
dilatada entre e llas; asi sismo uno de los extremos longitudi­
nales de la  bovedilla presenta una boca para encaje en este 
sentido y, en e l extremo opuesto, hay un remate (6) o elemen­
to de encaje que se corresponde con el anterior (5), consi­
guiendo así que cada una de la s  bovedillas pueda ser encajada35
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longi tudlnalmente con su sucesiva mediante machihembrado. la s  
paredes la te ra le s  de la s  bovedillas (3) están realizadas en 
plano inclinado, convergentes hacia e l centro por la  parte in­
ferio r de la  pieza, con lo  que se logra que a l estar acoplada 
cada bovedilla con ata colateral se forme un espacio entre 
e llas  en fon», de canal con sección en cola de milano (8) que 
a l ser rellenado con la  capa de compresión (13) constituirán 
la s  vigas dá. forjado.

Interiormente la s  bovedillas están dotadas de tabiques 
verticales de retuerzo (1) 7 tabiques horizontales (2) ,  que 
son normales e l uno a l  o tro y situados m  los respectivos ejes 
de simetría de la  pieza, formando de ese modo cuatro espacios 
huecos (12) que garantizan no solo la  consistencia de la  pieza, 
sino también los debidos aislamientos térmicos y acústicos, el 
remate de la s  bovedillas está formado por una superficie l is a  
(7), sobre la  cual ha de depositarse la  masa de fraguado (13) 
que ha da serv ir a l  mismo tiempo para formar la s  vigas en los 
canales en cola de milano ( 8) que constituirán e l forjado.

Sodo e l proceso se realiza  a cielo abierto, y a este 
fin  han de situarse previamente series de puntales (10) que, 
apoyados en e l suelo (14), soporten en su parte superior l i a ­
tones (1 1 ) ,  lo s  cuales han de ser situados precisamente bajo 
la s  Juntas la te ra les  por solape (9) de la s  bovedillas,

Colocada la  estructura antes mencionada, se procede a 
la  colocación de la s  bovedillas, las  cuales serán encajad»» 
y acopladas de la  forma en que anteriormente ha sido detalla­
da y , una vez realizada esta función, se procederá a l relleno 
de lo s canales existentes en cola de milano (8) entre cada 
h ilera  de bovedillas mediente la  masa de co^resión (13), cu­
briendo a l mismo tiempo la s  superficies (7) de las  piezas. Una 
vez seca la  masa se procede a  re ti ra r  l a  estructura formada 
por puntales ( 10) y listones (1 1 ) ,  quedando así construido el 
forjado, con sus vigas y superficie v is ta , pudiendo actuarse 
directamente sobre esta última para su pintura, dado que las  
Juntas (9) entro la s  bovedillas son inapreciables. Otro de los
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efectos conseguidos es la  c o b is ta  ocultación de la s  vigas.
Se ha previsto una variaste de bovedilla para e l ca­

so de que fuera necesario la  colocación de vigas de obra per­
pendiculares a la s  formadas per el sistema expuesto, en este 
caso la  bovedilla a u t i l iz a r  (fig* 4) está dotada de un ear>«i 
central (15) y transversal a la  propia pieza*

Cuanto se ha dicho gs f i e l  r e f le jo  de l a  invención, 
debí sudo considerarse en sentido  amplio, nunca en forma l i ­
m ita tiv a  Bá con c r i te r io  re s tr in g id o , siendo in d ife ren te s  
l a s  c ircu n stsn e ias  de órden secundario y que no modifiquen 
o a l te r e s  en lo  su s tan c ia l e l  objeto  de l a  p a ten te .

SI peticionario hace especial reserva de cuantos der¿ 
chos le  confieren las  leyes vigentes en la  materia, p a rtícu la  
mente e l que se refiere  a la  facultad que se le  dispensa para 
obtener sucesivos certificados ds adición, por los perfeccio­
namientos que una práctica continuada y racional del objeto 
pueden aconsejarle.

EJULá.
Se reivindican los términos siguientes:
1c Sistema para la  construcción de forjados para, 

p isos, caracterizado por estar constituido a base de bovedi­
l la s  de diseño especial, cuya colocación se realiza a cielo 
abierto , encajando sucesivamente todas las  piezas entre cada 
h ile ra  para formar unos canales que posteriormente han de 
rellenarse eos usa masa do compresión convencional, que, a l 
fraguar, constituye la s  vigas del forjado, quedando estas 
ocultas a la  v is ta  y porque los acoplamientos entre las  bove­
d illa s  se realiza en sentido longitudinal mediante machihem­
brado y en sentido transversal mediante solape, no resultando 
de este ditimo junta apreoiabla.

2®.- Sistema para la  construcción de forjados para 
pisos, segán la  primera reivindicación, caracterizado por 
constituirse a base de bovedillas cuyas paredes la terales esti 
realizdos segón planos inclinados convergentes hacia e l cen­
tro por la  parte in ferio r de la  pieza, de modo que, a l enea-
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ja rse cada pieza con su co lateral, se determina entre ellas 
un canal de sección en cola de allano,, cuyos canales están, 
destinados a formar la s  vigas del forjado mediante relleno 
por la  nasa do compresión convencional.

3®.— Sistema para la  construcción de forjados para 
p isos, segáa l a  primera reivindicación, caracterizado porque 
la  colocación de la s  piezas o bovedillas es realizada a cielo 
aW erto, mediante la  colocación de una estructura a base de 
puntales sobre los que se colocas listones destinados a sopor­
ta r  e l forjado durante el proceso, estando loa liatones situa­
dos bajo la s  líneas en que la s  bovedillas han de encajarse 
por solape y porque e l acoplamiento entre la s  bovedillas se 
realiza  apoyados en la  citada estructura y mediante machihem­
brado de la s  piezas en sentido longitudinal, para lo  que es­
tán dotadas de boca en un extremo y rósate apropiado en el 
opuesto y, a l propio tiempo y en sentido transversal, ae aco­
plan mediante bordes escalonados existentes en su base infe­
r io r  o cara v is ta , cuyos escalones se preveen invertidos segán 
la  diagonal de la  base de la  pieza, obtesiéndc así un solape 
con junta apenas apreciable.

46.- Sistema para la  construcción de forjados para 
piaos, segin la s  anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque una vez acopladas la s  bovedillas y encajadas, soporta­
das por la  estructura a base de puntalea y listones, se proce­
de a l relleno de los canales en cola de ailanoy cubrición de 
la  superfioie de la s  bovedillas mediaste medios convenciona­
le s , consiguiendo as í l a  formación de la s  vigas del forjado 
y porque «n» vez fragiada la  masa de compresión se procede a 
re t i ra r  la  estructura auxiliar quedando culminado e l forjado.

5®,- Sistema para la  construcción de forjados para 
p isos, segdn la  primera reivindicación, caracterizado por 
haberse previsto una variante en el diseño de la s  bovedillas, 
para el caso en que sea preciso la  colocación de vigas de 
obra transversales a l forjado, consistente en la  disposición 
de un canal central y también transversal en el cuerpo de 1&3
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p ie z a s , ab ie rto  por su parto  su p e rio r, para  determ inar e l  alo ­
jam iento de l a s  mencionadas v igas tran sv ersa le s .

6 8 .-  SISJEHá PASA. JA CüSSTHÜCCIOff m  FOBJADOS PASA
PISOS.

Todo conforme se describe a i  l a  p resen te  memoria, 
que consta  de OCHO HOJAS, mecanografiadas y fo liad as  p e r  una 
so la  ce ra  y d i te jo s  que se acompañan.

HADEIS, 3 0 NOV. 19?*
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