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La invención se refiera a un re actor para el trn 
tamianto biológico de aguas residuales con separación del 
fluido de la suspensión y devolución automática de parte 
del lodo activado a la cámara de fermentación, el cual raa& 
tor está adaptado particularmente para tratar aguas reaidug, 
lea más concentradas.

La intensidad áel proceso de depuración en el trg 
tamiento biológico de aguas residuales es tanto más alta 
cuento más elevada es la concentración del lodo activado en 
la cámara, de fermentación. Por ello es aconsejable mantener 
en la cámara de fermentación una alta concentración áel lo­
do activado. Ello se realisa por devolución de una parte 
del lodo, que se ha separado del agua en la cámara de sepa­
ración o filtración respectivamente, a la cámara de fermen­
tación. La más alta eficiencia do una disposición de trata­
miento biológico del agua se ha logrado con un reactor en 
que las dos cámaras de fermentación y de separación se ha­
llan en un recipiente único y parte del lodo activado es %  
vuelta automáticamente bajo eu propio peso a la cámara de 
fermentación.

Las disposiciones actualmente conocidas adolecen,



ain embargo, de ciertos inconvenientes. Uno de esos inconve 
nientes. Uno do seos inconvenientes os gao no ofrecen un 
equilibrio proporcionado entre separación y fermentación p& 
ra aguas residuales de diferente concentración, mientras se 
mantienen simultáneamente dimensiones Óptimas y parámetros 
de funcionamiento y económicos Óptimos# La eficiencia de *& 
paraoión depende, entre otras cosas, del tamaño de la sapeg, 
fioie de separación, y la capacidad de fermentación, entre 
otras, del volumen de la cámara de fermentación. Para dife­
rentes concentraciones de aguas residuales hay, pues, dife­
rentes relaciones óptimas do estos parámetros, lo que lleva 
en las disposiciones actualmente conocidas a oonstrucoionea 
substencialmente distintas para diferentes aguas residua­
les# Ea algunos tipos de disposiciones similares han de ser 
tenidos en cuenta diferentes factores de dimensiones si hay 
que cambiar la capacidad de la disposición (distinta depen­
dencia de superficie y espacio del tamaño de la disposición) 
lo que exige alteraciones de diseño para diferentes capaci­
dades de estaciones depuradoras. Satos factores causan va­
rias dificultades de carácter tácnico, como por ejemplo di­
ferentes condiciones hidráulicas de la disposición, diseños 
y ajustes particulares en cada caso, y por tanto dificulta­
des en la tipificación y producción en masa y similares. Bg, 
tas dificultades repercuten, sin duda, en el costo del dis­
positivo, Otro inconveniente de las disposiciones actuelmen 
te conocidas da esta clase es que en caso de una motivación 
aerobia, no es posible la aplicación do un agitador de tur­
bina sumergido profundamente, por más que un agitador Óe e&



ta dase ha presentado la más alta eficiencia en todos loa 
eletemas de aireación conoeidac (coso agitador de turbina 
se ooasidara un dispositivo que genera en iirecalón axial 
una aspiración intensa y expele el líquido en una dirección 
radial). Este inconveniente es causado por la circunstancia 
do que la separación en estos reactores depende del carácter 
de circulación en la cámara de fermentación, y un agitador 
de turbina sumergido profundamente crea en la cámara de fer­
mentación unas condicionas de circulación rateramente disti& 
tas do las requeridas para sistemas do aireación usados en 
estos reactores. Consecuencia de ello es un alto consumo de 
energía en .la operación.

Pn objetivo do cata invención os eliminar en sito 
grado estos inconvenientes de los reactores concoides y o.frg 
cor un disaSo de reactor que pepita su aplicación mucho más 
amplia en diferentes condiciones. El reactor según la presen 
te invención tiene un tanque con una camisa de forma ventaja 
samante cilindrica el cual por medio do un tabique separador 
inclinado está dividido en una cámara de filtración do flui­
dos por encima da dicho tabique y una cámara de fermentación 
por debajo da dicho tabique, en el cual la cámara de filtra­
ción de fluidos dispone en su parte inferior de una abertura 
de entrada que crea una resistencia hidráulica, y en el cual 
la cámara de fermentación dispone de un agitador del líquido 
que crea en las proximidades de la abertura de entrada una 
circulación de liquido con componente deeoaadeate hacia esta 
abertura. Como agitador en la cámara do fermentación ce usa 
un agitador do turbina ventajosamente, y dentro del alcance
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da su aspiración puede áinponereo la entrada da algán medio 
de oxidación, y en la cámara da fomentación se pueden dis­
poner unas para dea deflectoras para, suprimir al movimiento 
da rotación en esta cáesra alrededor del aja vertical del 

5* tanque.

Unas roalieaciónes ejemplares del objetiva da aata 
invención #e ilustran, en los planas eneros en que las figu­
ras 1 y $ ilustran dos diferentes reactores en alternativa 
vistos en alzado y en sección axial* **-.<* — <*.***.**..***

13* 31 reactor que se ilustra en la Figura 1 tiene un
tanque da forma cilindrica y de eje vertical, dotado de una 
camisa i y una tapa 14. SI interior del reactor está divl%& 
do por un tabique cónico & en su parte superior, en dos cá­
maras de actuación, a saber una cámara & de fermentación dg 

15* bajo del tabique 2, en el cual se realiza el proceso micro-
biológico de la depuración del agua, y una cámara g para fil 
tración de fluidos por encima del tabique 2, que sirve para 
separar la suspensión del lodo activado creado en la cámara 
jL de fermentación. La cámara g de filtración de fluidoe está 

33. unida en su parte inferior, mediante una abertura central 3 
de entrada, con la cámara g de fermentación, la cual abertu­
ra 3 de entrada está formada por el tabique 8. Su esta altor 
sativa se dispone otra pared 4 en la cámara g de fermentación 
debajo del tabique 2, que determina un canal rectificador & 

2$. abierto en ambos extremos y que comunica por medio de la abqg 
tura 3 de entrada, con la parte baja de la cámara g de fil­
tración de fluidos, la pared 4 posee igualmente forma cónica



y es concéntrica con el tabique 2 eos lo que el cansí rec­
tificador O determinado por ambas paredes 2 y 4 se ensancha 
hacia abajo. Como agitador 5 en la cámara A do fermentación 
se usa un agitador da turbina en la realización ilustrada 
en la Figura 1 a titulo de ejemplo, ¿Lsual agitador se ha­
lla situado carca del fondo de esta cámara* Se suministra 
a&Ra medio do oxidación dentro de la nona de aspiración del 
agitador 5 de modo que cote agitador 5 sirva a la vas coso 
parte del sistema do oxidación del reactor. -

10. la disposición intema del reactor permite asiatig
mo el uso de alguna otra claae de agitador $ del líquido 
con o sin entrada del medio de oxidación, por ejemplo un 
agitador da hélice o una bomba elevadora áe aire que aetía 
en la circunferencia del reactor. Si se emplea un agitador 

t5* de turbina, la cámara A, de fermentación puede estar dotada
de parados daflaatoraa 7 para suprimir todo movUaiaato de 
rotación del liquido. El reactor diapone además da un con­
ducto 8 da salida de lodos para eliminar el exceso de lodo 
da la cámara A da fermentación. El agua que ha de depurarse 

20. ge suministra a la cámara A de fermentación por un conducto
As entrada. Unce conductos 9 áa escape en la parte supe­

rior de la cámara de fermentación, loe cuales stegáa la rea­
lización ilustrada en la Figura 1 terminan en una cámara 
j) que está por encima de la cámara g do filtración de fluí- 

25. Acó y separada de ella por un tabique separador 12, tienen
la misión de eliminar loa gasea. La cámara 0 posee en su pag 
te superior su propio conducto 13 de escape, y en su parte 
inferior un conducto 15 de salida que termina en el interior
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a* la eácara & da farmeatacî * El agua dmuvada aa avaoua- 
du por maa arteaaa 11 an la parta superior da la cáaara f 
da filtraeida da fluidos.

la disposioidu daacrita dal reactor paada sav dag 
5* da luego da otra fomay auaqua la fovaa eiliadrica da la cjg

misa 1 aa vantaioau para camíaaa watáiioaa. En caso da qua 
la oaciau 1 aaa hacha par aáaaplo da hexMigáa, puada sav 
-adacuada una aaeoiéa tranavaraal cuadrada*

la dlapoaloiái daaerita íbuoicna caao sigua! al 
10. líquida qtt* contiena la aateria orgánica# aa su gran parta

agua residual con alta eaatwtde m  catarla crg&üoa# aa h& 
oa pasar par al conducto 10 da mirada hacia la adcara ̂  da 
íaramtaaiéi. la dicpcsicldn da la cámara da faraantaeiáa 
peralta ws dapuracidu dal agua tacto oca auMi&istro sufl*̂ 

1$. cianta da oxigeno pava loa prccaaoe da farceataei4h, ocao
con suministro inauficieata* la diferencia aa al diaeHo da 
loa reactores para aabaa elaaas da procesos da farwmtaaidb 
estriba dhicaaanta an prcpcvolcaar al aadio da oxidacidn p̂  
ra loa procesos aerobios da dmuracidn dal agua# Qu ajaaplo 

20* da dapwaaida aarohia aa al procaao coadn da aotivscide# y
m  aáwlo da dapurscidn con insufioieate suministro da oâ  
gano as la dasuitrificsciám da aguas residuales* El reactor 
ilcmtrado aa la Figura 1 está adaptado para al proceso da 
lispieza coa setirucián aerobia y per tacto aatá dotado da 

29* un conducto 6 da entrada dal aadio da osidaslda# por ejem*
pío aire u oxígeno oonoeatrado* Coco agitador 9 dal liquido 
aa la aácsra ̂  da farcmtaoidu aa uaa ua agitador da turbi­



na qaa sirvo para generar la requerida cir̂ .ació& del li­
quide en la cémra ̂  da fepasataeida y sísultáneaŝ te como 
íUente de Wbulencia para aussntsr la eficiencia del sumi­
nistro de oxígeno desde un medie osádmte ̂ seoso al sê o 
dal líquido. tM agitador de turbina es particulamente ven­
tajase para este fin, ya que la aaayay pwte Re la energía de 
este tipo de agitsderea se usa para generar la turbulencia 
que permite legrar una alta capacidad de oxlgenacida a una 
elevada eficiencia Ral procesa.

El agitador de turbina ganara en la cámara ̂  de 
fomentación una circulación vertical bacía el agitador de 
una turbina y una elreulae&áa radial desde el agitada? de 
turbina en dirección hcriscntal. El medio de e:ddaaiáa es 
samiaiatrado a la sena de aapíraeiéa del agitê er de turbi­
na per el conducto 6 de entrada. í&aag paradas deflector̂  ? 
aijadas en la eéaara de fomentación aerea de la camisa 
1 gagtriaem el movimiento de rataelda del líquido oca el me­
die de cxldaoidn disperse alrededor del eje vertical del 
tanque, y rectifican su eireulaeléa en la áireeeiáa verti­
cal a le largo de la .casias ?. La eiwulaeidn escódente 
del líquido es desviada en la. parte â aricr de la cámara á. 
de fermentación bacía el eje de esta cámara y cae a le lar­
go de ente eje bacía la sena de aspiración del agitador de 
turbina. Si el curas de esta cirĉ acié̂ , los gasas disper­
ses se separen del líquido en la parta superior de la eása?*
m  ̂  de feraantaeida y son aliaáaadost per les tubos § d# eg
cape, t&a parte de la eireulacidn en la parte superior de 
la cámara ̂  da ferasantasiái en una direccida inclinada ha­



cia abaja entra. en el canal rectificador & fcrcmác per la p& 
red 4# que está dispuesta de modo concóhtrioc con el tabi­
ca* separador 2, separando la cámara g de fermentación de 
la cámara g de filtración de fluidos# la circulacida del Ig 
quido en el canal rectificador g tiene la misma dirección 
que la corriente principal del líquido en la creara ̂  de feg 
mentacida debaje de la pared 4* Xa aisióbt del canal reetM&, 
cadcr g es reducir la velocidad de paso del liquido en las 
proximidades de la abertura 3 de entrada# por medio de la 
cual comunica la cámara & de fementaciáR can la e&wara & 
de filtración de fluidos# la reducción de la velocidad da 
paso del liquide en las proximidades de la abertura 3 de <& 
trada evita la generación de corrientes arremolinadas en la 
cámara g de Ültraciéi de fluidos, para asegurar una eleva­
da eficiencia de separaai&t de la auepanaióh por filtración 
de loo fluidos# El canal rectificador g se ensancha hacia 
abajo, cocpensmcdo asi parcialmente la redueciáo de su Me­
cida transversal debido a su forma e&tica* 3a el curso del 
paso del liquido en el canal rectificador g una. parte de la 
auspeaatóh aa separa del liquido# reduciendo ccn ello en 
cierto grado la cantidad de suspensión flocular ê e ha de 
eapsraree en la cámara g de filtración do fluidos# y aumen­
tando asi la eficacia del proceso de separación en la cáma­
ra g de filtración de fluidos. El agua coa suspensión íloeg 
lar de lodo activado entra desde el canal rectificador g# 
por la abertura 3 de entrada, a la cámara g de filtración de 
fluidos. lurante la filtración en la capa fluida, la suepeg 
eiéi flocular' so coagula, con lo que las partículas más pe-



sadaa de la suspensión se sedimentas bajo su propio pase# y 
pasan por la abertura 3 de entrada al asnal rectificador &, 
desde donde son devueltas a la cámara ̂  de fermentación con 
al liquide que circula hacia abaje.

El agua clarificada per filtración de los Huidos 
se recoge en los artesas colectoras n situadas en la parte 
swrier de la cámara g de filtración de fluidos. 14 svacu¡g¡ 
eión del exceso de lodos ae realisa periódicamente por 
dio del conducto de salida durante una breve iatermpeida 
de la agitación del liquido en la cámara á de fermentación. 
31 se trabaja con aguas residuales concentradas que formen 
gran cantidad de espuma, se coloca ventajosamente m  el 
reactor asa casara adicional o separada de la cás^m g de 
filtraoián de fluidos por un tabique separador 12. 14 cáma­
ra g está cerrada en su parte superior per la tapa 14 y es­
tá dotada de un conducto 13 de escapa para eliminar les gay­
óos del reactor. 14 cámara & sirve para el espesado da la 
espuma por gravedad, y la espuma penetra en dicha cámara e. 
por los conductos 9 de escape junto con les gases separados 
en la cámara ̂  do fegmmtaaî . 14 espuma caa&emsada fluye 
por su propio peso por el conducto 15 de salida volviendo a 
la cámara g de fermentación. *.**.*

Ea cámara 0 puedo usarse también para recoger al 
oxígeno emcentrado no utilisado. si so ha elegido oxigeno 
concentrado como medio do oxidación* El oxígeno no utiliza­
do. con un contenido en gasas generados ea el curso del prg, 
ceso de fermentación recogido en la cámara & se hace pasar



luego a otro reactor, aumontandc así la eficiencia de su eg
pisa#

31 reactor según la presente invancidu as se liâ, 
ta a una depuración aerobia da aguas residuales.* Como ejem* 
pie da otro empleo, puede mencionarse la desnitrificación 
de agua con una entrada insuficiente de oxígeno* En este eg 
se as suministra ninguna, o wa limitada, castidad de atedie 
oxideette a la cámara de fermentaeidn, que ne sea suficiente 
pera formar ccndicicnes aerobias para el proceso de fama** 
taei&t* î s agitadores 3 de liquido más adecuados en la ca­
gara ̂  de fenaentaeidn para este fin son* por ejemplo, un 
agitador de hálice o un sistema awaa&tico basado en el sfeg 
to de elevucids del aire can una baja eficiencia de smánig 
tro de oxigeno* loa dos agitadores mencionados orean en la 
o&aara ¿ deibracntacióh una circulación de líquido similar 
a la generada per al agitador de turbias? asegurando la re* 
querida circulación en el canal rsctificedor ̂  a fin de lô  
grar una separaai&i eficiente en la eéaara ̂  de filtración 
de finidos*

si reactor según la figura 2 es adecuado para 
reactores de mayor capacidad y para los mismos demento* se 
usan loa miemos números de referencia sn la Figura 2 que en 
la Figura i* Bl diaeüo y funcionamiento de este reactor es 
aubetaacidmeate el mismo que el reactor según la Figura t 
con la diferencia de que la cámara g de filtración de fluî  
dos está en la parte superior del reactor a lo largo de la 
circunferencia del tanque con la camisa 1+ la canias i del
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reactor .pasa a tener gn su parte superior ma forsm canica. 
El tabique separador 2 que separa la cáwa P de filtraci& 
de fluidos de la cámara ̂  de fermontación. tiene aquí la íag 
ma do un cono con la baso hacia abajo torminmáo en su pssr- 

5* te superior por la tapa 14 y dotado de un tubo 13 de esca­
pe. El borde inferior del tabique 2 y la camisa t datarsai-* 
nsa la abertura 3 de entrada que me la cámara ̂  de filtra- 
oída de fluidos con la cámara ̂  de fermentación. La cámara 
^ de feraentacidn está dotada do. un agitador 3 que coopera 

10* a la vez a la dispersión del ŝ dio oxidante y al amento de
la turbulmcia del líquido. Coso agitador 5 se usa aquí tag. 
Más un agitador da tuxblna sagda la Figura 2. y dentro de 
su zona de espiración se introduce algán medio oxidante en 
la césara ̂  de fameatacián a tiwás del conducto 6 de m- 

13* irada* Dentro de la cámara <& de fersseataai&i se díspme una
p^ed 4 concéntricamente con respecto al agitador de turbi­
na 5) qpa está en cooperación con la región de gircuiaeiáa 
radial del líquido procedente del agitador de turbina 3* Hay 
además unas paredes deflactoras 7 dentro de la cámara ̂  de 

20# fermentación, cuya misión es la da suprimir todo movimiento
de rotación del líquido en,.la cámara A da farmeataciét aire 
dador, da su eje vertical* La abertura 3 de entrada a la cá­
mara 2? do filtración de Huidos está unida con la cámara ̂  
de fermentación por medio do un omal ? do unida íezTsado 

25* por una pared 16 y la camisa, 1* El canal P de mi&t termina
en el interior de la cámara ̂  de fementacida sólo en la ̂  
giáa en (#e la eirculaciás gwrada por el agitador de tu¡̂- 
bina y la pared 4 se sswe as una direocí&s substsncialmcate



descendente* Xa pared 4 se extiende más aHd de la termina 
ciéi del panal g de unión y forma junto con la pared 16 na 
canal rectificador g Que tiene ana forma y dimensiones a$w 
tas para reducir cualquier corriente arremolinada en el oa- 
nal g de unida y para ccntrünir a la devolución de la ana- 
pensión coagulada desde la cámara g de filtración de flui#. 
d^ a la cáaam g de femaentaoión* %a cásmm cerrada g está, 
en la realización ségéi la Figura 2# exclusivaaante per eew 
cima de la parte central de la e&aara de fenasatacida* -

La disposición segdn la Figura 2 iuncicna de nodo 
similar a la de la Figura i* la disposición de la cámara g 
de filtración de fluidas en la circwfercncia de la parte 
superior del reactor permite un aumente de la wparfioie de 
separación de la céaara g de filtración de fluidos por un 
eâ audmaiento de forma cdnioa de la camisa 1 en la parte 
superior del reactor. El canal g de unido peralte en ente 
caso usar como agitador $ del líquido en la cáaara g de feg* 
mectaojdH im agitador da turbina# igualmente cono en el ca­
so aagda la Figura lw el reactor segdn la Figura 2 puede 
usarse tanto pera procesos de depuración aerobia corno# por 
egenplo# para deenitrifieacidn. en ausencia de oxigene* cene 
agitador 5# puede usarse un agitador de hdlice o w  sistema 
neumático basado en el efecto de elevación del aire# lo <p*e 
asegura una suficiente circulación del lapido con bago su* 
ministro de oxigeno para los procesos de fomentación miera 
biológica# la cámara carrada & de fermentación y el estar 
dotada caa m  sistema de oxidación de Sita eficacia permite 
taai&ión un empleo eeaaáaica de catfgeno concentrado como a**



dio de oxidación ̂  prooeaoe aeroM.es de d̂ yoraci&. de 
aguas. La forma del reactor no se limita a ma camisa de 
forma cilindrica# que es vastagosa para ô sieas metálicas# 
sino que puede tener cualquier otra forma adecuada# por 
ejemplo de sección transversal cuadrada# si la camisa t se 
hace de hormigón.

S1 reactor segdn la presente invención presenta 
varias ventajas# la relación de la magnitud de la werfi- 
cié de separación con la mâ itod del espacio de aetivaaiáa 
puede agustarse fdcilm̂ te espiando la altara del reactor 
sin Magda otro easA&o substancial de disê # cm lo que 
las ocndicioaes de eircMaal&i y por tanto el ̂ ¡meicnamî i- 
to pwMnee^ iguales. Estas disposiciones tipificadas pue­
den usarse para aguas residuales de difer̂ ates eeneentrasio 
nos# La forma más bien ajusta&le del reactor permite su uso 
para reactores do capacidad difereata con disposicimes do 
construcción óptimas# por ejemplo paqueaos reactores con 
una camisa de forma cilfadrica pueden estar ventajosansata 
compuestos de varios segantes facilm̂ te transportables# 
que pueden fabricarse ̂  grandes cantidades# y dotarse ya 
en fábrica de un perfecto recubrimiento de proteeaiái. ASÍ 

permite una producción en serie# reduciendo también los 
costos de transporte y de montaje. general# se logran 
ahorros substanciales, la forma del reaoter tiene psqueSas 
esigoncias de espacio de suelo# lo que es particularmente 
ventajoso si han de construiros estaciones depuradoras adi- 
cicnslasnte en fábricas ya eMattgstas, sn <#c haya falta de 
encolo. la posibilidad de en fácil cierro de la cámara de



fesMeataci&s permite realizar taabi&c en el reactor opemc% 
mea con aatifieiaata anteada de oxígcuo# por sjaHplo dMnitsg. 
ficaciones* La posibilidad de spücucidn do un sgitsdw de 
turbina pvofUadaasntc aunergide contribuye a la elevadu eü*. 
ciencia de atxgaciáa (basta 4 bg Og por KBh) y por alio a 
una re&*ciáa exigenoin do energía* Ba ol caco do doyuraci(h 
de aguas residuales concentradas# la eficiencia a# cplios- 
ci&i del modíooxidanto ao aumenta# y la exigencia de capa­
do de ando ac reduce# debido a una mayor aliaga del reac­
tor* Se alta eficiencia del empleo del medio de oxidacián 
junto coa la posibilidad de un fácil cierre de la c&aara de 
f Mmaataeiáa permiten no espíes eeaa&áeo de algunos medios 
de oxidaaiáa más costosos# per ejemplo oxigeno concentrado* 
Todas e#9aa ventajas se observan pM̂ icUlarments cuando se 
depuran aguas residuales concentradas. -

g--- S--- á

8$ declaran de novedad y .propiedad para Espada# 
s^ territorios y plazas de soberanía# las siguieateat <* **

1*- Perfeccionamientos en los reactoras para #1 
tratamiento biddgico del agua, caracterizados porque si 
reactor comprando un tanque con una camiss# un tabique saga 
radar inclinado substancislaeate de fonaa cdaica en la porte 
superior del tanque# que divide su interior en una c&aara de



fermentación por debajo de dicho tabique y tana cámara de fágL 
traci&s de fluidos por encima de dicho tehique, usa ahcrtsŝ  
de errada en la parte inferior de la cámara de filtración 
de fluidos que representa una resistencia hidráulica, que 
une la cámara de feMsentacî  coa la cémra de filtrad^ de 
fluidas y permite la entrada del liquido tratado desde la 
mam de ferBáataaiáa a la cámara de filtrad^ de fluidos y 
un paso en la dirección opuesta para partículas de sM̂ ga- 
sida angulada retenidas en la cámara de filtrad^ de ílq̂  
des dsrdvi&tdolas a la cámara de femsataciás* otra pared 
dispuesta por debajo de dicho tabique separador que detexsai** 
na en la cámara de fermentacida un eeâ . rectificador abier- 
te ea sEsh-os entremos y que comunica en m  estrío inferior 
coa la abertura de mirada hacia la eésara de filtración de 
finidos, isa conducto de suministre que sasdaístra el agua 
tratada a la cámara de farmmtacida, un conducto da salida 
para eila&aaciáa del escomo de ledos en la parte inferior de 
la cámara de feramtaci&i, medios agitadoras en la cámara de 
fesKasataaiáa W  crem en el tamal rectificador una circula- 
ci^ de líquido oca una eoapsaeate descendente, y medios re­
colectores d̂ L a¡guá depurada en la parte secador de la oé^ 
ra de filtración de fluidos. - <*-*.*-*.<***.*.i.*'.*.*--***

2.- Perfecciímamî tos seĝ h la. reieinücaol&t 1, 
caract̂ isadcs porque el táhíque separador entre la cámara 
de feramtacián y la cámara de filtración de fluidos tiene 
la forma de un cono con la Base hacia arriba, estando la 
abertura de entrada hacia la cásara de filtración de fluidas 
carca del eje del tanque, y siendo la otra pared por debajo
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del tabique que forma el canal rectificador igualmente de 
forma BUbstimcialmente de cono coa la base bacía arriba# -

3^  PorfecciensmiMatoe aegdn la, reivindicación 1, 
ccraoterit̂ oe perqué el tabique separador catre la eéaara 

5* de filtracida de fluidos y la e&agn* de fenM&taei&t tiene 
la feaMa de un cono coa la base hacia â jo# teniendo el câ  
ppijl rectifloŝ or hacia abajo hacia la cire%
ferenciu de la caaiae del tsmque, estando la abertura de ea* 
trada hacia la cdaara de filtración de fluidos carca de la 

10. aireuafereagia de la camisa del tasque# proporcionando un c&
nal de diapuesto en la edeara de femontacidn cu la 
circuafareacia de la camisa del tanque coauaicacidn entre la 
abertura do entrada de la cámara de filtraci&t de fluidos y 
la parte inferior del canal rectificador# *-*.**-*-* *.«*#**

1$, 4*** Perfaccimasientoa segdn la reivindicaci&t T*
caracterizados porque el reactor dispone de Radios para sus& 
niatw m  medio de caddaciób a la aúna de asplracióh de los- 
aadios agitadores#

5+- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidh 1$ 
2ú# caracterieados porque el reactor dispone de paredes dafleetg

.ras en la a&aara de fwaentaoldU que sopriaen el movimiento 
de rotación del líquido alrededor del eje vertical# ̂  ̂  ̂  ̂

*3E8Hmxi<mEm!3!OS EN MS REACTORES PARA EL 
TRATAMIENTO BIOHNICO A60A%

35* Todo ello confome se describo y reivindica cu la
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presente memoria que consta de dieciocho hojas, foliadas y 
necmegmfladas por una sola da sus caras, y de dea figuras 
que la ilustran.

MADRID, 3 o MOV. ¡974 
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