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Este invento 'se refiere'a un método para tefiir o
colorear fibras sintéticas, incluidas fibras convencionales
¥y peliculas partidas. '

Segin el presente invento se proporéiona un néto-
do para tefiir o colorear une fibra sintética que comprende
llevar una textura o pelicula de "depésito" apropiada, en la
cualise ha colocado un tinte o colorante, 2 una proximidad

conveniente con dicha fibre sintética y 2 una temperatura

" suficiervemente elevada para dividir una porcidn de dicho

tinte ¢ colorante de la'textura o pelicula de "depésito” =
diche fibra sintética. * )
' Ia texture o'pvelicula de "depésito" funciona para

retener wma centidad determinada de tinte o colorante y se

prefiere que la cantidad de tinte o colorante asignada a la

fibra sintética sea solamente una pequetia fraccidn de la re-
tenida por la textura o pelicula de "depdsitc" de tal manera
que el métode pueda repetirse varias veces antes de que sea
necesario recargar la textura o pelicula de "depdsito" me-
diante una técnice de tincidén convencional con %ihte’o cclo—-
rante. No obstante, mientrsas sé'pone en prdctica el método
del presente invento, &l “"depdsito" puede, si se desea, ser
continuexente recargado. I
Semin se utiliza anteriormente, el tér@ino Hproxi- -
midad conveniente!" significa que la textura o peliculg de
"depdsito" debe situsrse suficientemente préxima al material
susceptible de ser tefiido o coloreado de tal manera que el
tinte o colorante sez asignado proporcionalmente al material
mediante aplicacidén de calor. Con preferenqia la textura o
pelicula de "depdsito" se situard en estrecho contacto con

la fibra que ha'ya de ser tefiida o coloreada. Normalmente,
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solamente hay fibre sintética sobre la superficie de la-tex-
tura (material) que es coloreada por el procedimiento del in-
vento. ‘

El presente invento resulfa perticulermente util
cuando se aplica a género textil ya sea tejido, no tejido o

tricotado que contenga, bien como impureze o como une adicién

_delibprada, une cantidad de fibra sintética que no sea teiids

facilmente por un tinte enidénico. Una aplicacidén especizlmen~

te préferida del invento es a la tincidn de pequefias cantida-
des de fibras.sintéticas (fibras convencionales o-peliculas
partidas) que puedan hallarse prssentescoxo impurezas inad-
vertidas en lana recupereda ¢ tejidos de 1ana/algodén racu~
perados. Las impurezes de fibre sintéitice pueden ser, por .
ejemplo, fibras de poliester, polipropileno, acetato, acrili-

cas, acrilicas modificadus, de poliuterano, cloruro de poli-

vinilo o derivados de estes fibras.

El invento puasde también aplicarse, pér ejemélo a
lana virgen, lgna, tejidos celuldsicos y acrilicos que con-
tengaﬁ centidedes de oftras de las fibras sintéticas citadas
anteriormente, Estas fibras deben hallarse preéentesbien cozo
impurezas inedvariidas o como 8éi ¢ iones deliberadas a los te-
Jjidos. . . ' -

El presente invento puede aplicarse tambidn a la
tincidn o coloreado de éénercs qus contengan uns gran propor-—
cidén de fibras sintétices. Como ejemplos de tales géneros
pueden citarse tejidos de poliéster/celulosa al T0%/30% y te~
jidos de poliester al 100%. El constituyente celuldsico pue-
de ser, por ejemplo, algoddén o rayén.

Ia aparicidn de las fibras sintéticas mencionadas

_anteriormente en géneros fabricados a partir de lana recupere—
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8a ha consiituido hasta s2hora un serio probleme. Cuando le
lana es tefizda 2 un tono o$curo o medio wtilizando tintes
decidos normales y/o directos, las fibras sintdticas citadas
anteriormente no se tifien, sino que aparecen bien en forms
.

de mnchitas blancas o coloreadas desagradables sobre el pa~
fio oscuro, o como fibras no tefiidas esparcidas uniformemente
sobre la superficie delrtejido al gue confieren un aspecto
"lechaso“. Se han llevado a cabo tentativas previas para su-
perer este problema utilizardo un tinte disperso y un vehi-
culo portzdor, junto coniel tinte dcido o directo pera la
poreidn celuldsieca o de léﬁa, en un bafio de tinte normal pe-
ro esto se ha traducido solemente en una coloracidn modera-
dz de las Pibras sintéticas ¥y una pobre‘estabili‘ad.o 803i~ "
dez a 1= frotacidn en seco del tefiido de base.

En una forma de reelizacidn preferida del presen-—
te invento una textufa 0 pelicula arropiada es pretefiide a un
color similar o més oscuro que el tono de base deseado del gé-

nere contamirado usando tintes dispersns seleccidnados de vo~

la$ilidad aspropiada. Estz textura o pelicula de "depdsito"

se coloca después en ditimo contacto con unza pieza de pafio

de color vivo contaminado con fibras sintdticas blancas o de
color pdlido ¥ es a continuacidn sometidz a un tratemiento
térmico durante un periodo de tiempo por lo comin relativamen—
te eortb.vEl tinte disperso es retenido en depdsito en la tex-—

tura o pelicula de poliéster o poliamida, y bajo las condicio-

‘nes de calor dispuestas, se libera una pequefia cantidad del

+inte sobre la superficie de las fibras sintéticas contamina-—

das gue a su vez poseen une buena faceilidad para. el tinte dis-

perso. Por consiguiente, 12 superficie de la impureza sinté-

tica es coloreada 21 mismo o aproximademente a2l mismo tono del
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tejido de tase. las fibras naturales del tejido de base po-
seen poca afinided para el tinte disperso y bajo condiciones
de caldeo uniformes, el tenido es de por si solo ligeramente
afecfado por el p?oceso Y la estabilidad o firmeza de fro-
tacidn en seco no resulta deteriorada. El método del presen-~
te invento puede incorporarse como un proeeso de acabado en
seco final en la produceidn del pafio, ¥, aderds, no seria

1
rorumalmente necesario incluir una fase adicional de acabado

. lnimedo en el proceso *otal.

Debe apreciarse gue es la temperatura de 12 inter—
fase entre la texturz o pelicula de "depdsito" y la fibra
gintédtica lo que constifiye un factor importente. No es con~
veniente que la superficie de la textura de derdsito que no
se halla en contacto esté a una temperatura demasiado elevade
¥y2 que esto se traduce en la sublimacidn de color sobre =l
tejido mds fric gue se halla en curso de tratamiento. Se pier-
de color en la parte no sintética del tejido frio que se hace
por ende "sucia". El mdtodo preferido ds aplicacidn de calor
dependerd de lz naturaleza de los géneros de depésito y de
base gue se utilicen, Asiﬂ puede ser pfeferible precalentar
el sénero qus haya de ser tratado y posteridfmente gplicar
calor & las dos texturas:en contacto. Por otra perte especial-
mente en ciertos tejidos de algoddn, pueden obtenerse resul-
tados satisfactorios aplicando calor a partir de un lado sola-

nente nientras log tejidos se hellan emncontacto.

Si el dispogitivo de celdeo es lo mds simple posi-

ble, es decir, poniendo en contacto el tejido de depdsito con

un solo cilindro sometido a caldeo, entonces el tejido de de-
pdsito puede ser un meterial delgado pero denso de elevada

conductividad exento de espacios de aire aislantes., Sim embar-
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g0, si se usan métodos de ‘caldec mids sofisticedcs con posi-

ble precaldeo (del tejido que ha de traterse) anitss del con~

tacto entonces la naturaleza del tejido de depdsito es muchce
menos importante.
kg

Cuando se tifien o colorean p i e z a s largas de

- género que contiene fibras sintéticas, el tejido de "depdsi~
, .

to" puede guiarse svbre rodillos y ponerse después en contac-
to repetidamente, por ejemplo hasta veinte veces, con el gé-
nero suaceptible de ser tefiidc o colorealo en cuyo punto el

"depdsito" quedard consumido. No obstante los lotes de "de- -

pbsito" deben ser retirados en esta fase a fin de que el te-

jido de "depdsitc" pueda ser befilde. La texbturs o pelicula de

"depbsito" puede ponerse’ en contazcto sobre una calandriz w
otro equipo convenienﬁe con el tejido que contiene f;bras sin-
téticas,. Cuando se utiliza una calandria, es preferible utili-
zar une calandris de cobertura.

Un método preferido para teflir o colorear largas
piezas de material implica el uso de un tejido de "depé-
sitoY en forma de onda continue a la cusl pueds aplicarse ‘
tinte o colorante continuamente en uno o mds puntos respecti-
vos 0 como alternativa puede aplicarse intemitentemente sezin
sca necesario. Por ejemplo puede hacerse paser uwna onda conti-
nuz de textura o pelicula de depbsito en torno a una calandriz
de cobertura en contacto con tejidos sintéticos, splicdndoss
el tinte o colorante a la textura c pelfcula de "depdsito"
continus o iﬁtermitentemente.en algin punto de la onda cuando
lz texturs o pelicula de "depbsito" no se helle en contacto
con el tejido que ha de teflirse o colorearse. '

- Ia cantided de desplazamiento de tinte a partir del

depésito es proporcional a la afinidad de las fibras sintéti-
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cas en cuapto.al tinte a las temperaturas empleadas y por con-
siguiente el mayor desplazamiento tiene lugar sobre las fibres
de poliester y polipropilenc, siemdo estas fibras, por supues-
to, las mas molestas en lo que respecta a contaminacidn de la
tela o pafio. Por comparacién un desplazamiento medio se produ-
ce sobre acetato y triacetato y un desplazamiento relativamen-

te escagc tiene lugar sobre las flbras acr{lices, Sin embargo,
%

.81 se detecta la cont aulnac16n por fibras ‘ecrilicas antes de

la tincidn ccnvencional del tejido de base, puede agregarse

. ventajosamente un tinte catidnico soluble al medic de tinecién

convencional para tefiir las fibras acfilieas centaminantes al
tono deseado., N _
La textura o peliculz de "depdsito" y el tejido Que

ha de tratarse son caldeados a una temperatura suficiente pars

‘efectuar la divisién proporcional de las centidades de tinte

deseadas, Una temperatura idénez, en lz2 cual se pone en contac-
to el depdsito con el tejidc de base que contiene fitras sinué-
ticas, seria normelmente de al menos 1702C para una produceién
continua., Puede bastar una texperatura mids baja si se emplea
una técnica de lote. ;

- Las fexituras spropiadas para “"depdsito" son aquellss
que poseen una gran capacidad para tintes dispersos y son capa-

ces de soportar las temperaturas de proceso necesarias. las

 texturas preferidas son géreros de poliester y un tejido de

poliamida hecho de fibra fabricada por Du Pont bajo el nombre
"Qiana%. Los tejidos de triacetato han demostrado ser modera-—
damente tiles. '

Para superar los problemas asoclados con la inest°—

bilidad termopldstica de le textura o pelicula de depésito,

esta puede comprender un primer material que posea una afinidad
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para el tinte o colorante que haya de utilizarse y un segundo
material que tenga unz mayor estabilidad dimensional que el
material citado en primer término a dicha tem@eratura. El pri-

mer naterial puede comprender une ¢ varias fibras ¢ resinas

-gintéticas apropiadas y el segundo material puede tambien in-

cluir uno o varios coastituyentes.

\ Incorporando en la ;exmura ¢ peilcula de depdsito
dicho segundo material, que de por si pued%Vno tener ninguna
afinidad pariicular por el tints o colorante, se imparte une
mayor estabilidad dimensional a2-le fextura.o pelicula de depd-
sito en su conjunto. B '

. Con preferencin, la textura o pelicula de depbsito
contine al menos 50% dél primer material., Con preferencia el @ -
segundo materiel asciende a ehtre 20 % 45% de la textura o pe-
1fcula de depésito. - _

El primer material puede ser, por ejeamplc, un polies-
ter que ftenza una'gran capacidad para loe tintes dispersos. Si

el procesohe de ser llevado 2 cabo a temperaturas superiores a-

. proximadamente 2002C hasta uwn maximo-ds 2302C es probzble que

se produzca algin reblandecimiesnto del poliéster. No obstante,
"“gustentando" el poliester sobre sl segundo material puede
mantenerse la estabilidad- dimensional de la -textura o pelicula
de depdsito. En los casosien que el polidéster sez en forma de
fibra puede ser tejido o mezclado con oiro meterial Ffibroso
t2l. como una fibra celuldsica, Tibra d2 vidrio, una fibra se-
t481lica y fibras de temperaturas elevadas tales como Tefldn (un
hidrocarburo fluoradc) y Nomex (un nylon aromiitico), Una fibra

celulésica tal como algodén o una Ffibra celuldsica sintética

puede utilizarse convenientemente en vista de su escaso precio

corriente y disgponibilidad. Un'éjemplo de una textura de depé-
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~ sito apropiada es 66% poliester/BB%'algoddn. Se ha observado

que cuando se usa este texturs de, depdsito particular a tempe-
raturaé funcionales de aproximsdamente 2109C no se produce nin-—
guna contraccidén detectable durante el”curso del proceso.

La manera en la cual ruede sustentarse el primer
material sobre el segundo material puede, no obstante, veriar-
se.,Asg, una textura del segundo pnaterial puede ser impregna&a
con un primer meterial resinoso. Como aiternativa, 2l segundo
meterial puede ser en form2 de une pelicula inerte, por ejem-
plo papel, con el primer material, por ejemplo una resina de
poliéster, adherido a la' misma.

Son deseables tintes de wna elevada solubilidad y
une maxima volatilidad en la textura de depésito toda vez gque
la temperatura de lz operacién puede mantenerse baja, evitando
la descoloracidén o chamuscado o guemzadura leve que tiene lugar
a una temperaturs demasiado elevada. Cualquier mezcla de tintes
usada en el depdsito debe poseer propiedades equilibradas res-
recto a volatilidad y divisidén proporciocnada sobre la fibra
sintética, 2 fin>de mantener el mismo tono con solo ligera pesr-
dida de intensidad a2 traves de un tratamiento repetido antes
de que sees neceszrio retefiir el depdsito con la misma mezcla
ée tintes usadae originalmente. - .

Se conocen los tintes amarillos, naranja y rojos de

- gran volatilidad pero desgraciadamente no existen disponibles

tintes azules de gran velatilidad, o a2l menos tedricamente no
pueden siguiera consgguirse. La eleccién préctica de ura mez-
¢la de tintes rojo, amarille y azul para formar 1os Gonos de
mezcla oscuros negre, a2zul marino y marrén oscuro, he de ser
equilibradas en torno al mas veldtil azul gue se ha comprobado
es el Colour Index Disperse Blue 1l4. Este tinte es de una es-
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tabilidad o firmeza demasisado ligera'sobre polidster y une fir—_
ﬁéza o estabilidad en cierto modo demasizado baja & la sublima-
cidn pare ser normalmente utilizado como componénte'azul prin-
cipal para la tincidn de tono de mezcla conveneiénal. Sin embar-
go, el azul econdmico normal utilizedo para tejidos de polies-
ter Colour Index Disperse Blus 35 es suficientemente voldtil &
la div%sién proporcionada é una tempera%ura aproxipada de 10
gredos mds elevada que el Colour Index Disperse -Blue 14 de suer-
e que zun no siendo ideaies otros tintes serian ciertamente
tbiles. . - at

Los tinves dispersos-de.eseasa volatilidad no resul-’
terian particularmente apropiados en log casos en que el “tejido™
de base es 1ana'recuperada. No obstante, una tela de .algodén
que contenga cantidades sustanciales dé'poliester podria ser
ventajosamente ccloreada o mes elevadas temperaturss utilizando
tintes de escasa volatilidad de manera que la estabilidad o fir-
meza de color de la <coloracidén de poliester resultente fuera
suficiente pare permitir el uso de acabados de prensa permanen-
tes no de hierro que con frecuencia se aplican a los articulos
de algoddn,pollestor. ’ »

- - A continuacién .se descrlben formas de realizacién

del invento iunicamente a titulo de ejemplo. -

Ejemplo I 7
Se cbservo que una muestra de 30/32 onzas (850/9075)

de capa de lana basta azul merinc de composicién 65% lana, 25%

.algodén v 10% de otras fibras estaba conteminada con menchites

blencas de fibras de polidster.
Un género de polidster tegldo de 4 onzas (105 g) fué

pretefiido con Index Disperse Blue 14 confiriéndole un tono con

tintes de caracteristicas de sublimacidn similares 2 un aszul
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merino mds spagado y més oscuro que el tono del pafio de lana
basta.

Los dos tejidos fueron colocados en estrecho con-

“tacto sobre la base de una prensa de cabeza caliente, con la

fibra de poliester colocada enr la parte mas superior, y la
prensa fué cerrada, manteniéndcse une ‘temperatura de-21020
durante treinta segﬁndos. Despuds de este tratamiento, las
manchktas blancas quedaron invisidblesg, siendo fefiidas al mis-
mo tono agul marino gue el pafio de lans basta original. Se
comprobé que el tono de la tela de polidster pretefiida esra
poco afectado por el tratamlentc y le textura de polidster
"depésito" fue usada de nuevo muches veces antes de que sufi-
ciente color se hubiese-desylazadq para hacer necesaria la

5

re-tincidn.
Ejemplo IT
) Un tejido de lanz blénco tenfa hilos blancos de
las siguientes fibras sintéticas cosidos a la misma:
2) Poliéster
b) Poclipropileno
¢) Rayén de acetato secundario
- d) Rayén de triacetato
e) Pibre acrilica. _
El tejido fue cubierto por uns pieza dé textura
de poliéster de 4 onzas (1C5 g) tefiida a un tono violeta cox-
pleto con Colour Index Disperse Violet No. 1 y colocadc entre
dos planchas caldsadas a wuna temperatura de 1902C durante 40
segundos, Al retirer la textura de poliester, se comprobd que
dos hilos anteriormente mencionados esteban coloreados a un
tone violeta fuerte sobre la superficie, estando el tejido

de lana blanco solo ligeramente cocloreado, incluso junto al
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tejido de poliesfer coloreado.

Ejemplo IIT
Utilizando un pafic de cobertura de poliéster cas-
teafio oscuroApreteﬁido,~ﬁn Union Blazer Flannel marrén oscuro
de lana/algodén contaminado &on manchitas de poliéster azul
pélidp ¥ blanco fue convertido en um tcno denso.
‘ Ejemplo IV
Ttilizando una tela de poliéstér de cubierta pre-
tefiida en negro,un tejido acrilico negro contaminado cocn man-~
chitas de poliéstér blancas fue convertido eficazmente en un
tono demso. 1 o
‘ Fjemplo V
Utilizando un.pafio de cubierte de polidster verde
botella, un tejido de nailon 66 verde que contenfs manchitas
blancas de fibra de pelicula cortada de polipropileno fue
convertido en un tomno denso.
Ejemplo VI -
Utilizando el mismo pafio de cubierta de-poliéster
verde, un tejido de algoddén verde contaminado con menchitas
de fibra de triaceteto blancas fué convertido en un tono deﬁso.
- " Ejemplo VII
Se repitid el .ejemplo I menciorado utilizando "Qie~
na" (Du pont), una poliamida, como tejido de cobertura, y los
hilos fueron eficazmente tefiidos. '
Ejemplo VIIT

Una muestra de tejido de algodén/poliéster de com-

’posicién 677 polidster y 33% algodé@ fue colocada en estrecho

contscto con una tsla de poliéstg; tejida de 8 onzas (210 g)

que habia sido pretefiida. Los tejidos fueron caldeados sobre

uns calandria de cobertura de 2202C durante 30 segundos. Ia

a1
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porcién de poliester de tejido de algodén/poliéster fue colo-
reada a un tono de aproximadamente 50% de la intenszidad de la

textura de depésito. El algoddén resultd solo muy ligeramente

manchado,

Ia figura 1 ilustra una forma de realizacidén para
un t“azado de un proc edimienio sezin el preszente inventoc. '

Reflriéndonoa a la figura 1, uwia onda continua de
textura de "depdsito" 1 es alimentade a un margle de relleno
3 que aplica tinte a la textura de "depbsito® en una superfi-
cle respectiva. Ei tlnxe,se agrega al receptdoulo del mangle
3 a voluntad, E1 mangle de rellenc 3 puede adoptar la forma
de rodillos de prensién segin se ilustra ¢, alternziivamente,
rodillos de impresién o bien puede disponerse un simple rodi-
1llo de "lamido" juntamente con wna hoja reparadora para limi-
tar la absorcién de color. Ia textura de "depdsito" 1 pasa

desde el mangle de relleno 3 a un secador 5 donde se elimina

"8l es necesarlo 1a $0talidad o parte de la humedad aplicada

durante el proceso de relleno. )
La textura de "depdsitch 1 es alimcntada desde el
gecador 5 a la calandria de cobertura 7 & partir de la cual
se elimenta al banco de texbtura de "depésito" 9. EL banco 9
puede_éer de cualquier largo deseado y se apreciard que, cuzn-
to més largo sea el banco 9, con ménor %recuencia es racesaria
la .rz-~tincidn. Si se desea, puede omifirée todo el bénco_Q.
Ie textura de "depdsito" 1 pasa luego & un compen-
sedor de comtraccidn correspondiente 1l que compensz el  enco~
gimiento progresivo del pmfio. Puede permitirse el encogimiento
o contraccién del pafio em sentido latitudinal comenzando con

un pafio excesivamente amcho, y/o utilizando una técnica simi-
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* lar a la useda convencionalmente cuando se inaerua una nueva

mantllla para una calandria de cobertura.

El pano 13- que contiene fibras siniétlcas suscep-
tibles de ser tefiidas o coloresadas puede suminlstrarse & par-
tir de un largo " cuttle" 15 o, alternativamente,’a partir de
rodillos sobre lcs cuales vaya enrollado el pafio. Segln se
repres enxa, el pano 13 es glimentado a ure calandris & co-.

bertura 7 a través de pre-calentadores primero 'y segundo 17 y

‘19 resgpectivamente. E1 primer pre--calentedcr 17 presenta lz

forma de un tamber o cilindro simple caldeado al vapor en -

tanto gue los segundos pre-celentadores son calentadores in-

- fra~-rojos. Al abandonar la calandria 7 el paﬁd 13 es alimen-

+2ado por una serie de rodillos de guia a un rodililo .20 sobre™ -
el cusl es enrollado. . )

Entre el primer pre~calentador 17 y el segundo pre-
calentador 19 el pafio 13 es puesto en contacto con la mantilis

continua 21. Ie mantilla 21 es luezo z2limentada a una calan-~

dria de cobertura 7 Con el pafio 13, Al abandonar la celandria

de -cobertura 7 la mantilla 21 es alimentada por una seris de - -
rodlllos de guia de nuevo a la calandria T,

la disposicién del aparato es tal que ls calandriz
de cobertura 7 se halla rodeada en una parte sustancial de su
periferia por itres capas de material., e caps interior estd
constituide por la texturs de "depdsito" 1 que me halia en
contacto con la superfiéie de la calandria T por uns de sus
caras. '

Iz capa medls es el paiic 13 que contiene fibras
sintéticas y la capa exterior es la mentille 21. El calor
aplicado por la calandria 7 "fija" en el tejido de "depdsito™l

el tinte o colorante aplicado en el mangle de rellenc 3 y al
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proplo tiempo permite la divisidn proporcionada del tinte o
colorante entre el tejido de "depdsito" 1 y el pafio 13.

Segin se describe enteriormente el pafio 13 s cal~
deado antes de poner en contacto el tejido de "depdsito" 1
gobre la calandria, Este precalentamiento asegura gque la su-
perficie del pafio 13 esté suficientemente caliente como para
acepter la divisidn proporcionada del tinte. E1 grado de
precaientamiento es tal que la superficie del palio 13 se en~
cuentrz a una temperstura similar a la superficle de l2 ca~
landria cuando el mismo. y el tejido de depdsito 1 esteble-
cen primero contacto sobre la calendriz 7. .

En un ejenple de la aplicacidn del aparato y pro- -
cedimiento que se describsn anteriormente, largos de pafio
oscuro que contienen inmpureszas en fofma de fibras sintéti-
cas blancas o de color pdlide son tratades 7 en el pafio o
tela resultente las impurezas nencionadas son coloreadas a
wn tono completo. Durante este proceso el mangle de-relleno 3
suninistra tinte al tejido de "depdsito" coloreado tras aproxi-~
madanente diez ciclss completos, A
) Entonces se deja seco, o sea sin tinte, durante
otres diez ciclos. Se repite este procedimiento aproximada-
mente diez veces., Zn esta fase se habrén formado residuos de .
agente de dispersidn prccedente del tinte, junto con cusles-
quiera productos euxilieres de relleno, sobre el iejido de
"depdsito" en un grado tal que éste deberd ser scmetido a un
tratamiento de lavado. Tal tratamiento puwede incorporarse en
el proceso continuo o efectuarse por separédo.‘

EJEMPLO X
La figura 2 ilustra parte de un segundo trazado pa-

ra la puesta en préctica de un procedimiento de acuerdo con

] -
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el presente invento. Este trazado resultard particularmente
apropiado para tefiir tejides que contengan uns gran propor-
cién de fibras sintéticas, por ejemplo fibras con 70%/30%
polidster/algodén y 100% poliéster. En este caso el eauipo
representadc en la figura 2 reempleza ol que se ilustra en
la parite izquierda de la linea A-A én Ja figura 1, vermasne-
ciendo invariable el equipo del lado derecho de la linea A-A,
Asf el tejido de "depdsito" 31 es alimentado directamente
gesde la calandriz de coberturs 7 al'cilindro grabade 33. Este
cilindro 33 apiica una pequefia cantidad de tinte disperso en
forma continua a fin de mantener la cantidad de color divi-
dido proporcicnalmente sobre la calandria de cobertura uni-
forme. Para asegurar que no se produce ninguna deformidad lo-
cal es deseablg aplicar el tinte 2 la superficie del tejido
de “depdsito" que se pone en contacto con la superficie cal-

deada de la czlandria 7 en luger de a2 la superficie que esta-

blece contacto con el tejido en curso de tratamiento.

El tejido de "depdsito" 31 es pasado desde el ci-
lindro grabado 33 a un cilindro de tincidn simple 35 tras de
lo cual el tejido de "depdsito" pase directamenxé a la calan-
driz de cobertura 7. ¢ )

En resumeﬁ, la Patente de Invencidn que se solici-
$a deberd recaer sobre las siguientes: ' v '

REIVIﬁDICACION?S

s

1. Un método para tefiir o colorear uns fibra sinté-
tica que comprende llevar wna textura o pelicule de "depdsito"
zpropiada, sobre la cual se ha colocado un tinte o colorante,
& uns proximidad conveniente con dicha fibrz sintética y &
una temperaturé suficientemente elevada para dividir propor~

cionadamente una parte de dicho tinte o colorante desde la
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textura o pelicula de "depdsito" a dicha fibra sintética.

2. Un método segﬁn-la reivindicacidén 1, en la cual
solamente une minima cantidad del tinte o colorante es divie
dida proporcionadamente a partir de la texmu;a o pelficula de
"depbsito” ) '

‘ . 3. Un 2étodo ségdn les reivindiceciones 1 o 2, en
el cuel la fibra sintétice se halla preserte como wna impuré—
ze 0 como ura adicidn deliberade en un género textil.

4. Un méHodo segin la reivindicacidén 3, en el cual
le fibra sintética es uuna fibra de poliéster, polipropileno,
aeetato,.fibra acrilica, acrilica modificade, de poliuretano
0 cloruro de polivinilo, o un derivado correspondiente.

5. Un método segin las reivindicaciones 3 o 4, =n
el cual le fibra sintética se halla presente como una igmpure-
ze en lane recupereda o un téjido de lana/algodén recuperado.

6. Un método segin las reivindicaciones 1 o 2, en
ei cual la fibra es una fibra de polidster presente en un te-
jido de poliéster o un tejido de polidster/celulosz.

T. Un método segin cualguiera de las reivindica-
ciones anteriores, en el cual la textura o pelfcula de "depd-
sito" es puesta en estrecho contacto con la fibra que ha de
tefiirse o coloresrse. -

8. Un método segin cualquiera de las reivindice-
ciones anteriocres, en sl cual la textura o pelicule de “"depé-
sito" es un poligster o poliamida. V -

9. Un método segin cuslquiera de las reivindica-
ciones enteriores, en el cual le fibra sintéitica es precalen-
tada. i
10. Un método segin cualquiera de las reivindica-

cilones anteriores, en el cual el tinte o colorante es un tinte

s .

.
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"11. Un método .segin cuslquiers de las reivindica-~
ciones anteriores, en el cual tejidos que comtienen fibras
sintéticas son tefiides o coloreados pof msdi; d2 un - proceso
ée lotes.

) 12, Un método seginh cuslquiera de las reivindica-
ciones 1 a ;;, en el cual un fejido que contiene fibras sin-
téticas es tefiido por medio de ma proceso continuo.

13. Un método segin la reivindicacién 12, en el
cﬁal el tejido que ccntiene fibras sintdticas y la textura o
pelicula'de sjepbsito” son puestos em contacto sobre uns ca-
landria de cobertursa.

14« Un métcdo segun la reivindicacidén 14, en el ’
cuzl la textura o pelicula de "depdsito" presenta la Tforma -
de unz onde continua a la cuai se gplica el tinte o colcran-
te en‘fprma continuse o intermitente. ' )

15. Un método sagﬁn las reivindicaciones 13 o 14,
en el cual la textura o pelicula de "depdsito" es secsds ¢
parcizslmente secada tras haber aplicado a la misma el color
o tinte. '

- 16. Un método segin la reivindicacién 1, er el cual
se hace pasar una onda continua-de textura o pelfcule de “de-
pdsito" en torno 2 una calandria de cobertura en cortvacto con
el tejido que contiens fibras sintéticas, al cual ha sido

aplicado tinte o colorante por parte de dicha textura o peli-

.eula de "depdsito'" y siendo caldeado =1 tejido que contiene

fibras sintéticas antes de ponerlo en contacto con le textura

" & pelfcula de "depdsito™ scbre la calandrie de cobertura.

17. Un método segin cualguiera de las relvindica-
ciones 1 a 16, en el cual la textura o pelicula de depésito

-
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comprende un primer'material qﬁe posee utna afinidad para el
tinbe o colorante gue ha de ubilizarse y un segundo material
qﬁé posee una mayor estabilidad dimensional .que el materisl
mencionado en primer término a dichﬁ temperatura.

' 18. Un método segln la reivindicacidn 17, en el cual
la textura o pelicula de depbsito.es un tejide de 66% poliés
ter/%3% celulosa. _

19. Se reivindiea por Gltime como objeto sobre &l gue
ha de recaer la patente. de invencidn gue se sélicita: UN ME-
TODO PARA TENIR O COLOREAR UXA FIBRA SINWHTICA.

Todo conforme queds descrito & reivindicado en la pre-~ -
sente memoria descripbtiva gue constsa de diecinﬁeve'péginas ne

canografiadas y dibujos adjuntos.
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