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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se mezcla hidrdxido de nagnesio sintético o sal
productora de magnesia o ¥Mg0 finamente dividido con mine-
ral de cromo finamente dividido en el cual al mehos 50%
de las particulas poseen'un grado de criba de -325. la mez-
cla es calcinada en un solo proceso de coceidn para produ-
c¢ir un grano de magnesié-cromo denso y homogéneo. EL grano
puede tratarse después en forma conocida convirtiéndolo en
formas de ladrillo que sinterizan 2 una densidad muy eleva-
da., El ladrillo resultante es muy denso, posee escal? DPOTo~
sidad, y presente una microestructura continua con un alto
grado de integridad,

MEMORIA DESCRIPTIVA g

Este invento se refiere a un grano de maguesia-
mineral de cromo previamente sometido a reaccidn ¥y 2 un né-
todo para su fabricacidn., Nds especificamente, este invento
se refiere a un grano previamente sometido a reaccidn iue
puede ser tratado de una manera convencional convirtiéndolo
en formas de ladrillo que sinterizan a una densidad my ele-
vada en hornos de tinel de tipo corriente.

Se preparan lsdrillos o formas refractarias direc-
tamente consolidadas a partir de composiciones refraciarias
que comprenden predominantemente mineral de cromo y magne-
sia, El mineral de cromo consiste esencialmeute en espinels
de cromita con minerales de menor importancia accesorios
de ganga de gilicato. Ia magnesia consiste esencialmente en
éxido de magnesio con menores cantidades de silicatos ¥y
otras impurezas. Frecuentemente se hace referencia al dxido
de magnesio en su forma pura como periclasa.

Especificamente, los minerales de cromo refracta-
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rios, como muchos otros minerales, se obtienen a partir
de depdsitos naturales. El pmineral de cromo refractario
consiste en una solucidn sdlida de minerales que contiene
Cr 0 , Mg0, 41 O y dxidos de hierro con una ganga mine-
rag silicea. Sgbge una base de éxido, el mineral de cromo
refractario da por lo comin un @andlisis de aproximadamen-
te 30 a 50 por ciento de Cr 0 y 2 a 9 por ciento de SiO .

Ia nagnesia refragtgria ge obtiene nmediznte 2
"oalcinamiento muerto" de la masnesita mineral (¥gCo ), o
conpuestos de magnesio talss como el hidrato o s clgruro,
para obtener un grano denso residual de 6xido de megnesio
de cardcter estable. El término "calcinamiento muerto" usa-
do en relacidn con la magnesita indica un procecimientd en
el cual la magnesita ez caldeada de aproximadameate 2900 a
4000°F (1593,33 a 2204,44°C). El procedimiento convencio-
nal para producir grano de nmagnesia denso requiere dos fa-
ges de calcinamiento o coccidn. En primer lugar, la materia
prima tal coumo la magnesita o el hidrato es.calcinada a
Mg0 y convertida en pildoras. El material convertido en pfl
doras es despuds sonetido a calcinamiento muerto & MgO den-
s0.

En aflos recientes, se han hecho disponibles mate-
riales de una mayor pureza. Por ejemplo, por beneficiacidn
pueden obtenerse ninerales de cromo con un contenido en
s{lice tan bajo como 0,2 por ciento. Se ha producido un cam
bio jgualmente importante en la magnesia refractaria comer-
cialmente disponible que actualmente da por lo comin un
andlisis de 97 a 99+ por ciento de MgO. En estas magnesias
refractarias relativamente puras, la silice constituye por

lo comin menos de un 1 por ciento en peso sobre una base
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de dxido.

En los refractarios convencionales de magnesia-
cromo y/o cromo-magnesia, la fase magnesia es consolidada
a la fase cromita por los silicatos. Estos silicatos, ta-
les como merwinita, forsterita, y monticelita, son desarro-
llados por reaccidn de la magnesia con los silicatos de
ganga del mineral de cromo a ortosilicatos. Ia estructura
de consolidacidn es esencialmente una construccida de puen-
tes de silicatos que ponen en contacto y unen entre si las
fases predominantes de magnesia y espinela de cromita., En
los refractarios de consolidacidn directa, las fases de
periclasa y espinela de cromita son, como el nombre -impli-
ca, unidas entre si directamente sin la intervengién}de una
fase de siliceto. Asi, una forma refractaria cocida, direc-
tamente consolidada, posee tipicaﬁénte una microesiructura
de'grano de magnesia unido a grano de magnesia, grano de
magnesia unido a particulas primarias de mineral de cromo,
granos de magnesia unidos a particulas de cristales secun-
derias de espinela, que por lo comin precipitén a partir
de una fase liquida al producirse la refrigeracidn, magne-
sia, y grano de mineral de cromo, y espinelas euhédricas.
sueltas cada una unida 2 fases de silicato y cristales de
espinela sueltos dentro de los granos de periclasa que'for—
man durante la parte de enfriamiento de la coccidn.

En la fabricacidn de ladrillos refractarios de
consolidacidn directa, y de formas correspondientes, se
mezelan mineral de crono y magnesia de 6ptimo tamafio de
grano junto con aglutinantes temperales apropiados en can-
tidades proporcionadas predeterminadas. Tales composiciones

aglutinantes consistirdn de ordinario en pequefies cantidades
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de agua y un material o materiales aglutinante(s). Algunos
materiales aglutinantes incluyen lignosulfonatos, pez, mag-
nesio, sales, dcidos erdmico y sulfurico, y similares.

Ia mezcla de mineral de cromo, magnesia y agluti-
nante es combinada y pfensada en un nolde a una preéidn su-
perior a 5.000 lbs/pugl? (352 kg/em2) y con preferencisa
aproximadamente 10,000 a 20,000 lbs/pulg2 (704 a 1.408 kg/cm
Esta forma prensade o moldeada es secada después de una ma-
nera apropiada, tal como por ejemplo, en un horno & una tem-
peratura comprendida en los limites de aproximadarisnte 90°
a 180°C y con preferencia aproximsdamente 100° a 125°C, Des-
pués de mezcladas, prensadas y secadas, las formas refracta-
rias son cocidas en un horno a tenmperaturas de sazonamiento
por lo comin superiores a al menos aproximadaments 1550°G,
Por lo general y con preferencia, “tal coceidn debe ser con-
ducide a una temperatura de sazonamiento comprendida en los
1fmites de aproximadamente 1700° a 1900°C, '

Los ladrillos cocidos de consolidacidn directa
convencionales, sin embargo, no exhiﬁeﬂ de or&inario.ﬁin~
guna, o a lo sumo ruy poca, densificacidn al cocer cuando
son preparados a partir de material de grano de tamailo con-
vencional. De hecho, estos refractarios convencionales con
frecuencia exhiben una ligerz expansidn al ser cocidos en
formas de ladrillo. Asimismo, en tales formas refractarias
de consolidacidn directa, existen por lo comin algunas grie-
tas, vacios o espacios entre particulas contiguas minerald-
gicamente disimilares., La existencia de vacios entre las
particulas disminuye indeseablemente la resistencia total
de la forma refractaria.

También se han preparado formas refractarias me-



10

15

20

25

30

diante un proceso de fundicidn-solidificacidn o vaeciado
fundido en el cual un refractario fundido es vaciado en
moldes y cuidadosamente enfriado y recocido. La microes-
tructure de tal refractarioco no presenta por lo general
vacios gruesos y es monolitica. Ies formas refractarias
producidas mediante téenicas de fundicidn-solidificacidn
poseen muchas propiedades deseables, pero son en extreno
dificiles de fabricar.

En el pasado, se han fabricado tembién formas
refractarias a partir de granos de magnesia-mineral &z
cromo cocidos previamente. Tipicamente, estos granos pre-
cocidos son preparzdos mezclando mineral de cromo bastan-
te gueso de 1 mm o mds con MgO, o MgCO , formando ladrillos.
vy cociéndolos a temperaturas gque exceden de los 3200°F
(1760°C), y probablemente del orden de 3500°F (1926,64°¢),

Los granos pre-cocidos de la téenica anterior
presentan de ordinario una microestructura caracteristica
my similar a la de los refracterios coocidos directamente
consolidados, Asi, los granos pre-cocidos de la téenica
anterior exhiben un tipo de consolidacidn de periclasa a
periclasa, periclasa a mineral de cromo primario, pericla-
gsa a silicato y sinmilar. Los granos previamente sometidos
a reaccidn de la técnica anterior son cocidos generalmente
a temperaturas mds elevadas que los refractarios directa-
mente consolidados, y estas eondioiones de coceidn mds ele-—
vada se traducen por lo comin en un grano que posee une es-
truectura granular algo mejor unida gue los refractarios de
consolidncidn directa. Los granos previamente sometidos a
reaccidn de la téenica anterior, no obstante, se asemejan a

los refractarios directanents consolidados al no mostrar
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ninguna, o a lo sumo muy poeca, densificacidn al cocerse
cuando son hechos a partir de material de tamafio de grano
convencional, Los granos previamente sometidos a reaccidn
de la técnica anterior tambidn exhiben con frecuencia una
ligera reaccidn de eipansién cuando son cocidos en formas
de ladrillos.

RESUMEN DEL INVENTO

El presente invento proporciona un procedimiento
para producir un grano de magnesia-mineral de cromo previa-
nmente sometido a reaccidn que comprende mezclar un compues-
to de magnesio gque produzeca magnesia al calecinarlo con mi-
neral de cromo de finas particulas en el cual al menos wn
50 en peso de las particulas de minersl de cromo son de
un grado de criba de =325, calecinar la mezcla resultante
a una temperatura de entre aproximadamente 2900 a 3300°F
(1593,33 2 1815,55°C), y triturar el grano resultante a un
tamafio de grano convencional para producir un grano-que
pueda ser conformado y cocldo para obtener un producto fi-
nal conformado sin nuevo proceso, . .

Con preferencia, el compuesto magnésico es hi-
drdxido de magnesio sintético o MgCO . También se prefiere
que 905 en peso de las particulas de3mineral de cromo ten-
gan un grado de criba de -325. E1 tamalio medio de grano de
las particulas de mineral de cromo es con preferencia de
§A4m° Ia mezcla de nineral de cromo ¥y compuesto magndsico,
tal como hidrdxido de magnesio, es con preferencia secada
tras ser nodulizada y después calecinada.

El grano triturado previamente sometido a reaccid
puede convertirse en una forma refractaria y cocerse a tem-

peraturas de sinterizacidn convencionales para refractarios
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de magnesia-mineral de cromo para producir une forma re-
fractaria, La forma cocida posee una densidad y una poro-
sidad comparables a las formas refractarias producidas

por el proceso de fundicidn-solidificacidn. E1 grano pre-
cocido posee tipicamente una densidad en volumen de 3,53
g/cc antes de la trituracidn y la forma refractaria cocida
posee tipicamente wna densidad finel de 3,49 g/ce ¥y una
porosidad abierta de 5,6%.

El presente invento proporciona por tanto un
grano previamente sometido a reaccidn que puede sef proce-
sado y convertido en formas de ladrillo que sinterizan a
una densidad muy elevada cuando son cocidasg de manera con-
vencional a un tamafio de grano corriente. Ias foimas re-~
fractarias finales del presente invento poseen una micro-
estructura continua muy densa, de escasa porosidad, con
un alto grado de integridad que es mds fuerte y nds resis-
tente a la escoria que las composiciones de magnesié-minera:
de cromo convencionales, El procedimiento del presente in-
vento produce un grano denso de magnesia—minéral de ;romo
que puede ser posteriormente conformado y cocido & un pro-
ducto conformado final utilizando solamente. una sola fase
de caleinacidn en lugar de las dos fases de calcinacién
corrientemente usadas al producif calcinacidn muerta u otro:
tipos de grano contentivo de mggnesia. El presente invento
proporciona asimismo un procedimiento que produce una for-
ma refractaria final que posee una densidad y una porosidad
comparables al ladrillo produecido por la téonica de fundi-~
cidn-golidificacidn.

Debe quedar entendidcé que tanto la descripeidn

general que antecede como la siguiente descripeidn detallad:
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son ejemplares y explicativas, pero no son restrictivas

del invento.
DETALLADA DESCRIPCION DEL INVENTO

El grano previamente sometido a redeceidn segin
el presente invento sé prepara deseablemenie a partir de
una mezcla de hidrdxido de magnesio sintético ¥y nineral
de cromo, aunque pueden usarse, si son de suficiente pure-
za, otros compuestos productores de magnesia tales como
MgCO natural, ¥g0 de finas particulas, o una sal produc-
toraBde magnesia tal como MgCl , y similares. El hidrdxido
de magnesio sintético para su iso en el presente invento
puede obtenerse en forma corriente como una lechada acuosa
bien sea a partir de una fuente de agua de mar ¢ saluuera.
Como alternativa, la fuente de magnesib puede ser MgCO
natural o Mg0 de una pureza de 85% 0 mayor, ‘

El hidroxido de magnesio a partir de agua de mar
0 salwmuera se utiliza con preferencis en forma de una pas-
tilla de filtro de hidrdxido de magnesio que contiene
aproximadamente 50% de agua. El tamafio de paftieula del
conpuesto productor de magnesia es con preferencia de un
grado de criba de «156.

El mineral de oromo que se usa en el presente in-
vento es con preferencia la variedad filipina de mineral
de cromo, pero otras variedades de mineral de cromo, tzles
como las de la U.R.S5.S,, Transvaal, Rodesia y Turquia, pue-
den también utjlizarge en el pregente invento. Antes de serp
nezelado el mineral de cromo con el hidréxido de magnesio
gintético es triturado mediante un equipo convencional,
como por trituracidn a bolas, rara proporcionar una dis-

tribucidn de tamafio de particula que contenga al menos 50%
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en peso de particulas de un grado de criba -325 (equiva-
lente a menos de 44yum), ¥ con preferencia aproximadamen-
te 907% a 100% en peso de particulas de un grado de criba
-325, Se obtienen por lo comin los mejores resultados cuan-
do el tamafio de particila medio del mineral de cromo es de
entre 5 um y 10 um, considerdndose actualmente dptimo el de
Sum. El nineral de cromo usado en el presente invento es
por tanto un mineral triturado extremadamente fino. Gene-
ralmente, cuando aumenta el grado de finura del mineral de
cromo, disminuyen las temperaturas»de proceso final usadas
para calcinar le mezcla de mineral de cromo-compuesto mag-
nésico y para obtener un grano previamente sometido a reac-
cidén de densidad satisfactoria.

Después de triturado el mineral de cromo al ta-

"mafio fino de particula deseado, es mezclado con el hidrdxi-

do de magnesio sintético en cantidades apropiadas, El ta-

maflo final de particula del mineral de cromo constituye un

, aspecto importante del presente invento por cuanto permite

que el mineral de cromo Sea uniformemente distribuido & lo
largo y ancho de la mezcia v se disuelva en la magnesia
durante la Unica fase de coceidn.usade para producir el
grano previamente sometido a reaccidn del presente invento.
La relacidn de mineral de cromo-magnesia en lal
forma refractaria final puede variar ampliamente, En gene-
ral, una composicidn iddénea para formar un grano previamen~
te sometido a reaccidn que puéda procesarse y constituirse
en una forma refractaria que muestre densificacidn al ser
ginterizada comprende en peso scbre una base de dxido alre-
decor de 20 a 90 por ciento del compuesto productor de mag-

nesia tal como hidrdxido de magnesio y alrededor de 80 & 10
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por ciento de mineral de cromo. Con preferencia, tal com-
posicidn producird, al ser calcinada, un producto que con-
tenga sobre una base de dxido 30 & 70 por ciento de g0 y
70 a 30 por ciento de Cr O .ORE. , .

Las formes réfiagtarias producidas de acuerdo con
el presente invento incluyen ladrillos de magnesia-mineral
de cromo y uineral de‘cromo-magnesia. Los ladrillos de mag-
nesia-nineral de croro son aquellos preparedos a partir de
una mezcla que couprende magnesia y nineral de cromo en la
cual la magnesia es predominante. Los ladrillos mineral de
cromo-nagnesia se preparan a partir de nezelas en las cua-
les el nmineral de cromo es predominante.

La téonice de proceso preferida conprendée mezclar
a fondo y de manera uniforme la cantidad apropiade de pre-
dominantemente mineral de cromo de wn grado de cribu -325
con ung pastilla de filtro de hidrdxido de magnesio que
contiene aproximadamente 507 de agua haste formar una nez-
cla pastosa.

la mezcla de hidrdxido de ﬁaghesio y mineral de
cromo fino es con preferencia secada eh equipo convencio-
nal, tal como un secador de cadena, para producir nddulos
predensificados. Los nddulos predensificados pueden hacerse'
adn mds compactos mediante conversidn en pildoras o ser
alimentados & un horno de calcinacidn como nddulos secos.
Generalmente, cuando aunenta la'densidad del alimento del
horno, existe una pérdida inferior de material como finos
de polvo y aumente la denslidad del grano tras la calcina-
¢idn., El hidréxido de magnesio y el mineral de cromo pueden
también mezclarse sntre si co-triturando a bolas el compues—

to magnésico y el mineral de cromo nediante un proceso Inime-
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do o seco. ’

De acuerdo con el invento, la mezcla de compues-
to magnésico y mineral de cromo es calecinada a una tempe-
ratura de entre 2900 a 3300°F (1593,33 a 1815,55°C). Con
preferencia, la fase de calcinacidn incluye mantener las
pildoras a una temperatura tope de aproximodamente 3200°F
(1760°C) durante aproximadamente una hora. Durante la cal-
cinacidn, el compuesto magndsico tal como hidrdxido de
nagnesio es convertido en magnesia de gran pureze y el mi-
neral de cromo es disuelto en la magnesia para producir
una estructura de grano monolitico en oposicidn a una es—
tructura de magnesia a mineral de cromo de consolidacidn
directa. La espinela de cromita presente en el mineral-de
cromo es conmpletemente aliterada por la formacidn de espi-
nelas de magnesia de MgCr O , MgFe O, y MgAl O .

2 4 2 4 2 4

la temperaturz de calcinacidn utilizada en la
dnica calecinacidn para producir el grano previanenté some-
tido a reaccidn constituye un importante aspecto del pre-
sente invento por cuanto permite la cdmpleté reaceidn del
mineral de cromo y de la magnesia que no se produce a tem-
peraturas sustancialmente inferiores a lag.citadas.

Para lograr la disolucidn del mineral de cromo
en la magnesia, el contenido en silice total de la mezela
conmpuesto magnésico-mineral de cromo usada para preparar
el grano previamente sometido.a reaccidn debe mantenerse
en aproximadamente 4 por ciento o menocs, con preferencia
1l a 3 por ciento, basado en el peso de la mezcla granular,
¥ la relacidn de cal total a silice debe mantenerse a me-
nos de 2. Un contenido en silice superior a un 4% se tra-

ducird en la produccidn de un grano de magnesia-mineral
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de cromo consolidado con silicato en lugar de la estruc-
tura nmonolitica obtenida por el presente invento. El gra=-
no previamente sometido a reaccidn producido a partir de
la fase de calcinacién del presente invento tipicamente
posee unos linites de densidad en volumen de 3,30 a 3,60
g/ce, con preferencia 3,40 & 3,50 g/cc. Las densidades
comprendidas en estos limites pueden lograrse mediante
una temperatura de calcinacidn de aproximadamente 3200°F
(1760%¢C) si aproximadamente 90j% en peso de las éarticulas
de mineral de cromo poseen un grado de criba de =325, Se
requieren nmayores temperaturas de caleinacidn para lograr
esta densidad si el porcentaje de particulas de nmineral de
cromo de grado de criba -325 es sustancialmente inforior a
un 90 por ciento., 3

Después de producirse el grano previamenie some-
tido & reaccidn, es triturado a un tamafio de grano conven-
cional.

El grano triturado previamente sometido a reac-
cidn -puede ser tratado despuds de acuérdo con los pfocedi—
nientos de conformacidn de refractarios convencionales.
As{, el grano triturado previamente sometido & reaccidn
puede ser prensado o moldeado ddndole una forma deseada,
tal como un ladrillo, bajo una presidn superior a 5000
1bs/pulg? (352 kg/cm2) y con preferencia aproximadamente
10.000 a aproximadamente 20,000 lbs/pulg? (704 a 1408 kg/c
Esta forma prensada o noldeada es cocida después en un hor
no a ‘temperaturas de sazonamiento, por lo comin superiores
e al menos aproximadamente 2800°F (1537,77°C) y con prefe-
rencia comprendidas en los lfmites de 3000 a 3300°F (1648,

e 1760°C). En la actualidad, se prefiere cocer la forma



10

15

20

25

30

- 14 -

refractaria aproximadamente a 3200°F (1760°¢).

Conviene hacer observar que el término “"cocido"
aqui empleado debe abarcar todas las tres fases del ciclo
total, a saber: "caldeo", "retencidn", y "enfriado". Por
"fase de caldeo" se entiende la parte del cieclo de cocecidn
en la cual se eleva la temperatura de la composicidn re-
fractaria prensada de temperatura ambiente a la tempsratu-
ra de sazonanmiento deseade. La "fase de retencidn" ez la
parte del ciclo de coccidn en la cual se mantiene la tem-
peratura de sezonamiento por un periodo de tiempo prede-
terminado. ¥, por supuesto, la “"fase de enfriamiento" com-
prende reducir la temperatura del ladrillo desde la tempe-
rature de sazonamiento a la températura ambiente o alrede-
dor de ella.

Los grenos previamente sometidos a reaccidn del
presente invento poseen varias propiedades deseables, Los

granos son producidos en una sola fase de coceidn o cal-

cinacidn para formar un grano de MgO denso mientras que la

produceidn de grano de magnesia convéncional fequiere dos
fases de coccidn. El uso de solamente una fase de coccidn
pare producir grano de MgO denso .se traduce en un ahorro
de coste considerable. Ademds, los granos previamente so-
metidos a reaccidn muestran una estructura de grano de
magnesia-cromo densa y homogénea y pueden ser tratados de
manera convencional y convertidos en formas de ladrillo
que sinterigzan a una densidad'muy elevada en hornos de
tinel corrientes. El ladrillo resultante posee una densi-
dad y wna porosidad comparables al ladrillo producido por
el nétodo de fundicidn-solidificacidn. E1l ladrillo posee

una estructura monolitica y carece de vacios gruesos. EL
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ladrillo posee una microestructura continua con un alto
grado de integridad y es mds fuerte y mds resistente a
la escoria que las conmpogiciones comunes de magnesia-
mineral de cromo de consolidacidn directa.,

Ias muchas facetas de este invento se ilustran
aun nds mediente los siguientes ejemplos que no deben con-
siderarse como limitaciones del nismo. Diversas oiras for-
mas de realizacidn, variantes y equivalentes de estos ejem—
plos resultardn fdcilmente evidentes para los expertos en
la técnica sin apartarse del espiritu del presente invento
o el alecance de las reivindicaciones anexas. Todos los por-

centajes y partes a que aqui se hace referencia son en peso

a menos gue se indique especificamente en otro sentido,' To-

dos los tamafios de criba son U.S., Sieve Series - AZTM-~11-61
e menos que se indique en sentido"contrario.
LEJEMPLO T

Se prepara en este ejemplo un grano previaﬁente
sometido a reaccidn de una elevada relacidn cal-a-silice.
Pastilla de filtro de hidrdxido de magnesio & mineral de
cromo filipino que es triturado a bolas para producir unos
limites de tamafio de particula en los cuales 90/ en peso
del mineral pasa un tamiz de grado de criba 325 son unifor-
nemente mezclados en la relacidn de 55 partes de sdlidos
de pastilla de filtro sobre una base de Mg0O y 45 partes de
mineral de cromo. La composicidn del mineral de cromo ¥y
la pastilla de filtro se indican en la Table I. Ia relacidn
total de cal-a-silice de la pastilla de filtro y del mineral
de cromo se ajusta inicialuente a 1,5 mediante la adicidn
de 0,555 de dolomita calcinada.

R SN
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TABLA T

Si0 Fe O Al O Ca0 MgO BO Cr O
2 2 3 23 273 23

MgO (base calcinada) 0,60 0,23 0,31 1,84 97,00 0,02

Kineral de cromo 2,5 14,6 29,7 0,35 16,8 36,0
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La mezcla enlechada es secada, convertida en pil-
doras, y calcinada a 3200°F (1760°C) manteniéndola unz hora
a temperatura tope en un horno giratorio. El grano resultan-

te posee unae densidad en volumen de 3,53 g/cc. Este grano

es triturado a:

405 grado de criba -4 + 10

107% grado de criba =10 + 20
8% grado de criba —20 + 48
% ‘grado de criba —48

10% : grado de criba 60% -325
255% grado de criba 95% -325

El grano triturado es prensado y convertido-en
formas de ladrillo. Ia densidad en volumen verde del ladri-
1lo es de 3,34 g/cc. El ladrillo es cocido convencionalmen-
ta 2 3200°F (1760°G). El ladrillo cocido posee una densidad
final de 3,49 g/cc y una porosidad de un 5,6/, Este resul-
tado es totalmente inesperado paré este tipo'de refractario
convencionalmente proecesado y cocido de esta menera.

EJEMPLO I

Se prepara otra mezcla de grano previamente some-
tido a reaccidn de una manera similar al procedimiento del
Ejemplo I. Se prepara una mezcla que contiene sobre una ba-
se de dxido aproximadamente 45% de mineral de cromo que po-
see 90% en peso de particulas de un grado de cribae de -325
y eproximadamente 55% de MgO derivado de un hidrdxido de

nagndsico sintético de baja relacidn cal a silice en forma
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de pastilla de filtro. Ia composicidn del hidrdxido de
ragnesio gobre una base de dxido ez 0,627 Si0 , 0,204
Fe 0 , 0,29 A1 0, 0,605 Ca0, 98,17% Mg0, ¥ 8,127{, BO.,
Elzlote de basehsg nezela en hiunedo y se agreda 1,67% 3e
talco para producir uﬁa couposicidn que posee una haja
relacidn de cal a sflice de 0,2. La lechada nmezclada es
secada y despuds convertida en pildoras y cocida a 3200°F
(1760°C) en un horno giratorio. La densidad del geano re—.
sultante es de 3,53 g/cc. El grano es triturado, y despuds
convertido en una forma refractaria prensdndolo a 1%.500
lbs/pulg2 (880 kg/cm2) a una densidad en volumen verde de
3,13 g/cc y cocido a una temperatura de 3200°F (1760°¢).
El producto resultante posee una densidad de 3,44 g/cc.’
EJEXPLO III

Se prepara otra nezcla ée grano previament: so-
mnetido a reaccidn utilizando 55% de Mg0 finamente tritura-—
do con 60/ de grado de criba -325 con el mismo anéliéis
quinico sobre una bvase de dxido que el dado en el Ejemplo
II. E1 MgQ finamente triturado es co-triturado a bolas con
45#% de mineral de ocromo gue posee 907 en peso de particu-
las con un grado de criba de =325, tamaiio medio de parti-
cula 5-10 n, para asegurar una buena mezcla del mineral
de crowo y la nmagnesia. La mezcla es compactada a una for-
ma dobie & 15.000 1lbs/pulg? (1056 kg/en2) y cocida a 3200°F
(1760°C), La forma dobie resultante e¢s triturada pare pro-
dueir un grano con una densidad de 3,48 g/cc y una porosi-
dad abierta de 6%.

EJENMPLO IV
Se prepara una mezcla de grano previamente some-

tido a reaccidn como en el Ejemplo III con 55% de Mgl y
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45% de mineral de cromo triturado solemente a 60% en peso
de grado de criba -325, la nezcela es co-triturada a bolas
¥y prensada a 15,000 1lbs/pulg2 (1056 kg/cm2) y cocida a
3200°F (1760°C). E1 grano resultante posee una densidad

de solamente 3,23 g/cc; Este ejemplo ilustra pues la im-
portancia de disponer de un nineral de croumo muy finamente
dividido para producir un grano denso bajo las condiciones
de temperatura y presidn citadas anteriormente.

El invento no se limita en sus mds amplios aspec-
tos a los detalles especificos representados y descwlbos ¥
pueden efectuarse cambios de tales detalles sin apartarse
de los principios del invento y sin sacrificar sus princi-~
pales &entajas.

En resumen, la Patente de Invencidn que s: soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES

1. Un procedimiento para producir un grano de
magnesig-mineral de cromo sometido previamente a reaccidn
que comprende mezclar un compueéto de magnesio que produz-
ce magnegia al calcinarlo con un mineral de‘cromo finemente
dividido, en el cual al menos 50% en peso de las particu-
las de mineral de cromo poseen un grado de criba =325, cal-
cinar la mezcla resultante a une temperaturs de entre aproxi-
madamente 2900°F a 3300°F (1593,33°C a 1815,55°C), y tritu-~
rar el grano resultante a'un tamafio de‘grano converncional
para producir un grano que pueda ser conformado y coecido
hasta obtener un producto conformado final gin nuevo pro-

CeS0.

2. El procedimiento sezmin la reivindicacidn 1,
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en el cual el compuesto de magnesio yelmineral de cromo

son mezclados en una relacidn en peso de aproximadamente

30 2 80 partes de hidrdxido de magnesio sobre una base de
dxido 2 aproximadamente 70 a 20 partes de mineral de cromo.,

3. El procedimiento segin la reivindicacidn 1,
en el cual la mezcla es secada y nodulizada antes de ser
calcinada,

4, El procedimiento segun la reivindicacidn 1,
en el cual se mantiene la temperatura de calcinacidn a
aproximadamente 3200°F (1760°C).

5. El procedimiento segin la reivindicacidn 4,
en el cual al menos 90% en peso de las particulas de mine-
ral de oromo son de un grado de criba -325, .

6. E1l procedimiento segdn la reivindicacién 5,
en el cual el mineral de cromo es triturado a bolas hasta

producir 90% en peso de particulas de grado de criba =325

con un tamafic medio de particula de 104m o inferior.

7. El procedimiento segin la réivindicacidn 5,
en el cual el mineral de cromo posee un tamafio medio de
particula de entre aproximadamente 5 y 10m..

8. El procedimiento segin la reivindieacidn 7,
en el cual el mineral de cromo posee un tamafio medio de
particule de aproximadamente 5pim.

9. El1 procedimiento seé&n la reivindicacidn 1,
en el cual el compuesto megnésico es hidrdxido de magnesio.

10. E1l procedimiento segun la reivindicaeidn 9,
en el cuel el hidrdxido de magnesio y el mineral de cromo
son mezclados en una relacidn en peso de aproximasdamente
30 a 80 partes de hidrdxido de magnesio sobre una base de

éxido a aproximadamente 70 & 20 partes de mineral de cromo.
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1l.- El procedimiento segin la reivindicacién 9
en el cual se mantiene la temperatura de calecinacidn a
aproximadamente 32009F (17608C) y al menos 90% en peso
de las particulas de mineral de cromo son de.un grado
de criba -325.
12.- El procedimiento segin la reivindicacidén 11,
en el cual el tamafio medio de particula de las particulés
de mineral de cromo es entre aproximadamente 5 y 1Q/4m.
13.- El1 procedimiento segin la reivindicacida 9,
en el cual el hidréxido de magnesioc en forma de una torta
deﬁhmqmcmﬁwewmﬂm@mﬂé%%@a@a%mw-
clado con el mineral de cromo finamente dividido hasta
formar una mezcla pastosa. 7 _
14.- El procedimiento segﬁn:ia reivindicacién 1, en
el cual el compuesto magnésico es 6xido de magnesiv.
15.~ El procedimiento segin la reivindicacién-1,
en el cual el compuesto magnésico es carbonato de magnesio
16.~ El1 procedimiento segin la reivindicacién i,
en el cual el compuesto magnésico es una sal productora
de mégnesia. ) )
17.- El procedimiento segin la reivindicacién 1,
en el cual el compuesto magnésico es MgCle.
18.-~ El procedimiento segin la reivindicacién 1,
én el cual la mezcla es secada y convertida en granulos

antes de ser calcinada. .

19.~ Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el

_que ha de recaer la Patente ds Invencidén que se solici-

ta: UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN GRANO DE MAGNESIA-MI
NERAL DE CROMO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
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sente Memoria descriptiva que consta de veintiuna paginas

mecanografiadas.

Madrid, 29 de Noviembre de 1.97!

BERNARDO UNGRI
p. ‘c
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