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PATENTE DE INVENCION
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Que se solicita por veinte afios, en Espnana,
a favor de DON ENRIQUE SANCHO GRACIA, domicilia-

do en ZARAGOZA, Poligono Industrial Cogullada,

calle B, nQ 65, nave 5,

Por:

"PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO
REALIZADOR, PARA EL TROQUELADO DE
LAMINAS PARA CELOSIAS"
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La presente invencibn se refiere a un procedimien-
to, con su dispositivo realizador, para el troquelado
de l8minas para celosia, por el que de forma autométi-
ca y continua se realiza el troquelado parcial y el
corte general, al tamafio y proporcifn preestablecida
de antemano de acuerdo, no solo con el anclaje, sin6
con.la dimensi6n de la celosfia.

Este tipo de l&minas debe representar un minimo en
el costo total de la celosia, pero su dificil progra=-
macibn, tamafios y precisibn de los cortes obliigaba a
disponer de troqueles muy costosos, cizallamientos a
mano de enorme precisibn e incluso repasos de control
final que realmente encarecian de forma anorwal un ele-
mento que, de por si, tenia que ser de muy bajo cos~
to para compensar su fabricacibn,

Se han intentado troquelaciones mfiltiples en pren-
sas complicadas, pero siempre el desecho de piezas de-~
fectuosas, o con cantos deformados, subia a valores
anormales que encarecian una fabricacibn seriada sin

acabar de conseguir una pieza acabada y lista para la
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entrega.

Por medio de la presente invencibn se han soslaya-
do los inconvenientes mencionados y subsanados los de-
fectos hasta el extremo de poderse conseguir una fabri-
cacibn seriada, automBtica y flexible, atemperada a
cualquier tipo y tamafio de celosia, con solo accionar
en un programador que controla la dimensibn, Frecuen-
cia y forma de los cortes, no ®lo en las muescas sinb
en el tamafio total de la l8mina, todo ello, de forma
tal que baste accionar al referido programador para
disponer de otro tamafio, tipo y proporcibn en la lfmina
obtenida.

En principio el dispositivo, siguiendo las necesi-
dades del procedimiento, consta de un portamoldes, un
troquel, un dispositivo de corte y de un cuadro de man-
do, verdadero cerebro del conjunto y que es en donde
se selecciona el tipo de 18mina a fabricar,

A partir de una materia prima que, por ejemplo,
puede tratarse de rollos de metal laminado y cortado

a modo de cinta y que se dispone al principio del dis~
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positivo y, al cual entrega la referida materia prima
mediante un alimentador del tipo convencional a la
mesa-prensa en la que se dispone, sucesiva y ordena-
damente, una troqueladora y una cortadora especiales

y montadas en el carro~prensa correspondiente que co-
mandadas por el sistema autom8tico responden a un pro=~
grama establecido y normalizado de antemano de acuerdo
con la pieza a fabricar,

Para mejor comprensibn vamos a describir este pro-
ceso sobre el dispositivo realizador que, a titulo de
ejemplo no limitativo vamos a representar ern los dibu-
jos adjuntos,

En los dibujos:

La figura 1 muestra un esquema general del dispo-
sitivo segln la in&enci6n,

ia figura 2 una vista lateral y otra en planta del
troquelador y cortador longitudinal,

la figura 3 muestra el limitador dimensional de
las léminas, y

la figura 4 muestra un esquema del sistema de mando
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automético y centralizado.

En los dibujos podemos ver que en 1 se representa
el alimentador de la cinta de materia prima, en 2 al
troquelador cortador longitudinal, en 3 al limitador
dimensional de las l6minas en conexibn con el sistema
de mando automético G, todo ello sobre una mesa de
trabajo-prensa 4 y vinculado medante el carro prensa 5.

De la entrega del slimentador 1 se desprencde la
cinta 9 que desfilando sobre la mesa-prensa 4 pasa de-
bajo de los portamoldes que sostienen a una cuchilla
longitudinal 8 de forma especial con zona de corte y
tope, que realiza una separacibn central y en dos par-
tes simétricas en la cinta simulténeamente que los ma~
chos de corte y ranurado de la l8&mina de celosia 7 en
nGmero variable y proporcional a 1la dimensibn total de
la lémina, realizan en el canto adyacente de la lémina
cortada seglin su eje, la ranura escogida de antemano
y dependiente de la forma del macho dispuesto en el
portamolde.

Cortada, seqln eje, y troquelada con ranuras esco-
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gidas sigue desfilando la cinta, ya partida, hacia
el dispositivo de corte (ver figura 3) que compone
una guillotina deslizante en columnas 14'y en contra
de muelles antagonistas 11 con topes 12 que limitan
su recorrido y tensibn, La parte mbvil presenté, en
un lado el macho de corte 13 y en la otra parte un
patin dentado 16 que forma cuerpo con ella, Jugando
fuera de la parte superior de la guillotina sc mueve
un patin mbvil 15 en combinacibn con el cilindro 18
accionado por 1la electfovélvula del sistema de mando
y control, de tal manera que realice un movimiento de
adelanto y bajado correspondiente con un paso dimen-
sional de l8mina y el corte a guillotina de la 1l8mi-~
na gracias al engrane del peine mb6vil 15 sobre el
16 y la accibn del macho 13 en la hembra 14 vinculada
a la placa base 10.

Todo este movimiento esté controlado y sincroniza-
do por el dispositivo de control y mando formado por
(ver figura 4) un programador de impulsos 22 con pre-

seleccibn y salida a relé, un relé temporizador de



impulsos 21, una electrovilvula 19 que regula la en-
trada de aire por 20 a un cilindro 18 neumético de
accionamiento para el peine mbvil de la guillotina,
activada previa y alternadamente por una célula fotoe-

5, lectrica 23 que activa y controla el dimensiorado del
corte de las l&minas,

- Dentro de la esencialidad de la invenciba caben
variantes de detalle, asimismo protegidas y asi podré
ser cualquiera el orden y prelaci6bn de la accidn de

10, la cuchilla de corte longitudinal y los machcs de ra-
nurado, cualquiera su forma o traza de corte, reali-
zar un corte ranurado y muesca coplanaria para faci~
litar el encaje de las l8minas para la conformacibn
de la placa-celosia, en cuyo caso el troquel deberé

15. disponer de machos de borde, cualquiera la forma de
consequir el sincronismo entre el corte dimensional
y el troquelado, asi como cualquiera la forma de tem-
porizar esta operacibn y, desde luego, cualesquiera las
dimensiones y materias en que se construya, tanto el

20. dispositivo como la realizacibn industrial del proce~
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dimiento.
NOTA
Hecha la descripcibn del presente invento se hace
constar que lo que se declara como nuevo y de prepia in-
vencibn, comprende las siguientes

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento, con su dispositivo realizador,
para el troquelado de l8minas para celosia; carac -~
terizado por el hecho de que se dispone la ma-
teria prima en forma de cinta sin fin enrrollada en tam-
bores dispuestos en cabeza de la fase y que est8 obli-
gada a avanzar por la traccibn que realiza el alimenta=~
dor, con la limitacibn que determina la dimensibn de la/
cuchilla de avance guillotina de corte, con lo cual es~
ta cinta, de dimensiones en su anchura, exactamente el
doble de la l8mina a encajar, mfs el espesor de la, cu=~
chilla de avance, guillotina de corte, avanzar8 sobre
una mesa-prensa de tal manera que serf tomada por el tro-
quel de corte longitudinal y ranurado, de tal manera ac-

cionada que se halla en carrera continua con control mi~-
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nucioso de una celula fotoelectrica o el microruptor
de la prensa que transmite por cada carrera un impulso
electrico al programador, este contabiliza estos impul-
sos y al llegar a la cifra previamente seleccionada lan~
za un impulso electrico a un relé temporizadoh que sin=-
croniza a una electro-valvula que ser§ la que daré el
paso oportuno al aire comprimido que acciona un cilin-
dro neumfitico que actua sobre la guillotina de corte{
con lo que se realiza de forma automética, si;cronizada
y continua el avance de la cinta, su troquelado y cor=-
te longitudinal y, como final, el corte dimensionél de
acuerdo con la celosia a montar,

éQ.- Procedimiento, para cuya realizacibn se precisa
de un dispositivo que se car acter iza porel
hecho de que la seccibn de troquelado y corte, compone

un portamolde en el que se disponen la cuchilla de corte

longitudinal, con zona de corte y tope que realiza un

corte coincidente, exactamente, con el eje de simetria

de la cinta primaria en tanto que se practican las ranu-

ras de encaje mediante machos dobles de filo plano o
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progresivo, con separacibn precalculada y dependiente
del porta-molde, aprovechfndose el prensado del troquel
para realizar, las muescas correspondientes en el canto
exterior y en la misma linea que la ranura, con lo que
cortada simétricamente por la linea media longitudinal

y ranurada y troquelada conforme a las necesidades es
obligada a avanzar al dispositivo de corte que & modo de
guillotina se compone de columnas en las que se nueve

el macho de corte y al mismo tiempo de traccibn, en con~
tra de la accibn de unos muelles antagonistas, movimien=-
to doble conseguido mediante la accibn de un cilindro
neumftico controlado por el temporizador y.programador
de impulsos y activado por célula fotoeléctrica que se-
lecciona la distancia a avanzar y a cortar, conseguida
mediante el encaje de un peine mbvil, vinculado al pis~
tén y biela del cilindro, sobre un peine fijo, vinculado
a la cama descendente de la guillotina, con los dos mo~
vimientos de descegso y avance-retroceso, uno engranado
y otro desengranado, para realizar la traccibn de la cin-

ta.



3&,~ Procedimiento, con su dispositivo realizador,
para el troquelado de l&minas para celosia,
Segtin se describe y reivindica en la presente me~
moria, que consta de once hojas foliadas ymecanografia-
5. das por una sola cara y de dos léminas de dibujos.

29 KOV, 18%,

EL AGENTE OFXCIAL
A, L. DE LAHERRAN EAAS ZAVSV' .
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D. ENRIQUE SANCHO GRACIA, Hoja 2 de 3
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