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INVENCION

a favor de DISPOIBERICA, S. A., de nacionalidad espafio-
la, domiciliada en Barcelona, Via Augusta, 160, por
"PERFECCICNAMIENTOS EN EL CIERRE Y APERTURA DE BOLSAS
DE PLASTICO",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invéncién consiste en
unos perfeccionamientos en el cierre y apertura de bhol-
sas de pléstico, los cuales estén especialmente concebi-
dos para eliminar, al mismo tiempo que se efectla el
cierre de la bolsa, el aire que ésta contiene en su in-
terior, con lo que su volumen resulta notablemente re-
dueido, permitiendo qﬁe un mayor nimero de ellas quepan
en una caja comin, lo que coadyuva a un mejor almacena-
miento y transporte de las mismas,

Hasta la fecha, constituia un problema muy en-
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gorroso efectuar cierres por soldadura en las bocas de
las bolsas de material termopléstico, con evacuacidn

previa del aire contenido en ellas, sobre todo cuando di-

chas bolsas estaban destinadas a acondicionar material

de constitucidn porosa o flexible, tales como son las

ropas de pailo tejido o sin tejer, principalﬁente de uso
c¢linico, las cuales, precisamente por su porosidad y es~
casa trabazbn entre sus fibras, absorben un volumen con-
siderable de aire de diffcil y entretenida expulsién en
el caso de querer desalojarlo mediante presibén manual
del interior de las referidas bolsas, lo que, al efec-
tuarse la pertinente soldadura de cierre de una forma
prematura, hacia que estas bolsas presentaran un volu-
men supletorio de aire que repercutia asimismo en las
operaciones de embalaje de varias de ellas en una caja
comin, acrecenténdose dichos problémas en el transpor-
te y posterior almacenamiento en los lugares de destino.
Con el fin de solventar dicho problema y crear
luego, mediante un simple dorte, un dispositivo que per-
mite abrirla con suma facilidad, se somete a la mencio-
nada bolsa, primeramente, y con la ayuda de unos dispo-~
sitivos mecénicos adecuados, a una presién gradualmente
progresiva, que hace que el aire contenido en su inte-
rior se escape por la boca de la misma, resultando ce~
rrada herméticamente después de haberse verificado la
mencionada expulsidn, mediante el concurso de unos elec-
trodos convenientemente situados, tras lo cual se prac-

tica en uno de sus vértices otra soldadura que cruza
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oblicuamente la soldadura anteriormente mencionada,
credndose con esta (ltima operacidn el dispositivo de
apertura aludido.

Para mejor comprensidén de la presente memoria
descriptiva se acompailan unos dibujoé en los que, esque-
mAticamente y tan sdlo a titulo de esemplo, se represen-
ta un caso prictico de realizacidn de los perfecciona-
mientos en el cierre y apertura de bolsas de pléstico
brevemente aludidos.

En dichos dibujos, la figura 1 es ﬁna vista en
perspectiva donde se observan parcialmente representadas
tanto la méquina que efectfa la soldadura de cierre de
la bolsa de pléstico, como esta dltima, que se muestra
en el momento de proceder a su introduccién en la men-
cionada méquina, una vez se le ha efectuado la soldadu-
ra que constituye su fondo y haberse depositado - en el
inferior de la misma bolsa un paquete de ropa convenien-~
temente plegada. la figura 2 es un alzado del dispositi-
vo meclnico representado en la figura antepio:, cuando
tras haﬁer conseguido vaciar de aire de la bolsa, se ha-
1la efectuando la soldadura de cierre de la misma. La
figura 3 es una vista en planta de la bolsa de pléstico
una vez se ha cerrado herméticamente; la figura 4 es .
otra vista en planta de la bolsa, pero mostrando una
soldadura que cruza oblicuamente la efectuada con ante-
rioridad, pudiéndose observar igualmente en el canto que
queda abarcado entre ambas soldzaduras un corte angular

que facilitar& posteriormente la apertura de la bolsa,
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tal como puede observarse en la figura S.

De conformidad con 1os'dibujos, los perfeccio-
namientos.en el cierre y apertura de bolsas de plésti-
co, se efectllan a partir de una ciﬁté tubular dé plis-
tico que se corta transversalmente a trechos regulares,
practicéndose en ias superficies resultantes una solda-
dura l? que se consfituye en el fondo de la bolsa 2,
por la abertura de la cual se introduce un paquete de
ropa 3. Tanto la bolsa como el paquete de ropa, contie-~
nen aire de dificil extraccién por medios puramente ma-
nuales, siendo por ello que la bolsa, una vez llenada, se
deposita encima de la. superficie 4 de una miquina que,
ademés de facilitar su vaciado, le practica la soldadu-
ra 5 que constituye su cierre hermético.

El dispositivo que permite el vaciado y solda-
dura de la bolsa estd constituido pér un bastidor que
describe un movimiento angular, llevando solidariamente
dispuesta dicho bastidor una plataforma 6 de posicidn
graduable, la cual ofrece en su superficie inferior una
placa 7 de material blando y elésticamente deformable,
que eg la que estd encargada de entrar en contacto con
la bolsa de pléastico, presionéndolaAgradualmente hasta
que expulse el aire que contiene.

El bastidor que sostiene la plataforma 6 pre-
senta en su borde anterior un elctrodo 8, el mal, una
vez se ha vaciado de aire la bolsa, entra en contacto
con el electrodo 9, asimismo dispuesto en la parte de-

lantera de la miquina, produciendo ambos electrodos la
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soldadura 5 que facilita el cierre de la bolsa de plés~
tico.

Una vez se ha efectuado el cierre de la bolsa,
se le practica, en uno de sus vértices suﬁeriores, una
soldadura'oblicua 10, asi como un pequefio corte angu-
lar 11 que afecta el canto de la bolsa que queda com~
prendido entre la soldadura 10 y la 5, que resulta cor-
tada oblicuamente, facilitando dicho corte 10 la aper-
tura por desgarramiento de la bolsa, que se abre de una
forma paralela y contigua a la soldadura 5 del cierre,
¥ por lo tanto en un sentido asimismo perpendicular al
de la extrusidn tubular del pléstico que conforma las
aludidas bolsas.

Serén independientes del objeto de la presen-
te patente de invencibén los materiales, formas y dimen-
siones, tanto absolutas como relativas, de los distintos
elementos que intervienen en su consecucidén y, en gene-~
ral, todo cuanto no altere cambie o modifique la esen-

cialidad de los perfeccionamientos descritos.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:

1. Perfecciopamientos en el cierre y apertura

. de bolsas de pléstico, que se caracterizan porque la bol-

sa tubular, en la que se ha efectuado una soldadura in-
ferior que constituye el fondo de la misma, y que por la
abertura opuesta recibe en su interior las prendas tex-
tiles qﬁe estd destinada a cobijar, se deposita en la
superficie horizontal de una miquina soldadora con el
fin de proceder al cierre hermético de la misma, el cual
tiene lugar tras haber sido expulsado el aire retenido
en el interior de la bolsa, puesto que antes de que en-
tren en contacto los electrodos que producen la soldadu-
ra de la citada abertura, se abate sobre la cara superior
de la bolsa de plastico una placa de material blando,
elésticamente deformable, la cual se halla fijada soli-
dariamente a una plataforma que describe un movimiento
angular, llevando el bastidor que sostiene dicha plata-
forma, en su parte anterior, transversalmente dispues-
to, un electrodo de los mencionados el cual entra en
contacto con el que se halla dispuesto asimismo en la
parte anterior de la superficie de la miquina donde se
asienta la bolsa de pléstico, la éual ya ha expulsado

el aire que contenfa cuando se produce la coincidencia
de aquéllos.

2. Perfeccionamientos en el cierre y apertura



de las bolsas de plistico, segin la reiyindicécién an-
terior, que se caracterizan porque una vez efectuado el
clerre de la bolsa se procede a practicar en uno de sus
vértices superiores una soldadura oblicua con relacidn
a la especificada en la primera reivindicacién, practi-
céndose acto seguido un pequefio corte angular en el can-
to comprendido entre ambas soldaduras, sirviendo dicho
corte de punto de partida para efectuar la apertura de
la bolsa, que se desgarra transversalmente, de una for-
ma paralela y contigua a la soldadura de cierre.

3. Perfeccionamientos en el cierre y apertura
de bolsas de pléstico.

La presente memoria consta de siete hojas fo-
liadas, escritas por una gola cara.

Madrid, a

DISPOIBERICA, S. A,
D.a.

(el __
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