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PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR CUERPOS DE CERAMICA
' HORNFADOS O NO HORNEADOS, DE PORO PERMEABLE.

Solisitante: GLOBE-UNION INC, entidad nortesmericane, residente -
en P.0. Box 591, Milwaukee, Wisconsin 53201, = - -
EE.UU. de A.- .

_ ista invencién se relaciona con la ventilacién de -
acumuladores de 4cido de plomo. Mds particularménte se reléoio—:'
ne con un cuerpo de cerdmica, que se coloce en una tapa 69 11epaf”
do o cubierta de uﬁ acumilador de dcido ‘de plomo ¥y sirQe_ﬁaraiperu
mitir que. los gases de la celda se descarguen a través de la.pie~
drarde cerdmica, mientras que al mismo tiempo detiene eficazmen~

te cualquier entrada de la llama ocasionado por el encendido
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de los gases de ventilacidn de la celda. EL.cuerpo de -

- cerdmica se disefla pare retardar eficazmente la propaga

¢idén de la llama, mientras que impide la acumlacién de
grandes voldmenes de gases en el acumulador ¢ bateria. _
Log’ materiales de cerdmica se han utilizado - -
junto con scumuledores del tipo de deido de plomo, 8 -
£in de impedir que una chispa 6 llama ekterna-ogasione
una explosidn dentro de la bateria. Por ejemplo, en la.
patente Norteamericans Numero 2.341.383 dicha disposi-
cidn se describe empleando un material de cerémioa'sdei
‘to. En las patentes Norteamericanss Nﬁmeros 2.471.585 y
3.630,788, un dispositivo combinado de llenmdo y venti-
lacidn, emplea un material de cerdmica en la forma de ~
una estructura tubular. Se propone ahora utiligar losas
semejantes & plaéas planas, de material de cerdmica en
una tapa de ventilacidén de tipo en serie, asi comofuna
sola tapa de ventilacidn. Dicho dispositivo se describe
eﬁ_la Solicitud de Patente Norteamericana Nimero de se-

rie 354.514 preaentaéa el 26 de Abril de 1.973, que fue.

cedide cominmente. . .

El problema de los materimles -de cerdmica an-
teiiores utilizados en los dispositivos de ventilacién
de baterias, es el mantenimiento de la porosidad abier-
ta, de manera que el material ventile adecuadamente la

baterfa, perc que sin embargo sirva como una barrera pg®
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ra und llama. Antes de esta invencidén, las distribgoio-
nes de las particulas no eran uniformes, lo cual es muy
importante,pcuando va & emplearse en un dispositivo ae*
ventilacidn de bateria un disco Brplaqueta de cerdmica
de tamafio requefio. Otros problemas con los materiales -
de cerdmica diéponib;es, estriban en el desgaste excesi
vo en los troqueles utilizados para troquelar el'méte~
rial de cerdmice verde, por ejem%lo aluimine funﬁida, ag~
tes de hornearse en un horno. A fin de ser eficaz tanto
como una barrers contra las llamas, como un material de
ventilacidn, la cerdmica debe tener una escala de tams
fio de particula muy critica, para poder resistir el me~
nejo normal puesto que se embarca a granel, ser resis-
tente al deido y sl calor y no aplastarse durante el —-
prensado a fin de exponer las particulas que no se hen
humedecido con el agente de ligazén.

Un objeto de la presente invencidn es propor;
cionar un materiél de cerdmioca poroso novedoso,. que sir

va eficazmente para descargar los gases explosivos de ~ .

los acumuladores de manera que cualquier encendido exter
no no sel transmitido hacia la caja de la bateria § acu
mulador. Otro objeto de esta invencidn es proporcionar
un material de cerémicg poroso. que exhibe una escala -

controlada critica de contrapresidn bajo condiciones de

flujo de gas determinadas, Todavie otro objeto de esta

Lk
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invencidn es proporcionar un material de cerdmica nove-

doso no horneado que reduce la accidn de desgaste en -

las herramientas de prensar durente su gramilacidn. Es

todavia otro objeto de esta invencidn, el proporcionsr -
un material de cerdmica horneado que es resistente al -

dcido, resistente al calor y que tiens también buena re

sistencia fisica despuds de hornearse, de manera que -
pueda manejarse en envases & granel, y equipo de armer

sin agrietarse ni astillarse.

Los objetos anteriormente citados serlogran -

y las inconveniencias del ramo anterior se vencen, debi

do a que el cuerpo de cerdmica horneado presente que es.- -

. t4 en la forma de materia en particulas homogéneas fun-

didas se compone de una porcidh predominiante de un mate

rial inorgdnico, de temperatura de fusion elevada, que

tiene un tamafio de particulas no mayor de aproximadameg.‘

te 600 micrones. El material inorgihico contiene esen~

cialmente 6xidos de aluminio y de silicio, Una poreién . .

pequefia de un agente de ligazdén de vidrio de temperatu~
re de fusidn mas baja se empléa para aglutinar el mate-
rigel inorgénico de temperatura de fusidn elevade des-

vinqrgénico de temperatura de fusidén mas elevada es cri-

tico, ya que el vidrio debe humedecerse y 1igar_lo§ gra

nos de los déxidos de aluminio y silicio, sin llevarlos

y

‘pués de hornearse. El uso del vidrio con el materisl -
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& solucién y sin cemblar la dibiribuoidn de les particu
las. E1 cuerpo horneado tiene una porosidad de poro a-= '
bierto de aproximadamente 25 por ciento a aproXimédaﬁeg
te 50 por ciehto. Esto se logra proporcionaﬁdo uné’esdg
le seleccionada de tamefios de particulas para el mate- -
rial inorgdnico. En una composicidn preferida, ol mate-

rial inorgdnico estd presente en'una cantidad de aproxi . |
madamente 80 por ciento a aproximadamente 95 por ciento

en peso y el agente de ligazdén de vidrio se compone de
aproximadamente 20 por ciento a'aproximadamente 5 por -

~ciento en peso. Una escals dptime de los tamafios ds par

ticula encontrada para lograr la contrapresién deseada
de los gases de ventilacién de la celde y proporciona ~
una barrere a la llama estriba en 45 por ciento eh peso
de las particulas tamizadas en la éscala de 600 & 400 —
micrones, 45 jor ciento en la escala de 400 a 300 mioro
nes y 10 por ciento en la escala de 300 g 200 micrones.
Los materiales inorgdnicos preferidos-son mez
clas de déxidos de aluminio y de silicio y el vidrio de

" temperatura de fusidén mas baja es una mezcla de arcilla

y feldespato., Para lograr una consolidacién constante-
mente controlada de la cerdmica oruda sin desgaste de -

la herramienté, se afiade una cora Yy un lubricante al mg
terial inorgdnico de alta temperatura de fusidn y el vi
drio de temperatura de fusidn mas baja. El material cru
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"do se consolide a una fuerze de compresidn dentro de laff»

escala de 2 a 3 toneladas por 6,45 centimetros cuadra-
doaby se hornea en un hornd a una temperstura ae por lo,f
nenos'l.2609'c._ '

' Otra perticularidad importante de la inven- 7
cién es el tamafio de la particula del material inorgéni . -
co de temperaturs de fusidn elevada. Ninguns de las par
t{culas deben ser mayores de 500 micrones y una distri—.l,
bucidn de tamafio de particula de acuerdo con los siguiég;
tes tamefios de malla se he encontrado que trabéja exce~
sivamente bien. '

Porcentaje en peso Micrones
45 600 ~ 400
45 : 400 ~ 300
10 300 77200

Se dan a conocer 1os siguientes ejemplos para .
el objeto de ilustrar la invehcién y no deben interpre~’
tarse pare limitar la invencidn e los ingredientes, pra -
porciones y pasos precisos que se han mostrado.

. EJEMPLO I _
El material preferido que constituye el material -
inorgdnico de temperatura de fusién elevada es la kiani

- ta que puede obtenerse de Kyanite Mining Corporation en

Dillwyn, Virginie, Este material tiene la férmula - ~——



41,0, . 510, y en su forma de materia prima tiene el sl

2°3.
guiente andlisis y propiedades fiasicas:
Andlisis
Ingrediente : % en peso
5. 41203 59,05
510, 38,65
FeO c,94 o
710, 0,67
_ ca0 0,03
10. - Mg0 © 0,01
Aloalis 0,42
Pérdida por ignicidn 0,21 )
~ Propiedades Fisicas
15, Veta Incolora _
Dureze . 5 = 7 (Escala ¥ohs)
Cono de Seger 36 - 37
Gravedad especifica 3,5 ~ 3,7

Color Azul a8 verde hasta in-
' 20. ) coloro

La Kianita crude puede obtenerse en un tamafio
de malla 35 que contiene un material de mella 30 a 70 y

se tamiza en las escalas micrdnicas designadas. Este ta
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mizado se lleva a cabo convenientemente, alimentando.el-§'

material de malla 35 hacia una miquina de temizer tema~

fios miltiples normal, tal como el Temizador Ross que sei; :
equipa con cepas dobles de tamices de mallas 70 50y -

- 40, La cianlta se tamiza dos veces para obtener"menos

de malla 70 de tamices de malla 70; menos de 50 pero mgr:
yor de malla 70, de tamices de mella 50; menos de 40 pe

ro mas de 50 de tamices de malla 40, asi como mes de mag .’
terial de malla 40 de temices de malla .40 que se tamiza'j
pare remover oual@uier nmaterial de tamafio mayor de ma-

lla 30. Cualquier material que pase a travéds de .los te-

mices de malla 70, se considera demasiado fino y sé:ée§,~r-

carta., Las poroiones tamizadas se utilizerdn de la si-

‘fuiente manera:

. % en Peso Tamafio de Malla Kiidgramos

45 - 30 - 40 17,57
45 40 - 50 17,57
10 50 - 70 3,90

Lo siguiente indicard la preparaéidn en polvo pare -

el materisl de cianita anteriormente indicado eh combi-
nacién con el agente de ligazén de vidrio de teﬁperatu—}
ra de fusidén mas baja, asi como el aglutinante y el lu-~

bricante. E1 peso de la cianita y del vidrio se descri- .

be para un lote de 45,400 kiiégramos con el aglutiﬁanfe
y el lubricante atiadiéndose luego:

7
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Material " % en Peso - :,' .

Cianita : 86,00
Vidrio o 14,00
Aglutinante - - 20,00
Lubricante : : 2,16

El material de vidrio se compone de arcilld:y
feldespato. La arcilla puede obtenerse de J. M. Ruber -
Corp., Havra de Grace, Md. bajo la marca de fdbrica --
"Kaolex" y el feldespato de International Minerals Corp.,
Skokie, I1l., bajo el nombre feldespato Kingman. Estos
materiales ae.usaron en lJas siguilentes cantidades:

% Material - Kilégramos
8 ' Arcilla : ,508
92 Feldespato 5,85

La composicidn aglutinante es un materiﬁl de
cera microcristalina capaz de emulsionarse en agua, y -
Que tiene una temperature de fusidn de 802 C. Se vende
bajo el nombre Hyform No. 1201 por la Industrial Chemi-

- cal and Pldstics Division de la American Cyanamid Co., -

Wayne, N. Jd. _ , .
El lubricante estd compuesto de lo siguiente:
- Ingrediente % L
Polvo de Aluminio +41
Estearato de zinc - 1,75

El polvo de aluminio es el polvo Alcoa Albron
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No. 422, que es un pigmentd'qﬁe puede obtenerse de la - =

-Alcoa,Distfibutors. El estearato de zine es de malla -

325 y puede obtenerse de Witco Chemical Corp., Chicagb;liil
I11, ' : o
Los 9,080 kildgremoé‘del material aglutinante
de dera, se colocan en un recipiente apropiado y ee mez
clan con un Mezclador de Tipo de Hélice "Lightaning"vgé-‘
que se ajustas a aproximadamente 60 revoluciones por mi-~ .
nuto, Al material de cera meézclado se afiaden 0,508 kiigf-
gremos de la arcilla y el feldespato se afiade también -
de manere semejante. Toda la mezcla se revuelve luego -
durante una hora. El material de cianita en los. tamafios
de escala de particula en cantidades ya indicadas, se 8
filade gl mezclador Marion calentado del tipo de paleta -
horizontal con el calentador graduado & temperétura de
712 C. El mezclador se hace funcionar durente dos minu-
tos con el material de cianita indicado con una tercers
parte de esta mezcla haciéndose recircular por lo menos
tres veces a intérvalos de un minuto. La mezcla de vi-
drio - aglutinante anteriormente descrita, luego se afla
de lentamente al mezclador Marion., El mezclador Marion
subsecuentemente se hace funcionar durante aproximada-
mente 3 - 1/2 horas con la recirculacidn periddica de -
porciones de los materiales mezclados. Después de que -

los materiales se han mezclado completamente, se descar
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gan en bandejas de acero y se colocan en ﬁn hano gré—
dusdo & temperatura de 668 C * 5,59 C. El material se -
seca hasta que el contenido de humedad estd a un méximo
de 0,2 por ciento, lo cusl requerird normalmente defmpro
ximademente 12 a 16 horas, El meterial secado en bande;
ja luego 3e pulveriza haoidndose pasar a través'de un -
molino de martillos Fitzsimmons conoeido como el Gramu-
lador Fitzmill usando un tamiz 2A con agujeros de 2,36
milimetroé. El material granulado luego se hace pasar &
través de un tamiz vibratorio de una sola capa, tal co-
mo un Tamizador Racine Universel con la mdquina gradue-
da a 232 y un temiz de malls 14 para obtener menos canti
dad del material de mella 16 a travds del tamiz. Cusl-
quier material de temafio excésivo 8e vuelve a hacer pa-

.sar a través del granulador Fitzmill y se vuelve a tami

zar. El andlisis del polvo terminado se efectia luego -
usendo un tamizador, tal como.el tamizador Fisher -~ Whee
ler, que tiene tamices de malle 16, 30, 40, 50 y 70. El
andlisis queda dentro de los siguientes limites: ‘

Malls ﬁ

- 16 © 100

+ 30 , 10 - 30
+ 40 30 - 45
+ 50 25 - 40
+ 70 4 - 12
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Malla %

-7 ‘3 -.10

Se efectuan pruebas de la densidad volumétri- e
ca en una muestra de 100 gramos ael.polvo terminado y < -
5 . el volumen ajustado debe quedar dentro de la escala de -
74 a 79. Se lleve a cabo una prueba de pérdida por igni
cién en una muestra de 20 5bamos ¥y la pérdida én péso_-:
debe quedar dentro de la escala de 7,0 a 8,0 pof oiento., -
Se exgerimenta una pérdida durante le prueba de éecado:'
10. en uns muestra de 20 gramos y debe ser de 0,2 por cien~
' $o méxima. El polvo anteriormente tratado debe pesar en
tre 45,400 kildgramos y 49,032 kildgramos y se afiade & .
0,200 kildgramos (6 sea 0,41 por ciento) del polvo de a
luminio, Los materiales se mezclan en un tambor girato-
15, rio durante 5 minutos. A esta mezcla se afiade 1,75 por
ciento de estearato de zinc, en el tambor y toda la mez .
cla se reyuelva-durante 5 minutos. Se agrega ﬁedio_por
ciento de estearato de zinec adicional (25 gramés por ‘ca
da 4,540 kildgramos) a todos los lotes de polvo inmedig
20. tamente antes del prensado. El polvo resultante queda —~
" ghora listo para prensarse.
'~ Se emplea una prensa Dorst TPA4  ui squiva-
lente con el troquel siendo de un tamafio para que de -
por resultado una pieza gque tenga uns longitud de 25,02
25, - milimetros a 25,40 milimetros, un ancho de 12,30 mi%}mg
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tros a 12,70 milimetros y una altura de 3,97 milfmetros,
3,83 milimetros a 4,09 milimetros. ‘

Ia mdquina se ajusta para prensar los grdém-
los individueles, a presidn de 2 a 3 toneladas por 6,45
centimetros cuadrados, con un régimen de prensado de 30
plezas por minuto. El producto granulado resultante -
luego se quema en un horno a tembefatura de 1,276¢ C, -
siendo el horno de tipo de empuje de carro circulaf Yy -
siendo el periodo de tiempo para el horneado, de 19 ho-
ras.

El producto de cerdmica resultante, cuando se
trata de conformidad con los pasos anteriormente cita-~
dos, da por resultado un producto que es muy eficiente
en sus propiedades pirorretardantes cuando se utiliza -
en un tapdn de ventilacidn en un acumulador de decidos -
de plomo. El producto tiene una escala de distribucidn
de tamafio de particulas que resulta en una contrapre-
8idén de escala eritica de 5-1/2 a 7-1/2 centimetros de
agua, a un flujo de gas de 4.000 cc/min. a través del -
producto cerdmico con las dimensiones detalladas antef
riormente y con una densidad prensada de 35,5 a 37,5 -~
gramos por 16,39 centimetros cubicos. Preferentemente -
el flujo de gas debe ser una nezcla gaseosa de hidrdge~
no y oxigeno comparable a la generada dentro del acumu-

lador durante la operacidn de sobrecarga pero se ha en-
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contrado que'un flujo de gas nitrdgeno proporcioﬁa-cor:
rrelacidn'aceptable. Puede granularse bajo las presiofi,
nes elevadas indicadas sin desgaste excesivo de la he~ -

rramienta y con uniformidad de las particulas formadas,

: qeépués de pruebas de produccidén numerosas, El préduéfo-'

de cerdmice tiene también buena resistencia’de grano, -
debido al material de cera y tiene también buena resis;ij
tencia al horneado debido a la utilizacidn del aglﬁti~
nante de vidrio de temperatura de fusidn mas baja, Con
respecto & la resistencia fisica, se obtuvo un médulo -
de ruptura de 159,75 a 177,80 kil&gramos por centimetro
cuadrado pare el material a una densidad de 35,5 a 37,5 -
gramos por 16,39 centimetros cubicos, Ademds, la cerdmi .-

ca horneada, tenia une porosided abierta de 25 por cien

-to a 45 por ciento, una ‘temperatura de fusién mayor de

2602 C, y es a prueba de dcido con une pérdida de menos .

de medio por ciento en peso. Después de gxposicidn pro- -

longada al electrolito del acumulador (lé.prolonéacién
siendo, durante un tiempo, sustancialmente equivalente
a le esperada vida acelerada de un respiradero).

DESCRIPCION DE ILAS MODALIDADES ALTERNATIVAS
Los ejemplos II, TII y IV ilustran el uso al-
ternativo de mullita, sflice fundida y aluimina de burbu
Jjeo respectivamente para la kianita en el Ejemplo 1.
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EJEMPLO IT

La giguiente formulacidén de polvo de cerdmice

" as{ como aquellas que se describen en los Ejemplos III
¥y IV, puede sustituirse por aquella descrita en el Ejem.
plo I para producir un lote de 1.500 gramos (excluyendo

la cera) que se calcula en el peso total de la mullita.

~ Material % 4¢n_peso
Mullita ' 81,04
Vidrio : 18,96
Aglutinante 30,02

El vidrio y el aglutinante de cera en este -

ejemplo ¥ en los Ejemplos II y IV, es igual a aquslla -
que se empled en el Ejemplo I, Le mullita puede obtener

se de la misma fuente que la Mdanita y tiene la férmula

3 A1203 . 2 5i0,. Tiene el siguiente andlisis:

Inzredientes ﬁ en peso
A1203 _ | - 59,17
8102 38,73 .
FeO : 0,94
Tio2 0,67
Ca0l 0,03
Mg0 0,01
Alcalis 0,42

Pérdide por ignicidn - -
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‘Las propiedades fisicas de la mullita son =~
iguales que para la cianita con la excepcidn de que la ..
millita tiene una gravedad especiflca de 2,9 a 3,1. \
' La mullita, el vidrio y la cera se “tratan de

acuerdo con los mismos pasos dados a conocer para ia ‘s'n

>clan1ta, el vidrio y el aglutinante en el Ejpmplo'I. Se.

emplea también el mismo lubricante en las cantidades qgjff
signadas, asi como en los Ejemplpé,III y IV.'El p:odﬁée_;ﬁj

. %0 resultante es igual que,aquel:produeido en el Ejem41£2;°

plo I con la excepcidn de que la dureza de la mullita,

ain cuando es significativamente menor que la de los’ -

productos de alumina fundida, todavia seris mayor que -~ °

aquella de la cianita y consecuentemente, dar{a por re-

-sultado el mayor desgaste de la herramienta.

EJEMPLO III
Materisl : : ﬁ en peso
S{lice fundide . 88
Vidrio - .12
Aglutinante 3 10

El peso total de la sflice fundids y el vidrio

‘es de 300 gramqs y los materiales se trataron de la mls:

mae manera que los materiales corpespondientes en el -~
Ejemplo I, El producto resultante tenia una contrapre-

sién mas elevada, una resistencia fisica menor y seria’
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de costo mayor que el producto que eﬁﬁlea cianita, tal -

¥ como se produce en el Ejemplo I.

EJEMPLO IV
Material ' % en peso
A1203 de burbujeo . 88
Vidrio . 12
Aglutinante 19

La alumina de burbujeo es de la misma composi
cidn que la alumina fundida, excepto que tiene una es-
tructura diferente. El peso total de la eluimina de bur-
bujeo y de vidrio es de 300 gramos y los materiales se -
trataron de la misma manera que los materiales corres-'
pondientes en el Ejemplo I. El producto resultante, ten
dria una resistencia fisica mucho menor y una mayor es~
cala de contrapresidn que el producto producido en el -
Ejemplo I. '

En la descripeidn que antecede; la esca}a pre
ferida de las particulas pars el material inoréénigo de
temperatura de fusidn elevada, se ha indicado, Debe que
dar comprendido que estas escalas podrian variarse de -
manera que del 50 al 75 por ciento de las particulas -
quedaﬁ dentro de la escala de teamafio de 600 a 400 micro
nes, 6 sea malla de 30 2 40 y que del 50 al 25 por cien
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50 por ciento, podrfan quedar dentro de lé‘escala-de -
200 & 300 micrones y del 70 al 50 por ciento dentro de
. la escala de 400 & 300 micrones y lograr todavia las -~

to quedan dentro de la escala de tamafio de' 200 &.300 mi
crones, ¢ malle de 50 a 70; alternativemente, del 25 al_'

ventajas que se han indicado para el material de cerémiﬁ;éf

ca. Una cantidad preferida de 386 por ciento dél'mate?,

‘rial de cianitae de temperatura de fusién elevads, y 14
por ciento de vidrio de temperatura de fusién mas baja .

es la cantided indicada, Debe quedar comprendido que -

del 80 al 95 por ciento de la porcidn predominante de -
la cianita de temperatura de fusién elevada, podria uti..
lizarse junto con de 20 & 5 por ciento del vidrio de -
temperature de fusién mas baja. Aun cuando ﬁn.vidrio: -,
preferido se compone de arecilla y feléesp&to, debeiqué-,'

dar comprendido que las siguieﬁtes composiciones de vi-

@

drio podrian sustituirse porilos eglutinantes irdicados

en los Ejemplos anteriores I a IV.

FORMULA DE VIDRIO 1.
(vidrio de Borosilicato)

Material : - Peso QKgs.Z_ »
Arena (Sioz) 454,00 '
Sienita de Nefelina '53,57

Borax (anhidro) 55,39
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Material  Peso S,
Acido Bérico 67,65
Nitrato de Sodio : 2,27
Arsénico 2,27

Este material de vidrio tiene una temperatura
de fusidn de 1.000¢ C.

FORMULA DE VIDRIO 2,
(Borosilicato de Plomo)

Material Composicidn Molecular
Oxido de Plomo 0,20
Oxido de Potasio 0,15
Oxido de Sodio . 0,25
Oxido de Caleio 0,40
Oxido de Aluminio 0,40
Oxido de Boro 0,60
Didxido de Silicio 4,00

Este vidrio tiene una temperatura de fusidn -
de 5602 C,

FORMULA DE VIDRIO 3.
(Silicato de Plomo)

Material Composicidn Molecular
Oxido de Plomo 1,0

Oxido de Aluminio 0,1
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Material ' Composicién Molecular
Didxido.de Silicio 2,0 - .

Este vidrio tiene una temperatura de fusidn <

de 6502 C. | i

FORMULA DE VIDRIO 4.
A (Plomo—-Alumina-Silicato) 4
Material o Cantidad en %"

Oxido de Plomo _ 91,2
Oxido de Aluminio ' 5,2
Didxido de Silieio : 3,6

Este vidrio tiene una temperatura de fusidn - o

Ademds, pueden usarse otros vidrios del tipo

.‘de temperatura-de fusidén mas baja dentro de la éscala -

de 538¢ €., 1.,371¢ C., y que'contienen silicatos de 80~
dio, potasio y plomo. . _

Adn cuando la cianita se indica como siendo -
el material inorgdnico de temperatura de fusién elevads,

preferido, podria sustituirse por otros materiales que -

contienen silicafo y/6 éxido de aluminio, de temperatu-
re. de fusidn elévadé, incluyendo los vidrios de slta -~
‘temperatura. Un material de cera microcristalinb'prefe~
rido en una cantidad designada es indicado para propor—

cionar resistencia a la composicidén de cerdmica prehor—
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neada y granulada. Otras ceras del tipo microcriatali-
no, y capaces de emulsionarse ern agua con la temperatu
ra de fusidn dentro de la escala de 50¢ a 802 C., y de
preferencia una cera con un punto de fusidn de 80¢ C.,
podrian sustituirse en cantidades de 2 por ciento a 15
por ciento del material de vidrio e inorgénico, de tem~
peratura de fusidén mas elevada ¢ la cera preferida pue- -

‘de usarse en una escals mas dmplia. Los ejemplos de di~

chos materiales son las emulsiones de cera producidas -~
por Socony Mobil 0il Ine., bajo el nombre.de féfrica No
bileiers "C", "M" y "R". En vez de los lubricantes y la
cantidad designade, podrian utilizarse otros materiales
orgdnicos 6 metdlicos dentro de la escala de 0;5 por -
ciento a 5 por ciento del material de vidrio e inorgdni j
co de temperatura de fusién mas elevada. 6 el material
preferido en la escala mmas dmplia, todos ellos tenien-
do un coeficiente de friccidn bajo que se quemardsn du-
rante el horneado, tales como otras'sales‘de metal, dci
dos grasos de qadena larga, incluyendo estearatos u oleg
tos de caleio, bario 6 plomo., La porcidén del polvo de -
aluminio del lubricante, podria eliminarse é sustituir-
se por otros polvos de dxido inorgeénicos tales como ~
zinc, estafio 6 plomo. Adn cuando la granmulacidn é tro-
guelado de la parte cruda es una manersa preferida para

formar el material de cerdmica granulado de esta inver-
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-8ién, podrian sustituirse otros métodos tales-coho ex¥=_,

trusién. Sin embargo este Wltimo método préaenfaria un
problema en lo que se refiere & mantener las densidades

adecueadas.

Por lo tanto se verd que a través de la inven -

cidn se ha proporcionado ahora un material de cerémica .

novedoso que tiene uniformidad y distribucidén de tamafio -

de particulas. Esto da por resultadd uh agente de supre j:

sién de llamas altemente eficiente en el tapdn 4 eﬁ_las'b
porciones de cublerta de los scumuladores & baferias vy A
particularmente la bateria de decido de .plomo. La'coﬁtpé‘A
presién de los gases & través del cuerpo de ceiémica,.f
puede controlerse en una escalas orftica que de estafmé—
nera permitird un grado considerable del control de les.
caracteristicas del producto. El material de cerdmica -
$iene una buena estruétura y eétabilidad ¥ no estd suje :
to a desgaste excesivo durante el troguelado. Pueden - i
efectuarse pruebas de pro&ﬁccién uniformes con el equi-~ -

po existente sin requerir una desireza especial por,pagli

te del operario.

La invencidn anteriormente mencionada>puede -
llevarse a la prdctica ahora por aquellas personas ex3} '
pertas en el ramo: '

Dichas personas expertas estardn al tanto de
que la invencidn no se restringe necesariamente a las - .-
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modalidades especificas de la presente. El alcance de -
la invencidn debe quedar definido mediante las siguien-
tes cladsulas, segin se ha dado a conocer en la deserip

eidn anterior,-

N O T A

Descrite suficientemente la naturaleza del -
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdcti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anteriog
mente indiéadas, son susceptibles de modificaciones de.
detalle en cuanto no alferen su principio findamental.
Tambidén se hace constar que el invento corresponde a -
una Solicitud de Patente, presentada en.Norteamériea, -
con fecha 30 de Noviembre de '1.973, bajo el mimero 420.
447; acogiéndose por lo tanto a los benefioios_que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siéndo lo
que constituye la esencia del referido invento y pof lo-
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Es-
pefia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR CUERFOS DE CE-
RAMICA HORNEADOS 0 NO HORNEADOS, DE PORO PERMEABLE; ca-~
racterizdndose por lo siguiente:

l8.- Procedimiento para producir cuerpos de -
cerdmica horheados 6 no horneados, de poro permeable, -
en la forma de una materia en particulas homogénea fun-
dida edapteda para usarse para ventilar baterias carac-
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. terizado porque comprende mezclar una pofbidn predoﬁi—”

nante de un material inorgdnico de temperatura de fu-
8idén elevade que tiene un temafio de particulas no mayor

de aproximadamente 600 micrones conteniendo el materialf

 inorgénico dxidos de eluminio, y/é silieio, una porcidn” -

peéquefia de un agente de ligazdén de vidrio de temperatu-"

“ra de fusién mas baja para el material inorggnico de -

temperatura de fusidn elevada; de aproximadamente 2 por
ciento =& aproximadémente'IS por .ciento en peso de un. ~

eglutinante de cera y de aproximadamente 0,5 por ciento

- a aproximadamente 5 por ciento de un lubricante, esten-

do basados tanto la cera como el lubricante en el peso
compuesto del material inorgdnico de tempéeratura de fu-

'sidén elevada y el agente de ligazén y horneando el mate
_rial mezeclado en un horno.

28.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

caracterizado porque el material inorganlco de tempara- .

ture de fusidn elevada, estd presente dentro de la esca
la de aproximadamente 80 por ciento & aproximadamnete -
95 por ciento en peso y el egente de ligazdén de vidrio
estd presente en una cantidad de aproximadamente 20 por-
ciento a aproximadamenie 5 por ciento en peso. 7
38,- Procedimiento segun la reivindlcacién l '
caracterizado porque el material inorggnico devtempera—'

- tura de fusidn elevada tiene de aproximadamente 50 por
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ciento a aproiimadamente 75 por ciento de las particu-~
las dentro de la escala de 600 & 400 micrones y de apro

ximadamente 50 por ciento a aproximadamente 25 por‘biég

"to dentro de la escala de 200 a 300 micrones.

48,.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1,
caracterizado porque el material inorgdnico de témpera—
tura de fusidén elevada, tiene de aproximadamente 25 por
ciento a aproximadamente 50 por ciento de las particu-
las presentes dentro de la escala de 200 a 300 micrones,
y de aproximadamente 70 por ciento a aproximadamente 50
por ciento de las particulas presentes dentro de la es-
cala de 400 a 300 micrones.

58,~ Procedimiento seguin la reivindieacidn 1,
caracterizado porque el material inorgdnico de temperas-~
tura de fusién elevada, consiste esencialmente de 6iidoé
de aluminio y de silieio.que tienen las aigg}enteé esca-~
las de tamafio de particulas: aproximadamente 45 por cien-

. %0 en peso dentro de la escala de 600 a 400 micrones; -

aproximadamente 45 por ciento en peso dentro de la esca-
la de 400 a 300 micrones 'y aproximadamente 10 por.ciénto
en peso dentro-de la escala de 300 a 200 micrones.

68,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1, -
caracterizado porque el material mezélado ge ‘hornea en |
un horno & temperatura de por lo menos 1.260¢ C,

78.~ Procedimiento segin la reivindicaeidn 1,
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caracterizado porque el haterial mezelado se granula é

une, fuerza de compresidn dentro de’la escala de - 2a3- “._

'toneladas por 6,45 centimetros cuadrados antes de hor-i33

nearse. )

88,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1,
caracterizado porque comprende una porcidn predominante
de un meterial inorgdnico de temperatura de fusidn ele~
vada que tiene un tamafio de partfculas no mayor de éppé?kﬁ

ximsdamente 600 micrones, conterniendo el material inor-?if
génico dxidos de aluminio y/4 silicio y una porcidn pe~ff
quefia de un vidrio de temperatura de fusidén mas baja'péﬂiw
ra ligar el material inorgdnico de temperatufa de fu-
sién elevada, tenlendo el cuerpo hornaado'uné.porosidad3
permeable de aproximsdamente 25 por ciento a aproximadgv_
mente 50 por eiento. . 1

98 ,~ Procedimiento segin 12 reivindicacién 8;V
caracterizado porque la porcidn predominante’ del mafe-.Fi'
rial inorgdnico de temperatura de fusidn elevadd estd -.;f’
presente en una cantided de aproximadamente 80 pbr»ciega
to & 95 por ciento en peso y la poreidn pequefia del - -—

 agente de ligazdén de vidrio de temperatura de fusién -

mas baja estd presente en una caﬁtidad de aproximadamen :
te 20 por ciento & 5 por ciento en peso. '
108,~ Procedimiento segdn la re1v1ndieacidn 8,

caracterizado porque el agente de.llgazén de vidrio tie—
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4

ne ung temperatura de fusidn dentro de la escala de apro

ximadamente 538¢ C. a 1.371¢ C.

1l8,- Procedimiento segun la reivindicacidén 10,

caracterizado porqueeel vidrio esta compuesto de arci-
lla y feldespato.

128,- Procedimiento segin la reivindicacidén -
8, caracterizado porque tanto los dxidos de aluminio co
mo de silicio estdn presentes y el dxido de aluminio es
td presente en una mayor cantidad que el éxido de sili-
clo,

138,.~ Procedimiento seguin la reivindicacidén -
1l, caracterizado porque la arcilla estd presente en -
una cantided de aproximedamente 8 por ciento en peso y
el feldespato estd presente en una cantidad de aproxime
demente 92 por ciento en peso, basado en el peso total
del vidrio.

148,- Procedimiento segun le reivindicacidn 1,
caracterizado porque cuando el producto es un cuerpo no

horneado, la cera es microcristalina, es emulsionable -
en agua y tiene uns temperatura de fusién de por lo me~
nos 802 (. :
158,~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1,
caracterizado porque cuando el producto es un cuerpo no
horneado, el lubricante es un compuesto organometdlico
Yy un polvo metdlico inorgdnico combinados.
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_ 168.~ Procedimiento segin la reivindicacidn -
15, caracterizado porque el lubricante es estearato de
178.~ Procedimiento para producir cuerpos de
cerdmica horneados 6 no horneados, de poro permeabla, - 
tal y como queda sustancialmente descrito en la presen—
te Memoria, ' o -
Este Memoria consta de 28 hojes escritas a mg 'f_
quina por una sola cara. .
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