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PATEETE DE INTRODUCCIvN

^ue se solicita por veinte años, en España,

a favor de 3. ANTONIO SANCHEZ VALENTIN y 0. FRAN­

CISCO DCA.INGU62 ROULRO, ambos de nacionalidad es­

pañola y domiciliados en MADRID, Parque Eugenia 

de Hontijo, ns 84.

I ori

''PHtXlEblMIt'NTO, CON SU DISPOSITIVO REA­
LIZADOR, PARA LA SELECCION, SEPARACION 
Y ENTREGA DE ELEMENTOS ESFERICOS DE 
POCO ÍLSO"
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La presente invención se refiere a un procedimien­

to, con su dispositivo realisador, para la selección, 

separación y entrega de elementos esféricos de poco pe­

so.

S. En determinados casos es preciso realizar una de­

terminada selección de elementos que es preciso separar 

y escoger, uno a uno, de un montón, más o menos grande 

que hace necesaria una cuidadosa inspección que obliga 

a una mano de obra especializada y un tiempo relativa- 

10. mente grande.

Si, además, no es preciso escoger del montón y es 

suficiente tomar al azar cualquier elemento de lo:; dis­

puestos en cualquier orden, siempre existe una pérdida 

notable de tiempo y esfuerzo al tener que separar un 

15. solo elemento del conjunto.

fero es que si, además, lo que precisamente se bus 

ca en esta extracción es el azar, es decir una extrae_ 

ción sin orden determinado, siempre es preciso reali­

zar una remoción del montón, después de cada extrac-

20 ción si es que se busca un azar puro y sin la menor



preparación, lo cual significa un nuevo motivo de pér­

dida de tiempo y trabajo extra.

Si el azar se quiere sea pleno conviene evitar la 

manipulación del montón de elementos a extraer y que esa 

remoción sea motivada por causas mecánicas y sin la me­

nor intervención volitiva del interesado, eliminando su 

intermedio que deberá quedar limitado a solamente tomar 

un elemento extraido, seleccionado y separado del men­

cionado montón por causas independientes al operador.

Con el fin de conseguir todos estos condicionamien­

tos y reunir en un solo procedimiento, la selección, se­

paración y la entrega de los elementos que deben ser ex­

traídos da un montón sin cumplir ninguna Ley de extrac­

ción y, además, evitando una creación de sucesiones in­

voluntarias, es a lo que tiende la presente invención 

que con un método simple y sencillo obtiene las condi­

ciones indicadas.

fara mejor comprensión vamos a describirlo sobre la 

adjunta lámina de dibujos en la cual se materializa una

realización preferida de la misma dada a titulo de ejem-
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pío, sin carácter limitativo y esquemáticamente.

En los esquemas podemos comprobar como sobre una 

balda JL inclinada y cóncava hacia el centro se amonto­

nan de cualquier forma los elementos esféricos J2 de po- 

g. co peso y que se busca seleccionar y que por su propio

peso, ayudados por la succión de la tobera 3̂ situada en 

el centro geométrico de la balda JL, se colocan exacta­

mente debajo del arillo 4,centrgdor y deflector de los 

elementos 2, con el fin de que empujados, al diponerse en 

10. la tobera por una corriente de aire procedente de un

motolmpulsor 5,, se dirijan a la embocadura de un tubo ¿  

de diámetro similar al de los elementos con lo que ejer­

cen un afecto de pistón que los empuja y obliga a tras­

ladarse en el interior hasta llegar al extremo superior 

15. ,7 en el cual se dispone un sombrerete contra el cual

se mantiene sujeto por el empuje transmitido de elemen­

to a elemento embocado en el tubo desde el primero de los 

elementos que recibe el empuje del aire desde la tobera.

Es fácil comprender que los elementos embocados y 

Obligados a penetrar en el tubo guardan un orden comple-20
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tamenta caprichoso y cuya solución de continuidad es 

constantemente rota ai revolverse con la fuerza sobran­

te del aire deflectado de la tobera y que solamente una 

bola es la centrada y dirigida por el arillo centrador 

5. sobre la boca del tubo elevador, lo cual significa que

el orden en el cual se encuentran empujadas dentro del 

tubo es de puro azar y sin la menor intervención voliti­

va por parte del operador.

Los elementos esféricos de poco peso, asi, seleccio 

Í0. nados, separados y entregados por la embocadora del sega

brerete exterior, son fácilmente tomados y extraídos de 

la mencionada embocadora para distribuirlos ordenadamen­

te en un tablero distribuidor 9,cuyo fondo 10 ligeramen­

te inclinado las dirigirá hacia el orificio por el 

15. cual caerán, de nuevo hacia la balda ¿  con solo levan­

tar la tapa distribuidora J9 cuando se termine la selec­

ción.

Dentro de la esencialidad de la invención caben va 

riantes de detalle, asimismo protegidas y asi podrá ser

20 cualquiera el peso especifico de los elementos esféricos,
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siempre y cuando se conjugue con la fuerza impulsora 

del motoimpulsor, cualquiera la naturaleza del motoim­

pulsor, asi como la energía para su movimiento cual­

quiera la disposición y forma de la balda almacén, asi 

g. como la toma selectiva de los elementos, cualquiera la

disposición distribuidora y recuperadora y, desde lue­

go, cualesquiera las dimensiones y naturaleza de los 

diferentes elementos.

N O T A

10. Hecha la descripción ¿el presente invento, se hace

constar que lo que se declara como no ejecutado ni prac 

ticado en España comprende las siguientes 

R E I V I N D I C A C I O N E S  

la.- Procedimiento, con su dispositivo realizador, 

15. para la selección, separación y entrega de elementos

esféricos de poco peso, c a r a c t e r i z a d o  por 

el hecho de que reunidos en una balda, ligeramente cón­

cava, los mencionados esféricos, la propia gravedad loá 

empuja a amontonarse en el punto de cota más baja del 

20. cuenco, en el cual coincide la tobera de salida de una
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conducción de aire a presión y cuyo diámetro es igual 

al diámetro de las esferas con lo que al colocarse uráf 

de ellas en la mencionada tobera es impelida hma^a arri 

ba por el empuje de la corriente de aire y de tal mane- 

5. que pasa limpiamente a través de un arillo de conduc

ción que lo emboca sobre un tubo ascendente de longi­

tud función del empuje producido por la corriente de ai­

re y en cuyo terminal se dispone una uñeta de tope, cu­

yo brazo, sobresaliente de la boca de la tubería de con 

10. ducción, permite y admite el encaje de un elemento es­

férico mantenido en su lugar por el propio empuje del 

aire comprimido en la propia conducción, directa o a tra 

véa de otros elementos esféricos, seleccionados y sepa­

rados y empujados en el interior de la tubería, de cu- 

15. yo encaje puede extraerse fácilmente la esfera que aso­

ma y cuyo lugar seré ocupado, inmediatamente, por la es­

fera siguiente empujada por la corriente de aire.

23.- Procedimiento, para cuya realización se utili­

za un dispositivo realizador que se c a r a c t e r i z a  

-. por el hecho de constar de un recipiente de doble fondo,



cuya balda separadora se estructura en forma ligera­

mente cóncava de tal forma que realice un cuenco que se 

llena de los elementos esféricos a seleccionar y en cu­

yo punto de más profundidad se hace desembocar la tobe­

ra de salida de una corriente de aire procedente de um 

motoimpulsor ubicado en el doble fondo, debajo del cuan 

co, y de tal forma que exactamente encima de la tobera 

mencionada y por encima de la masa de elementos esféri­

cos se coloca un arillo conductor que, con eje común, 

dirige la esfera levantada a la embocadura de un tubo 

que la lleva, empujada por la corriente de aire que se 

encajona en el tubo, hasta la parte superior en la cual 

sale del recipiente y se encaja en uñeta separada de la 

boca del tubo exactamente un poco más que su diámetro, 

pudiendo ser extraida fácilmente ya seleccionada y se­

parada del montón primario, siendo ocupado su lugar, in­

mediatamente, por otra esfera levantada y empujada, de 

la misma manera, y a través del tubo por la corriente de 

aire.

3^- Procedimiento, cón su dispositivo realizador,
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para la selección, Reparación y entrega de elementes 

esféricos de poco peso.

Seg&n se describe y reivindica en la presente me­

moria, que consta de nueve hojas foliadas y mecanogra­

fiadas por una sola cara y de una 1Amina de dibujos. 

Madrid, a 2 8 MOV. 1974
EL AGENTE OFICIAL
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