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Procedimiento y dispositivo para la aplicacién
ousntitativa de sistemas liquidos, en capa del-
' gada, sobre fibras o hilos natursles o sintéticos.
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El objeto de la invencifn es un procedimien
to y aiSPOSitivo para la aplicacioén cuantitativa de
sigtemas 1fquidos, en capa delgada, sobre fibras o
hilos naturales o sintéticos, movidosiigualadamente
-2 en sentido lineal, por el procedimiento de una sola
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- mente 18 emulsién en la artesa.

§

las fibras se han de cargar con sgua en forma dosificada, Es-

aifeccidn mediante wn. grupo dosifisador forzado. ‘

Fl recubrimiento de fibras e hilos con sistemas liqui
dos, por ejemplo, con preparados de hilado, sirve, ante todo
para facilitar el deslizamiento de los hilos. Ademds, el recu-
brimiento sirve frecuentemente como antiestético, Finalmente,

tas exigencias significan que elAagedte de revestimiento se hé,
de comptner de una emulsifén que tenga una fase exterior de agua
y'una fase interior.de aceite. Los procesos convencionales ra
 ra la aplicacidh de esta emulsitn ¢ lsisten en pasar los fila-
mentos a lo largo de un rodillo por:Zo rotativo (galeta) tocaq
do’ los fllamentos tangencislmente di ho rodillo, El rodillo sé
sumenge por la parte ‘inferior en una 'emul sioén Y por su rota-
citn y el contacto con el hilo, traslada la .emulsidn sobre 10#
hilos. .Ia cantidad de emulsiém a trapsferir estd dosificada '
- por la ‘velocidad de rotacibn, Por boﬁbeo se renueva continua-

En tales proeedimientos de §plicacibn es deEVentajosT
que se presenten contlnuamente oscilacianes en la aplicac;bn
‘de la emulsién, Estas dificultagdes sb deben, ante todo, a que
la centidad de emulsién sobre la galbta es relativamente grand
de y los hilos, segfin sean guiados sobre el rodillo, recogen
tanta emulsién como pueden. No existe ningin medio que obluga?
'a 1os hilos a recoger una cantidad exactamente definida. Ade—
més, las propiedades de la superficie del rodillo varian con
el transcurso del tiempo. Se presentan fenbémenos de desgaste.
Ademés, hay que afiadir que la emulsién cambia sus propiedades|
debido a los efectos bacteriales. Taieq efectos de descomposi
cibn y envejecimiento conducen a unaﬁ molestas Varlaeiones de

1la viscosidad. '

!
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| solicitud de patente alemana P 23 25’ 827.7. Sin embargo, se
1 ‘.demostrado que al aplicar preparados a través de una ranura, ‘
| especialmente con velocidadea de hilo eltas, las desventajas .

Las oscilaciones en la aplicacitn de aceife, que ast
s; forman, originan oscilaciones en la friceibn al esfirar los
hilos. Los errores de egtirado, que se producen por estg raz&ﬂ,
conﬁuce a diferentes resigtencias en las fibras llegando, en
los casos extremos, hasta a la rotura del hilo., Ademés, las
fluctuaciones en la cantidad de agua recogida conduce, ante 4
do, a fluctuaciones en laé propiedades de rizado y teflido de
las fibras. Aparte de la aplicacién de preparados;de hilado
sobre las fibras por el método de rodillo se conoce, por la
publicacién alemana DOS 2 035 081, el aplicar agentes alisado-
reg o éolidificadores liquidos, formadbres de- espuma, en esta+
ddhespﬁmado a través de una boquilla de ranuia sobre un hilo
de trama o sobre una urdimbre. Un procedimiento similar se de#
cribe también en una proposicidn nuestra més antigua, en la

arriba descrites no se evitan totalmente ¥y se sizuen epreoian‘
do fluctuaciones en la aplicaoién del preparado. ElL aumento -
resultante en el temafio de los carretes de hilado, o bién las
desigualdades de la texturacitn y en el tefiido, exigen wna op
timacidn de los métodos de preparacién ya conocidos. |
Por 10 tanto, es cometido de la presente invencibn
evitar las desventajaa y dificultades arriba mencionadas.
Se ha descubierto ghora que emulsiones y, en general,
preparados o bien sistemas 1iquidos, se pueden aplicar sobre
fibras o hilos en traslacién lineal en cantidades dosificablep
y en forma igualada, si 1los sistemas 1fquidos, en caso dado
en forma espumada, se aplican, a través de una renura curvada,

sobre 108 hilos o fibras en un proceso de una sola direccifém.
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' movidos uniformemente en forma lineal, por un procedimiento dg

“§ue se cargcteriza, porqué las fibras o0 hilos se conducen a

dado, espumado, que sale de la ranura.
preparados sobre hilos ) fibras naturales o 31ntéticoE a todas
- 10 largo de wna ranura de altura graduable, de 0l almm
| de altura, adaptadgy z la anchura. de 1la benda de fibras 0 bien

‘| a1 ntmero de los hilos, curvada o bien dotada de curvaturas .|
‘,~parciales, y 1os hilos o fibras se ponen en contacto con un

| renura ¥ recOgiéndOse el liquido dogificado, en cualquler in-|
tervalo de tlempo pequeﬁo,-cuantitatlvamente por las fibras.

.de tna emulsién habria de ser el tiempo de resistencia del 11

 pueden preparar con el procedimiento de la presente invencibn,

' £l objeto de.la invencién eg, por lo tanto, un proce-
dimiento para la aplicacién cuantitativa de sistemas liquidosy
en capa delgada, sobre fibras o hilos naturales o sintéticos

wma sola direccidn, mediante un grupo de. dogificacioén forzada

1o largo de como minimo una ranura curveda o dotada de ourva-|

turas parciales y se pone en contacto con un liquido,’ en caso
EL procedimlento ea gdecuado para la apllcacién de

las velocidades que se presentan eh los précesos de fabrica~
cién o de tratamiento ulterior. Los hilos o fibras se conducen

liquido, en easo dado, espumado, que sale de la ranura, ajus-
téndose la velocidad lineal del liquldO saliente, con una ve-
locidad de volﬁnen previamente dada, mediante la altura de la

En caso dado de que en el 1liquido a aplicar se trate

guido, en cualquier elemento de volimen del agparato, conside-
rablemente inferior que la duraciOn de vida media de la emul-
$16n. '

.Como hilos, fibras o estructuras laminares, que se

son adecuados aquellos de materiales orgénicos o inorgénicos,
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1a presente invencifn, con una serie de preparados conocidos,

‘alquilfenocl, as{ como steres de &cido swlfdrico de los pz{o&u'é-

0 y/o0 6xido propilénico con alcOholes grasos, écidos grasos

sulfosuceinico, as{ como, en caso dado, agditivos deubééteriéb

gintéticos 0 naturales.
Asf se reoubre eficazmente, por el prooédimiento de

por ejemplo, las fibras e hilos 0 estructuras laminares de PO
liamidas, poliésteres, poliacrilnitrilo, poliolefinas, carboﬁo,
vidrio, amlento u 6xido de sluminio. ,

Tales preparados son, por ejemplo, lubricantes,,tale#
como aceites minerales, aceites vegetales y animales, ceras,
naturales y sintéticas, asi{ como aceites de éster, (&steres a%
quilicos de éoido graso o fcido dicarboxilico); antiestitiocos,
tales como sales de los 8steres parciales del 4cido fosférico|.
con poliglicolé&teres de alchohol‘graso o poliglicoléteres.de

tos de adicién de 6xido etilénico arriba mencionados; emul sios
nantes, tales como los productos de. adicién de 6xido etiléni—~

¥y aminas grasas; humectantes, tales como el éster del 4eido

das, tgles como o—fenllfenol ¥y o-cloro-m-cresol.

, El procedimiento de la presente invencién ha demost
do ser especlialmente ventajoso en la fabricgecibn de fibras e
hilos de poliamidas y polietilentereftalato. Segin el proce-
dimiento de obtencién, o blén el procedimiento de tratamiento]
wlterior, se pueden aplicar los preparados de hiledo y aviva-
dores segfn la presente invencién en pricticamente cualquier |
lugar en el curso del procedimiento de la fabricacién de fibms
de poliamida 0 polietilénterftalato, Asf, los preparados se
pueden aplicar en forma espumeda O ‘sin espumar, ya en la cuba
de hilndo o directsmente despuds de absndonar la cuba de hil_:L

do, después del estirado, antes y después-dela texturacibn,
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'liquidqé se aplican cuantitativamente en forme igualada y en

do para aplicar sistemas espumados y no espumados, lfquidos,

] lado. .

| en peso referido a la masa de sustrato, del preparado de hi
| lado.. C N - S '

‘de salida de-la ranura. Mediante esta disposicién de’la ranu-
. ra se logra una guia del hilo mejorada a lo largo de la uni-

.| eifn igualada delmrepapado sobre los hilos o las flbras.

los monofilamentos y fibras de hilado después de la f£ijacién,

en todos 1os filementos y 10s cordones, etec., despubs de'teﬁil
y antes o después de torsionar 0 bobinar. A pesar de las velod
cidades relativamente altas de estos procesos, 10s sistemas

forma exactgmente doéificada.A

El procedimiento de lg presente invencién es adecua-

preferentemente emul siones, sobre las fibras o hilos directa~
mente después de su fabricacién, preferentemente en la cuba
de hilado, o directamente después de abandonar la cuba de hi-

Con preferencia: se aplica, en el caso de la fabrica—
cién de hilos o bien de cordones de poliamida-6, un 1'a 7 % .

miento de hilos o fibras con wn preparado segln el prOQedi-
niento de la presente 1nven016n se han represéntado en las
flguras 1l a 6.

Segtn 1la figura 1 un liquido es alimentado, bago
presifn, a través de una tuberfa de alimentacién 3 a unalcé-
maré de suministro 4 que desemboca formendo wma ranura 2,ouyﬂ
abertura, en el lado de salide, se encuentra en una pared del
depbsito de liguido 9, cuya superficie exterior esté curvg
da en forma céncava, paralelo al lado ancho de la abprtura

dad de -preparacibn y al ‘mismo tiempo se garantiza una aplica-

. Las formas de ejecucién indﬁstfiales para €l recubri|

¥




104

15 -

20,

25

306

-7 -

Otro objeto de la invencién es, por 1o tento, wn disg-|
bbsitivo para realizar el procedimiento de la presente inven-
cién, que se caracteriza porque wn recinito interior 4 de un
depbsito de liquido 9, dotado de una alimentacién 3 para un 14
quido, desemboca en una ranura horizontal cuya abertura, en el
lado de éélida, se encuantra en una paréd.del depbsito del 11
quido 9 cuya superficie exterior esté& curvada en forma ebnea-
va, paralelo al lado ancho de la abertura de salida de la ra-
nura. . | , '
‘ Thos 10 a 30 cm paralelo y por encima de la abertura
de salida de la abertura 2, se puade disponer un arco curvedo |
cuya curvatura se encuentre en ol mismo sentido como la curva|
qura de 1a ranura (véase figura 7)'y que preferentemente se
QOmpcnga del mismo material como las plezas de- b0quilla de la.
qanura 10 y 11 que formen la renura 2
B Fl radio de curvatura del arco se dimensiona de me-
tlera que para la preparacién dehbandas—de fibras se logre una |-
distribucién 10 m4s isualada posible de los'distintoé filamen-
tos a través de toda la anchura de la ranura y se evite wna
Juperposicidn de 10s mi=mos 0 que Vayan unos detrés de otros.
LE abertura curvada en forma cércava en el lado de salida &e'
la ranura 2 tienen wna altura de O, 1 mm. En las bandas de £i-
bras aseciende su anchura a unos 10 a 250 mm. El radio de ourvi
tura es de 20 & 200 mm. _

. Para la aplicacién del 1iquido‘en forma espumada se |
puede modificar el dispositivo de la presente invencién de mes
nere que en el recinto interior 4 del depbsito deifgquido 9,
desemboque una tuberia de alimentacifn de gas 5 a través de una .
frita 6. Ia espuma se puede, sin embargo producir también an
otro lugar y ser elimentada al 6érgeno de aplicacibn.
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-eurvadas en forma cbncava, paralelo al lado ancho de la ranu-

;6iacer03 inoxidables resistentes al Qesgaste, por ejemplo,los
’ _para la introduccifn de un medio gas{
7.;quileno perfluorado. Para impulsar 1a enulsibn (dosificacidn)|

’je habiéndose desarrollado, para evitar zonas muertas, la pa-

"ias figuras, dentro del recipiente de 1iquido formado -por-4 y
- 9, pérd también se pueden encontrar fuera del rzeinto de almay
cenamiento 4 en la tuberia de alimentacién 5. Se 44 préferen-
| cia a las fritas no reticuladas o deimala reticulacién (cau-

-8 -

Como se aprecia enlas flguras l, 2y 5, la abertura
de la ranura 2 se compone, en €l lado de salida, de 2 boqui=-
llas 10y 11 paralelas en formade prismas, dispuestas wma en- |
cima de la otra, cuyas superficies an el 1lado de salida estén,

ra. El1 mnaterial para las boguillas 10 y 11 es wn material re-
sistente al desgaste, duro, liso o basto. Preferentemente se
componen las quulllas 10 y 11 de cerémica sintermzada, ‘nitrud
ros, carburos, 6xidos o acero inoxidgble templado, En especial -
son adecuados para las boquillas 10 y 11 aei como para el arbo
29, el carburo de silicio, 6xido’de 11uminio, 6xido de cromo

asi llamadds aceros de herrémientas‘LLa frita 6, que sirve
0s0 a través de la aber

tura 5 al recinto 4, se compone preférnetmante de un polial-
al recinto de slmacenamiento, se emplea uwna bomba de engrana—_

red interior del recinto de almacenamiento 4 como Dlano incli

nado en direccién hacia la ranura. Ccmo ventajas de.esta dosi.

ficacién forzada son de mencionar. 1a dosificacifn es indepem

diente de la viscosidad. Las emulslones concentradas s6 puedm1_ﬁ

aplicar en forma reproduclble.' i o
La frita 6 se puede encontrar, como se indica en'

cho de silicona, polietileno perflurado). El tamafio de la fri
ta & seleccionar depende del paso dbl medio gaseoso(por

ejemplo, aire). CQﬁtra menor sea la proporcién entre caudal
‘ ! .
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,dé goma ¥ 8 es una placa de cobertura para el recinto interior

de ejecucibén del dispositivo segén la presente invencién (6r-
gano de aplicacifnde espuma de una sola direccifn). Los ntime-

-9

de gas y la superficie de frifa, més fina se desarrollaré la
espuna.

La figura 1 muestra una vista lateral de wna forma
de ejecucién del,dispoéitivo de la presente invenoifn.

' Un haz de hilos, o wn hilo, 1 pasa a 1o largo d¢ una
ranura 2 formada, pdr ejemplo, de un @aterial cerdmico. A trg
vés de la entrada 3 se le alimeﬁta al dispositivo un 11quido*
por ejemplo, una emulsifn, que en el recinto de espumacibn 4 .
se espuma mediante un medio gaseoso alimentado a +través de ’
egtrada 5y la frita 6. Con 7 se denomina una empaquetadura

o .blén de espumacibén 4.. Con 9 indica el depbsito de liqpido
o bien 1s carcasa para el recinto de espumacién, Para la apli
caoidn,de liquido en una direcciln se puede realizar el dis-
pbsitivo de la preseﬁte invencidn segtn la figura'l también
ain 1a entrada para gas 5y sin la frita 6, - '
 La figura 2 muestra una vista lateral. de otra forma

ros 1 a 8 mencionados en la figura tienen ol mismo gignifica-
do indicado para la figura 1. ’ o
la figura 3 sirve para representar las dimensiones

de la ranura.
\ Los ntmeros 1, 4 ¥ 8 tienen el mismo significado comp A
en la figura 1. 10y 11 son boquillas curvadas en forma conce.
va que forman la ranﬁra-curvada 2. El arco.20 sirve para méjg
rar la guia del hilos 4
El trayeoto:-
A ocaracteriza la altura de la ranura y asciende a

0y1 a 1l mm,
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| como guias de corriente.

‘guias de corriocnte 13. LoOs radios de curvatura de las distin-

B agsciende a 1 a 10 mm,-

C tienen wna longitud de 1 a 100 mm,

D es la longitud de la ranura y se encuentra entre. 1
¥y 100 mm, .

La figura 4a muestra una vista en planta sobre las bo-
quillas 10 y 11 que forman la ranura 2 curva&a,en forma circus
lar, en direcciOn de la traslacifém del hilo. Lé separacién b
asciende de 1 a 2 mm con una anchura de ranura lineel F (longi-
tud de arco) de 30 a 40 mm. Mediante estas dog distancias es-
t4 fijada la curvatura de la ranura.i

La figura 4b muestra una renura interrumpida en la = |
que el liquido o la espuma se conduce a través de ranuras pay
ciales 14, Las paredes intermedias 12 se pueden desarrollar

La figura 4c muestra una ramira con curvaturas 16 par
6ialqs o individyales, qﬁe desembocan en canales 5 que, al
igual como en la figura 4 b, estén 1imitados'1atera1monte por

tas curvasasciendm@g.0,05 - 2imy sz ancho G a 0,1 a 3, m
‘La figura 5.es una vista total de wn dispositivo
adecuado para la aplicacién del 1liquido, '
1 hilo ’
’ 2 ranura (abertura en el lado de salida)
10, 11 boquillas en forma de prisma- o forma similer, curvadas
en forma cémcava en un lado, | o
' 3. entrada de liquido
17 ciexre por encaje
" 19 el dispositivo se puede desplazar (ajustar)en di-|
reccibn de estas flechas;'Para el desaplazamionto sirve -un |

dispositivo tal y éomo se emplea generalmente para esta fina-
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‘visto desde arriba, como se guian estos con ayuda del arco 20

‘haces de hilos.
‘E emplo 1

| a8 20 C. La ranura de aplicacifn curvada en forma oircular
' tenia una anchura Iineal (longitud de cuerda) de 40 mm, wnra—|

-1l -

lidad. v

La figura 6 muestra una forma de ejecucién preferente
del dispositivo de la presente invencién estando limitada la
renura por bordes de giia laterales 18, Los bordes tienen wnog
0,5 mm de longitud,.

La figura 7 muestra, en direccifm del haz de hilos,

¥ la curvaetura de la. ranura. 1 son los hilos.

La posibilidad de wiir el 6rgeno de aplicacifn a tra-
véa de wn cierre de encaje con la base de mdntaje represeﬁta
una ulterior ventaja del dispOsitivo de la presente invencién
Otra ventaja considerable es la ajustabilidad del érgano de
aplicacitn con respecto @ 10s haces de hilos o al hilo. Esto
significa que el 6rgano de aplicaoidn se puede aproximar a 10%~._

Un hilo de filamento de poliamida—G ‘estirado a wn -
denier dtex 940/ £ 140, se pasb a una velocidad de extraccién
de hilado de 500 m/min a lo largo de un 6rgano de aplicacién
de liguido de una sola direcciém, segﬁnlla figura 1,5y 6
ﬁirectamente a 1o largo de la ranura y se prepard con una emul
sibn al 24% de aceite-en-agua (viscosidad dinamica: 17 oP

dio de curvatura de 134 mm, una altura de 0,5 mm, wna longi-
tud de 4 mm,. ' »

La ranurg g formb por 2 plezas curvadas de carburun—
dum (Sic). La emulsibn se impulsb forzadamente mediante una
bomba de engranajes, (bomba de hilado: 0,6 cm? por :evolucidn)




-'5.1

" -io. |

15
20,

,;26.

30,

'hacia la ranura de splicacibm. Las,distihtas fibras del haz dg

| La .proporcién &n calidades inferiores ascendié a O 4 % (rodi-

| Bjemplo 2 - : o : _
‘nier dtex 470/ £ 70, se estird con-una.ﬁelécidad de salida de
‘| hilado de 1.000 m/min en un 6rgano de aplicacién de liquido

largo de la ranura y sc preparé con una emulsién al 27 %

lineal (longitud de cuerda) de 25 mm y un radio de curvatura

+ 0,09) % de agua.

-1l2 -

"

fibras se'prepararén directamente en la ranura y recogén la

emulsibtn ofrecida en forma cuantitativa e igualda. Anélisis_
quimicos del contenido de preparade en el hilo de filamentdé
(muestra de 5 & de ¢cada bobina de hilado de 40 Kg) dieron du~

rante un periodo de tiempo de 4 semanas un contenido en aceli-
e de (1,26 & 0,02) % y wn contenido en agua de G, 37 & 0,08)
El estirado del hilo de filamento, asi preparado, resulté con-
siderable mejor que el del material comparativo que se prepa-
r6 con el rodillo. Ta resistencia al rotura especifica se en-
contraba siempre por encima de 80 Rkm (rodillo: 70 3-75 Rlm)

llos 1,5 %).

Hilo .de filamento de petiamida-6, estirado a un de-

de wna direccién segln la figura l, 5y 6 directamente a lo

de aceite-en-agua (visosided dindmica: 41 oP a 2000). La ranu-
ra de aplicacién curvada en forma circuladr tenfa una anchura

de 78 mm, una asltura de 0,25 mm y una longitud de 6 mn. La
ranura estaba formada.pog 2 plezas curvadas de A1203; Los na
lisis quimicos de la cantidad de aplicacifén sobre el hilo.
de filamentos de cada bobina de hilado, durante un poriodo de

tiempo ‘'de 6 spmanas,_diéron (1,15 + 0,02 )¢ -aceite y (2,80

La construccién de las vobinas de hilado de 40 kilos
era impecable a pesar de la elevada velocidad de extraceién’
del hilado, mientras que las bdbinas de hiledo de 40 kilos pre

L ——
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Ejemplo 3

te-en=ggua (viscosidad dindmica: 9 ¢P a 20°c) La emulsién se

parados con rodillos, por lo demés bajo las mismas condicibne4
mostraban un fuerte aumento (aproximadamente 10 cm en direc—
cién axial con una bobina de disco de 44,2 cm de anchura de
rollo que en el eje dispuesto vertical se colocd mobre un dls-
co y cuyo otro disco habia sido retirado)., Despubds de estirar
en una méquina de estirado de cordén & Rieter se. obtuvieron

resistencias a la rotura especificas en la zona de 90 Rkm. :-if

Hilos de filamento de poliamida-6, estirado a un de—,
nier dtex 1,100/ £ 63, se estirdé con una velocidad de extrac-|
cién de hilado de 580 m/min en un 6rgano de aplicacién de es-
puma de una gola direccién segfm la figura. 2 directamente en
la ranura y ae&prepéré en una emulsién al 20% espumada de acel
impulsd con una bomba de engranaje (0,6 cm3-por reVoluéidn)

gl 6rgano de aplicacién por encima del sistema oapilar (756

co/h)e El sistema ogpilar se componia de une frita de polite-
trafluoretileno de 2 mm de espesor (diémetro de poros medio

mJ}nn) éon wma superficie Gtil de 12 cma. A través de la fri-f-fi

ta se aOplb aire filtrado (6 1/h baao candiciones normales).
la espuma producids tenia una estructura unitaria muy fina
(diémetro de burtmjasé0,5 m). E1 siétema de renura era el mig
mo como en el ejemplo 1, La detepm;n?ciOn quimica de la can%i
dad de aplicacién sobre el hilo de f*lamento de la bobina de
hiledo di6 durante wn perfiodo de 4 sémanas: (1,00 & 0,02) %
de aceite y (2,69 + 0,07) % de agua. [El hilo del filamento,
asi preparndo, se estird y se texturizé segln el procedimien—
to de cémaravde'frenado. El deslizamiento era bueno, préctica
mente no se presentaran roturas de hilo ni aglomeraoiones. La
igualdad en la texturacién .y tefiido ?ran considerablemente me)
Jjores que en el material comparativgIcorrespondiente preparado
|
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~rias - jarras y ulterior estirado se prepard un cordén de fila»

.la aplicggibn del pfeparado, lo que se reflejaba en una resis

| 4ad de estirado de hilado de 1.200 m/min por la rapura inte~ |
ri}rumpida de ﬁn'brgand'de ablicacién de liquido de una direccifn
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segtin el método de rodillo.
Ejemplo 4

Hilo de filamento de poliamida -6, estirado a un der

nier dtex 2,800/f 2lb, se pasé a una velocidad de éxtrgedién
dé hilado de 158 m/min directamentc a lo largo de la ranura |
del 6rgano de apiicacién de espumg de una sola direécién des-
crito en el ejemplo 3 y se preparé con wa emulsibn gl 30 %

espumada de aceifte-en-agua (viscosidad dinémica ¢ 95 cP a 20
El hilo preparado se deposité en jarras. El contenido en acei

te sobre el hilo era de (1,69 # 0,02) %, el contenido en agual
ascendié a (3,51 & 0,09) %. Separando en haces el hilo de va-|

méntos altamente resistente, de titulo basto de hasta 33.000

dtex. En comparacién con wn material cOmparatlvo preparado por

el método de rodillo, debiéndose observar de que el rodillo
solamente permitia lg aplicacibn segura "de emulsiones més di-
lufidas Qg/24 prde aceite) o se obtuvo una mayor igualdad en

tencia gflg rotura en promedio en 5 Rkm superior y, ante todo
en un'ihdice de roturas de hilos mds reducidos. {1 rotura de
hiIOS,por 100 kg).

B em 1o 5

« ' Hilo de filamento de pollamldaq—6 de titulo de esti

ra&o dtex 44/f 10, se paso en madeja de 4 hilos g una veloci-

segln las ilguras 1 y 4 ¢ y se prepar6é con una emulsifn al -
12,5 % en acéite-en-agua (v1scosidad dindmica: 1,8 cP a 20 C)

'Los segmentos de ranura en forma'de semicirculo en el extremo|

_)'.

trasero de ias ranuras de guia de hilo en forma de prisma be-
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| tenido de preparado sobre los hilos dib:

nian un radio de curvatura de 0,25 mn. El sistema de ranura se
formé por cerdmica sinterizada de Al 0y For debajo de cada
segmento de ranura (en direccién de traslacién de hilo) se fox
mé en la .ranura de guia del hilo una pelicula de emulsitn del-
gada, estable y localizada en la cerdmica sinterizada por encl
ma de la cual se pasd el hilo,

La emuleién se forz6é por una bomba de eng:anéje (vom
ba de hilados: 0,3 cm3 por revolucién) al sistema de renura y
por el sistema de ranura se condujo a tyavés de resistencias
de flujo (canales rectangulares: 40 mm longitud, 0,5 mm de prg
fundidad, 0,3 mm de anchura) en 4 corrientes parciales iguales '
a oada uno de 10s 4 segmentos de renura. Los anflisis del con-

a) Tas diferencias medias entre hilo e hilo al mismo
tiempo dieron para el aceite y el agua variaciones de.f’a %o

b) Las diférencias de aplicacién en wn hilo en depen
dencia de su longitud o0 bien en tiempo de hilado fueron para él j
aceite de £ 2 %, para el agua de ¢ 4#. Las variaciones en los
valores del acelte correspondian é las inexactitudes de anéli-
sis. Los hilos se estiraron y tgxturafan vor friceibn segfn el
procedimiento de falsa toreién. La igualdad del rizado alcanzé

do y el tefiido era considerablemente superior gque en un mate-
rial comparativo con preparado aplicado por rodillo.
Ejemplo 6

‘ Hilo de filamento de polietilentereftalato del titulc
de estirado dtex 167/f 34 se pasb en un haz de 4 hilos g una
velocidad de extracein de 1.300 m/min direotamente a 1o larg
del sistema de renura de un O6rgano de aplicacién de liquido d
wa sola direccién segfn la figura 1 y 4 c. Se empleb el mismd
brganod de aplicacidn como en el ejemplo 5. El preparado de hi
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% én peso, referido a la masa de fibras. Se hallé wn (0,74 &

por la méquina fué $otalmente libre de defecto. Las oscila-

cifn se emple6 una unidad constituida segtm la figura 1 y 4o
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i
lado tenia una concentracibén de aceite de wn’ 20%.,SObre el
hilo de filamantos de todas las bobinas obtenidas de los 4

hilos se aprecié durante un periocdo de 5 semanas wna igualdad
myy buena en la aplicacién del preparado, tanto entre hilo e

hilo como también en cada hilo en dependencia del tiempo. EL ‘|

némero de revoluciones de la bomba de engranaje se ajustbd de.

manera gque se aldanzase una aplicacién de aceite media de 0,7

0,02) %. E1 hilo de filamento asi preparado se estiré y se
texturizé segin el procedimiento de torsiém falsa. El paso

cionea en el abultamiento eran considerablemente mds reduci-

das que enél'métqrial que habia sido preparado con un rodillo|-

El preparado de rodillo & 1,300 n/min condujo a una éplica-
cién de aceite muy deéigual con oscilaciones hasta + 20%,
Ejemplo 7 o i R L
20 monofilamentos de poliemidas-6, con dernier de 400
dtex, se sometid despﬁés de la fijacibén, en forma continua,
a una preparacibnm con 1iquido en una sola diréccifn segin el
procédimiénto de }g presente inveqcidn a una velocidad de 240

m/min. Los monofilamentos se condujeron. en sentido horizon-

tal a una éepa:acién de 7 mm entre si. Como 6rgano de aplica-

pasando 1os monofilamentos por ranuras de guia de hilo dis-
puestas en direccibn horizontal (16 en la fisura 4c). Se avi-

v6 en una emulsifn al 20% de aceite-en-agua con una viseosi-

dad-dindmica de 70 ¢P a 20°C que se impulsé mediante una bome

ba de engranafie y a través de los segmntos de ranura curve= |

dos del 6rgano de aplicacién, Se aplicd un 2,2 % de aceite.

aF

Las oscllaciones de aplicacién de aceite ascendieron a 4 0,13



5.

10

15.

20,

25.

'305

‘en las méqpinas Yy tejedoras con selocidades del hilo de 600 m/

-constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

TETICOS, caracterizéndose por 10 qiguiente.

%entre monofilamento y mamofilamento, referido al comtenido d
aceite midio de los monofilamentos. Medianle este procedimienw

to de avivacifn res.lt6d la elaboracién de loz monofilamentos

min considerablemente mds segura que con los monofilamentos

que se avivaron mediante un rodillo., Ademés, segtn el pfesen-
te procedimiento fué fécilmente posible lograr en forma igualg
da la aplicacibn de aceite descada por el cli-nte conforme a-
su ajuste de maquina, 1o que era imposible con los preparados

aplicados por rodillo,
NOT A

Descrita suficientemente la naturaleéa del invento,asi

ecomo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

ceptivles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. También se hace congtar qb.é el inven-
to corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemad
nia con el nfimero P 23 59 276.9 de 28 de noviembre de 1.973, -
acqgiéndbse por lo tanto a los beneficios que conceden 10s
Convenios Internacionales en viyor, siendo 1o que constituye
la esencia del referido invento, y por 1o que se solicita Pa-
tente de Invencidn por 20 afios en Lspafia sobre' PROCEDIMIENTO
Y DISPOSITIVO PARA LA APLICACION CUANTITATIVA DE SISTEMAS LL
QUIDOS EN COPA DEIGADA; SOBRE FIBRAS O HILOS NATURALES‘O SIN

l.~ Procedimiento y 615posit1vo para la aplicaoi6n cuaﬁ
titativa de gistemas liquiios, en capa delgada, sobre fibras
o hilos naturales o sintébicos, movidos uniformememente en sey
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'a las veloczdades, que se prenentan en los proceeos de fabric

‘Ica una emulsién sobre los hilos o fibras<siéndo el tiempo de

emulgidn.V

lde wa recinto 1nter10r, dotado de una alimentaoién para un 1i-

.tra en ung pared del depbsito de liquido estando la superficie

- 18 -

tido lineal por cl nrbcgdimiento de una sola direccién,median
té un grupo de dogificacibn forzada, procedimiento caractori-
zado ﬁo:que los hilos o fibras sé conducen a lo largo de una
Fanurg curvada 0 dolada de curvag parciales y s2 ponen &l CcOoNne
tado con un liquido, en caso dado espumado, que sale de la ra-
nura. '
. 24= Prccedimicnto segin la reivindicacién 1, caracterik
zado porque fibras o hilos naturales o sintéticos ge conducen

cibn o de tratamiento ulterior, a 10 largo de una ranura enrv
da.o provista de curvas parciales, graduales én su altura, de
0,1 a-1 mm de ancha, y se ponen en contacto con un liquido qué»
sale de la ranura, en caso dado 1fquido espumado, ajustéindose
lé‘velocidad-lineal de la velocidad saliente con una velocidad
de volfimen previamente dada mediante la altura de la ranura.
3.~ Procedimiento segfn la reivindicacifn 1 y 2,ca-
récterizado porque como minimo a través de una ranura se abli-

residencia del’'liquido en cada-elemento de volumen del aparato

considerablemsnté inferior a la durscibn de vida media de la

o= Procedimiento seglin la reivindicacién 1, 2y 3,

caracterizado porque como fibras o hilos se emplea material de 4
' hllado recién hilado,

5e~ Dispositivo para la. reallzaoién del procedimiento

segin las reivindicaciones 1 a 4y caracterizado porque-cOmpren

qpldo desde un - recipiente.de liquldo, que desemboca en una ra-
mra horizontal cuya abertura, en el ledo de salida se encuen.

. —
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ra es de 0,1 a 3 mu y sus radios de curvatura de 0,05 a 2 mm, |

uado porque el depbsito de liquido se puede ajustar con relap

aralelo por encima a la abertura de salida de la ranura, wn
'aroo curvado euya curvatura corresponde a la curvatura de la

- 19 -

exterior de la pared, paralela sl lado ancho de la abertura,

de la ranura, en el lado de salida, curvada en forma chncava.

64~ Dispositivo segiin la.feiVindicacién 5, caracteri-

zado porque el radio de la curvatura de la raﬁura es de 20 a
200 mn. | -

7.~ Dispositivo segtn la reivindicaecifén 5, caracteri-i"’

zado porgue el ancho de renura es de 10 a 250 mm,

8.~ Digpositivo segin la reivindicacitn 5,'caraoteri? E

zado porque la abertura curvada en forma cémeave, en el lado |-
de saliia de 1la ranura, tieme 0,1 a 1 mm de altura y 30 a 40

mn de anchura. :
9.~ Dispositivo segfn la reivindicacién 5, caracterid

zado porque le ranura lleva curvaturas individuales cuya anch*

' 10,~ Dispositivo segfn la reivindicacién 5, caracteris

eién a los haces de hilos o al hilo. _
11.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque se dispone para la guia de hilos 10 a 30 om

ranura., L .
12.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracte-

rizado porque el recinto interior del depbsito de liquido de-
gemboca, a través de una frita, wa tuberia de alimentacifn
ie gas. | - ' "

, 13.- Dispositivo segin la reivindicaeién 5,8, 11y
12,»caraeferizado porque la abertura en el lado de salida de
la ranura estd formada pér dosg bbquillas en forma de prismss
dispueétas paralelas una encima de la'otra, cuyas superficieﬁ
: .
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.80, resistente al desgaste, llso, basto.

: rlzado porque las quu1llas se componen de cerémica sinteriza-

 por an sola cara. ‘ 2 t Nﬂv 1974
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en el lado de salida, paralelas al lado ancho de la ranurs,
estén curvadas en forma cbncava.
14.- Dispositivo segim la reivindicacifm 13, caracte

rizado porque las boguillas se componen de un material poro-
15, Disposmtivo segﬁn la reivindicacifn 13, caraote~

da, nitruros, carburocs, Oxidos-0.acero inoxidalle resistentes|

al desgaste. , ' ’
164~ Dispoaztivo!sagﬁn la. relvindicacibn 12, caraoﬂe-

rizado porque el material de la frita es wn polialqulleno peru

fluorado.

17.- Procedimiento y dispositivo para la aplicacién cugh"

titativa pera la aplicacifn cuantitativa de sistemas 1iquidos
en copa delgada, sobre fibras o hilos naturales o sintetlcos,
tal y .como queda sustancialmente desorito en 1a presenta Ne~
moria,y en 1os dibujos adjwmtos.

Esta Memoria- consta de veinte hojas, escrltas a méqulna

Madrid,
| BAYER AKTIENGESELLSCEATT
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