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Esta invencién serelaciona con uh procedimiento

bara preparer resinas de melaming/formaldehido que incorporan
un plastificante interno. M4s particularmente, la invencién
se relaciona con el produéto obtenido por la reaccién de

2-(2~aminoetoxi)etanol, melamine y formaldehido.
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' En la fabricacién general ée‘éstas resinas, 1a me- |
laming ¥ el formsldehido se hacen reacclonsr bajo condicilones
conocidas por via de una reasccién de condensacién. las com-
posiciones resinosgas resultantes ‘son curables térmicaménte
o curablestermicamente potencialmente y se pueden conformer
en articulos moldeados, superficies,laminados, peneles y si-
milares. Los producfbs de condensacién son solubles en agua,

0 por lo menos dispersables en sgua ¥, pdr lo tanto,,éé paaden
obtener soluciones o jarsbes de los mismos., Sin émbargé,"é;s-
tas resinas, exhiben un flujo errético durante el prensgado
y. el moldeo bajo temperaturas eievadas.y ge traducen cen ello
en articulos que son menbs que aatisfactpriosven'sus prople=
dades generales. ' -

- Ya se conoce que las deficiencias dercontrol“ﬂbli
flujo en -las qompoéipiones resinosas se pueden evitar pqr_ia

03

incorporacién en iaéjmismas de varios plastificanies u otrcé

‘ modificadores., También se ha practicedo le adicién de otfésr_"

materiales pers mejorar ls estabilided dimensionsl, traba=- °
jabilided, ete. Si bien se han mejofado ciertas pfopiedades
fisicas de las resinas de melamins/formaldehido por la incor-
poracién de varios modificadores'en‘laa_ﬁismas, sin embargo’
existen todavis ciertas.caracteristicag indeseables cuando
las cémposieioheé soﬁ utilizadas, como por ejemplo, tel como
en la produccién'de'}aminados.'De éste modo, cuando una lémina
de impresién 1mpregﬁéda con resina de melamina/formaldehido,
modificada con un pléstificanté ge utiliza en combinacién con
un conjunto de nucleo impreénadﬁ con una composicién resinosa

termoendurecible diferente, por ejemplo unea resina de fenbl—

formasldehido, existe la tendencia dé gue el materigl resinoso
del micleo emigre a la lémina impresa, produciendo con ello
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una decoloracién del laminaﬁo acabado, Este fenémeno se tonoce
como sangrado y se mitiga generalmente utilizendo una cantidad
incrementada, es decir més del 5 % de la cantidad realmente
necesitada, de resina de melaming/formaldehido en la lémina
impresa. Evidentemente, dicho incremento de consumo de resina
no es qconbmico ¥y puede incluso detractar otras propledades
aceptables del leminado. '

Adicionalmente, otros modificadores que han sido
utilizedos en la técnica anterior, si bien imparten prup;é-
dades realzadas ol material curado, producen caracterigtises .
indeseadas durante la preparacién del laminado. Por ejemg}c,
ciertos modificadores cusnd se incorporan en el jarabe resinoso,
producen una composicién inestable. En ciertos casos, la
composicién resinosa, después de impregnar las telaa:yfdngﬁn-

te el secado de lam mismas, posee una tendencia hacia el ésy

| pumado y la ®nioca técnica conocida para inhibir este espuzedo

consipte en secar muy lehtamente, lo cual es desde luegb,an;
tieconémico.

.Uno de los plastificaniea més normalmente utilizados
es la o,p-toluenosulfoﬁamida (0PTS), si bien también se han
utilizado metilolaminometano (Patente U.S. No. 2.033.823),
glicerina, dietilenglicoi y productos de reaceién de los mis-
mos con epioclorhidrinas (Patente U.S. No; 2.678,308). Aunque
la OFTS y los metilolaeminometands, como plastificantes inter-
nos realzan de heo?o‘las propiedades de la mayoria de los pro
ductos preparados é‘ﬁartir 8e resina de melamine/formaldehido,
presentan también problemas o limitaciones en su empleo. la

OPTS debe empléarse en centidades de por lo menos T-9 % en

' peso, basado en el peso de la melamina y requiere también ca-

lor paras ponerla en solucién cuando se afiade a las resinas
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px'eviamen'be preparades, por ej empio uwné resina secada por as-

persién. Ios metilolaminometanos exhiben una sensibilidad al

agus en el producto final cuends se utilizan en grandes canti-
aades; ' '

Los aditivos de glicerina y glicol son plastifican—~
tes externos y su empleo estéd muy limitado debido a que f};er-
tes caracteristicas promotoras de flujo que causen la euigra~ .
cién de le resine de melemina/formsldehido & las léminas de
nécleo duraente »ia, produceibén de los leminados. Ademés, ias re-
ainags modificadas con los glicoles muestran sensibilidad al
agua dei mismo modo que los aminometanos anies mencionados, 68
decir la humeded proiroca‘una c.;apa.cida.d de flujo incremerijbp.da
de las resinss modificadas de este modo. Por otra parte;. el -
plastificante se lixivie tambidn del producto 1éminé,do enh 21

cual ha sido incorporado cuando el laminado entra en contécto

| con sdgue en su empleo normel,

Segin la presente invencién, se proporciona el lpm-_
ducto de reaccidn rgéfinoeo de (1) al menos 1 mol de formeldehi
do por mol de (2) mel;amina y (3) de 0,005 a 0,5 moles de 2=
(2-aminoe toxdJetanol por mol de ‘melamingd,

Se proporciona un nu.evo plastificante que puede in-
corporarse en las resinas de melamina/formaldehido, de modo - |
que las composiciones resinosas y los productos finales obie-
nigios de las mismes, no poséen ninguna de las desventajas men-
cionadas anteriormente con respecto al empleo de otros plasfi-
ficantes, exhibiendo todavia excelentes propiedades en rela-
cién al flujo durante el prensado, estabilidad dimensionel,

- trabajabilidad, ausencia de sangrado, ausencia de espunado,

augencia de sensibilidad al agus, .etc. El nuevo plastificante,

2~(2~aminoetoxi)etanol, se pusde emplear en cantidades muy
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resina de melamine/formaidehido preformada ¥ no promueve el

-5 -

pequefias, no requiere calor al objeto de incorporarle en une

flujo de la resina de las ldminas con las cuales la resine que
le contiens se impregnan, en léminas adyacentes, en la produc«;
olén de laminados. El leminado exhite excelente oolor, dureze
y resistencia a 1os. disolventes y productos quimicos, - tredn-
ciéndose las compoeiciones resinosas en una impregnacim to’ca.l .
de 18. tela y con ello en una excelente aglutinacién.

' Como antes se ha menciénado, 1& invencién resids en
1a incorporacién de 2-(2-eminoetoxi)etanol en rosines ds iela~
mine/formaldehido, el objeto de impartir a 1as mismas efecos
plastificantes, con lo cual se realzen las propiedades ya oxig
tentes de las mismas sin provocar efectos secundarios indeasa~
dos, o , : . o ,

_ LaeAre'sinaé de melémina/fomaldehido a :_l;as cusles se
afiads el 2-(2-aminoetoxi)etanol, para formar 108 nuevos: pro-
ductos de reaccidén de la invencién, son bien conocidas en la
téonioca y se preparan por reaccién de condensacién de melamina
con formaldehido, véase la Patente USA No. 3.033.823. La rela-
oién molsr de formaldehido a melamina empleada es gensralmente.
de por lo menos 1 mol de.formaldehido pbr mol de'mela.mina, g
bieh es generalmente aplicable una ga.ma de 1:1 a 6:1 asproxima-
demente, respec-bivamente, prefiriéndose una gema de 1,5:1 &

4:1 apm:d.madamente, reapectivamente. _ .
E1l 2-(2-&m1noeto:d.)eta.nol 'biene la fémula general:

Ho-cngcng-o-cuecnz.mz
¥ es un material bien conocido. En la Patente USA No. 2.712.978

me desoribe un método pera su preparacién asi como otro empleo

del milsmo,. _
. Bl 2-(2-sminoetoxi)etanol se puede incorporar en l&
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‘punto de la formacibén de la resina, Es preferible moﬁitcxﬁ;zér

‘afiadir a la misme eomo un 1iquido o como una solucién en agua.

Igualmente, gi la resina do melamina/fomaldehido ge encuentra

'les‘ También son atiles en la preparscidn de 1am:1nados de nf= |

I melamina de baja presién.

e A“-:

resina de melamina/formaldehido durante la formacién de la
migma o después de que la resina se ha formade, en cantidades
que oscilen entre 0,005 y 0,5 moles apm:d.madamen'be por mol
de melamina empleada, prefiriéndose una cantidad comprandida
entre 0,05 ¥y 0,1 moles aproximadamente por mol de melamina.

_ Puesto que el 2—(2—aminoetoid.)etanol es un 1iau:ldo,
ge. puede affladir como 'bal a8 los mateﬁ.alea de carge de melanﬁ.na-f

formaldehido durante la formecién de la resina o en cualquiexr

la capacidad de dilucién en agua de ia resina durante su for- |
ma'cién, de un.modo conocido, ¥y aﬁéai'r el plastifioan‘te etéﬁﬁ- _ |
lico cuando la capacidad de dilucién a.lca.nza un 350 4 aprox
madements. Cuando el 2-( 2-aminoeto:d.)e1:anol se aﬁade despuée
de la formacién da resina de melamina/fomaldehido, 88 puede

en forus séhda o pulvaru.lenta, la. resina solo necegl te ser
reconstituida, por ejemplo, en agu.a, F4 aﬁadirse ala misma el .
plastificante etanélico. ' ,

. ' ILes resinaa preferidas segn la 1nveno:l.6n, ¥y como an-
‘bes se ha indicado, se pueden utilizar en le preparacién de la.- s
minados de superficie decorativa, ‘de melamina, de alia preaién, |
‘tanto del tipo de ﬁnalidades generdles como del tipo  de..

posi;-:fozmado, as{ como. en laminados para superficies vertica-
cleo de fibra reves*bida de poliéater 0 de escamas y paneles de

Los siguientes ejemplos se pmporcionan con fines

ilustrativos. Todas las partes y porcentajee son en peso B me=

nos que se especifique lo contrario.
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sultante se ajusta a 9,6-9,8 con dietiletanolamina, Ia mezcla
| de reaceidén se callenta 2 902C y se mantiene a esta temperatu— ;

{ ra. Durante la reacoidén, se monitoriza la capacidad de dilucidn

‘éina de melamina/fomaldehido, modificada, de color agui; Ie-

una vida en almacenamiento de 21 dfas.

se enfria & temperatura embiente. Se recupera un producto re- -

BIBMPIO 1 |

4 un recipiente de reaccién de acero inoxidable,
se cargan 1,8 moles de une solucién acuosa de :Eoma.ldehidq al
3.7 % por cada mol de melamina cargado. El pH de la lechada re~

en agua de la mezcla, Cuando se alcanza una capaclidad de dilu~
cién de 350 %, medida a 2590, se afiaden 0,06 moles de 2-{2- <
noéthi)etandl por mol de mélamina previamente cargada. El me- |

dio de reacciébn se déja enfriar a temperatura ambiente. Iz Te-
sultante, tiene una capacidad de diluoién en agus de 140 % 7

EJEMPIO 2

Seglin el procedimiento’ del ejemplo 1, se prepaz;a‘.ima
resine de melamine/formaldshido excepto que el 2-(2;-aminoétoxi)
etanol se carga al reactor con la solucién de formeldehido y
oristales de melamina, La mezcla resultante se calients & §090, ,
se hace rea.écionar hasta una capacidad de diluoién del 350 %y

sinoso eimilar,

BJEMPLO 3
Se sigue de nuevo el procedimiento del ejemplo 1 ex~

cepto 'que cuendo la capacided de dilucién de la resina de me-
J.amina/fomaldehidb resultante alcanza un 350 %, el medio de

reaccién se enfria a temperatura ambiente, El 2-(2-aminoetoxi)-
etanol se afiade entonces con agltacién. Se recupera, sin calen-

tar adiclonalmente, un producto que tiene propiedades sustan- -

cialmente idénticas a las del producto del ejemplo 1.
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EJEMPLO 4 .
Una resina de melamina/fomaldehido comercia&menta
dispon:l.ble, en forma pulverulenta, - se reconstituye disolviéndo-—

la en agua & ung concentracién de 42 %. A la so-lucién resultan—

te se afiade 2-(2-aminoetoxi)eté.nol en une relacién moler de

| 0,005 molés por mol de melamina en la misma. Después de 30 mi-

nutos, con agitapié_n moderada, se recdpera. un productd de Deac-
c¢ién resinoso ciue tiene una vida en almacenamiento de 19 dias,
una capacidad de dilucién en agua de 160 % y una apar:i.en.dﬁ;éif
blanca como el agus.

EJEMPLO 5 ,

Se imprégn‘a'un papel kraf+t diaponible“ en el com,q:‘g'ci'o )
con une resina de nidcleo convencional de fe‘nol/fomaldehif.‘:o,'ib
hasta un contenido en resina del 29 %, y se seca hésta,un con~
tenido en voldtiies del 4,5 %. Un papel decdrat:l.vo de alfawce-
lulosa, estampado enrl.';lilﬁples colores, c;on un.pego bésico de
40,5 kg, se imﬁregna"g‘:on el producto resinoso obtenido en el
ejemplo 1, hasta un contenido en mésina del 39 %, y se seca
heste un contenido en voldtiles del 5 %, Similamen*&e', una 1é-
mina de -supe:posicién, de alfa-celulosa, de un peso bhsico de
12,60 kg, se impregns con la resina de melamina del ejemplé 1
hasté un contenido en resina del 68 %, y se seca a un contenido |
en vol&tiles del 4,5 %. No se presenta espumado durente 1a eta-

pa de secado. Lasg léminas secas no muestran una sensibilidad

‘incrementada dl agua o a la humedsad. Se prepara un conjunto

consistente en slete J,éminas del papel kraft impregnsdo con
resina fenélics, asi preparado, revestido superficialmente con
ung sole lémina del papel decorativo impregnado con melamina,

asi preparedo, superpuesto con une sola lémina del papel de su-

perposicidén asi preparado. El conjunto entero se prensa contra
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| placaé de acero pulido durante 15 ;dinutqs a 140¢C, y 98 kg/cmz,

_brocesar y exhibe pobres caracteristicas de flujo. El leminado

. 'a.oa'bado esté aeriamente cuarteado y no es conformable.

oon una resina ‘fenbiica posit~formable hasta un contenido en
.,:i;éiriaf del 35 %, tras lo cuel se seca hasta un contenido en vo-
' 'lé'bilea del 3 %. Se prepara un conjunto utilizando dos 1é.minas

‘del orepé impregnado con resina fenélica, tres léminas del pa.-

-9 -

se enfria y se extrae de la prensa. El laminado totalmente cu-
rado muestra claremente 1& ldmina decorativa & través de la
lémina de superposicién transparente y posee una superficie
du.ra,' brillante y resistente al uso, que es 1hpemeable a la
mayorie de los agentes quimicos. No pudb_ detectarse ningia
sangredo a través de la resina fenélica. Se cortan pequefas
muestras del lamintdo y se someten & un ensayo como se descri~
be Norma NEMA No. L.'D 1-1971. lLas muestras pasaron todos loa -
enaayos aatisfactoriamente.

EJEMPLOS 6 - 8 _

Siguiéndo el procedimiento del ejemplo 5, pex;o»:qur ‘

pleandq lae resinas de melamina de los ejemplos 2-4 en lugar"

de la del sjemplo 1, se produce una serie de tres lamiriados,

todos ellos teniendo una superficie de melamina que e'xhibé; oX=

celentes propiedades. - | |
EJEMPLO 9 (Comperetivo)

Cuando se i?epi'be el procedimiento del ejemplo 5, ex-

cepto que se omite el components 2-(2-aminoetoxi)etanol de la
resind de melamina/fommaldehido, le resina resulte diffcil de

EJMLO 10
Se impregna un papel crepé disponible en el coméroio

pel kraf?y dmpregnado con resina fenélice del ejemplo 5 y reves-

ft;idd 'éﬁperficie.lmente con el papel decorativo y lémina de super
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" Po=10 -

posicidn del sjemplo 5. Ll conjunto se prensa contra placas

de acero puliméentadas durante 15 minutos & '13596 vy 98 kg/cma,

se enfria y se extrae de la prensa, El laminado résultante po-

see ung superficie dura, brillante y resistente a8l uso qus es
impermeable a 1a mayor parte de .l'os productos quimicos. El la-
ninado pasa todos los ensayos NEMA del -ejemplo 5 y no oxhibe .
sangrado de la resina fenflica a las lémines decorativa y de
superposicién, : )

ETEMPIO 11 .

Une 1lé4mina decorativa como la descrita en el ejemplo|

5 se impregne con el producto de reaccidn de mglamina/fomal—
dehido del ejemplo 2 hasta un conternido en resina del 65 % y

‘se sece haste un contenido en volétiles dsl 6,5 % Ta 1§mina

- seca se coloce sobre la parte superior de un matemal ‘de .:ui-

cleo de escama de 25, 4 mm de espeésor y se pirensa a 15090 y
23 kg/cm « El panel prensado resultante pasa todos los ensayos
reconocidos para 1os _baneles de melamina de baja presién.

: NOo™4 | |

soolmEs

Descrita szificiéntemente la naturﬁleza,del invento,
asi{ como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones an'oeriozmente indicadas soh sug-
ceptibles ds modifice.ciones de detalle en cuanto no elteren su
principio fundamental. También se hece constar que el invento
corresponde a une aolicituq de patente presentada en Norteame-
rica con el n® 419.325 de 27 de noviembre de 1.973, acogiéndo=-
ge poxr lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Intermacionales en vigof, siendo lo que constituys la esencia
del referido invento por lo que se solicita Patente de Inven-
o1én por 20 afios en Espsia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR
PRODUCTOS RESINOSOS DE MELAMINA/PORMALDEHIDO; caraoterizandose

| —
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reacoionar (1) por lo menos un mol de formaldehido por mol de

terizado porque la relacién molar de forma.ldehido a melamiﬂa

‘terizado porgque se utiliza de 0,05 & 0,1 malea aproximad.mente

_por-una sola care.

-1 -

Tom Pm_cedimiento para preparar productos mainbaoa

de melemina/formaldshido, caracterizado porque comprende hacer

(2) melamina y (3) de 0,005 a 0,5 moles sproximadamente de
2~(2-aminoeton)etanél por mol de _ihelemina. _

2.- Procedimiento segin la reivindicasién 1, cérac-
texdizado porque la relacién molar de formsldehido & melamina
osoila entre 1:1 y 6:1 aproximadamente, raspectiVamante.

- 34= Procedimiento segén la reivindicacién 1, carac-

oscile entre 1y 531 y 431 apro:d.madamente, ruspectivamen*o.
g . Pmcedimiento segin-la reivindicecién 1, Josras-

de 2-(2-aminoeto::l.)etanol por mol de melamina.

5.- Pmcedimiento para. praparar produotos resinosos
de melamina/formaldehido, t81 y como queda sustancialments’ desy -
crito en la presente Memoria, o

Esta Memoria consta de 11 hojas esoritas e mé.quixlza

. Madrid, 12 AED, 1976

" Poruz@X CORPORATION,
ACESY Y MBDEY
L Fomiodes

-------
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