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Esta invencidén se refiere a la Fabricecién

"de materisles fotogréficos mediante bombardeo de su-

perficies con elsctrones para mejorar la adherencia

.'de los recubrimientos de pdliolefina, gue son bombar-

deados subsiguisntemente con elesctrones para mejorar
la adhersncia de las emulsiones fotogrédficas a dichos
recubrimientos.

La memoria descriptiva de patente britdnica

ndmero 971.058 describe un método de preparar un matg

rial fotogréfico que comprende bombardeasr con elaqtrg .
nes la superficie de poliolafina de un material de s0

‘porte fotogrdfico recubierto superficialmente con po-

liolefina, de tal manera que el 4ngulo de contacto-con

el agua, medido como ss determina sn esta memoria, se

teduzca hasta un valor comprendido entre 754 y 402 y,

después, recubrir la superficis bombardeada con una

. capa de una esmulsidén de halaogenurc de plata sensible -

8 la luz,

Le presente invencidén proporciona uh método .

para tratar un material de soporte flexible, tal como
papel, para hacer la superficie del mismoc adhersnte a
los recubrimientos de policlefina, gque se bombardean
subsigulentemente con electrones para mejorar la adhg
rencia a ellos de las emulsiones fotogréficas,

D& acuerdo con la presente invencidn se prg
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porciona un método de preparar un material fotogréfico

‘que comprende, primero, bombardear con electrones la

superficie de un soporte flexible, aplicar a éste una
capa de una poliolefina, bombardear con electrones la
superficie de la capa, de tal manera que sl 4ngulo ds
contacto con el agua, medido como se determina en esta
memoria, ss reduzca a menos de 752 y, despuds, recubrir
la capa bémbardedda con una capa de una emulsidén de
halogenuro de plata sensible a la luz,

El soporte flexible se somete a Una descarga
en corona y se aplica sobre 41, por extrusién, un ra-
eubrimiento de polioclefina. Se ha encontrado que de
acuerdo con este método, ss pusden aplicar recubrimien
tos de poliolefina a busnas velocidades ds recubrimisn
to, utilizando temperaturas de extrusidn relativamente
bajas, y en forma de capa delgada, sobre substratos
de papel, para proporcionar un papel recubierto des po
liolefina, que tiene una buena adherencia entre el rg
cubrimiento de poliolsfina ¥ el papsl, que permansce
incluso despuds de sumergirlo en soluciones de trata-
miento fotogréfico, El papel recubierto de poliolefi-
ne preparado de acuerdo con la invencién es barato y
no requiere sl uso de imprimacionaes quimiceas,

Las poliolefinas preferidas que se utilizan

de acuerdo con el método de la invencidén, son el po-
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lietileno y el polipropileno. Si se desea, la polioLé
fina puede estar pigmentada por un pigmento adecuado,
tal como didxido de titanio.

Para someter el soporte flexible a la descar
ga en corona sé puede emplear cualquier aparato adecua
do, tal como el aparato descrito en las patentes de Es
tados Unidos nimeros 2.864.755 y 2,864.756. Preferiblg
mente, el soporte flexible se somste a una dsscarga en
corona de aproximadamente 0;1 a aproximadamente 3,5 .
amperios de radiofrecuencia, ' '

Los soportes de papel Que pueden emplearse
en la invencién, incluyen cartulina de papel mdltiple,

papeles Kfaft y papeles qus no han sido somstidos a un

‘encolado para proporcionarles resistencia a la humadad,

asi como papeles que han sido tratados para que posean

resistencis a.la humedad, talss como un papel encoladb

‘con una raesina da melamina-?brmaldehido.

De dcuerdo con la invencién, los substratas

de papsl pueden ser recubiartosgéon récubrimientos muy

delgados de poliolefina desde 0,010 a 0,015 milimetros
y de 0,0076 milimetros, conservando todavia una buena
adherencia, Ls temperatura de extrusidn utilizada es, .
preferiblemente, de aproximadamente 225 a 3002C, La

banda de papel pueds ser recubierta con la poliolefi-

na a diversas velocidades, tales como entre 30 y 750
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metros por minuto o mds répidamente si se desea, con-
siguiéndose muy buenos resultados a velocidades de
aproximadamente 180 metros por minuto,

La capa de poliolefina se bombardea con elegc
trones, de tal manera que el dngulo de contacto con el
agua se reduzca a menos de 7592, preferiblemente entre
40 y 752,

El 4ngulo de contacto de la muestra de super

ficie de poliolefina puede ser medido de la siguiente

- manpera, Sa coloca una gota de agua destilada sobre una

muestra horizontal y se proyecta sobras una pantalla la
imagen de la gota de la muestra, Se mide el &ngulo en-
tre la superficie no mojada de la muestra qus lleva en
cima la gota, y una linsa trazada por una tangente a
la imagen de la gota en el punto en que el borde de la
gota toca a la muestra, Este dngulo de contacto puade
ser medido con particulsr rapidsz y precisién, utili-
2ando un proyector de contorno como medio de proyeccién.

Los siguientes ejemplos ilustran la preparae
cidn de soportes flexibles que tienen capas de poliolg
fina que son bombardeadas subsiguientemente con electro
nes por el método de la memoria descriptiva de patente
britdnica N9 971,058,

EJEMPLO 1
Una cartulina de 18 capas de papel fus some-
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tida a descarga en coron2 y, seguidamente, recubierta
por extrusién con polietileno a una temperatura de
unos 2858C, y ss ensayé para determinar su adherencia,
S$a encontrdé que el recubrimiento de polietileno tenfa
una eXcelsnte adhersncia a la cartulina de papel,
| EJENPLD 2

Un papel con un peso de aproximadamente 132
gramos por mstro cuadrado, que contenia un encolado
des estearato de aluminio y que habfa sido encolado en

tira con una solucién ds gélatina no endurecida, se

"hizo pasar bajo una dsscarqa en corona, generada por

un generador de descarga disruptiva de nivel unitario
de 6 kilowatios, a aproximadamente S‘amperios de radig
frecuencia, e, inmediatamente despuds, fue recubiertoA
por sxtrusidén & la velocidad ds aproximadamente 180 mg
tros por minuto, con polietileno pigmentado con didxi-
do de titanio, a una temperatura de extrusidn de 225

a SOOQC._La adherencia de la poliolefina gque ss extru
yé a aproximedamente 7 gramos por metro cuadrado, o.a
aproximadamente 0,0076 milf{metros de espesor, resulté
que sra excelente, mientras due una muestra testigo
que no habia sido sometida a tratamiento de descarga
en corona del substrato de papel, resulté que tenia
una adherencia muy pobre entre la poliolefina y el pa

pel,
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EJEMPLD 3

Se siguidé el procedimiento del Ejemplo 2, a
excepcién ds qus el papel empleado era un papel en ra
ma de 132 gramos por metro cuadrado, que contenia un
encolado de colofonia, una pequefia cantidad de didxi-
do de titanio, y que habfa sido encolado por calandra
do con una solucién de gelatina y formaldehido. La
adherencia del polietilsno al substrato, empleando el
tratamiento de descarga en corona, resulté que era
excelente, mientras que una muestfa testigo, en la
que no se habfa ampleado la descarga en corona, mose
traba una adherencia muy escasa entre el recubrimien;
to de poliolefina y el papel. '

EJEMPLO 4 .

Los papgles descritos en los Ejemplos 2 y 3
se bombardaaroﬁJCun slectrongs, sometiendo al papel
durante 2 minutos a la descarga en corona generada por
tres bobinas Tesla (Némero de catdlogo 80.821) ds alta ‘
frecuencia, de 1a Central Scientific Compsny, que te=-
nian un alambre de aleacidn de niquel-cromo, unido a
cada bobina y permitiendo que los alambres sirvieran
de electrodos, Despuéds de someter los substratos s la
dascarga en corona se introdujeron las muestras inme-
diataments en la holgura de un aparato de racubrimien
to por extrusién en el que se aplicaron 10 gramos por
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metro cuadrade de un polietilenoc pigmentado con diéxi-
do de titanio, La adherencia del polistileno al substrs
to resultd ser excelente, mientras que en una muestra
testigo en la que no se habia empleado sl tratamiesnto
de dascarga en c¢corona del substrato de papel, resultéd
que la adherencia del polietilenoc al papel era muy es

casa,

REIVINDICACIONES

Los puntos de irivencién propia, no nueva, pe
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espafia,
que se presentan para qué sean ocbjeto de esta solidi-
tud de Patents de Introduccién, por DIEZ afios, son los
gque ss recogen sn las reivindicaciones siguientes:

18,- Método de fabricar un material fotogrd
fico, caracterizado porque se bombardea primero con
electronss la superficis de un soports fleXxible, ss
aplica a dste una capa de una polioclefina, se bombar-
dea con elsctrones la superficias de la capa, de tal

manera que el 4ngulo de contacto con el agua, medido ?

B



como sa define en esta memoria, se reducs a menos de
758 y, después, se recubre la capa bombardeada con una
capa de una gmulsidn de halogenuro de plata sensiblse

- ala luz,

5 : 22, Método seqdn la reivindicacién 12, ca«
racterizado porque sl soporte flexible es un soports
de papsl.

38,- Método segln cualgquiera de las reivindi
taciones 18 6 28, caracterizado porque el soporte flexi
10 - ble se bombardea primero con slectrones, utilizando
una descarga en corona de radiofrecuencia comprendida
entre 0,1 y 3,5 amperios de radicfrecuencia,
. 48 ,- Mmétodo seqln cualquiera ds las reivindi
cacionss precedentes, caracterizado porque una capa de
18 una poliolefind se extruye sobrs el soporte bombardea-
do con slactronaes, inmediatamente después dsl bombare
deo con electrones. , g
58,- Métodd segin la reivindicacién 48, ca=
racterizado pordue la olefina se extruye & una tempe-
20 ' ratura comprendida entre 225 y 300%C,
68,~ Método seqin cualquisra de las reivin-.

dicaciones prectedentes, caracterizado porque la capa

> de poliolefina tisne un espescr comprendido entre
0,0076 y 0,015 milimaetros,
25 | 78,~ Método segin la reivindicacién 68, ca-
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racterizado porque la capa de poliolefina tiene un es
pesor de 0,0076 mm. ,

B3,~ Método segln cualquiera de las reivin-
dicacionss precedentes, caracterizado porque la polip
lefina as polietilenc o polipropileno, ,

93 .~ Método segdn cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque la super
ficie de la capa de poliolefina se bombardea con elec
trones, de tal manera que el 4ngulo de contacto con el

agua; medido como se define en esta memoria, se rsduce

- a un valor conprendido entre 402 y 759,

102,~ HMETODO DE FABRICAR UN MATERIAL FOTO-
GRAFICO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue

anteceds y para lags finss que ss han especificado.

. Esta Memoria consta de diez hojas escritas

& miquina por una sola cara. V
Madrid,

P.A,
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