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La preuénte 1nvancibn ne refiare a perfeccionamientos

en aparatos para pulverizar pintura.
Ln aplicaci&n de pintura a 1a ~uperflcle de un objato pul-

Vﬂrizando con una p1stola de pulvorizaci&n por atomizacidn del

. 5;7~- . aire es una tacnioa perfootnmnnta oonociday pero puede provocar



5'

10.

15-

20.

" 25,

--304

importantes pdrdidas Ge pinturn debido al transporte de pintura con
el flujo de aire a regionas exteriores a la zona redl que debe recu
brirse. Lstas p%pdiﬁas son realmente importaontes cuando ge utilizan
pinturss ceras, por ¢jemplo, las pinturns sloactroconductoras que ne
utilizan mra alrreventimionto de Anodos de titanio para ulilizar
en odlulas de mercurio. Fatos pérdidas pueden raducirse suntancicl
mente con el uso de una tadcnica de pulverizacidn electrpstitica en
1e que las gotitns de pintura éargnda son atraidas al objeto que de
be pulverizarse. Bn una pistola electrostdtica de pulverizacidn con_
vonéional, 1la pinture se alimenta » una pistola cargada con un ele
vado potencial positivo,'donde s8 ndministra, por ejemplo, por la
presidn del aire o por accidn centrifuga, j el objeto que debe recu_
brirse se pone a tirrra. Es imposrtantc, sin embargo, proporcionar
la pintura a la pistols de pulverizueidn con un flujo firme y contro
lable con el fin de asegurarse que ¢l objeto 'ge recubre conveniente
mente con pintura. En la prictica, no es faeil alcanzar esto. Fl uso
de la alimontacidn de pintura por gravedad eé poco satisfactorio de_
hido a las varisciones de flujo nsocizdas con las variaciones en la
alturn. de 1n piniura nue se alimenta a la pistola de pulverizacidn.
%l uso de bombas convencionalea de dianfropgme es también'pOCo satisfac]
torio por la naturaleza pulsatorie de la alimentaoidn.

Convendria contar con un dispositivo de dosificacidn mids seguro
y eficaz pars asegurarse el suminisiro de una cantidad predetnrming_
da de pintura a una pistola de manern suave y continua y o ritmo con,
trolado. Este dispositivo se describe on nuenstra solieitud rendiente
en el Reino Unido No. 5237/73 que deseribe un aparato que comprende
en combinacidn una pistoln de pulverizacidn eleotrostatica y un~diq_
pdsitivo de suministr de pintura pora la pistola que actiin sobre el
principio de pistdn y cilindro.

No obstante, el mencionada dispositivo de pistdn y eilindro no
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que contienen sbiidon en mxupennian La eficiencia del dispoaitivd,de
dogsificreidn depende de la ofic#cia de 1la obturncidn deslizante cong_
tituida por el pistdn y las parcdes del cilindro y la ﬁrosoncia de
5d1idos suspendidos en la pintura puede tener ufl efecto'cqnfrnrio en
onta obturaci&ﬁ porvla accidn abrasivno on el pistdn. Hemos inventado
ahora un aparsto que evita ol uso de una obturacidn. y que es oconve_
niente para la pulverizaocidn de una cimiidad predeterminada de pinty
ra, eapecialmente una pintura que contenga sdlidos suspendidos, &

un oaudal controlado. ' |

Segﬁn la presentb invencidn, propbroionamés un aparato para pul_
verizar una cantidad prodeterminada de p1ntura a un caudal uniforme
y controlado, que comprends en combinacibn una pistola electrostiti
ca de pulverizacidn y un dispositivo dé suministro de pintura para
1la pistola que actﬁa segin el prlncipio de diafragma de daaplazamxen
to simple. .

En un aparato pfeferido, al dispositivo bara ¢l suministro de
pintura comprends un onjunito de diafragma formadd pdr una ooja, un .
diafragma imhermeable flexible obiurado a travds de la caja pare de_
finir una clmara de bombeo y una chmara de pfesionizﬁci&n seporadas
ontre sl por el diafragma, un orificioc-on 1o cimara de presionizacidn
pare la introduceidn y descarga de fluido rresionizade que'comunioa
oon la cimara dé bombeo para la introducciéﬁ,ty descarga de pintura,
¥ medios para suminietrar un volumen predeterminado de. fluido presio
nizndo & la cimara de proﬁidninnoibn con lo gue dicho diafragma me
flexione de mnhern que descarga un volumen equivaiente de pintura a
partir de la gona de hombeo. .

La cajn comprende preferentcmente dos alojamientos, dafiniendo

un alo jomiento por un lado del diafragma la o3mara de bombeo y defi_

niando el otro alojamiento con el otro lado del diafrasma la climara
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de presionizacidn. Los alojamientos se encuentran preferentemente
rebajados para definir las citadas cdmaras por medio de parades in_
teriores de forma cdncava que miran a2l diafragma. n el uso, el mo_

vimiento midximo del diafragma en ceda direccidn queda limitado por’

1le unidn ¥ adaptacidn estrecha del diafragma en forma a las paredes

cdncavas mencionadas. Fl movimiento del diafragma hacia ln pared
interior de la cAmara de presionizacidn puede ser asistido, si se
desea, por medio de un muelle de retroceso consctado entre dicha
pared y la cara correspondiente del diafragma.

Lo# alo jamientos convione que llaven bridas para facilitar
la unidn entre sl, con medios conﬁencionalgs, como por ejemplo, el
uso de pernos., Fl diafragma llové'conveninntemante un rebords pla_
no adapiado para sostenorse entre las bridas.

La caja se hace convenientemante de cualquiar material resis_
tonte a la composicidn de la pintura y al fluido prasionizable,
Entre los materiales apropiades se incluyen los materialen pliasti_
cos, por ojemplo, el poiipropileno y el politetraflﬁoroetileno.

El diafragmn ne puede hacer de cusluoujier materisl deformable
bajo presidn gue sea rosistente n ln comvosnieidn de 1n pintura’y
al fluido presinnizado. Entre los diafragmsn preferidos se incluyen
los hechos de plinticos y clastdmeros, espaciclmente los dinfragmas
heehos con crucho natural o sintdtico.

Fl orificio de la cldmara de presionizacidn comprende una cdma_
ra concctada activamente & los medion de suministro de un volumen
predeterminado de fluido presionizado y 2 una fueqte_del flﬁido que
debe ponerse a preaidn, y una salida para la desecarga del fluido
presionizado. La salida incluye una vilvula para el cierre de la
salida cunndo se quiers poner a presidn dicha odmara. Si ne densea,
el orificio puede comprender una entrada cominm ¥ una aalida conec_

teda a una ontrada y salida sepradan que salen de la oimara de Pre_
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Los medios mra suministrar el volumen predeterminadO'de fluido
presionizado, los orificios a la cimara de preaipéizacibn, la valvu_
la de salida y la fueate do fluido que deben.poherse a présibn ze
encuentran coiveniéntemente en un bucle cerrado. .

Los medios ‘para duministrar ei volumen pradetérminado.de flul_
do a presidn consinte preferentemente en una bomba dosificadora,
prﬁferentemente'una bomba dosificadora accionada por gngrnnAjes.

Bl presionizado preferido es un fluido hidraulico, por ejemplo
nn.aceito minerals . . :

Los orificios a la oimara de hombeo compréndon.oonvenientemﬁn_
te una entrada para la pintura convenientemente conectada con efica,
¢cis con una fﬁente de pihtura, ¥ utna salida para la-pihtura ooneéfg_
da eficagmente a la pistola electrostitica de pulveriiaéian. La sa_ |
1ida lleva preferentemonte una v3¥lvula para aisla& la pistola pulve -
rizadora. Es jrefarihle hacer circuler larpinfurn en un bucle cerra
do, formado por la fuente de pintur#, la entrade a la clmara de bom_
beo y la salida do la misma, con el finrde evitar que se sedimenten
los consituyentos aalidoa que se contienen en la pintura.

Fn la prictica se prefiere 1llenar la cémara de la bomba r3pi_
damentc con pintura mientras se descarge dicha pinﬁura a un ritmo
controlado y gﬁneralmente lento, predetérminéndoaa dicho riimo por
1la velocidad de introduceidn de fluido presionizado a la cdmars de
presionipibibn y el despl#zamiento consiguien#é dgl diafragmae

El diapositivb de suministro de'pintura puede uiilizarwe ponvg_
nientemente para dosificar exactamente cantidades muy pequeﬁas,pér
ejemplo de 1 & 5 ml/minuto. La pulverizacidn puede realizarse conve_

nientemente de manera discontinua, afectando el oaﬂdal de suminis_

tro para que corresponda oon el tiempo total de pulverigacidn exigi

do. Fl funcionamirnto del diapositivo de sﬁministro, incluyendo el
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ciarre y up;rturn do 1na vilvitlag, puods mrtomatizarse totnlmenta
ol asl nme denen.

A continuacidn describiremos n titulo de ejemplo, una realiva
cidn de la invencidn, con referencin al dibujo adjunto en el ques

-Ta figura 1 ea wna représentacibn esqudmdtica (en seccidn par
cial) de una pistola electrostitica de pulverizacidn en asociacidn

con un dispositive de diafragma de desplazamiento simple para el
suministro de pintura.

La figura 2 es wna vista ampliade en meoccidn vertical de 1la
vilvula 28 (represeﬁtada esquemdticamente en la fig. i) cusndo se
encuentra en poaiciﬁn pora llenar el dispositive ds diafragma con
pintura y _

1o figura 3 e una vista ampliada en sececidn vertical de la
vilvula 28 (representada esquemdticomente en la fig. 1) cuando se
encuentra en pqsicibn para proporcionar pintura a la pistola.

Haciendo refrrencia a la fig. 1, el aparato cbmprende una pig_

tolp de pulveriza§ian electroétética en combinacidén con un disposi_

. tivo de diafragma (deaigﬁa&o en general con dos)e. La pistola 1 lie_

va un cono giratorio (no representado) para atomizar la pintura ato_
mizada a la pistola a2 un hoiﬂncial eldctrico adecuadamente alevado
con relacidn al objecto que debe pulverizarse,

El dispositivo de diafragma é comprende una caja que tiene
dos alojamientos 3, 4 unidos entre sl (no repraﬂen%adon) en lao
bridas 5, 6. Las cajas 3, 4 ne forman con unas pareden interiores
rebajadas 7, 8, respectivemente. Un diafragma flexible 9 de material
elietico se sncuentra obturado dentro de los nlojamientoa 3, 4, con
sus rebordes cerrados enire lag bridas 5; 6. Un lado del dinfragma
9 y la pared T constituyen la cimara de presionizacidn 10. Tl otro
lado del diafragma 9 y la pared 8 conétituyen la camara de bombeo

11. Un nmuelle de rotencidn 12 se encuentira Qonactado entre al diq_
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fragma 9 y una porcidn de 1n pﬁred T rebajada (13).

La c3mera de presionizacidn 10 se cncuenira conectada por el
tubo de entrada 147a1 lado de suministfo de una bomba dosificadora
15 accionada por un motor 16; Il lado de auccibﬁ de 1la bomba 15 va
conectado ﬁor el tubo 17 al fondo de un depddito de caida por grg_
vedad 18 que econtiene un liquido hidraulico como fuente de 1iquido

‘presionizable, La cimara de presionizacidn 10 va conectnda'adamﬁs

por el tubo de salide 19 y a travds de 1o vidlvula 20 del tubo 21
& 1la parte superior del depdsito de oliméntrcidn por grovedad 18,
El tubo 14 conﬁctado por el tubo 22 a trav%s de una vdlvula de segu
ridad 23 y a iradds del tubo 24 a la parte superior del ddp&sitd

" de glimentacidn por gravedad 18. ¥1 tubo 14 1leva ademds un tubo

ﬁocundario 25 que pasa a lé purga a travds de la v&lvulg 26.
La c3mara de bombeo 11 estd conactada por sl tubo de salidg 27
a travds de una vilvula de cusiro pasos 28 del tubo 29 yrdefaQul

& travds de la vilvula 30 a la pistola 1 o a travds del tubo 31 al
'lado de sucoidn de 1n bomba 32 (accionada por el motor 33) F1 la_
do de alimentacibn de la bomba 32 va conectado por el tubo de admi_

8idn 34 a la odmara de bombeo 11, Fl tubo de salida 37 estd tanbidn

oconectado por el tubo 35 & travds de la v&ivula-de'peguridadro des__

ahoéo 36 y ol tubo 37 a la parte puperior.de un depdsito de alimenta

0idn pof gravedad 38 para la pinturn (que ne axpone mis adelante).
¥l tubo 34 1leva una bifurcscidn 39 conectada o la purgse a travis

da la valvula 40.

El fondo del depdsito de alimontaci&n por gravedad 38 va co_
noctado por el tubo 41 al lado de sucoibn de la bomba 42 (acciona_
da por el motor 43). El lado de alimentacidn de la bombs, 42 va co_
nectado al tubo A4 a.travas de la valvula 48 y del tubo 45 al fondo
del depdsito de alimentacidn por graveddd 38, '

Antes del llenado de la odmara de bombeo 11 la-pintura se hace
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circular al fondo del depdsito de alimentacidn por gravédad By
desde alll a través del tubo 41, la bomba 42, el tubo 44 la vilvula
48 (en la posicidn que se representa oﬂ la fig. 3) y ol tubo 45.'A1
mismo tiempo,-l# cimnra de presionizacidn 10 pueie contener fiiido
hidraulieco, como por ejemplo, cusndo 1la vilvula 20 estd cerrada,

con 16 que el diafragma 9 enfa colocado a la derecha de ls linea del
centro, adecuindose con la pared interior 8 de la chiare de bombeo 1l.

¥1 llenando de la cimara de bombeo 11 con pintura se llove a '

eabo del siguiente modo. La valvula 28 se coloca en la posicidn

represnntwda on la fig. 2, con las v%lvulrs 30 y 40 cerradas. La
pintura cirouls desde el fondo del depdsito de alimentacibn por gro._
vedad a travds del tubo 41, la bomba 42; 1a vilvula 28, los tubos
29, 31, la bomba 32 y el tubo 34 hasta la cdmara de bombeo 11, y
de aqul, a travds del tubo 27 y de la vﬁlvula 28 y el tubo 45; hos_
ta el fondo del depbslto de alimentacidn por gravedad 38, Cuando la
cémaru 11 se llena con pintura, el diafragma 9 pnsa a la posicidn .
extrema ozquierda para adaptaree a la forma de la.pared intorlor 7
(queduﬁdo asistido este movimiento por sl muelle ds retroceso 12).

Cuando se desea euministfar 1la pintura a la pistola 1, la vaL_
vula 28 se mueve a la posiclan representnda en la fig. -3 y so abren
las v&lvulas 28 y 20 . La bomba dosiflcwdora 15 ae pone en funclona
miento pera proporcionar un volumen pgedeterm;nado de fluido presio
nizado a un caudal controlado, por ejemnlo, el caudél de 5 hl/ ming_
to, a la cimara de bombeo 10, lo gue hace que el diafragma 9 e mue
va g 1a dereoha; disminuyendo con ello ol volumen de la chmara de
bombeo 11 en una cantidad equivalente, lo que a su vez da 1ﬁgar al -
suministre de un voluman equivalonte de pintﬁra s travée del tubo 2%
1a vilvula 28, el tubo 29 y la vilvula 30 hasin la pistola 1.

Se comprenderd que cuando se utiliza uﬁa pinturg electrocondno_

tora, 68 naceaario aislar eld3ctricamente el sistoma hidrdulico y




s,

10.

15.

20,

25.

e,

ol sintema yne contenra la pintura. Fn 1a prictica, eoto puade oonns
culrne alslando los ejen que conectnn los nocionamientos motores 33
¥y 43 a las bombas 32 y 47, reupectivaﬁcnta, y haciendo las bomhas
32 y 42, el depdsito de alimentacidn por grnvedad'38 ¥y los tubos
en sl lado de suministro de pintura doi dispositivo de diafragma 2
del material de plistico. 7 .

La invencidn se aplicn eapecialmente a la pulverizacidn de piﬁ_
turas eleétroconductivas, por ejomplo, las pinturas Slcctroconducti_

vas utilizadns para el revestimiento de Anodos de titaﬁio para whi__

.lizar en cubetas electrolitioas, en particular la invencidn.se apli

ca 2 la pulverizacibn de pinturas elaotroconductivaa quo oontienen
s6lidos suapendidos, por ajomplo, las plnturas eleotrooonduotivas
que contienen matcrinlen refractarios particulados o fibrosos no
conductores (por ejemplo, partleulns de eilicato de eireonios parti
culas de silicato de circonio y fibras de circonia) ademis de sus_
tancias que sean tdrmicamente desﬁémponibles para el revqbfimiento
electrosonductor deseados _ ) |

La invencidn se ilustra ademdis con los o jemplos qiguientésb.:;-

EJRNPIO I e

Se diﬁpuaieron dos pistolasrﬂe pulveriéacién dlectrostﬁxiqé,
una encimn ac'la'otra, de manera que una pistola difigiefa a la mi_
tad supérior de un anodo de titanio de 35,5 x 26,6 o‘ntimetrbs ¥ la

otra pistola se dirigiera a la mitad inferior. Se prepard una com_

7 rosicidn de pintura electroconductiva formada oon triclorurc de ru_

tenio, n~pentanol, tetra-n-butilo ortotetranato y aiiicafd do;circg_
nio (con un tamafio medio de particula de 1,25 micras), en proporcio

nes eorroipondienteé 2 un revestimiento final conteniendo sproxima_

‘:damente un 53% én volumen de silicato de circonio y-ﬁn 47% en iolq_

men de didxidos de ititanio y rutenio. La composicidn de pintura se
alimentd al ecaudal de 3 ml/minuto a cada una de las pistolas. Al
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mismo itiempo, s& movid el #nodo do titanio transversalmente a las

pulverizaciones de pintura a la veloecidad de l.pi&/ min. Despuds

de pulverlzacibn se calentd el dnodo a 180 C para ellminar el penty

nol y a contlnuacién gse cnlentd al aire a 450 C para convertir la
pintura en 6xido de titunio y rutenio mezelndos con silieato de
circonio. lLas operaclones de pulver1Zac10n y coccidn se repitioron
varias veces haﬁta'obtenerse el espesor deseado en el revestimien_
to electroconductivo.

RIFMPLO IX )

Se repitid el ejeﬁplo 1, utilizﬁn@ooa~una composicidn de pin_
tura conteniondo tricloruro de rutenio, n—pentanol, ortotitanato &
tetra-n-butilo, silicato de ocirconio, coﬁ un tamafio medio de partl
cula de 1,25 micras y "Saffil" (una circonia conteniendo fibras de
un didmetro de 2 micras y una lengitud media de 20 micras, preparq_'
das segln se describe en las solicitudes de patonte del Reino Unid
nme. 12088/72 y 36693/72 y en la memoria de la patente del Reino
Unido nim. 1360197) corréspondiente a un revestimiento final que
contiene aproximadamente (en volumen) un 19% de 2r0,, wn 35% de
2rSi0, y un 46% de RuO /‘1‘10

4 2
mentb de nuevo al caudal de 3 ml/mmuto a oada una de las pintolas. -

e La composiclbn de pinturas se ali_

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asl como
1o manera de renlizarlo en la practica, debe hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indieadas son snsceptibles de modi
Picapiones de detalle en cuanto no alteren su prineipio fundamentdl
tambidn se hace constar que el invento corresponde a una solioitud-
de patente presentada en Inglaterra nt 54754/73 de 26 de noviembre
de 1.973, acogiéndose por lo tento a los benefiqibg qus conceden
108 Convenios Internacionales cn vigor, siendo lo que constituye

1o esenecia del referido invenio por lo que se solioita Pataonte de
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_formadns en le cémara de presionizacién para le introduccidn y dis-

" carga de un fluido e presidn, orificios formedos en la cdmare da bom

cidny queda limitado por 1s unién del diefragma y la unidn pstrachs

Invancidn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONA
MIENTOS EN APARATOS PARA PULVERIZAR PINTURAj caracterizéndose péé io
siguientes | 7 7
lem Pgrfaccionamicntos en aparatos par;rpulvérizqr -
pinturs, en una cantidad préﬂetarminada y & una velocidad uniforme,=-
caractarizados porque no constituys cada aparato en coubiq?éiﬂn.uﬂa
una pistola de pulverizacidn glectrostdtica y un dispositivo de sumi
nistro de pintura, que funciona per el principio de deaplazamianto -
simpls, constituyendose el dispositivo de suministro por un cenjunio
de diafragma formado por una caja, un diafragme impermeable fia;ible
obturado atravds de la caja para definir una cdmare de bombec y una

cimara de presionizacién separades entre ef por el diafragmg;oriflcio

beo paralla introduccidn y desgargs de la pintura, y mesdios pars: qg
ministrar un volumen protieterminadc de fluido presionizado a la ch-
mara de prasionizacidn con lo nue el diafragma se flaxiona de maﬁgrn
que descargue un volumon squivalente de pintura de 1a cémars de iqg
beo, 7 | -
2.~ Parfeccionemientos segdn la reivindicacidn 1, cg
racterizados porque la caja se foras por dos alojamientos que definen
con un lado dal'diafragma 18 cémara de bombeo y dafiniendo sl agro -
slojamiento con el otro lado del diafragme de la cémgia de pras{oni-

zacidn,
3,-Parfeccionamientos segln la reivindicacién 2, cg

racterizados porque los alojamientos se encuentran raebajados para de
finir las mencionades cémera por medio de parades interiores ds fore

ma cémcava,
' 4.~ Prefesccionamisntos segin la reivindicacidn 3, c3

rectagizadbs porque el movimiento méximo del diafragma en cada.'direc

L T

o
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“en forme dai mismoc con las paredes de forma ancava.antariormgn§€?QL'

'»-vindicaciones la 4, carectarizadns porque el movimianto del diéfrqg

-cho natural o sintético.

“de p:esurizaciﬁn comprenden una entrada y sallda comunes conectadas

" operativamente a una entrada separada a los medios de suministro de

C-12 wt

tadas,

Sem Pa:faccinnamientos segﬁn cualquiera de las reie

m3 a la pered inbdrinr de la cémara da . presiunizaciﬂn, queda ayudado
por medio de -un muella de retroceso ccnsctadn entre la pered y-el 18
do que mira hacie 1a misma del diafragme, v- '

Gow Perf-ccionamientoa aogﬁn cualquiera de las rai
vindicaciones l s 5, oaracterizadns porqua 1a caja ea hace de. polipro
pilano de politetrafluuraatileno. .

7.- Parfeaciunamientds segﬁn cuahuiera da laa rei-
vindicacioneé 1 a 6 caracterizados porque el ﬂiafrqgma_ae_hafa dl‘qqg
) _ Bem Perfeccionamisnboa sagﬁn cualquiera da las rei-
vindicacidnes 1 a2 7 caracterizados porque los nrificios en la cdha:n.
de presionizacidn’ comprendan una entrada consctada aflcazmantn a 1ol
medios ds suminlstro de un volumen pradetermlnado de fluldo preaioni
2adn deede una fuente de fluida que daba ponerse & presiﬁn y a una =
salida para la descarge del fluida ap presién,

9.- Perfeccionanientos segdn cuslquisra de les rei

vindicaciones 1 2 7, caracterizados porque los orificios a la cédmera

un volumen predeterminado da,fluidd'éresurizadc a paqtir de uns fqu:

te de fluido que debe salir a presidn y a ‘una salida para la dalcdtgﬁ'

de fluido ® presidn.

10,~ Perfeccinnamzantos segdn las reivindicecicnes 8
§ 9, caracterizados porque los medios para suministrar el volumen pqﬂ
determinado de fluido a presidn, los orificios parala cdmera de pre=
sionizecidn, la vdlwula de salide y la fuente ds Pluido que debe po-

nerse a presidn, se sncuentren en circuito cerrado.
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1l,= Perfeccionsmientos segdn cualquiera de las feie

vindicaciones B a 10 caraecterizedos porque los medioe para suministra

'el volumenpredeterminado de fluido a presidn, consisten en una bomua

dosificadora. _
12,- Perfaccionamiantoq sagdn cuaslquisra re las rel=~

vindicaloness 1 a 11 caractarizados porque los prific;oa de la cimaua
de bombso se forman por una entrada para la pintura, conectada sficaz|
mente con una fusnte de pintura, y une salidap para la pintura conuc
tada sficazmante a la pistols de pulverizanidn aleetroetﬁtica.

13,~= Perracnlonauitntos sagdn la raivindicabidn 12
caracterizados porque la ealida lléva'una vdlwula para aislar la pisg
tola pulverizadora, '

14,~ Perfecoionamientos segdn las reivinidicaiones
12 & 13 ceracterizados porque la pintura se hace circular en cirouito
cerrado formarlo hor la fuente de pinturs, il qnfradala larainafa de
bombro y la salida de las cdmaras y la pistolé. '

15, Perfeccionamientos segdn cuslquisra de las rej
vindicaiones anterioras, caracterizados porque la pintura se pulveri
za al caudal de 1 & 10 ml/minuto,

16,~ Perfaccionamientos segin la reivindicaidn 15,
caracterizados porgue la pintura se pulveriza & 1 § 5 ml/minuto,

17, Parfaccionamiéntos en abarntns para pulverlizar
pintura, tal y como gueca sustancialmente deserito en ls presants
Memoria e ilustrado an el dibujo adjunto,

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas n*i!quina

-por uno sola cara,

13 0 1375

DUSTRIES LIMITED,
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