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PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA CCMPOSICION LUBRICANTE
' HIDROCARBONADA SINTELICA, |

R RS T R S

Slaticitante: CONFINENTAL OIL COMPANY, entidad norteamericana,
residente en Ponca City, Oklahoma 74501,’ BE.UT.
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Esta invencién se relaciona con la proparacién
d4e una oomposicién lubricante hidrocarbonada, aintétioa..
Qe tiene propiedades fisicas que la hacen particularmenw
te Gtil & bajas temperaturas (-402C o inferiores)..
3 . Hasta el presente, se han desarrollado varioa'
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de punto de descongelacién de los dialquilbencénqa 80 pu;ed_en

vposicionea, segﬂn Sias, se forman preparando por sepsrado- 108'

tetrahidronaftalenos alquil-superior—sustituidos ¥ mszcléndoloq,..”

‘parados, en une cantidad suficiente para llevar el eontenido

..2....

lubﬂcentes s:;ntéticoa para mejorar los lubricantes derivados
dol petréleo. Por ejemplo, 1a Patente USA No. 3.173.965 des= .
eribe dialquilbencenos que tienen pmpiéaade_s.que los hecen ‘
tiles como lubricantes, mientras que la Patente USA 3.288 176‘

describe una fraceién de cola derivada de la condensecién de

' un hidrocarburo parafinico sustanciglmente de cadena recta con |

|
un hidrocarburo arométieo, atil como lubricante. Entre laa |
ventajas del labricante sintético, se encuentran, bn general, I
1as-propiedades méjogadas de viscosidad y punto de descbngaé !
lacién, ' ’ N

Recientemente, se ha encontrado que las propiedades

mejorar incorporando en los mismos cantidades adiclonales he Ai
tetrehidronaftalénos alquil-superior-sustitufdos, prqfexipiééi,
mente tetrahidronaftalenos trialqpil-superiorwsustifuidoé,‘co-;

no se indica en la Patente USA 3. 598 739 de. S:I.aa. Di.chaa com-»

entonces fiaicamente con los dialquilbencenos previamenta pre~

total de tetrahidronaftalenos alquilwauper10r~§ustituidos de

5oradas de punto de descongelacién. De este modo, & pesar da

que las mezclas de la composicién tienen propiedadas el tamenteo

l
- la mezelas a un nivel en el cusl se consigan las propiedades me{
l
i
i

;! deseables, 1a técnica mediante la cusl sé formen sufre 108 . N
i inoonvenientea de requerir ung preperacidén seperads de los te-t

' trahidrbﬁaftalenos'alquil—superior—sustituidoa que pueden mgz»é

clarse con 1os dialquilbencenos para obbener los nivelas nécefi '
sarios de los derivedos tetrahidronaffalenc en la mezcle de |
composicién £inal, , | i
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‘Patente USA No. 3. 775.325. Se ha encontrado que el empleo -da

‘ oom'binado (por ejemplo un aceite de car’cor) ae traduce ndmal-
,damento el doble de 1a viecosidad de a.ceito base. Ademés, 8l

una mejor selectividad a loa dialquilbencenos y una pmduooién

-3 -

La Patente USA No. 3. 775.325, describs un prooedi-
miento para preparar composiciOnes del tipo gaﬁeral descrﬂ to _
por Sias. En resumen, el proceso de eata patente comprende.’
elquilar una mezcla de hidrocarburos amméticos monoalquilicosi |
y tetrahidronaftalencs algquil-sustituidos con un hidmcarbu:m
lineal clorado Cg-Cpy o una fraceidén que lo contiene. '

la presente invencidén constituye una mejore. de dicha

monoolefinag l:l.neales como agente alguilante proporciona va~ |
rias ventajas. En general, lae visqoeidades a -4090 son me:]o~ ;

res. Més especificamente, las viscosidades a -409C empleando

monoolefinas lineales, en comparacién a las parafines clorgdas,' ,

son de 1,000 & 3.000 gentistokes mejores (es defcir,, M"ﬂ““f
res), Una mejora de 1. OOO os- 8724000 es inuy 'aignifioativa -

puesto que la adioién de aditivo para producir un lu.br.loanto =

mente en uns viacosidad 8 -402C del producto que es apro::lma-
presente proceso é8 més atractivo eoonomicamente a cause’ de

infer:lor do subproductos parafinioos ramiﬂcados indesaa‘bles.

En oconsecuencia, la presente invencién se relaciona
con un procedimiento para preparar una coméosicidn lubricante
hidrocarbonada, sintética, que consiste esenéialmeglté en hidro- .
ear&ma arométicos dialquilicos de cadena larga en gohfge los
grﬁpds alquilo de cadena larga son 1ineaiab y contienen do‘ 6al
18 dtomos de carbono eproximadamente, siendo el ntmero total
de &tomos de carbono en los gmﬁoa alguilo de 12 a 36, p:_'éfdr;f
blemente de 20 a 28, y en donde la mitad aromdtica es fenilo,
t0lilo o xi1ilo, y tetrahidronaftalenos trialquil-sustituidos,
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y (b) recuperar el producto deseado por medios talea
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conteniendo un total de 18 a 42 Atomos de carbono aproximada~ ‘
mente; comprendiendo dicho proceso: “ , |
(a) alquilar una alimentacién hidrodarbonada alquila-
ble que comprende una mezcla de hidrocarburos arométicos mono=
alquilicos de cadena larga, en donde el grupo alquiio de c.a..de'na',
larga y la mitad aromética correspbnden'a la de los hidroéarQ
buros arométicos dialquilicos de éadena large, y tetrahidronaf-
talenos alquil-sustitufdos que contienen de 12 a 24 &tomos de

‘carbono, con monoolefinas lineales que contienen de 6 a 18 dto- -

mos de carbono, utilizando clomro de aluminio o bromuro de.

aluminio como -catalizador, bajo severas condiciones de reao«::tén

como ‘la destilacién fraccionade.

El procedimiento se traduce en (1) una alquilacién .
selectiva de los tetrahidmnaftalenos a.lquil—sastituidos oon
respecto a los monoalcariloa Y (2) un produsto quo tiene pro-
piedades me;]omdas. ‘

_ El procedimiento sirve tanbién para inorementar 18 |
reaccién meta & para de los hidmoarburos arométioos dialquili- V.
oos producidos. .

Te alimentacién hidroearbonada alquilable 'biene doa
componentes esenciales: (a) hidrocarburos aromé,ticos monoalqui~
11cos de cadena larga y (b) tetrahidmnaftalenos alquil-susti- |
'tuidoa que contienen de 12 a 24 é.tomos de carbono en total.

Ios hidrocarburos arométicos monoalq_uilicos de cade~

na larga, adeouados, estén representados por la férmulas

_ Ar-R . ,
en donde Ar 88  benceno, tolueno o xileno, pero con pmf_erefnc:l.a

es benceno, y R es un grupo alquilo linesl de cadena larga que

contiene de 6 a 18 dtomos de carbono apm;c[madamente, prefer:l-
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Aximadamenfe, cada uno, siendo la suma de Ry y Ry de 2 & 14

| gamas de ebullicién similares a las de los compuestos aromd ti-
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blemente de 10 & 14 4tomos de carbono aproximademente y més
preferiblemente de 12 a 14 &tomos de carbono aproximedsmente.
Normalmente, el grupo alquilo esé ﬁnido al néecleo aromético
a través de un &tomo de carbono sscundario. El {érmino "cadena
larga® como aqui se Au’ailiza., ge réfiem a grupos alguilo co::;
6 a 18 dtomos de carbono aproximadamente.

Los tetrahidronaftalencs alquil-sustituidos pueden

representarse por la férmula;

1

R |
en la que Ry y R, contienen de 1 a 13 &tomos de carbono apro-

gpmximadémente. Ios grupos alquilo Ry y Ry son de oadena :

recta. . _ :
Los tetrahidronaftalenos alquil-sustituidos tienen

cos monoalquilicos, En adicidén, tienen aproximadamente el mis-
mo ‘peso molecular, _

Ademés de-los dos componentes esenciales explicados
anterlomente, la alimentacidén hidrocarbonade alquilable puede _
contener menores cantidades de compuestos arométicos alqﬁil‘i-
cos misceldneos (por ejemplo, difenilalcanos).

© Ia alimentacién hidrocerbonade slguilable tiene la
siguiente éompoaiciépé

EN PESO
Adecusndo Preferido

Hidrocarburos aromédticos mono-
alquilicos de cadena larga 60-96 - 85-96
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% BN PESO -
Adecuado Preferido
Tetrahidronaftalenoa alquil~- :
sustituidos 2-30 2-10
Compuestos aromé.tioos, alqui-~
1icos, misceléneos, menos de 10 5

Las monoolefinas lineales adecuadas para 'emplearqé :

en este proceso contienen ds 6 a 18 Atomos de carbono aprmdmﬁ-

‘damente, con preferencis de 10 & 14 &tomos de carbono aproxime-

damente. El doble enlace de las monoolefinas lineales puede
estar presenté en posicién alfa o puede estar localizado &l
azar en una posicién intema. Se pueden emplesr materigles pu-‘
ros o mezclas de materiales que contienen el nfmero designado _

de 4tomos de carbono. La preparacién de ol-olefinaa c6‘°18 ¥y

‘monoolefinas intemas Cg-C4g e blen conocida. Las o(-olefi-
nas son particulannente adecuadas para emplearse en el preaente

‘-procedimiento. Las o(—olefinas que pueden aer emplae.da.s son 1

materiales predominantemente lineales pero pueden contaner

' oantidadas manores (por e jemplo, 2 a 15 % en peao apmximadamen

te) -de o(-olefinae de cadena ramificada., Las {~0lefinas de ca-

dena ramificada .parece gser que deterioran las propiedadas fisi- '

cas del producto, En adicién, debe mencionarse q_u.e el agente de
alquilacidn de ‘monoolefina lineal puede contensr parefinas del
miamo peso' molecular aproximedo, que pb.eden ger ,sépam'das del
producto de alquilacién por destilaciédn,

_ Catalizadores adecuados para emplearse en este proce-

dimiénto incluyen cloruroc de aluminio, “bmmuro' deNaluminiO'y'

mezclas de los mismos. Debido a su cogto, ge prefiere el clom-

0 de aluminio. ’

Ya se conoce en la técnica de a.lquiiaci&n que el em—~

pleo de cloruro o bromuro de aluminio como catalizador requiere
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" feriblemente ambas camcteriaticsa.

| .aluminio por. can'cidad unitar:la de monoolefina linoal, uns, can-

-7 -

ol empleo de un. pmm;tor donador de hidrégeno, Itall,como ague o
cloruro de hid:cdémg. En muchos casos, esth presente sufici?m- |
te agua in situ en los materiales empleados. EL tpo y canti-
dad de promotor puede determinarse facilmente por oualquier
persona experte en ssta técnica,
Condiciones del Procedimiento

Ias cantidades rélativas d_e monc:olef:lna lineal y

aliﬁentaciéu hidrocarbonada alquilable soh las siguientsai," _
MOLES OLEPINA/MOLES ALIMENTAGION AROMATICA

Adecuada ‘Ereferida
131 - 1210 1:2 - 135

Una importgh‘be .caracte:iatioa de este procedimiento
_e8 el empléo de severas condiciones de reacéién. Beto se puode B
llevar a cabo inorementando la cantidad de catalizador o mo-

diante el empleo de temperaturas auperiorou, utilizéndose p:m- 3
Expreaado oomo cantidad de c¢loxruro o bromuro de

tidad adecuada de cloruro o bromuro de aluminio es la de 2 &
'10 % en peso aproximadamente, con prefersncia de 3 a 6 % on
peso aprcximadamente. ' “
Con -preferencia, la rpacc;én ge efectia utilizando

uns tempera'axra del orden de 60 & 902C aproximadamente, S:d
pu.ede emplear satisfactoriamente una temperatura ten elevada.
como 1008C," E1 empleo de una temperaturs inferior (por ejem~ |
p,'ln, 3 5090) -8 mucho menos deseabla a8 causa de las inferiores
propledades fisicaa a baja temperatura del producto, par‘bioular-r
mente a. niveles ca*l:al:[ticoa comparables,

Sabiendo que la reacclén se efectid ba;]o "oondic:lonen

sevema" y conociendo :Las cantidades de catallizedor ¥y gama do
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'orden de 5 a 360 minutos aproximadaementa, con preferencia de

| eién se introduce en un separedor sdecuado en donde se sepera

con ague y/o una solucién cédustica o percolando el alquilato

8 través de un lecho de bauxita, Y2 son bien conocidos en J.é. P

alquilacién en ‘bru'bo.

‘riales de partide y por las propiededes fisicas deseadas en la

-8 -

temperaturas de reaccién, como antes se ha deéoritd, cualguier :
persona experta en esta técnica podrd detéminaj.r el tiempo de

reaccién necesario. Los tiampos de reaccién adecuados son del |

|
15 & 90 minutos aproximadamente. ;
l

Tras completarse el tiempo de raacoién requerido, se

termina dicha reacoién. El producto de la reaceidn de -a._lquila-

el lodo catalitico. El producto de alguilacién 1ibre de ceteli
zndor se trata entonces para separar cdmponentés elcﬁiéds re-

giduales e impurezas, Esto se puede efectuar faciimente lawtando

|
o
téonica los métodos de purifiocacién de productos de raa.ocién dal

Une vesz q_ue el producto devreacqié'n alguilato ha sido

'bratado del modo 'de’fabrj.to, se somete entoxioés & una C{estilacibn N :

i’raocionada con el fin de obtener el producto deseado, el cual

constituye la fraccién de cola.’
’ El punto de fraccionamiento para separar la fraccién

de cola deseads se determira por el peso molecular de los mate

!
§
§
fraccién de cola. BEn el producto preferido, se ha encontrado :
que se pueden utilizar puntos de fracoionamiento de 165 a 220@‘*!'
apm:dmadamente a8 5 mm de Hg, En el producto wés pmfeﬁdo, 5e
emplea un pu.nto de fracoionamiento de unos 175 ~ 1902C 8.5 mm
de Hg.

i
|
El producto de este invenoién : | ‘

V'El producto de la invencidn tiene dos componentes - l

esenciales: (a) hidrocarburcs arométicos dielquflicos y (v) L
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tetrahidmnafta.lenos trialq_uil-—austi“cuidos.

'q_uiio lineal con 6 & 18, préferiblemente 10 & 14 &tomos de oar-

gon grupos algnilo lineeles con 1 a 13 &tomos de carbono cada

'pmducto, son lag sigulentes:

..9_.'

Ios hidrocarburos arométicos dialquilicoa eaté.n re~
presentados por la férmulas ’

Ax(R) 2

en 1a que Ar es benceno, tolueno o xileno y R es un grupo al-

bono aproximadamente, siendo la suma de los &tomos de car‘nono :
de. estos grupos alquilo de 12 @ 36, con'preferencia de 20, a
28. apro:d.madamente. ) i

Tos tetrahidronaftalenos tz:ialquil-austituiaos puedw s

representaree por la fé6rmulas

R,

B

en la que R es un érugpo alquilo 1ineal con 6 s 18, pmtcﬁb;tiu

mente con 10 & 14 &tomos de cartono aproximedamente y Ry y R,

wno sproximademente, siendo la sums de Ry y R, de 2 & 14 apro-
ximadamente.

' las centidades de los hidrocarburos arométicos dial-
quflicos y tetrahidronaftalenos trialquil-sustituidoa en el

Adecuada Preferida -
Arométicos dialquilicos . ' ' o
de cadena larga ‘ 60-95 15-95
Tetrahidronaftalenos trialquil- - ‘
sustituidos 5-40 5-25

El producto de sata invencidn tiene nd:ﬁelmen'te ana
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Adecuada - 15.000
preferible 12,000
més preferible 10.000

‘siguiente composiciéns

viscosidad a -402C de 15.000 ¢s o inferior.‘Piefexiblemente, 1s
viscosidad a -402C es de 12.000 cs o inferior. Més preferiblé-
mente, la v:i.scosida.c’l & ~402C no excede de 10.000 cs. Por éoﬁ_a_i—
guiente, se pueden establecer los siguientes l{mites para lé
viscosidad & -402C del producto de esta iﬁvenéién.

Viscosidad méxime, 8’

Con el fin de deseribir la natursleza de la p'resen_t.e'_ o

invencién de un modo ain més claro, se ofrecen los sigtiieﬁ‘i;eé
ejemplos. Debe ‘entenderse que la invencién no se 1imita a las i
condiciones o detalles espec:'.ficos moatrados en dichos e,jemplos'
excepto en lo qt.e se refiere a les 1imitacionaé especiﬁoadas  ;__
en les reivindicaciones adjuntas. ' S
EJEMPLOS 1~ ) - ,

Estos ejemplos muestran una serie de experj.mentoe en )

donde ge variaron 1la temperatura y cantidad de catalizador.
Los ejemplos 1-5 emplearon une mezcla de -monoalqui]:begcenoa

(MAB) ‘y tetrahidronaftalenos alquil-sustituidos ( ATHN) _c‘c}xi‘J_.a»

MAB, % 95,8
ATHN, % 3,6 :
EL MAB contenfa 53 % de grupos alquilo Cy3 ¥ 27 % de

grupos alquilo G4y siendo el resto predominantemente gmpos -
Los ejemplos 6y7 emplearon una mezcla de monoalqui]
bencenos (MAB) y tetrahidronaftalenos alquil-sustituidos (ATHN)]

con la- siguiente composicién: - _ L L

|

MAB, % 96,6 . |
‘ATBN7 % ’ ~370 |
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El MAB contenfa 42,6 % de Cqq ¥ 36,6 % Qe Cqps 2in
014, slendo el resto. predominantemente Gy, Ciq ¥ 613.

Tas monoolefinas lineales utilizadas consistian en
una mezcla de of ~olefinas Cqqr 012, 013 ¥ 014. |

Todos los ejemplos emplearon ung welacidén molsr ds
mezcla de monoalquilbencenos a ol-olefinss de 4:1. El catali-
zador empleado en todos los ejemplos fue A1013. Igualmente, en

todos los ejemplos se empled 2 % en peso de promo‘t;or HC:L, basa-

do en A1013. El t'empo fue para todos los experihxentos de 60 mi~

nutos, .

La temperature de reaccién y otras variables del pro—
ceso ge indican en la Tabla I,

En la Tabla II se muestran las propiedades ﬂaicae y
composicién de los productqs. El punto de f'ra{:oionamien@o.- pars
obtener el. producto de cola fue de 220!0 &5 m de Hg. |

Pabla T :
Eje No, 1 2 3 4 5 6 - T

{-0lefina, peso mo~-
lecular - " © . 185 185 17T 175 175 181 181
% A1C15(1) 3 5 4 3 5 2 3
Temp., 2C 70 T0 90 70 70 70 70
(1) Basado en la olefine

Tabla II

Propiedades del producto

Ejemplo No, 1 2 3 4 5. 6 7

Relacién meta/pare 0,75 - 0,99 0,96 0,75 0,98 0,67 0,76

DAB(1), % 76,6 78,0 78,3 76,3 T1,2 T1,6 74,2
TTHR(2), % 12,2 10,9 12,0 11,8 11,3 20,6 18,4
Punto de desconge- .
lacién, 2C " -51 ~51 =54 54 =54 <57 57
Indice de viscosi- ,
dad 118 120 114 115 115 111 107
VasconiSet © 673 9,6 9,638 10,634 12,390 9,850
10,673 9,623 9,941 y
37,80C 3598 30080 AT 31,57 35,81 138 3,40
98,920 5, 57 5,39 5,35 5,35 5 J4T 72 5,13
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" te proceso utilizando o{-olefinas como sgente éli;dilaﬁte, en

por el proceso que utiliza parefinas lineales cloraaas como

”estoa ejemplos las ol-olefinas (agente de alquilacién) fuemn
.18‘19-135 a 18.3 del ejemplo 30 - R

fina clorada consist:[a en uné megzcla de parafinas cloradaa

3 C11=C14. Ias parafinaa estaban cloradas en 24,5 molea % ¥ oon=|.

‘bla IIT,

| | Tabla III

Edemplo No. - 8 S 10
Tiempo, min, , 150 60 ' 90

' Pemp. 90 ' 70 90 - . B0

-12 -

(1) Dlalquilbencenos

(2) Tetrahidronaftalencs trialquil-sustituidos.
'EJEMPLOS_8-10

Este seris de ejemplos ilustra la mejora conseguida

en la viscosidad & -402C dél producto prepai-ado por el presen-
compa.rac:.én al pmducto de 1a Patente No. 3.775-2359 preparad.o

agente de alquilaciGn.

Los ejemplos 8 y 9 1lustran el presente pmoeéo_
mientras que el ejemplo 10 ilustra el proceso de 1& patente '.
No. 3.775.235. | ' ' '

En los ejemplos 8 y 9, las mezclas de MAB y ATHN
fueron idénticaa a las de los ejemplos 1-5. Igualmen'l;e, ’

_En el ejemplo 10, 61 egente de alquilaoién de. paxa~ L

tenfan 4,5 % en peso de cloro. )

El catalizador de todos los expeﬂmentos conéié"b:(‘a
en 3 % en peso de Al0l;. L relacién molar de alquilato & agent
te de alquilacién fue de 4:1 para todos los experimeﬁto,s. .

‘Las otras condiciones se resumen en la siguiente Ta-

Las propiedades fisicas y composicién de los produc—
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tos se muestran en la Tabla IV. E1 punto de fraccionamiento pa-

'ﬁ,_nas linee.lea 1ntemas se prepararon por deahidroeonwi@.?l-- "

'corresponde‘ a dos solicitudes de -pétenta présentadas,'en Norte-

-13 -

ra obtener el producto de cola fue ds 2202C a § mm de HZ. -

Tabla IV .

Ejemplo No. 8 9 R
Relacién meta/pare 0,75 0,84 0,89 1;
DAB(1), % | 78,8 76,9 e
TTHN(Z) % 11,7 13,0 0 =T
I’unto de deacongela— ' Do o .
cién, 9 =54 -7 =57
Indice de viscosidasd 114 15 - 110
Viscosidad, cs 1058, 10,136 ,13 22 | 1g§ozg

98,99C 5,40 5,40 . 5,86

(1) Dialquilbencenos
(2) Tetrahtdronaftalenos trialquil-sustitufdos.
| BIEMPTO 11 -
Bn eato ejemplo se utilizé una monoolotina lineal

| que contenia 10-14 dtomos de oarbono y -que poseis °1 dotle, on—-

laco loca.lizado al a.zar en una posioién interna, :Daa monoolo-

tal{tica de parefinas lineales Cqp~Cyy. Las condiciones smpleas. -

das fueron similares a las del éjamplo 2. B1 pxﬁduotd fonia, -

propiedades similares a las obtenidas en el e:jpzdplo'a. o
NOo® A ' '

Descrita suficientamente la naturaleza. del invento, 1
as{ como la manera de realizarse en la préctica, do_be hacerse
congtar que las digposicionea anteriomménte indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cugn’co hno alteren au

principio fundamentel., También se hace constar que el invento

smerica con los nos, y fechas siguientes: 417,683 de 26 de no-
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viembre de 1.973 y 488.622 de 15 de Julio ae 1.974, acogiéndo-
se por lo tanto a loe beneflcios que conceden los Gonvonios
Intemacionales en V1gor, siendo 1o que oonstituya la euouoia
del referido invento por lo que se molicita Patente de Iz_wen-
eilén por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA PREPA@R
UNA COMPOSICION IUBRICANTE HIDROCARBONADA SINTETICA; cardcté-
rizéndose por lo siguiente: -
~ Procedimiento para preparar uns cdjnposiéidn lu~ -

bricante hidrocarbonada sintética, que consiste 'esencialniérife“

| en hidrocarburos arométicos dialquflicos de oadena larga, en.
. . T

donde los grupos alquilo de cadena larga son lineales ¥ conti'e-
nen de 6 a 18 &tomos de carbono apro:d.madamente ¥ en donde la .
mitaed arilo ea fenilo, tolilo o xililo, ¥ tetraﬁidmnaftalanoa o
trialquil-sustituidos con un %otal de 18 a 42 é.tomos de- car’bo-i; -;:'",.j:

‘no apro:d.madamente- caracterizado porque comprende 1as e'ta.pae 1

de: a) alquilar una alimentacién hidrooarbonada alquila'bla

que. coneiste en une mezcla de hidrocarburoa aromé’aicos ‘mono=~

: alquilicos de cadena larga, en. donde el gmpo alquilo de. oado-z_' s

ne larga y la mitad aromética corresponden a los de los hidro- 5

| carburos ammé.'bicos dialquilicos de cadena larga, y tetrahidm-
-nafta.lenos alquil-sustituidos que oontienen de 12 & 24 étomos

de- carbono, con 0,18 1 mol apronmadamente de mono-olefinas

lineales 06'018 por mol de hidrocarburos arométicos monoalqui- '
1icos de cadena 1ar.ga ¥y tetrahidronaitalenos alquil-sua'hita:[doa L

usando como catalizador de 2 & 10 % oen peso apro:d.madamente 8|
cloruro o bromuro de aluminio, basado en dichas mono-olefinu 1 :
linealea, y realizé.ndose dicha alquilaoién a una temperatura

de 50 & 10090 apro:d.madamente, dura.nte ‘un tiempo de 5 a 360 m:l.-

nu'bos aproximadamente~ y ‘o) recuperar el producto deseado por
destilacién. '
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20 .

‘terizado porque la cantidad de catalizador es de 386 % en

’carac'terizado porqua las mono-olefinas lineales son o(-oleﬁ.- :

w 15 -

- 2,~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, caraoc-
terizado porque -la alimentacién hidrocarbonada alquiiable'
contiene de 60 a 96 % en peso aproximadamente de hidmoaz;buros
aromiticos monoalquilicos de cadena large y de 2 a 30 % en
peso aproximadamente de tetrahidronaftalencs aiquil-gustitt_zie-
dos,

o= Procedimiento seglin la reivindicaoién 1, carac~

peso aproximadamente.
' 4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, cé,;jac-'

teriz_adp porque la temperatura es de T0 a QOQC-apro:d.madamLe‘hte.A

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carao-
terizado porque las mono-olefinas lineales contienen de 10 a
14 &tomos de carbono aproximadamente. |

6.~ Pmcedimionto aegﬁn las reivindicaciones 1y By

P

nas, o
7.- Procedimiento para preparar unsa composicién lu-

bricante hidrocarbonada sintética, tal y- como queda sustancial-

mente descrito en la prasente Memoxia.

Beta Memoria consta de 15 hojas escritas a méquina

por una solae carf.

Madria, 285 N0V 197%
.. CONPINENTAL OIL COMPANY.

s ATIE Y TIORET.

b iwedin Lo Caala Perntndes
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