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MEMORTA DESCRIPTIVA

Bgte invento se refierc a un procedimiento pa—
ra la proparacién d¢ léminas troqueladas o laminedos foligw
res troguelados a base de masas de moldeo temmoplésticas
y filmégenas hechas de material sintético, en el que se
troguela una lémina amorfa y se fija mediemte tratamiento
térmico el troquelado. .

Para lograr una zeéroduccién fiel =l natursl en
la imitacién de chapeados de mneadera ¢s necésario que al
troquelarse las lémines termopléstices se reproduzcan tam-
bién exactamente los finos contornos y los relieves ésperos

del grabado., Esto presupone que la termoplasticided de una



Se

10.

154

20,

25,

1éming sea suficientemente gremnde y que el troquelado ses
f£ijedo con fidelidad a los perfiles, Estas condiciones exise
ten en las 1#minas amorfas (por ejemplo, de cloruro de polie
vinilo) con un emplio intervelo viscoeldstico. Bstas lémi- -
nas pueden por lo gonersl troquelarse sin dificultedes a tem:
poraturas altas que se hallen por debgjo del punto de fusidn
del matorial sintético. A tales temperaburas la deformebi-
lided pléstice de las lémines es tan alta, quc se obiiene
une impresién porfecta y complota del dibujo dc troguelsdoy
la cuel puede fijarse luego fécilmente mediente enfria-
miento consecutivo. El procedimiento cstéd descrito, por
ejomplo, en la obra sobre plésticos *Polyvinylchlorid",
pégines 428 y 429. Pero tal proced:imiento es poro aptc; pa~-
ra léminas do pléstico cristalizadasy; ya gue por debejo

del punto de fusidn del sector de la cristelita la soli-

doz es demasiado alta, por lo que se porjudica considera-

blemente la deformabilided de la lémina. Por ello no eés ya SRITET

tempoco posible la roproduccién ficl al natural de un di-
bujo de trogueledo, sobro todo de los contornos finos. So
hen dado & conocer, por ojemplo, laminados troquelados
hechos de lémines d¢ cloruro de polivinilo y léminas estira- f
des de torcftalato de polietileno. Sin embargo, ol troguola- :
do se aplicé equl on condicioncs Sptimas para 6l cloruro do
polivinilo, do modo gque no se roproducen los finos rolic-
ves asperizados de la estructurs troguelada. Do las lémines
estiredes dc tercftalato do polietilono se sabe tembidn que
tienen gran erist.alinidad, por 1o que no os posible la reprg:.
duccién ficl al netural de le imsgon de troguelacidén, Teme

poco con ¢l aumento de la tomperastura cs posible logrer nine
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guna mejora de la imagen de troguolacidn, porquo por ls con-
traceién so ompoore la disposicién plene de la composiciln.
Fronte a osto, ¢l invonto equi expuesto se proponc demostrar
un procedimicnto epto para el troquelado do lémines hochas
de material sintético cristalizente por el cual puedon ro-
producirso hasta lo més finos porfiles.

Sc ha doscubierto quo las léminas cristalizentes
hechas do materiales sintéticos tommoplésticos presentan
a tomporaturas por debajo del punto do fusién plasticided
suficiontc_a para troguelar un dibujo cxacto y fiel a los
contornos, si so parte de léminas fundementalmente amorfas,
Se ha descubicrto adomés gque ol dibujo puede sor f£ijado
de menera scneilla si despude do la troguelecidn se somete
la lémina a un tratemiento témico. Por tretemiento témico
go entiondc wa tratemionto con calor para la eristalizacidn,
ol cuel puede consistir on un mentonimionto a wna temperatu-~
ra, una clevacidén do una tomperatura o tembidn un onfrie-
mionto, |

Objeto de easte invento es pues un procedimiento
pera le preparacidén de léminas troqueledas o leminados fow
liares troguelados a base de materias -s:in'bé'bicas, 0 mezclas
de metorias sintétices, tormoplésticas y f£ilmégenas, gue
sventualmente contienen une meteria de relleno, carscteris-
zado por troquelarse a tomperaturas hasta debajo del punto
de fusidn do la ecristalita una lénina emorfe, cristalizento
con el calentamiento, eventualmonte junto con otra lémina
termopldstica calentada, y fijarse cl troguclado por medio
do un tratemionto térmico.

En una modalided preforide de roalizacién se
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troguela ontre 60% y 1508 C, y on particuler entre 702 y
1302 €, y a continuacién se treta témmicemente. Dursnte ol
$ratenionto témico la tempcratura so halla preferenteomen-
te por cncima de la temperstura de troguclacién. En otra
nodelidad preferide de roelizecidn, primeramente se caliecne
ta la ldmina hasta dobajo dol punto de fusidén (preferentomens
to a mds de 150¢ C, on particular de 5 a 508 C, y més par—
ticulermente de 10 a 308 C, por debajo del punto do fusién
de la cristalita) y luego se trogucla y se trata témica-
mente (de preferoncis, se enfria)., Tembién os posible gue
al efectuar ¢l proccdimiento do estec invento la cristaliza-
cidén egté iniciade ya en la léning antes do la troguelacidn,
I4s léninas aptas para el procedimiento de cste

invento se obticnen e partir do mases de moldeo sintéticas
de las gque por procodiniocnto conocidoé pucden fornarse por
enfrianiento répido léminas fundementelmento amorfas y que
‘tionon la propicdad do crisfalizar durante un tratamionto
témico. Matorialos sintéticos especeialmonte aptos son las
polianidag y los torcftalatos de polialquileno, asi conmo
los copolibstoros a baso de eido tereftilico y elquilondio-
los. Entre los teroftalatos de polialguileno s¢ prefiercn
espocielnente el tercftalato de pelietileno., Bl espesor do
lag léninas puede sor de 10 a 200 micras y més, y on parti-
culer es do 15 a 80 nicras. ILes lénings estén ademés, de
preferencia, sin estirar.

_En ostos materiales sintdticos la plasticidad
aunenta princremonte con la temperatura y elcenze su punto
méxino entro la temporaturs de transicién a vidrio y la ton-

poratura dc cristalizacién. Modiente la cristaelizacidn inci-
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plente vuelve a decaer la plasticidaed.

Segln la modalidad de realizacifn que se utilice
para el procedimiento de este invento, es posible, gi ro-
sulta necesario, ajustar la relacién de cristelizacién do
les lémings.

Por ejemplo, a los maberiales gintéticos que
cristalizen més fécilmente y que empiezen ya a cristali-
zar antes de la troquelacién pueden afiadirse retardadores
de la cristalizacidn, con los cuales eg posible regular el
comportamicnto de cristalizacidn para que ses factible el om
pleo de acuerdo con el procedimiento de este invento. So
prefierc efiadir a talos materiales sintéticos polimeros po-
1imeros més 4.ficilmente cristalizables, deteminendo le
centidad sogin la tondencia & la cristalizacibn. Bs decir,
pucden emplearse tambidén alcaciones do materiales sintéti-
cos para esgtc procedimiento., En calidad do rctardador de
la cristalizacidn ontra particulamento en cuenta 6l policar=
bonato. Pero tembidn pusden mezclarsc; por ¢jemplo, torofta—
letos de polialquilono con meyor o monor tendencia a la
cristelizacién, o asimismo poliamidas con tereftaletos de
polialquilenoc. A los matoriales sintdticos mds dificilmentoe
cristalizentes pucden effadirse aceleradores do la cristalie
zacién (por ojomplo, benzofenona, silicatos alcalinotdrreos
o poliolefinas) on cantidades do 0,01 a 1% on peso, con ol
fin de hacor ostos matoriales sintéticos utilizables pera ol
procodimionto dol invento. Desdc un punto de vista gencral,
sc cucnta pucs con la posibilided de croar, mediente lz sow-
loceidén de las matorias y los perémetros del procedimiento,

condicionos Sptimas para cl especto del comportemicnto do
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eristalizacidn,

Iaes léminas pueden contener también otros suple-
mentos usuales; por ejemplo, substencias ignifugentes, como.
el anhidrido tetrabromoftdlico o el decabromobifenilo, even=
tualmente junto con tridxido de emtimonio. Para impedir la
gdherencia de las léminas a la superficie de las herramienw
tas, éstas pueden contener tambidn agentes de desmoldeo co-
nocidos, como polietileno, ceras o siliconas,

En particular, las léminas pueden contener de 2
a 25 % en peso de bolas de vidrio de un tamefio de 0,5 a 50
nicras, como relleno, ung parte de lag cuales sobresales co=
mo cimas de la superficie de la ldmina y esté envuelta tode~
vie por una wenue cubicule de material sintético. Mediante

esta estructura especiel de la superficie, las léminas pre-

sentan muy buena resistencie al rasgufio y al meteado. Se ha

descubierto quo esta estructura superficiel de les léminas no
se altere gran cose por la operacién de troquelado y que se
consexven ain después de la trogquelacibén las buenas propie~
dades de la superficie. También es posible gplicar, al mis~
mo tiempo que se Froquela, una materia usual impartidora de
color, eventuzlmente que contenga un adhesivo.

La operscibén de trogqueledo se realiza con los dis—
positivos de troguelacidn gque son usuales paras ella., Ia tro=
quelacibén puede efectuarse asi continuamente por medio de
rodillos troquelados después do calentar la lémina a la tem-
peratura Sptima para la troquelacidén y a continuacidén se l1a
trata térmicamente, para lo cual, por ¢jemplo, para la oris~
talizacibén so pasa le lémina por un canal caldeable conse-

cutivo o se la onfria al aire, En otra modalided de reeliza-
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cidn, se coloca la lémina entre dos chapes troqueladas en
una prensa de pisos, se la troquela a la temperatura corres-
pondiente para la trogquelecién y & continuacidn se la trata
térmicamente; por ejemplo, se la calienia para lavcrista-
lizeeidn y luego se la deforme 0 bien se la enfrie al aire.
Temhién es posible calentar la lémina (por ejemplo, median-—
te rayos infrarrojos o radiadores de onda media) y efec~
tuar luego la troquelacidn.

Ies tempersturas més favorables para la trogue=-
lacién se hallen, pera las léminas de meterial sintético
utilizables para este invento, gntre 602 y 150« C; y pro-
forentemente entre 70z y 1302 ¢, si la troquelecién se rea-
liza a tempersturas més bajas y a continuacién se fija por
celentamionto y cristelizacién. La temperetura efectiva pa=
ra la troquelacidén depende de la capacided de cristalizacién
del material sintético y del tiempo de trogueledo. Con buc—
na capacided de cristalizacidn; go edopten tiempos de Hro-
gucledo még broves y/o temporeturag nés bajes; y con cepa-
cidad do cristalizacién més escase, ¢ adopten tiempos de
troquelado més largos y/o tomporsturas més aeltes. Bn general, -
la temperatura 4o los rodillos trogueladores, en ¢l procodi-
niento continuo, se elige unos 10 a 156 C més alta que la
temperatura do la lémins, para consgocguir en el intersticio
de troguelado la plasticided més alte que sea posible o
iniciar al mismo tiempo la cristalizacién.

Dospuds dela operacidn do troqueledo, se calienta
la 1émina hasta cristalizacién parcial o complote a tompera=—
‘turas que se hallen por encime de le temporetura de troque~

lacibn, Mediente la cristalizecién so aumenta el punto dc



rcblendecimionto hasta los alrededores del punfo de :Eusidn_»
de le cristalita. Durante este tratemiento témico wlberior
la temperatura' se ajusta segln el comportamicnto de crigta-
lizacibn del matorial sintético y so detemina igualmente
5. por la duracién temporel del tratemlonto final. Para poli=-
meros féeilmente cristalizables bastan por lo general tom=
peraturas que estén poco por encima (por ejemplo, de unos
102 g 20¢ C) do la tomperatura de troquelacidn, si bien
eventualmente so complete la cristalizacién hasciondo actuar
- 10, durente més tiompo la temperatura, Para los materiales sintée . =1’
ticos diffcilmente cristalizables se necesitan temperaturas
todavia més altas y/o tiempos do tratemiento final més lar—
g08.
Tanbidn es posible, sin embargo, troguelar la
154 lémina & temporaturas més altas. En goneral, so procode
aqul calentando las hojes o lémines, mediente radiasdores
TOT témicos dc accibn répida, & tomporaturas por debajo dol

9 }

punto de fugién de la cristelita, troguelendo después con ro~-

4533
el

rillos o trogucles que presenten temperabura més baja gue la
de la lémina proviamontc celontada y dojando enfriar para

la fijecién, con lo gue se produce la cristalizacién o so

’ completa Ssta. Ia tomperatura de los rodillos trogueladoros
"""" so ajusta agul proferentemente & 50 ~ 150¢ C y en particular
& 50 - 1002 C, Ios tiempos de troguelscién se determinen

25, tembidn aqhi segiin la altura de la tomperatura de troguela-
cién y el camportemiento de cristalizacifn de los matcrialcs
sintéticos, Bsto procedimicnto so realiza do proforencia en
continuo,

Iguelmente es posible por el procodimiento de os—
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te invonto preparar laminedos foliares trogueladcs. Para
ello pucde unirso la lémine emorfe, cristalizable por aalon-
tamionto, con una capa suplementaria (por ejemplo, una 1lé-
nina termopléstice adjunta) antes de la troguelecidn o du-
rento ella, S¢ preficren las léivines supletories de pclics-
tireno (PS); de cloruro do polivinilo (PVC) y de polimori-
zados mixtos de gcrilonitrilo-~-butadicno-~cgtireno. Otras caw
pas suplomenterias preferides son las hochas & base do co-
lulosa, como los pepeles y las matorias de vellén, que
pucden cster ompapedas con otros materiales sintéticos, on
particuler con duroplastos. La cepa supletoria presenta por
lo general un espcsor somejantc o igual al de la lémina gque
ge omplea gegin el invento. ‘
Cuendo la lémina y la hoja suplotoria presontan
& la misme temporatura las propilodades do troguolacién més
favorablos, ol celontemicnto do ambas léminas a la tcmpora-
tura Sptima do troquelacidén pucdo efectuarse conjuntemonto,
en cuyo caso 08 indiforonto quo la lémina y la hoja suplo=-
toria so hayen adhorido ontre sl entos del calentamionto o
durente ésto o bion 86lo on ol momonto do la troguelacidna
Si las temporaturas més favorsbles do troguelacién no coin-
ciden, es posible, mediento le edicién de retardadores do
la cristalizacién a la 1émine, roguler la tomperaturs do
troquelacién de ésta para quo sea pogible la troguelacién
gimulténca con la hoja suplotoris. Cuendo las temporaturas
nés favorables para la troguelecién do la lémina y la hoja
supletoria son nuy diforontes, oxiste la posibilided do cae-
lontar ambaes lémines por soparedo a la tomperatura Sptine

do troquelecién y unirlas sblo inmediatemonte entes do la
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troguelacién, Para logrer una buenes adherencis entrs la 14—
mne y la hoja supletoria pueden emplearse los adhesivos
usuales; por ejemplo, un pegamento fundible, .
_ Lag temperatures favorebles pare la troquelacin,
por ejemplo, del tereftalato de polietileno se hallan ene—
tre unos 802 y 120¢ C, en el ceso de gue luego se cristali-
ce por tratemiento témmico, mientras gue pars lag hojas su-

pletorias preferidas, de estireno, de cloruro de polivinilo

. ¥ de polimerigzados mixtos de ecrilonitrilo-butadieno-esgti=

reno, s¢ hallan més o menos entre 140¢ y 180C: C. Un calen~
temiento conjunto de ambas l4minas podrfs ya en ol torefta-
lato de polietileno suscitar une cristalizacidn demesiado
répide, con la cusl no pusde reproducirse ya ningln graba-
do fino. Por consiguiente, al preparar por el procedimiento
de este invento laminados foliares troguolados se prefiere
calentar la lémins por separsdo a la temperstura Sptime de
troguelacidén cuendo se cmpleen hojas supletorias de polios~
tirono, de cloruro de polivinilo o de acrilonitrilo-buta-
dieno-cstireno, '

Sorprendentomente so obtienen por este procedimien-
to léminas troguelades on les que estém roproducidos hesta
los més Tfinos relievos dsperos y cuya troquelacidn, a causa
dc la fommacidn de cristalita y del aumento concomitente del
intoxvalo de reblendecimicnto, no s6 vuolve & perder hasta
temperaturas altas. Beste comportamionto cs opucsto el de las
lémines tomoplasticas smorfas troqueladas, on las que la
troquelaecién se vuolve & pordor a las temporaturas con que
fue eplicada, Miontres en las léminas de tereftalato do polie=-

tileno la troquolacién so conscrva hagta tomperatures altas,




-1l -

en las lémines que contienen como retardedor de la cristali-
zacién un material sintético amorfo la troguelacidn se pien
de antes. Ios leminados foliares no son térmicemente ten
resis*be_rrbes; a causa de las fuerzas de reposicidn do la hoje

5. supletoria. Pexo a cause de ser pequofias laes fucrsas de m}i)o-r
sicidén, ostas léminas son superiores incluso a les léninas de
tereftalato de polietileno estirades, ademés de que, sor- ’
px'endentemen'be; los finos relieves brutos estén mejor re-
producidos y el grado de brillo ey menor.

10. Ias lémines y leminados foliares preparados segin
egte invento, que constituyen otro objeto nés de 81, se
prestan para el revestimiento superficiel de articulos. Se
log emplea en particular como los llamados "contreplacados®,
por ejemplo en la fabricacibn de muebles, puertas o roves—

15, timientos de paredes gue han de presenter un dibujo de ma~—

dora.

Otro objeto de este invento son las léminas sin

LR ogtirar, trogueladas, heches do un meterial sintético ter-

mopldstico y £ilmégono, carsctorizades on quo el matorial

20. sintético os un teoreftalato de polietileno., De proferenciea

- conticnen csgbtas lémines do 2 a 25 % on peso de bolag de Viw
drio do un temefio do 0,5 a 50 micras. Sobre la superficie
estéd aplicada do preforencia une metorde impaertidora do co=
lor y ol cgpesor 4o les léminas 6s do 10 a 200 micres y més,

25, : ¥y en particular do 15 a 80 micras, Betas léminag puodon fa-
bricarse do acuerdo con el procedimicnto del invento.

Ios ojomplos que siguon sirven para la explicecibn
més dotallada dol invonto, La tomporatura de cristelizacién

de los polidstercs sc¢ mididé por termoendlisis diferencial en
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une nuestra tompleda durente 3 minutos a 308 C por encima del
punto do fusidn o respectivamente dol punto de reblendecimione
to y luego enfrimda bruscemente. Ia mucstra enfriada bruscas
mente se calentd por medio del calorimotro diforencial YDSCw
~1B" de la fimma Perkin-Blmer con una vclocidad de calezit,g
mionto de 16¢ C por minuto., Como temperatura de cristeliza-
cibn se designa la punta del pico exotéxmico on el tca:mogré.—
ma.
A Bjomplo 1

Se extruyd on las condicioncs ordinarias torefia~
lato de polietileno de pigmentacién blance y con TK do 140¢
C on una instalacién extrusora provista de boguilla de ranu-
ra sncha ¥y con un sistema conocido de rodillosg refrigerado-
res; para formar una lémina de 80 micras de espesor. la tem-
peratura del primer rodillo refrigerador era de 702 C y la
del segundo; 408 C, para impedir la cristalizacidn de la lé-
minaa

Para la troquelascién de este léming emorfa s om=
pled un di8pos§.’civo tmauelador corriente para lag léminas ‘
tormoplésticas, dospuds de cuya renura de troguclacién os-
taba gituado un canal de tommoplemicnto. Se calentd la 14~
ming por modio do rodillos y dispositivos do rediacién co-

rrientcs a 120¢ C, mientres s@ la lleveba con une velocidad

do 8 m por minuto a la renura do troguelecién, comstituida por .

un rodillo de acoro, grabado y un rodillo do goma. La tom~
peratura del rodillo troquelador cra de unos 1402 C y la del
rodillo de goma sc mentenia a 802 C; la prosién lineal fue
do unos 100 kg por cm, Dospuds de salir la lémina do la ra-

nura de troquelacién, se la celentd a 1502 C por medio do ra-
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diadores infrarrojos y luego se la enfrié hasta 110¢ C du-
rente 1 1/2 minxtos en ol cenal de tomplemionto. E1 enfria-
miento wltarior sec efectud por modio do los dispositivos coe-
rrientes do rodillos.

Ia lémina pudo calentarse luogo & 1808 C sin
que se altorars por ello la imagen troquelada.

_Eiomplo 2

Ia lémina hecha soglin ol Bjemplo 1, puesta entro
chepes troqucladas, se coloecd en una prensa corriente de
pisos a tomporatura de 1008 C y se pronsé con prosidén do 8
kg/cmz. Al mismo tiempo se olevé la tomperstura e 1302 C
durente 10 minutos y luego so cnfrid otrae vez hagta 100¢ C,
Gracias al aumento do la rosistoncia y del punto do roblen~
doeimionto que se produjo ontre tanto, pudo roetirarsc la
lémina a 100¢ ¢ gin doformmecidén. Ia omisién do las operacio-
nos do onfriemionto y nuovo calontamionto gue son necese-
rias para los tommoplastos amorfos aporbé. una considerablo
vontaja ocondmice. Ia troguelacién no so altoré aguf gren
cosa aln @ tomperaturas de unos 2008 C, ‘

Eiomplo 3 o

Bn un dispositivo conocido do troguolacidén y pla-
cado con cenal do tomple concetedo a continuacifn so placé
una lémina emoxfa do 25 micres do ospesor, hecha segln ol
Bjemplo 1, con una lémina de cloruro de polivinilo duro ro-
vostida do mdhosivo y a continuacidn se troguold, En sccciom
nos soparadas una de otra sc calonté on este disgpositiveo la
1émina do cloruro de polivinilo a 160% C y la lémina do to-
reftalato do polictilono a 1108 ¢, Immodiatemonte entos

do la ranura de trogquolacién 86 unicron embas léminas ontre
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si por medio do un dispositivo de plecado conocido y & con-
tinvecién sc las aporté & la ranura de_tmquelaeidn; Ia
tomperatura do los rodillos trogueledoyes fue de 1102 ¢
¥ la presién lincel so ajusté a 130 kg/om.

Ia cristalizacién de la lémina de tereftelato
de polietileno se produjo sin més por el contacto con la
1fmina de clorurc de polivinilo duro calentada a 1602 C,
Sin embargo, el laminado foliar perdid au troquelacidn a
unos 140¢ C por causa de la rectraccibn de la lémine do clo~
ruro de polivinilo.'

Bjemplo 4

Con wna mezcla de 85 partes de tereftaleto de
polietileno de TK 1402 C y 15 partes de policarbonato (pro-
ducto de Farbenfabriken Bayer AG) se extruyd, en las condiw-

ciones indicades en el Ejemplo 1, una lémina de 30 micras
de espesor. En un dispositivo corriente para placar y Hro-
gquelar se hizo pasar esta lémine, junto con una lémina de
cloruro de polivinilo revestida de aedhesivo, sobre un juego

de cilindros caldoados, calenténdola & 1508 C ¥ $roGueldne

dola con una temperatura de 1302 C on los rodillos troguele-
dores y una presién lineal de 120 kg/em. Se ronuneif al
temple posterior para el awmento de la cristalinidad. Se
logrd la reproduccién exacta del perfil de la troquelecién,
al contrario que en un procodimionto en Gl que la lémina
egtaba hecha de tereftaleto puro de polietileno con TK de
1402 C. La troguelacién se volvié a perder a 1602 C.
Biemplo 5 '
Con una mezcle en la relacidn do 13l de un te-

reftalato do poliotileno predominentemente smorfo, de TK
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superior a 1802 C, y tereftalato de polietileno parcialmen=—
te cristalino, de TK 140s ¢, se extruy6<en las condiciones
del Bjemplo 1 una lémina de 30 micras doe espesor. Luego
se placéd y troqueld esta lémina como en el Bjemplo 2. ILa tro-
quelacibn quedd squi todevia més exactamente reproducida gue
en el caso del Bjemplo 2, pero se volvié a perder a 1602 C.
Bjemplo 6
Con une mezcle de 80 partes de un tereftalato de
poligtileno con TK 140 C y 20 parpes de condensado mixto
de poliemida 6/12 (VBSTAMID N 1901, de la Chemische Wexrke
Hils GmbH) se oxtruyd une lémina de 30 micras de espesor.
Luego se troqueld esta léming on los dispositivos y con las
condiclones gue se hen indicado en el Ejemplo 4. La imagen
troquelada resulté ten buena camo on el caso del Ejemplo 4.
Biemplo 7

_ A treftelato do poliotileno de T 1405 C &0 eafia-
dié durente la policondensecién 10 % de bolas de vidrio de
un tamefio de 0;5 a8 2 micras y de esto se hizo una lémina
que se extruyé y troquelé como en el Ejemplo 1. Bsta lémina
conserva la imegen troquelada aunque se la vuelva a calentar
a 1802 C. Por la adicién de las bolas de vidrio estd mejora-
da la resistencie de la lémine al frote,

Biemplo 8
Por medio de radigciones de onde media s6 ca-

lienta & 2208 C de tempermbtura superficisl una lémine como
la del BEjemplo 1, poco entes de llegar a la renura de tro-
quelacidén, Iuego se la aporte & una renura de troquelacién
constitufda por rodillos de goma y de acero, en la que se la

troquela menteniendo los rodillos a 100¢ C. Después de la
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troquelacibn, se vuelve a enfriar, Ia operaciln se resliza
en. continuo, |

Iz troquelacién de la lémina no se perdidé al ca-
lentarie a 160¢ C, Las mediciones de los relieves brubos
revelaron que cstaben reproducidos hasta los perfiles més
finos, ¥y por cierto mejor que en las léminas de tereftalato
de polietileno estiradas, También el brillo es menor,

REIVINDICACIONES

Se doclaran nuevas y de propia invencidn las si-
guientes roivindicaciones, con prioridaed de la solicitud de
patente alemena n¢ P 23 59 121.1 del 27 de Noviembre 1973.

1. Procedimiento pera la preparacién de léminas
tquuelgdas 0 laminedos troguelados a base de meterias sin-
téticas, o mezclas de meterias sin’séficas, termoplésticas y
filmégenas, que eventualmente contienen una materis de re-
lleno, ggracterizado por troguelarse a temperaturas hasta
debajo del punto de fusidn de la cristelita una lémina emor-
fa, cristalizente con el celentamicento, eventuslmehte jun-
to con otra léming termopléstica calentada, y fijarse la
troguelacién por medio de un tretemiento térmico.

2. Procedimiento gegln la reivindicacidén 1,
garagterizado por troquelarse la lémina smorfa preferenic-
mente & tomperatures entre 602 y 1502 y fijarse la troquela-
cibn por cristalizecién, mediente un tretemisnto témico
congocutivo. ‘

3. Procedimionto gogln la reivindicacidén 2,
cargetorizado por troquelarse particularmente a temporaturas
entre T0¢ y 130z,

4« Procedimiento segln las roivindicaciones 2




5.

10,

i5.

20,

25,

¥ 3, garectorizado por fijarsc por cristalizecidn a una
tompe rature més cloveda gue la de troguelacidn,

5. Proccdimiento soghn la reivindicacidn 1,
caracterizedo en una veriante de rcalizacién por troguelerso
una lémina calcntada por debajo del punto de fusidn de la
cristaline y lucgo tratérsela térmicemonte, de proferoncie
fijdrsola mediento onfrismiento,

6, Procedimiento sogin la reivindicecidn 5,
caracterizado on quo preforentomente la temperatura do tro-
gquelacibn es suporior a 150s C,

7. Procoedimiento sogﬁn.la reivindicecidn 6,
caractorizedo on que particulsmmente la temporaturg do
troquelacién se halla de 5 @ 502 C, y en ogpocial do 10 @
30z C, por dobajo dol punto do fusidn do la cristalita.

8+ Procedimiento sogin le roivindiecacidén 1,
gersctorizado on que les ldmines pera su realizacién con—
ticnen particulamonto como metcria de rolleno de 2 g 25 %
on pesc do bolas do vidrio dc un tamefio de 0,5 a 50 micras.

9. Procodimientc segln la roivindiceeidn 1,
caractorizedo poxr emplearse on su roslizecidn une lémine
hocha do un tereftalato de polialguilenc.

10, Procodimiento soghn la reivindicacién 9,
cerscterizado por omplearse proforcntomento una lémina
hecha de toreftelato de polietileno.

11, Procedimionto soglin la reivindicacidén 1,
carscterizado on que oventualmento la cristalizecidén cstd ye
iniciede entes dc la troguslacidmn..

12, Procodimiento segin la reivindicseidn 1,

gargecterizadc por cmplcarse eventualmonte para su reeliza—
{
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cién una lémina que contiene un reterdador do la cristaliza~
cidn, }

13, Procedimiento segln la reivindicacibn 12,
caracterizado cn que la léming conticno una matoris sintée-
ticeamorfa, diffcilmente cristelizablos.

14. Procodimionto sogln la reivindicacién 1,
garecterizado en guc cventualmento la lémina contiono un
ecelergdor de la cristalizacidn, |
_ 15, Procodiniento éegﬁn la roivindicecidn 1,
ceracterizado on que opcionalmonto la lémina smorfa esté
ulde con une capa adicional a besc de colulosa.

16, . Procodimiento segdn la reivindiceeidn 1,
cargetexizedo on que tambidn opcionelmente la lémina esté
unida con une lémine de policstircno, de cloruro do polivie
nilo o dec polimorizado mixto de scrilonitrilo-butadicno-cs—
tireno,

17. Procedimiento segin las reivindicaciones 1
¥y 16, gargelexrizado en que la lémina y la lémina adjunta se
calientan previemente por separado a la temperaturas Sptima
para la troquelaéién.

18. Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado en que la lémina emorfa no esté esbirada.

19. Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado en que al mismo tiempo que la troguelacidn
ge gplica eventualmente una materis impartidora de coloxr,

20. Procedimiento pare la preparscién de léminas
trogueladas o laminedos trogueladcs a base de meterias sin-

téticaSo

Segln sc doseribo y reivindica en le prosente mo-




movia desceriptiva que consta de 19 péginas foliedas y escri=

tas a méquina por una sola dc sus caras.

ferrgrdns JOSE L. MCORS
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