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PATEN?TE
DE
ITNVENCION

por WPROCEDIMITNTO PARA LA PREPARACION DE LAMINAS Y PELICU-
LAS MATEADAS Y RESISTENTES AL RAYADO®, a favor de la fima
alemans ATLKOR GMBH; regldente en Minchen (Alemanis) y la
firme suiza CIBA-GELGY AG resd.den’bé en BASILEA (Sulza)s.

_ Este invento se refleve a lauinas mateadas e in-
rayables, amorfas hasta oristelinas, de materias sintéti -
ces termopldsilcas rellenadas oon bolag de vidri Oe

Para fabricar lémines matecadas es corrlente con=
vertir en ldmines masas de moldeo texmoplésticas rellena =
das con materlas de rellemno (por ejemplo, con didxldo de
titanio)e Fetas ldminas presentan el inoonveniente de que
las superficles se rayan con ?ela’a!.va facilidad; lo cual
limita el campo de aplicacidn, por cjemplo el empled como

capa méis elbta en un meterial dc chapeado para muebles o0
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puertas.

Se oonocen tembién masas do moldeo termoplis =
tioas que oontlenen como material de relleno y de refuerzo
fibras de vidrio y/o bolas de vidxi 0. Estas masas de mol-
deo se utllizan para fabriog.r ouerpos moldeados de fundi-
cidn inyegrl:ada; En We IFnESss, "Glggkugeln"; Industriean-
zelger 93, n? T2, 1971,']'.835-}8.38;.;7 J. Ritter, Applied
Polymer Symposium nf 15, 1971; 2:39-261, se describen por
ejenplo las propiedades generz?,les de bales cuerpos de

moldeo de fundicibn inyectada; a base de poliamidas re -

~ 1llenadas oon bolas dgvidrio, ¥y se menciona también que

los poliéstercs son utilizables oomo materias sintéticas.
En la menoria de la patente japonesa n® ‘7.305, 257 se des—
criben masas Qe moldeo de tereftalato Eie polietileno
reforzadas oon fibra de vidrio y bolag de vidrio, apbas
pars la fundcidn inyectads, y la DI-0S 2.206.804 describe
tereftalatos de polibutileno quo eonticnen- fibras de vi=-
drio o bolas de vidrio y que pucden emplearse igualmente
pare la fabrlcacidn de ocuerpos moldeados de :!:‘uhdicién
1n;§rec'bada; En ninguna de estas publioaciones, sin embar - '
g0, se dloo gue sea posible febricar limines de alta
calidad con determinades propicdades superficizles a
partir de masas do moldeo termoplésticas reforzadas oon
bolas de vidrio. Se oonocen todavia las llemedas "1imi -
nas roflectantes", constitufdas por un material sintéti-
co termopldstico y cuya superficic cstéd recublerta de
bolas de vidrio. Como en estas liminas las boles de vi-
drio cstédn pegadss, presentan esoosa resistencia al ras-

gufio o rayado. El invento que aqui sc expone tiene por
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misldn proporoionsr un materiel en 1iminas o pelfculas que
al par de una maticidad dada tenga gran resistencia al ra-
yado o rasguﬁo;

So ha descublerto que las pelfonles o léminas

Se ostdn mateadas y &l mismo tiempo son reslstentes al reyado
8l contienen bolas de vidrio'y Ja estruoctura suporficigl
ostd formada por las cipules, reoubiortas oompletamente
por ol matorial termopldstico, de las boles de vidrio.
Sorprendegtemente; estas léminas no micstren puntos de

10, foctuosos, ni siquiora cuando se trata de pelfoulas del~
gadas, y la s0lidez de las 1éminas no se ve afectzda des—
ventajosamento por el relleno de bolas de vidrio. El ma-
teado de la superficie se logra asf en virtud de que la
A luz incldentc es redispersada difusamente por la estruc—
15, tura cspoecial de la superficic.

Objeto de este invento son puos policulas o
1lémines matosdas y reelstentes al rayndo, amorfas hasta
oristalinas, & baso de materialos tormopldstiocos £ilmd -
gonos y unea matoria de relleno, les 9uales 8o caractorl =

20, sen por comtcner de 2 & 25 % en peso, rospooto al peso
del polfmero, do bolas do vidrio quo miden de 0,5 a 75
miores y tambidn por cstar completamento oubiortas por
el matorial sintético las cdpules do las bolag do vidrio
que gobresalen do la su:perficie.

254 De proferencie, las pel:fmlas ) 1sminas con -
ticnen do 5 a 15 % en peso, y en partioular de 5,5 a 12 %
en pceo, do holas de vidrio; y tembidn de pre?erenoia ol
tomafio medio de cstas bolas de vidrio cs de 0,5 a 20 mi -

crage
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Tas polfculas o léminas se fabrican por med.o
de dispositivos oonocidos a partir de masas de molded en
las que las bolas de vidrio estdn dlstribuidas con rég:. -
laridad en el material tormopldstioo. Como matoriales som
aptos todos los polfmeros £ilmdgenose So proficren aghe =
1los de 10s que es posible fabriocar pelfoulas muy delga -~
das. Materiales especialmente aproplados para la fabrica—
oidn de las polfculas o ldminas do csto invonto han rosul~
tado ser los teroftaelatosde polialquilcno (en particular,
los tereftalatos de polietileno) y las poliamidas (en par=
tioular, poliamida 6, poliemida 6,6, poliamida 11 y polia=
mida 12).

Las meses de moldeo sintétiocas vueden contoner
otros suplcmentos usuales, como, por c¢jemplo, materlas de
relleno, agentcs opacificantes (como micromica y didxido
de titanio) o substancias apropizdas que den color. Como
otro suplemonto nis para cl ma‘!.:eado ge mozols preforonto-
mente a la maga de moldeo de 0,01 a 5 % cn peso, y ospe -
cialmonte do 041 a 2 % en peso, do micromicas Pucden csbar

contonides sdauds substencias ignffugas (por ojemplo, an-

‘nfarddo tetrabromoftdlico o decabronodifenile), eventual-

mente junto con tridxido de antimonio. Pare evitar quo las
pelfonlas o Lémines de oste invento so nogucn a la supor—
ficie de las herramicntas durante la fabriocaci én o ain
durantc le ultorior manipulacidn, pucden agrcgarse a las
masas de moldeo ?.gc:n'bes desmoldeadoros conocidos; por ejem
plo, polictilono, ceras © siliconas:

E1l oon'beaflido de bolas de vidxio, ¥y en especial

ol tamafio de éstas, ge detorminan segin el cspesor de la
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ldmina y la matioided que se dosecs In csbe aepecto se
ha reveledo convomiente que el difnetro medio de las bolas
de vidrio sea inferior a la mitad dol ospesor de la la ~
minas Para facllitar la cmbuticidn sin dofectos de las
bolas de vidrio en la matriz de meterial sintético, puede
utilizarse suplomentarianente una substancia impartidora
de adhercnelae. Bn este caso el impaxrtidor de adherencia
pucde agregarse sl material sint&tico junto con las bo -
lag de vidrio o bien aplicarse a la suporficie de las bo =
las de vidrio antes de la mezcla oon ol material sinté -
tico., Como subgtancias impartidoras de adhercncia entran
en cuenta prinoipalmente las masas dosignadas como "encow
lantes", conocidas para la aleaclfn de fibras de vidrio o
parbf culas do vidrio en los materiz.a,los plésticos.

La fabricecién do las léwlnas do cete invento se
reali'za con dispositivos ya conocidos para cste fin. Las
masas de moldoo ‘sormoplésticas, quo oonticnon en dlstri -
buel fn regxila—r, dc 2 a 25 % en peso do bolas de vidrio de
un temafio de 0,5 a 75 micras, seo ponon cn forma de capa
por extrusidn con una boquilla do ranura encha o una bo -
quille circular, y todavis en esbado fliido de fusidn, se
cetiran hasta quc se haya formado la cstructura superfli -
cial do las peJioul}.as 0 léminas; constitufda por las alpu~
las sobrgsalien-i:cs, poero complotamentc oublcrtas por el
pl&'xs’l:ioo, de las bolag de vidrios.

El grado do oristalinidad dc las pel’oulas o
1éminas de esto invento se puede regular por mecdio de la
rapldoz de cafrianionto después do la oxtrusidne Con en-
friamiento rdnido, so obtienen ldminas o nclfculas trans-
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lxicd.das; e;morfas hasta dobilmento oristalinas; con enfria-
mionto lon-bo; prodominantomonto més oristalinas. Las poli-
culas o ldminas do ceto invento amorfes hasta dékilmguto
cristalinas pucden también trensfommarsc, por tratamiento

térmico ulborior, on limines de alto grado de cristalini-

- dade Tembidn cs posible ealentar primeramonte las pelfcu-

las ¢ léminas smorfas hasta débilmento oristalines y lucgo
estirarlas biaxilmcnte, con 1o cual sc obbicncn pelfoulas
0 ldminas de mayor solidez. | |

FL meborial en ldminas rosistontc al rayado que
se obticne sogin cste invento puocdo oontraplacarse con
otros materiales (por ejemplo, madéra, vidrio, motal u
otros materiales sintdéticos) y para ¢llo cs posiblo utili-
zar las substanoias impartidoras dc adhcrcncie usualcose Se-
gin la naturalcza de 1os matorialcs sc udkiliza on ostc '
caso un agente adhoridor correspondicnbces por ojcmplo, un
agentc adhcridor temoactivable quo so héya aplicado pre ~
viementc al matcrial cn ldmina de cebe invento o el mato =
rial contraplecados Para ol contrachapcado do las léminas
de eete invento con otras 1ém:!.nas do matordal sinté'hico'
(profcrentomento, por cjomplo, do aloruro de polivinilo; )
polictileno, polichileno clorado, acchato do etilenvinilo,
policstireno o copolfmeres, por ojuuplo, du acrilonitrilo,
butadieno y cstircno) os tambidén posiblc cxtruir las 1émi-

nas conjuntemontc y &lcarlas una a otre micntras se hallan

" 4odavia on cstado fldido de fusidn.

EL maborial en lémina de cste invento pucdc sor
troguelado para aplicarlc un dimjoy; sin quc por ello so

altcre la ostructura suporficial oonstitufda por las odpu—
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lage El matoado y la rcsistoncia al rayado so comscrvan

adn dospuds dc la oporacidn de troquclados Esto troquelado
puode hacorsc también con ldminaes compuustas a baso dcl

matorigl de csbe invento y otros matorielus sintdticos. El
troguolado so imprimc cntonces tembldn sobre la léming ine
fcrior, cn ol caso do que la tomporatura de roeblandooimd i
to de ésta sca inferior a la del matoxdal de cste invontoa

Un cempo favordto dc epliocaclén para cl matcrial
en lémina de csbo invento cs la fabricaoiGn‘ dc contraplaca=
dos; por o:icmplo; vara cl scotor del mucblce, para pucrbas
¥y pare guarnicioncs do vmtanas.'l’ucdcn caplearse on tal
caso 1as_léninas de cete invento, dobadas do un d&bujo de
chapcado, 0 bicn liminas compuestas troqucladase Tembién
cs posiblc chapar una 1émina provista do un dbujo dc cha=
pcado (por ojumplo, una léming de oloruro de polivinilo
duro) con cl matorial cn lémina do csbo invonbos Sc obbice
nc asf on t0dos 1os oasos un roveetimicnbo suporficial
que prescnte mucha mejor resisteneia al rayado quo 10s ma-
torialcs conocldos oomparablose

La figurs adjunte ilustra ol :'}IJ.VOJTEO POr medio
do una lémin:‘a compuceta. B ecate figura, 10 designa una
capa dc bascy, hcoha do un metorial sintdtico filméfonos
12 dceigna unz oepa de adhoslvo; y 14 dosigna una lémina
oonformc a cebte invento. '

Sc¢ rcoonoce que cn la capa (14) cetén f£ijadas
bolag (16) y cllo de tal modo quo las supcrficice dec la
lémina scgin cl invento presentan una estructura de cipu~
las, la cual se caracteriza en que las d&lversas bolas (16)

estén eprisionadas por ung cutfoula cerrada de la matriz
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de pléstico.

Los ejemplos que siguen sirven para ampliar la
explicacién del invento. Ia resistencia al rayado se de -
$erminé en relacién s una ldmina de oloruro de polivinilo
duro, con el comprobador de rgsis’cencia al rasgufio tipo
435 de la firma Erichsen GmbH, empleando oomo cuerp0 ras-—
gufiante una muela redonda de materis sintética especiale
Los porcentajes que se indican son porcentajes en pesoOe

EJEMPLO 1

En la policondensacién de un jereftalato de po-
lietileno se afiadié 5 % de perlas de vidxio de 5 a 15 mi~
cras de didmetro medio, conocidas oon el nombre comercial
de Ballotini 5000 (CP 02). (Fabrioante: Potters Ballotini
GmbH, 6719 Kirochheimbolanden). Se extruyd el policondensas
d0 en una instalaoldn de boquilla anoha pars ldminas, en
condiciones tales que la temperatura de la masa fuera de
2702 ¢ en el lugar de 1a salida. Te Zusidn que surgla vor-
ticalmente de una rendija de 300 micras de la boquilla se
vert{a sobre un dispositivo corriente de rodillos enfria-
doress. La temperatura del primer rodillo enfriador ers de
708 O, Ia relaoidn entre la velocidad de los rodillos y la
rapidez de salida de la fusidn se olig-.gé de manera que la
1émina, en cstado de fluldez de fusidn, so extendiera re~
gularmente en direoci fn longitudinal on un gspeéor de 30
micras. Ia lémiz:.la, predominantementc emorfa, mostrd una
superficiec mate, Ocasionada, como revelargn lag fotogra =
ffas de microscenia clectrénica rotioulan, pbr las porlas
de vidrio distribufdas homoglneamantc y cavueltas por come-

ploto por la matriz de polimerc. Diochas fotografias domos—
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traron que inoluso las porlaes do vidrio que sobrosalfan do
la suporficio hasta en ol 90 % de su didmotro cetaban cavucl
tas sin dcfcctos dotectablos al mic:f-osoo;pio; .

Sc chapcd con esta lémina, cmplcando los adhcsi-
vos corricntcs on ol comercio, una lémina de eloruro do
polivinilo duro y sc troqucd a bHcmperaturas do 1502 ¢ do
la ldmina pn las demds condiclonce habitualose EL proos =
lentomionto antes do la,rendi;ja.do trogquclado hizo quc la
lémina cristalizara todavia mds, por 1o quc no se¢ rcblan=
dece por comploto hasta degpués dc habexr pasado ¢l punto
do fusidn do le cristalita, a unos 2502 ¢,

En la nropia rcndlja dc troqucelado se rcprodujo;
on las oon@icionoe do tomperatura y do presifn on clla
imperantes, la cestructura groscra dol cillhdro do troguc=
lado; sin quc por ollo"‘las cipulas sc iuprimioran con la
supcrficics EL troguclado de la supcrficic de la ldmina sc
£136 puos sin reproducir los shondamicntos dspcros dol ro—
dillo trogucledor cn la ldmina do oloruro de polivinilo
prodominantemonto. Ies fotograffas dc mioroscopia cleotrd-
nica reticular pusicron de manificsto quc la "estructura
dc cdpulas) do la ldmina do tercftalato do polictilono so
halla también cn ol laminedo troquelado.

La lanina tiene aproximedamente el mismo grado
de maticidad que una lémina de cloruro de polivinilo duro
trogquelada con un satinado mate y buena registencia al
rasguiio. Da prucba de la resistencim al rasgufic demostrd
que una lémina de cloruro de polivinilo duro presenta ya
un indicio de bxlllo a una carga de 150 ponds; nientras
que la ldmina de este invento no permite advertir indicio
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ninguno ain a 2000 pondss
BIRMPLO 2

Una mezcla de tereftalato de pol:l.e'blleno ¥ per -
las de vidrio prepa?ada con el mismo producto y por el mis—
no mé‘b?do que antes, pero con adicién de 15 % de perlas de
vidrio, se extruyd en una instalaalfn sopladora corriente,
a temperaturas de uno§ 2658 C pars 1alm_asa v utilizendo una
boquilla redonda de 0,5 mm de reniija; para formar léminas
de 50 micras de espesor por extensidn regular en dos dlrec—
ciones perpendioculares entre sf. Egtas léminas resultaron
mucho mis mates que las del Bjenplo L. Das fotografias de
microscopla electrdnica retioular mostraron un mimero con—
siderablemente mayor de cipulas distribufdas homogénesmen~—
te, que asimismo estaban completamente envmeltas por el po-
lfmero_o‘

El chapeado y el troquelado se efectuaron como
en el Ejemplo l. EL laminado troguelado resultd mucho mis
mate ¥ de resistencis comparable al rasgu.ﬁo:

EJ BMPLO .3

De un fereftalato de polielileno como el del
Ej emplo 1 pero que contenfa suplemenbariamente 0,1 % de .
T102 se extmyo, p0r el método descrito en dicho ejemplo,
una 1lémina que resultd comparativamente algo mis mate.

Las fotografi{as de mi crosoopia electrdnica reti-
cular mostraron gque los pigmentos, de un tamefio de part! -
culas inferior a 0,5 micras, contribufan muy poco a la
dispersifn de la 1uz en la superfiole, pero suscitaban

una reflexidn més intensa de la luz penetrante. Ta lamina—

cifn y el troquelado se realizaron oomo en el Ejemplo L.
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El laminado troquelado resultd algo nés mate

que el descrito en el Ejemplo le
EIRELO 4 |

Se m?zolé 10 % de perlas de viério a una poll -
caprolactana 6,6: Iuego se extruyd este producto en la
instalaclén de ranura ancha descrita antes, a temperatu =
ras de 2508 C de la masa y sobre un rodillo enfriado g
+108 C, para obbener una pelfoculs predominentemente amor-
fa. Ia ldnina se extendid igualmente, durante el estado
plés‘bioo; de 300 a 30 micras, uniformemente en direocciones
perpendiculares;

La estructura de la superfiocie resultd compara=
ble a la obtenida en el Ejemplo L. Se cheped ¥ 'brog,uelé
esta lafina por el método oxpuesto en ol Ejemplo 1, em -
pleando para el ftrogquel temperaturas de 1508 C. Das foto-
graffas de microsoopia electrdnica retioular revelaron asi
misno la estructura superficial constitufda por cipulas.

EBJIMPLO 5

Se preparé en une instalaatén extbrugora de ren-
dija ancha una 1dmina de doble capa a base de un terefta-
1ato de polietileno que contenfe 10% de perlas de vidrio
(Crastin XB 2613 )-primera capa— y un aoebato de etilenvi~
nilo copolfmero (EVA; contenido de aocetabo de vinilo,

32 %3 fnalce de fueidn, 30 g/20 minutos) ~capa segunda~s

Con la bogquilla de rendlja anoha empleada, el
cansl de la masa para las capas primera y segunda se alle-
menta respectivemente ocon una extrusors monochelicoidal de
90 y respectivamente 60 mm de didmetro y las fusiones de

ambos matzriales se Jjuntan unog 50 mu antes del extremo
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final de la bogquillas Las temperaturas para la extrusora
se eligieron tales que la tempersbura de la masa fuera de
unos 2758 C para el téref‘calato de polietileno y de unos
2202 C parz el aoetato de otilenvinilo. Ia temperatura de
la boquilla se ajustd a 2802 G, con lo oual la temperatura
de la fusidn emanante resultd ser de 2702 G. Ia anchura de
la rendijs era de 0,5 mm y el espesor final de la lémina,
a causa del exbtendimiento pléstico en la I"usic'm; fué de
200 mme Lo relacidn del espesor de las ocapas se ajustd por
medio de la capacidad de transporte de modo que la capa

d»e impartidor de adherencia midiera unas 20 micras y la ca-
pe superficigl unas 180 micras. '

A ceuse del extendimiento pléstico en la fusidn, |
ya citado, se origind la superficie en forma de cipulas ¥ .
en oonsecuencia ol mateado que se deseaba; La segun@a capa,y
gue no contenfa ninguna meteria esnecial de relleno, se
mantuvo en camblo completamente lisae Ta ldmina es{ prepe-
rada es muy apropiada pars el chapeado on miquines chapea=
doras continues oon otras liminas ‘bemo;)léstiéas, ya que per
mite evitar les inclusiones de airc.

Esta 1iming de capa doble puede ademds chapearse
térmicamente 0 nor medio de sistemas y procedimicntos de
adhesivos conocjﬁ_dokcz sobre otrog maieriales en cinta o ban-
da (por ejemplo, vellln, papel, et0e) 0 sObre materiales
de madera en forme de placase.

EIBPIO 6

En la policondensacifn de un tereftalato de po-

lietileno se afiadieron a une mezcla 5 % (oomo en el Ejem—

plo 1) y a otra mezola 6 % de las perlas de vidrio indloca-
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dag en dlcho ejemplos . ] '

La primora mezcla, con 5 % de perlas de vidrio,
rocibid suplenentariasente 1 % de micromica en el trata =
miento de extrusidn, procediendo oono en el Ejemplo le

Tas léninas predominantemente amorfas que se Ob-
tuvieron de embos polimerdizados se ohapearon de la manera
ordinaris sobre liminas de eloruro de »olivinilo duro y al
mismo tiempo so troguelaron. Los oolores de la impresidn
estaban hechos de un polfmero de acrilato que al mismo
tiempo servia do intermediario de adherencia entre la lé-
mina de tereftalato de polietileno y la‘ lémina de cloxuro
de polivinilo duro. La lémina en la que, oon el mismo con-
tenido de materlz de relleno, sc cupled 1 % de micromios
es major en cuanbto a 'bransparenoia; compearable ecn cuanto
a resistenciz 2l rasgufio y al mismo ticmpo més matos

Eote mayor grado de meticlidad y menor enturbla-~
miento es importante sobre todo en la imiteol én de chapea—
dos naturales, pues la imagen impresz original debe ser
10 menos falseada que sea posible por la limina contracha~
padae

La micromica utilizeda aqul fué adquirida de la
Norweglan Talk, 5001 Bergen, Nomega; 0.0. T44, a ‘aravég
de la represontacifn de dsta en Alemania, P.Hs Erbsloeh,
D~4 Disseldorfs (MHcromica tipo W l):-

. RETVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se de -
claran nuevas y de propia invencidn les sigulentes roivine
dlcaciones con prioridad de la solicitud de patente alenge-
na n® P 23 59 060.5 del 27 de noviembre de 1973
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le~ Procedimiento para la prepe.racic')g de lémi-
nas y pelfoulas matesdas y resistentes al rayado, emorfas
haste cristalinas, hechas a base de maborisles termoplésti-
cos filmdgenos y una materia de rellenc, caracterizado por
ponerse en forma de capa, por métodos ¢onocidos, una masa
de material gin'_l;é‘bico que contiene en distribucidn homogé-
nea de 2 a 25% en peso (respecto al material sintético) de
bolas de vidrio de 0;5 a 75 micras y e oontimuacidn exten—
derse la capa eh estado de fluidez dfa fuelfn hasta que se
forme por las ofpulas sobresalientes, todavia cubiertas
por el material sin’cétieo; de las bolas do vidrio la cetruc-
ture superficial de las pelfoulas © laJ:):Lnas.

2o~ Procedimiento segin la rci vindicacién l,
caracterizado por coextruirse con otra masa wés de material
sintético filmégeno, juntarse en estado de fluidez de fu -
sibn y ex'benderse.

3e= Procedimiento segin la reivindicadén 2,
caracterizado por chapearse la 1lénine oxbondida sobre otrg
cinta de 1ém;na sintética(del t1po, oloruro de polivinilo,
poliestireno, polictileno cloradoy ace‘aa‘b? de etilenvinilo
o copolfmeros de acrilonitrilo, butadieno, estireno y/o
polietileno). '

4e~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que preferentemente las holas de vidrio
presentan un famafio de 0,5 g 50 mioras.

5=~ Proccdimiento segin la roivindicacidn 1,
caractorizado porgque en una forma deo :F'ealizaci6n preferon-
te se distribuyen de 5 a 15 % en peso, y preferentemente
de 5,5 a 12 % on poso, de bolas de vidrio en el material
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‘ 6ew Proccdimiocnto segdn las moivindicacones 1
8 5, caractorizado en que més partimlanf'man"ae lag bolas
de vidrio presentan un tamafio medlo de 0,5 a 20 micras;.

Te= Procodimiento segin la reivindicacifn 1,
caractcerizado en gque las bolas de vidrio se unen al mabte =
rial sintético nor medio de un impartidor de adherencias

8.~ DProcecdimiento segin la roivindlcacidn 1 ,
caractorizado en que el material sintdébtioo es un tereftalato
de po]:].alq_uilenDQ ’

9e=~ Procedimiento scgin la rcivindlcacidn 1,
caracterizado en gque el material sintdtico es una polianidas

10.~ Procedimicnto scgin la roivindicacifn 8,
caracterizado en que ol matorial sintdtico es un tereftalato
do polietilenos ‘

1l.~ Proccdimiento scgin la reivindicacd én 95
ceracterizads on guo ol material sintdtico os poliamida 6,
poliamida 6;5; poliamida 11 o poliamida 12, ’

12~ Procodimiento segin la reivindicacidn 1,
ceracterizedo porque en su realizacifn oomprende la incor-
poracidn de otro agente de maticidads

13a~ Procodimiento segin la roivindlcacién 12;
caracterizado por comprender eh su rcalizacifén la incorpo-
racifn do 0,01 a 5 % on peso (respocto al polfmero) de mi-
cromi cae

l4e=~ Procedimicnto pers la preperacifn do 14-
nminas y pelfoulas mateadas y resistontes al rayado.

Seain sc describe ¥ rolvindicen on la prosento
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Memorie, descrip’t:’z.va gue dongtd de :}.6 hojas foliades y cg =
critas a méquine por una sola cara; aoompafinda de los di-
bujos cofrcspond:i.entes. '

Madrid; a 26 de noviembro de 1974-
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