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La presante invenoión ae refiere a la fabricación da [ 
cargas generadoras de gas de oámara abierta utilizadas en herr&¡ 
mientas accionadas por gas de cámara abierta.

Como ee comprobará por la descripción que sigue, la 
herramienta que utiliza la carga de la invención puede adaptar­
se conjuntamente para realizar diversas operaciones de trabajo. 
La herramienta que utiliza esta carga es una herramienta para cjg 
locar sujetadores tales oorno clavos, pernos y similares, dentro 
de una pieza.

La carga de la invenoión se constituye de una oamisa ¡ 
hueca de plástioo de sección transversal no-circular y unifor­
me, de extremo a extremo, conteniendo una cámara central longi­
tudinal para al propulsor que se abre a travás de ambos extre­
mos de la oamisa.

Llenando esta oámara hay un propulsor, oorno por ejem­
plo nitrocelulosá. En una forma de la carga, el propulsor está 
adaptado para ser encendido elóctricamente a travás de un extrg, 
mo abierto de la oamisa por una ohispa o un alambre caliente.
En otra forma de la oarga, un extremo de la oamisa tiene un re­
baje que contiene una pequeHa sección de un oompuesto detonador 
que puede ser aocionado por impacto para encender el propulsor. 
Los extremos de la oámara del propulsor pueden oerrarse con ob­
turadores combustibles construidos de papel u otro material in­
flamable .

Las oargas pueden disecarse para uso en forma montada 
o no montada. En la forma montada, las cargas van fijadas con 
adhesivo o de cualquier otro modo a una banda o ointa con la 
que las cargas pueden alimentarse a la herramienta. Según una 
característica de esta forma montada de oarga, la banda o cinta 
puede tener unas solapas a lo largo de sus bordes longitudina-
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Íes que se pliegan hacia arriba oontra los extremos de las oami-i' 
sas de las cargas montadas, y se fijan a ellos, para formar la 
oámara delpropuleor y obturar las cargas. En la forma no monta-, 
da, las cargas se manejan de forma totalmente separadas.

Otro aepeoto de la invenoión se refiere a la fabrica­
ción y embalaje de las cargas en un almáoón para ser montado en 
una herramienta para alimentar las oargas de forma sucesiva a 
la herramienta. Según la tronica de fabricación y embalaje des­
crita, las camisas de las oargas se extruyen o se moldean por in 
yección y se rellenan con un propulsor, o orno por ejemplo nitro- ¡ 
celulosa en estado húmedo. Las cargas se colocan entonces en un! 
almacón y su propulsor se seca por exposioión del almaoún a un 

4..pu<h, a. 1. . M i  .. obtura .1 aH.c¿n. B.t. ¡ 
técnica de manejo en húmedo del propulsor elimina virtualmente 
cualquier posibilidad de encendido del propulsor durante la fa- ! 
bricación y el embalaje. i

La figura 1 es una vista en perspectiva de una carga 
generadora de gas según la invención;

la figura 2 es una sección longitudinal a travús de la
carga;

la figura 3 ilustra unas oargas montadas o en cintas 
según la invenoión;

la figura 4 ilustra una versión modifioada de las caí 
gas en cinta;

la figura 5 ilustra un almaoún para mantener las car­
gas en ointa;

la figura 6 es una vista en perspectiva da una carga 
modificada;

la figura 7 es una sección longitudinal a travós Ae la 
carga modificada;
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las figuras 1 y 2 ilustran una carga generadora de ¡ 
gas de oánara abierta 10 segdn la invenoión para una herramien-i 
ta no representada de oánara abierta aoolonada por gae. La oeci
ga 10 tiene una oamlaa hueoa de plástioo 14 de aeooión transver-?¡
sal uniforme no-oircular adecuada para una acción de cierre de ¡

!
cámara abierta. En este oaso, la oamlsa tiene la seooión trans} 
versal de triángulo equilátero generalmente preferida que se 
describe en mis anteriores patentes mencionadas e incluso tres 
paredes laterales 16 que se encuentran curvadas cilindricamente [
en el exterior segdn el mismo radio. Como aparecerá en la des- !
cripción que sigue, sin embargo, la carga abierta segdn la in- ¡

!
vencida puede tener cualquier otra sección transversal adecuada; 
para una aoción de oierre de cámara abierta.

Extendiándose longitudinalmente a travás de la camisa! 
14. en su eje longitudinal Central hay una cámara de propulsión! 
18. La cámara ilustrada tiene una secoión transversal oircular] 
aunque puede ser tambián de sección transversal triangular como 
se muestra en la figura 7, o tener cualquier otra secoión trans­
versal que se desee. La cámara de propulsión 18 se abre a tra­
vás de los extraños de la camisa 14, como se ilustra. Llenando! 
la cámara de propulsión hay un propulsor 20 tal como nitrocelu- 
losa.

Los extremes abiertos de la cámara de propulsión 18 
pueden dejarse sin oubrir. Es preferible, sin embargo, que los 
extremos de la cámara se cubran con unos obturadores combusti­
bles 22 de papel u otro material inflamable que se une con adhe 
sivo o de oualquier otro modo a los extremos de la camisa 14.

Corno se ha dicho anteriormente, la carga generadora 
de gas 10 está adaptada para uso en una herramienta accionada 
por gas de cámara abierta. Excepto los medios de disparo de la

-  3 -
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4
carga, y un almacén para sujetadores que se incluye en la herra­
mienta, esta lUtima ee idéntica a la que se describe en mi pa­
tente anterior mencionada el ns 3.514.026, que, o orno se observa 
en esta di tima patente, inoluye un meoanlsmo de cierre similar 
al de mi patente anterior na 2.865.126. En oonseouencia, no es 
necesario describir la herramienta con mucho detalle. }i

En algunos casos, pueda dlseSarse una herramienta para 
ser utilizada con cargas generadoras de gas montadas o en ointa. 
La figura 3 ilustra estas cargas en cinta. En este oaso, las !:
oargas 10 anteriormente descritas van fijadas con adhesivos a unj 
ointa o rollo de alimentación 78 construida de papel o cualquier! 
otro material apropiado. Las oargas están situadas a lo largo ! 
de la cinta de aouerdo con la separación circunferencial entre 
las cámaras del oilindro de oierre de la herramienta. Como se 
ha dicho anteriormente, los extremos abiertos de las cámaras dsl*
propulsor de las oargas 10 se enouentran preferentemente cerra- ¡

!
dos por obturadores. La figura 4 ilustra unas oargas modifica- ¡ 
das en cinta en las que la ointa o oorrea de alimentación 80 ti& 
ne unas solapas integrales 82 a lo largo de eua bordes, que pue­
den plegarse y unirse a los extremos de las cargas para formar 
los obturadores de la oámara del propulsor. Las cargas en cin­
ta de las figuras 3 y 4 pueden almacenarse en un oargador 86 
(figura 2) adaptado para unirae a una herramienta. Las cargas 
en cinta pueden oolocarse en el cargador de cualquier forma con­
veniente, que permita la libre retirada de la cinta 78 u 80 con 
sus oargas montadas del oargador a travás de una abertura de e& 
lida 88 del mismo. Esta abertura puede obturarse con un trozo 
de ointa piezosensible 90 o similar, que tambián sirve para fi­
jar el extremo de salida de la cinta para permitir la alimenta­
ción de la ointa a la herramienta.
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Las cargas generadoras de gas anterioimenté desoritas¡
¡

han sido diseñadas para ser disparadas por medios elúotrioos de j 
encendido no representados. Las figuras 6 y 7 ilustran una oag 
ga modificada 92 que está diseñada para ser disparada a percu­
sión por un mecanismo de percutor de disparo accionado por dis-t 
parador o similar. La carga 92 es similar en su forma a la car-¡ 
ga 92, excepto que su cámara de propulsor 94 es de seoción trang 
versal triangular en vez de circular. Uña pared lateral 96 de 
la carga 92 tiene un reborde interior longitudinal 98 a lo lar­
go de la linea central de la pared y un rebaje 100 en un extre- }

!mo en línea con el reborda. Este rebaje contiene una superfi- i 

cié 102 de compuesto detonador, adaptado para ser detonado por ¡ 
un percutor de disparo o similar para encender el propulsor 
principal 104 de la carga. Excepto esta diferencia en el móto- i 
do de encendido del propulsor, la carga modificada 92 se utili- ' 
za y puede tambión montarse en cinta de la misma forma que la !
carga 10. {

)Como se ha dicho anteriormente, otro aspecto de la in { 
vención se refiere a la fabricación y embalaje de las oargas 
moradoras de gas de la presente invención. Según la presente 
túonioa de fabrioar y embalar, las oargas se fabrican y se emba­
lan en un recipiente de almacenamiento, tal como el oargador 86, 
mientras su propulsor se encuentra todavía en estado húmedo, y 
a continuación el propulsor se seca en el recipiente, despuós de 
lo cual éste último se obtura hermóticamente. La fabricación 
de las oargas puede obtenerse, por ejemplo, extrayendo un largo 
tubo que tenga la seoción transversal deseada de las camisas de 
carga, llenando el tubo oon propulsor en estado húmedo, y a con­
tinuación partiendo el tubo en cargas individuales. Como alter­
nativa, las oamisas pueden formarse primero por extrusión, par­



-  6

$

10

15

tiendo un largo tubo o bien por moldeo por Inyección de las oamjj 
sas, después de lo cual estas últimas pueden llenarse con elptg 
pulsor húmedo. El propulsor puede encontrarse en fonaa de pas­
ta, en forma afieltrada, o en cualquier otra forma adecuada. } 

Después da embalar las oargas en el recipiente del aĴi 
macenamiento, el propulsor se seca colooando el reoipiente en !
una atmósfera adeouada de secado. El reoipiente lleva una o 
más aberturas de ventilación 106 (figura 5) para permitir que 
pueda escapar la humedad que libera el propulsor. Después de 
secado, el reoipiente se obtura herméticamente, por ejemplo ob­
turando las aberturas de ventilaoión con la cinta 108. Este prg, 
oedimiento de manejo de las cargas elimina virtualmente cual­
quier posibilidad de encendido del propulsor durante las opera-:

icienes de fabricación y embalaje. El reoipiente de almacena- j!
miento tendré el tamaRo adeouado para recibir las cargas adap- j 
téndose estrechamente en su dirsooión de extremo de forma que { 
aún cuando ocurra el enoendido del propulsor de una oarga en el; 
recipiente, su camisa impediré el enoendido de las deméa car­
gas.
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REIVINDICACIONES i!
1*.- Perfeccionamientos en la fabricación de cargas 

generadoras de gae de cámara abierta para herramientas acciona-. 
daa por gas de cámara abierta, caracterizados porque se extruye¡ 
un tubo de sección transversal uniforme no-oiroular, con una ! 
abertura central que se extiende longitudinalmente a travás del}t
tubo; se llena la abertura con un propulsor tal como nitrocelu- 
losa partiendo el tubo transversalmente en seociones de igual 
longitud, cada una de las cuales constituye una carga generado­
ra de gas que tiene una camisa oon una cámara oentral de propul 
sor llenada de extremo a extremo oon el propulsor.

2*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque el propulsor se mantiene en estado húmedo 
hasta que se parte el tubo.

3*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, :
caracterizados porque el tubo presenta una secoión transversal : 
exterior de forma generalmente de triángulo equilátero e inolu­
ye tres paredes laterales, cuyas superficies exteriores se en­
cuentran curvadas en forma generalmente oilíndrioa y en aproxi­
madamente el mismo radio.

4*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque incluye el colooar las cargas en un recipiei 
te tal como un cargador; mantener el propulsor de las oargaa en 
estado húmedo hasta qua las cargas se oolooan en el recipiente; 
secar el propulsor en el reoipiente; y obturar el reoipiente.

5*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones ag 
teriores, caracterizados porque para fabricar y embalar una cas 
ga generadora de gas, comprende formar una camisa de secoión 
transversal no circular que oontiene una cámara de propulsor 
que se abre a travós de los extremos de la camisa; llenar la cá­
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mara con un propulsor como por ejemplo nitrooelulosa en estado 
húmedo; colooar la camisa llena de propulsor en un recipiente 
como por ejemplo un cargador, mientras él propulsor se encuen­
tra todavía húmedo; secar el propulsor en el recipiente; y ob­
turar el reoipiente.

6*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones an 
teriores, caracterizados porque las cargas generadora de gas se 
forman por una camisa de sección transversal no circular que 
contiene una cámara de propulsor que se extiende longitudinal­
mente y abre a travás de los extremos de la camisa; y un propu^ 
sor como por ejemplo nitrooelulosa dentro de dicha cámara.

7*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 6, og¡ 
racterizados porque la camisa tiene una seooión transversal uni 
forme de extremo a extremo; y el propulsor llena la cámara de 
un extremo a otro.

8*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7, o&j 
raoterizados porque incluye unos obturadores combustibles que 
cierran los extremos abiertos ds la oánara.

9*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 8, c& 
racterizados porque la camisa se forma por una sección transveg, 
sal externa de forma generalmente de triángulo equilátero que 
incluye tres paredes laterales, cuyas superfloiea exteriores 
son generalmente de forma oilíndrlca en aproximadamente el mis- 
Tmo radio.

10*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 6, 
caracterizados porque incluye una superficie ds compuesto deto­
nador en un extremo de la camisa que puede eer detonada para e& 
cender el propulsor.

11*.- Perfeccionamientos según la reivindioaoión 6, 
caracterizados porque la camisa presenta un rebaje que entra en
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$1 oitado extremo que contiene el compuesto detonador.
12*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 11,

caracterizados porque la oamiaa presenta una aeooióa transver- *)
sal uniforme de extremo a extremo; y el propulsor llena la odia­
ra de un extremo al otro.

13*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7, 
caracterizados porque incluye unos obturadores combustibles que 
cierran los extremos abiertos de la cámara.

14*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 13, 
caracterizados porque la camisa tiene una seoción transversal 
exterior de forma generalmente de triángulo equilátero e inclu­
ye tres paredes laterales, cuyas superficies exteriores son de 
forma más o menos oilíndrioa en aproximadamente el mismo radio.

15*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados porque ouando las cargas generadoras 
de gas de oámara abierta se usan en forma montada, se fijan a 
una cinta de alimentación oon un adhesivo; comprendiendo oada 
carga una camisa de sección transversal no oircular que se ex­
tiende transversalmente a la cinta y contiene una cámara de pro 
pulsor que se extiende longitudinalmente y se abre a travás de 
los extremos de la camisa, y un propulsor, como por ejemplo ni- 
trocelulosa que llena, dicha oámara.

16*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 15, 
caracterizados porque se incluyen unos obturadores combustibles 
que cierren los extremos abiertos de la cámara del propulsor de 
cada carga.

17*.- Perfecoionamientoe según la reivindicación 16, 
caracterizados porque los obturadores comprenden unas aolapas a 
lo largo de los bordes longitudinales de la ointa, que se plie­
gan y se fijan a los extremos de las oamisas.
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18*.- Perfeccionamientos segán la reivindicación 17,,
caracterizados porque la camisa tiene una sección transversal
exterior de forma generalmente de triángulo equilátero, e inolu

***i
ye tres paredes laterales, ouyas superficies exteriores son mas i 
o menos cilindricas, curvadas en aproximadamente el mismo radioi 

193.- Perfeccionamientos en la fabricación de cargas i 

generadoras de gas de cámara abierta para herramientas acciona­
das por gas de oámara abierta, tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los adjuntos di­
bujos. }

Esta Memoria consta de 10 hojas, escritas a máquina 
por una sola oara.
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